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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do roz-
dzielnego zaladunku piecy piekarniczych kesami
pieczywa jednego rodzaju, przygotowanymi przez
jeden zestaw urzadzen dzielgco-formujgco-rozro-
stowych i przemieszczanymi przeno$nikami w kie-
runku jednego pieca.

Znany jest uklad zmechanizowanych piekarni-
czych linii produkecyjnych przeznaczonych kazda do
wypieku innego rodzaju pieczywa, z ktérych poje-
dyfcza linia sklada sie 1z zestawu urzadzen do
przygotowywania, rozrostu i transportu kesow
jednego rodzaju pieczywa oraz z wspollpracujacegs
z nimi piekarniczego pieca. ’

Te znane linie produkcyjne przeznaczone kazda
do przygotowania i wypieku innego rodzaju pieczy-
wa, na przykiad do wypieku bulek paryskich, chle-
ba i butek drobnych, sg nier6wnomiernie wykorzy-
stywane w okresie dobowego okresu wypieku.
Przykladowo piec w linii wypieku bulek drobnych
jest wykorzystywany w piekarni tylko przez po-
towe dobowego okresu wypieku. Dla zwiekszenia
stopnia jego wykorzystania wypieka sie¢ w nim
réowniez chleb, ale pocigga to za sobg koniecznosé
stosowania pomocniczych zestaw6éw urzgdzen dzie-
laco-formujgco-rozrostowych, z ktérych kesy chle-
ba przemieszcza sie nastepnie do pieca recznie al-
bo na recznych woézkach.

Dla zwiekszenia stopnia wykorzystania wspom-
nianego pieca w linii wypieku butek drobnych sto-
suje sie rOwniez reczne przemieszczanie co dru-
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giego rzedu keséw chleba transportowanych do
pieca w linii wypieku chleba. Celem wynalazku jest
usuniecie podanych wad i niedogodno$ci znanego
ukladu zmechanizowanych piekarniczych linii
przeznaczonych do wypieku rdéznego rodzaju pie-
czywa przez zmechanizowanie réwniez prac zala-
dowczych do co najmniej dwéch piecéw kesami
pieczywa jednego rodzaju, przygotowywanymi przez
jeden zestaw urzadzen dzielgco-formujgco-rozro-
stowych i\ przemieszczanymi przeno$nikami w kie-
runku jednego pieca.

Zgodnie z wynalazkiem cel ten osiggnieto w ten
sposob, ze skonstruowano urzgdzenie do rozdziel-
nego zaladunku piecy piekarniczych =zlozone =ze
znanej taSmy bez konca rozpietej miedzy dwoma
obrotowymi rolkami utozyskowanymi na sztywnej
ramie oraz zawierajgce jezdny tor rozmieszczony
miedzy piecami i wspélpracujacymi z nimi prze-
noénikami keséw przygotowanego pieczywa rozcig-
gajacy sie na calej dlugo$ci miedzy skrajnymi ich
punktami poprzecznie do kierunku ich ruchu.
Sztywna rama z rolkami i taSmg bez kofica jest
zaopatrzona w jezdne kola poruszajgce sie na
wspomnianym torze, za§ tasma bez kofica posiada
polgczone z nig poprzecznie listwy wspélpracujgce
z poloionymi na ich drodze oporowymi elementa-
mi, polgczonymi ze wspomnianym torem. Urzadze-
nie jest wyposazone w rozmieszczony na calej diu-
goSci toru lancuch bez kofica rozpiety na dwach
tancuchowych kotach, z ktérych jedno jest nape-



63 576

3

dzane z elektrycznego silnika przez zgbata prze-
kladnie z prosta pasowa przekiladnig, przy czym
jego rama z jezdnymi kolami jest sprzezona ze
wspomnianym lancuchem za pomocag sztywnego
preta i Srubowych sworzni.

Takie furikcjonalne skojarzenie podanych wyzej
$rodkéw technicznych pozwala w pelni osiggnagé
postawiony cel. Obecnie jest mozliwe wykorzysta-
nie pelnej mocy produkcyjnej wszystkich urzadzen
zestawionych w linie wypieku r6znego rodzaju pie-
czywa. Zaproponowane urzgdzenie pozwala na
przyklad kesy chleba przygotowywane przez jeden
zestaw urzadzen dzielgco-formujgco-rozrostowych
ladowaé réwnocze$nie do dwoéch piecéw przez co
wyeliminowano dodatkowe zestawy urzadzen dzie-
laco-formujaco-rozrostowych, a takze ciezkg pra-
ce fizyczng zwigzang z ladowaniem pieca. N

Wynalazek jest dokladniej wyjasniony na pod-
stawie przykladu jego wykonania zilustrowanego
schematycznie na zalgczonym rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia urzadzenie zaladowcze wspol-
pracujgce z dwoma liniami produkcyjnymi pieczy-
wa w widoku z géry, a fig. 2 przedstawia to sa-
mo urzadzenie w widoku z przodu w plaszczyznie
B-B uwidocznionej na fig. 1.

Jak uwidoczniono na rysunkach na fig. 1 i 2
przykladowe urzadzenie zaladowcze sklada sie z
jezdnego toru 1 korzystnie wykonanego z ceow-
nikéw, ktéry rozmieszczony jest rhiedzy piecami
2, 3 oraz wspélpracujgcymi z nimi przeno$nikami
4, 5 do transportu kes6w przygotowanego pieczywa
przez jeden z dwéch zestawdéw dzielaco-formuja-
co-rozrostowych urzadzenn 6, 7 oznaczonych sche-
matycznie na fig. 1 i 2. Jezdny tor 1, ktéry jest
potozony pod walkami zdawczymi przenosnikow
4, 5 z drugiej za$§ strony ponad watkami odbiera-
jacymi przenoéniké6w 8, 9 zasilajgcych piece 2, 3,
jest wsparty wolnymi koficami na konstrukeji nos-
nej przeno$nik6w 4, 5, co na rysunku oznaczono
schematycznie.

Urzadzenie jest zaopatrzone takie w znang w
zasadzie taSme 10 bez konica rozpieta miedzy dwo-
ma obrotowymi rolkami 11 polgczonymi obrotowo
ze sztywna ramg 12, posiadajgcg jezdne kota 1i3.
Omawiane elementy tworza rodzaj woézka, ktoéry
jest osadzony na jezdnym torze 1, przy czym ro-
bocza dlugo$¢ jego tasSmy 10 jest mniej wiecej
rowna szerokoSci roboczych organéw przenosni-
kow 4, 5 i 8, 9. TaSma 10 posiada takze polgczone
z nig poprzecznie listwy 14, ktére wsp6lpracuja z
polozonymi na ich drodze oporowymi elementami
15, 16 polgczonymi ze wspomnianym torem 1, przy
czym potozony powyzej taSmy 10 element 15 jest
potgczony z torem 1 sztywno, za$§ poloZony ponizej
tej samej taSmy 1 element 16 jest polgczony z to-
rem wahliwie, co na rysunku przedstawiono sche-
matycznie.

Nadto urzadzenie jest wyposazone w rozmiesz-
czony na calej diugo$ci toru 1 lafcuch 17 bez kon-
ca rozpiety na dwéch tancuchowych kotach 18, z
ktérych jedno jest napedzane z elektrycznego sil-
nika 19 przez zebata przekladnie 20 i prosty pa-
sowg przekladnie 21. Eancuch 17 jest prowadzony
w dwo6ch réwnolegle polozonych prowadnicach 22
wykonanych z ceownikéw, a takze jest sprzezony
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z rama 12 za pomocag sztywnego preta 23 i Srubo-
wych sworzni 24.

W przypadku przenoszenia napedu na lancuch
17 z asynchronicznego elektrycznego silnika 19
urzadzenie jest wyposazone dodatkowo w obroto-
wg krzywke osadzong na zdawczym walku na
przykiad przenosSnika 7 sterujgca pracg styczni-
ka osadzonego w obwodzie zasilajagcym elektro-
magnetyczne sprzeglo osadzone dodatkowo miedzy
silnikiem 19 i przekladnig 20.

Jak juz wspomniano kesy pieczywa jednego ro-
dzaju przygotowane na przyklad przez zestaw dzie-
laco-formujaco-rozrostowy urzgdzenia 6 i prze-
mieszczane nastepnie rzedami przeno$nikiem 4 w
kierunku lezgcego w linii wspomnianego urzadze-
nia 6 pieca 2 sg rozdzielane na przeno$niki 8, 9
zasilajagce dwa piece 2, 3 za pomocg urzadzenia
wedlug wynalazku. W tym celu jezdny tor 1
wspomnianego urzadzenia jest ustawiony poprzecz-
nie do kierunku ruchu przeno$nikéw 4, 5, 8, 9 za-
silajgcych piece 2, 3 i spoczywa miedzy ich konca-
mi, przy czym robocze ruchy przeno$nika 4, sta-
nowigcego zakonczenie zestawu dzielaco-formujgco-
-rozrostowego urzadzenia 6 oraz poruszajgcego si¢
po torze 1 cigglym ruchem nawrotnym woézka w
postaci ramy 12 z jezdnymi kotami 13 niosgcej tas-
me 10 rozpieta miedzy rolkami 11 sg zsynchroni-
zowane w ten sposéb, Ze co drugi rzad keséw pie-
czywa opada z konca przeno$nika 4 na przeno$nik
zasilajgcy piec 2, podczas gdy pozostale opadajg
kolejno na wspomniang taSme 10 wézka w chwi-
li zmiany kierunku ruchu woézka, to jest w chwili
przechodzenia sworznia 24 potgczonego z tancu-
chem 17 po obwodzie napedzanego lancuchowego
kota 18.

Tasma 10 z kolejnym rzedem kes6w pieczywa
jest transportowana w kierunku przeno$nika 9
zasilajgcego piec 3, przy czym zetkniecie listwy 14
z oporowym elementem 16 powoduje przewiniecie
taSmy 10, a wiec i przemieszczenie kolejnych ke-
sé6w z taSmy 10 na koniec wspomnianego przeno$-
nika 9. Po przejSciu sworznia 24 polgczonego z
lancuchem 17 po obwodzie napedzajgcego tanicucho-,
wego kola 18 nastepuje jalowy ruch ramy 12 z
taSmg 10 w kierunku przeno$nika 4 po kolejna
porcje kes6w pieczywa.

Urzadzenie wedlug wynalazku pozwala wyko-
rzystaé istniejagce w kazdej zmechanizowanej pie-
karni rezerwy mocy produkcyjnych zestawédw urzg-
dzen dzielgco-formujgco-rozrostowych, a nadto
wyeliminowaé ewentualne dodatkowe zestawy
dzielgco-formujaco-rozrostowe i reczng ich obstuge.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do rozdzielnego zaladunku piecy
piekarniczych kesami pieczywa jednego rodzaju,
przygotowywanymi przez jeden zestaw urzadzen
dzielgco-formujgco-rozrostowych i przemieszczany-
mi przeno$nikami w kierunku jednego pieca zlo-
zone z taSmy bez konca rozpietej miedzy dwoma
obrotowymi rolkami ulozyskowanymi na sztywnej
ramie, znamienne tym, Ze sklada si¢ z jezdnego
toru (1) rozmieszczonego miedzy piecami (2), (3) i
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wspolpracujgecymi z nimi przeno$nikami (4), (5) i
(8), (9) do transportu kesé6w przygotowanego pie-
czywa, rozciggajgcego sie na calej dlugoSci miedzy
skrajnymi ich punktami poprzecznie do kierunku
ich ruchu oraz sztywnej ramy (12) z rolkami (11)
i tasmg (10), ktéra jest zaopatrzona w jezdne kola
(13) poruszajgce si¢ na wspomnianym torze (1),
przy czym ta$ma (10) posiada polgczone z nig po-
przecznie listwy (14) wspélpracujgce z polozonymi
na ich drodze oporowymi elementami (15, 16)
polaczonymi ze wspomnianym torem (1), i jest
wyposazone w rozmieszczony na calej diugosci fo-
ru (1) laidcuch (17) bez konca rozpiety na dwodch

6
taiicuchowych kotach (18), z ktérych jedno jest na-
pedzane z elektrycznego silnika (19) przez zgbaig
przekladnie (20) i prostag pasowg przekladnie (21)
przy czym rama (12) jest sprzezona ze wspomnia-
nym lancuchem (17) za pomoca sztywnego preta
(23) i sworzni (24).

2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze lancuch (17) jest na calej roboczej dlugo$ci za-
bezpieczony oslaniajgcymi prowadnicami (22), ko-
rzystnie o postaci wydiuzonych pretéw o prze-
kroju litery ,,C” a oporowy element (16) polozony
ponizej taSmy (10) jest polgczony wahliwie z to-
rem (1).
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