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一种具有吸水功能的结构胶的加工方法

(57)摘要

本发明公开了一种具有吸水功能的结构胶

的加工方法，包括：a、在搅拌桶中加入环烷油，开

启搅拌；b、加入制备好的C5改性氢化石油树脂，

通入氮气并抽真空，继续搅拌至C5改性氢化石油

树脂完全溶解；c、待C5改性氢化石油树脂完全溶

解后，以1：1.2的重量比加入苯乙烯‑丁二烯‑苯

乙烯嵌段共聚物(SBS)和聚苯乙烯‑聚乙烯‑聚丁

烯‑聚苯乙烯嵌段共聚物(SEBS)的混合物，再依

次加入乙烯‑醋酸乙烯酯共聚物和抗氧剂，通入

氮气并抽真空，反应至反应物熔融完全；d、搅拌

条件下，控制温度为155℃，加入制备好的改性丙

烯酸型高分子吸水树脂和剩余的C5改性氢化石

油树脂，通入氮气并抽真空，待反应釜内的反应

物呈熔融状态时，形成粗品；e、停止搅拌，控制出

口温度为160℃，静置3min后出料；f、过滤、冷却、

包装。

权利要求书3页  说明书8页  附图13页

CN 110813112 B

2021.12.03

CN
 1
10
81
31
12
 B



1.一种具有吸水功能的结构胶的加工方法，其特征在于：包括：

a、在搅拌桶中加入环烷油，并升温至125℃，开启搅拌；

b、加入制备好的C5改性氢化石油树脂，通入氮气并抽真空，升温至135℃，继续搅拌至

C5改性氢化石油树脂完全溶解；

c、待C5改性氢化石油树脂完全溶解后，以1：1.2的重量比加入苯乙烯‑丁二烯‑苯乙烯

嵌段共聚物(SBS)和聚苯乙烯‑聚乙烯‑聚丁烯‑聚苯乙烯嵌段共聚物(SEBS)的混合物，再依

次加入乙烯‑醋酸乙烯酯共聚物和抗氧剂，通入氮气并抽真空，反应至反应物熔融完全；

d、搅拌条件下，控制温度为155℃，加入制备好的改性丙烯酸型高分子吸水树脂和剩余

的C5改性氢化石油树脂，通入氮气并抽真空，待反应釜内的反应物呈熔融状态时，形成粗

品；

e、停止搅拌，控制出口温度为160℃，静置3min后出料；

f、过滤、冷却、包装；

所述步骤a中的搅拌桶包括桶体(1)和桶盖(2)，所述桶体(1)内设有加热块，所述桶盖

(2)上穿设有传动轴(13)，所述传动轴(13)上设有多个搅拌杆，所述桶盖(2)上设有驱动电

机，所述驱动电机输出轴上设有与所述传动轴(13)相配合的传动轮，所述桶盖(2)上可转动

连接有第一连接板(3)，所述第一连接板(3)上设有多个第一通孔，所述第一连接板(3)上还

设有与所述第一通孔相配合的凹槽，所述桶盖(2)上设有与所述第一通孔相配合的第二通

孔，所述凹槽内设有储料桶(4)，所述储料桶(4)  上设有密封板(41)，所述桶盖(2)上设有氮

气发生器(22)，所述氮气发生器(22)与所述桶体(1)内部相通；所述桶体(1)侧壁上设有第

一安装板(11)，所述第一安装板(11)上设有气泵(12)，所述气泵(12)与所述桶体(1)内部相

通；在加工结构胶时，将生产结构胶所需的原料分别放入到不同的储料桶(4)内，将储料桶

(4)倒放在凹槽内，按照加料的先后顺序依次摆放装有相对应溶液的储料桶(4)，第一连接

板(3)带动储料桶(4)转动，将装有环烷油的储料桶(4)转动至第二通孔上方，密封板(41)开

启，将储料桶(4)内的环烷油倒入到桶体(1)内，加热块加热桶体(1)内溶液，驱动电机驱动

传动轴(13)转动，对桶体(1)内的溶液做搅拌，随后第二通孔上方的储料桶(4)上的密封板

(41)关闭，第一连接板(3)再次转动，使第一连接板(3)带动储料桶(4)继续转动，装有C5改

性氢化石油树脂的储料桶(4)转动至第二通孔上方，密封板(41)开启，将C5改性氢化石油树

脂倒入到桶体(1)内；氮气发生器将氮气通入到桶体(1)内，气泵(12)将桶体(1)内的空气抽

出，在桶体(1)内形成真空环境，加热块继续加热，搅拌杆搅动溶液使C5改性氢化石油树脂

完全溶解；按照上述步骤依次将剩下组分加入到桶体(1)内，使各组分充分溶解混合，制得

结构胶粗品；

所述密封板(41)上设有凸块，所述密封板(41)底部设有与所述凸块相配合的固定块

(42)，所述固定块(42)上设有与所述凸块相配合的第一活动槽，所述凸块上设有第一滑槽，

所述第一活动槽内壁上设有与所述第一滑槽相配合的第一滑块；所述第二通孔侧壁上设有

安装槽，所述第一通孔侧壁上设有与所述安装槽相配合的通槽，所述安装槽内设有气缸

(21)，所述气缸(21)活塞杆上设有与所述固定块(42)相配合的夹爪组件；将溶液装入到储

料桶(4)内后，盖上密封板(41)，将固定块(42)推至密封板(41)上，将密封板(41)固定，翻转

储料桶(4)，将储料桶(4)倒放至凹槽内，第一连接板(3)转动带动储料桶(4)转动，使装有结

构胶组分的储料桶(4)移动至第二通孔上方，固定块(42)置于第二通孔内，气缸(21)推动夹
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爪组件往前运动，使夹爪组件与固定块(42)配合，夹爪组件夹持固定块(42)后，气缸(21)驱

动活塞杆往回运动，夹持组件带动固定块(42)移动，将固定块(42)从密封板(41)上移出，储

料桶(4)内的溶液在重力下推开密封板  (41)，使储料桶(4)内的溶液从第二通孔内掉落，将

溶液加入到桶体(1)内做搅拌处理；

所述第二通孔内壁上设有支撑块(26)，所述支撑块(26)上设有第一活动腔，所述第一

活动腔内设有第一套管(261)，所述第一套管(261)内穿设有第二套管(262)，所述第一活动

腔内壁上设有第二滑槽，所述第一套管(261)侧壁上设有与所述第二滑槽相配合的第二滑

块；所述第一活动腔一侧设有与所述第一活动腔相通的第二活动腔，所述第二活动腔侧壁

上设有输气腔，所述氮气发生器与所述输气腔通过一输气管(24)相连；所述第二活动腔与

所述桶体(1)内部相通，所述第二活动腔内壁上可转动连接有密封块(27)，所述密封块(27)

下方设有第一支撑杆(28)，所述第一支撑杆(28)上设有弧形弹片(282)；当储料桶(4)内的

溶液倒入到桶体(1)内后，氮气发生器往输气腔内通入氮气，密封块(27)将第二活动腔封

闭，进入到第二活动腔内的氮气往第一活动腔内流动，气流推动第一套管(261)和第二套管

(262)往上运动，第二套管(262)顶部与密封板(41)底面相接触，推动密封板(41)往上翻转，

使密封板(41)转动至水平位置上，密封板(41)将储料桶(4)封闭，使密封板(41)复位；第二

套管(262)运动至最高点后第二活动腔内持续通气，第二活动腔内的压力增加推动密封块

(27)转动，使第二活动腔与桶体(1)内部相通，将氮气通入到桶体(1)内，为溶液混合提供良

好环境；

所述桶盖(2)上设有与第一连接板(3)相配合的第二活动槽，当储料桶(4)装入到凹槽

内后，储料桶(4)底面与第二活动槽顶面存在间距；桶盖(2)上设有第二支撑杆，第二支撑杆

上设有第二安装板，所述传动轴(13)穿设于所述第二安装板上，所述传动轴(13)顶部设有

第一限位板，所述传动轴(13)上套设有连接架(131)，所述连接架(131)底部设有连接盘

(132)，所述连接架(131)底部设有第一支撑弹簧(133)，所述第二安装板上设有第一电磁

铁，所述连接盘(132)底部设有橡胶垫，所述第一连接板(3)上设有与所述连接盘(132)相配

合的传动板；所述固定块(42)上设有第三活动腔，所述第三活动腔侧壁上设有第一通孔和

第二通孔，所述第一通孔内穿设有限位杆(44)，所述第二通孔内穿设有推杆(43)，所述第一

通孔设于第三活动腔一侧侧壁上，所述第二通孔设于第三活动腔另一侧侧壁上，所述第一

滑槽内壁上设有与所述限位杆(44)相配合的限位槽；所述限位杆(44)侧壁上设有第三滑

槽，所述第三滑槽内设有第三滑块，所述推杆(43)上设有第四滑槽，所述第四滑槽内设有第

四滑块，所述第三滑块与所述第四滑块通过一第一连接杆(45)相连，所述第一连接杆(45)

可转动连接于所述第三活动腔内，所述推杆(43)一端设有复位弹簧；所述夹爪组件包括设

于所述气缸活塞杆上的活动块(23)，所述活动块(23)上设有第三活动槽，所述第三活动槽

一侧设有与所述第三活动槽相通的第四活动腔，所述第三活动槽内设有固定杆(231)，所述

固定杆(231)上铰接有第二连接杆(232)，所述第二连接杆(232)上铰接有第二连接板

(233)，所述第四活动腔内壁上设有与所述第二连接板相配合的第二电磁铁；所述第一支撑

杆(28)上设有第五滑槽，所述第五滑槽内设有第五滑块(281)，所述第五滑块为两组，所述

弧形弹片两端分别设于两块第五滑块(281)上，所述第五滑槽内壁上设有第二支撑弹簧

(283)，所述第二支撑弹簧(283)设于所述第五滑块一侧；所述第五滑槽内壁上还设有第三

电磁铁。
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2.按照权利要求1所述的一种具有吸水功能的结构胶的加工方法，其特征在于：所述C5

改性氢化石油树脂的制备方式为：将C5环戊二烯加入到20份辛烷溶剂中，同时加入钯催化

剂，然后10ml/min的速度通入氢气，反应15h，通过过滤除去催化剂，蒸馏滤液收集180‑184

℃馏分，得到原料A，待用；往高压反应釜中加入三氯化铝催化剂和溶剂(环己烷和二甲苯的

混合溶液)，滴加原料A和丁二烯，滴加完后，再恒温反应2h，然后加入甲醇除去催化剂，并用

去离子水水洗得到C5氢化石油树脂；往制得的C5石油树脂中加入马来酸酐，于200℃下反应

2h即得到改性的C5氢化石油树脂。

3.按照权利要求1所述的一种具有吸水功能的结构胶的加工方法，其特征在于：所述改

性丙烯酸型高分子吸水树脂的制备方式为：在反应釜中加入聚乙烯醇及水，升温至75℃搅

拌溶解，待PVA完全溶解后停止加热，静置冷却至室温后通入氮气；加入淀粉，以100转/分的

转速搅拌，在65℃温度下糊化20min后冷却至室温，加入对苯二酚和过硫酸钠后搅拌10min

后，加入经过氢氧化钠溶液中和的丙烯酸溶液；55℃反应1h，升温至65℃反应1.5h后结束反

应，烘干，粉碎后筛分得到改性丙烯酸型高分子吸水树脂。

4.按照权利要求1所述的一种具有吸水功能的结构胶的加工方法，其特征在于：所述步

骤a中的搅拌速率为80转/分。
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一种具有吸水功能的结构胶的加工方法

技术领域

[0001] 本发明属于高分子胶黏剂技术领域，尤其是涉及一种具有吸水功能的结构胶的加

工方法。

背景技术

[0002] 结构胶因为其良好的粘接力、高性价比被广泛应用于一次性卫生用品行业，例如：

妇女卫生用品，纸尿裤及医疗用品等；一次性卫生用品的各个组成部分，例如纸尿裤的内表

层、吸收芯层及底布之间需要通过结构胶来黏连以实现其结构的功能；一次性卫生用品中

的纸尿裤和卫生巾会接触到尿液，虽然纸尿裤和卫生巾内本身就具有用来吸收尿液的高吸

水性树脂，但是由于尿液内含有盐分会降低普通高吸水性树脂的吸水性，并且卫生品中的

高吸水性树脂有限，当高吸水性树脂达到饱和时，无法吸收的尿液会慢慢渗透到外表层；此

时，若黏连内外层的结构胶不具有良好的吸水性，则会使得尿液渗透到外表面而与人体皮

肤接触。

[0003] 结构胶在生产时需要将各组分混合在一起，溶液在搅拌混合时容易在溶液中混入

空气，在胶水内产生气泡，影响胶水质量；结构胶的生产过程中需要加入多种原料，工人需

依次添加配料，故而需要工人一直守在搅拌设备旁，束缚了劳动力，浪费工人资源，由于每

次加料都是人工进行，加料精准度也得不到控制。

发明内容

[0004] 本发明为了克服现有技术的不足，提供一种具有吸水功能的结构胶的加工方法。

[0005] 为了实现上述目的，本发明采用以下技术方案：一种具有吸水功能的结构胶的加

工方法，包括：

[0006] a、在搅拌桶中加入环烷油，并升温至125℃，开启搅拌；

[0007] b、加入制备好的C5改性氢化石油树脂，通入氮气并抽真空，升温至135℃，继续搅

拌至C5改性氢化石油树脂完全溶解；

[0008] c、待C5改性氢化石油树脂完全溶解后，以1：1.2的重量比加入苯乙烯‑丁二烯‑苯

乙烯嵌段共聚物(SBS)和聚苯乙烯‑聚乙烯‑聚丁烯‑聚苯乙烯嵌段共聚物(SEBS)的混合物，

再依次加入乙烯‑醋酸乙烯酯共聚物和抗氧剂，通入氮气并抽真空，反应至反应物熔融完

全；

[0009] d、搅拌条件下，控制温度为155℃，加入制备好的改性丙烯酸型高分子吸水树脂和

剩余的C5改性氢化石油树脂，通入氮气并抽真空，待反应釜内的反应物呈熔融状态时，形成

粗品；

[0010] e、停止搅拌，控制出口温度为160℃，静置3min后出料；

[0011] f、过滤、冷却、包装；

[0012] 所述步骤a中的搅拌桶包括桶体和桶盖，所述桶体内设有加热块，所述桶盖上穿设

有传动轴，所述传动轴上设有多个搅拌杆，所述桶盖上设有驱动电机，所述驱动电机输出轴
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上设有与所述传动轴相配合的传动轮，所述桶盖上可转动连接有第一连接板，所述第一连

接板上设有多个第一通孔，所述第一连接板上还设有与所述第一通孔相配合的凹槽，所述

桶盖上设有与所述第一通孔相配合的第二通孔，所述凹槽内设有储料桶，所述储料桶上设

有密封板，所述桶盖上设有氮气发生器，所述氮气发生器与所述桶体内部相通；所述桶体侧

壁上设有第一安装板，所述第一安装板上设有气泵，所述气泵与所述桶体内部相通；在加工

结构胶时，将生产结构胶所需的原料分别放入到不同的储料桶内，将储料桶倒放在凹槽内，

按照加料的先后顺序依次摆放装有相对应溶液的储料桶，第一连接板带动储料桶转动，将

装有环烷油的储料桶转动至第二通孔上方，密封板开启，将储料桶内的环烷油倒入到桶体

内，加热块加热桶体内溶液，驱动电机驱动传动轴转动，对桶体内的溶液做搅拌，随后第二

通孔上方的储料桶上的密封板关闭，第一连接板再次转动，使第一连接板带动储料桶继续

转动，装有C5改性氢化石油树脂的储料桶转动至第二通孔上方，密封板开启，将C5改性氢化

石油树脂倒入到桶体内；氮气发生器将氮气通入到桶体内，气泵将桶体内的空气抽出，在桶

体内形成真空环境，加热块继续加热，搅拌杆搅动溶液使C5改性氢化石油树脂完全溶解；按

照上述步骤依次将剩下组分加入到桶体内，使各组分充分溶解混合，制得结构胶粗品。

[0013] 在本申请的配方下，能够增加一次性卫生用品的吸水量，并在吸收含有盐分的液

体时仍能保持很好的吸水性，使得液体能够快速的被卫生用品的吸水内层吸收，减少皮肤

与液体的接触时间，并防止卫生用品因吸收液体过饱和而使液体渗透到外表层而与皮肤接

触；通过将各个组分事先装入到储料桶内的方式，对加入到搅拌桶内的组分顺序和添加量

做控制，避免在加料步骤中出错，降低结构胶生产过程中的错误率，保证结构胶成品质量；

通过第一连接板转动的方式将装有各种组分的储料桶逐个转动至第二通孔上方，以便将储

料桶内的溶液加入到搅拌桶内，提升结构胶加工过程中的自动化程度，降低出错率，提升结

构胶的生产效率；在第一通孔和第二通孔的相互配合下，无需开启桶盖的情况下即能将组

分加入到桶体内，降低加料难度，避免加料过程中有过多的空气进入到桶体内对结构胶的

生产造成影响，减少结构胶内的气泡，保证结构胶成品质量，使各组分更好的混合在一起，

保证结构胶成品的粘性及吸水性。

[0014] 所述C5改性氢化石油树脂的制备方式为：将C5环戊二烯加入到20份辛烷溶剂中，

同时加入钯催化剂，然后10ml/min的速度通入氢气，反应15h，通过过滤除去催化剂，蒸馏滤

液收集180‑184℃馏分，得到原料A，待用；往高压反应釜中加入三氯化铝催化剂和溶剂(环

己烷和二甲苯的混合溶液)，滴加原料A和丁二烯，滴加完后，再恒温反应2h，然后加入甲醇

除去催化剂，并用去离子水水洗得到C5氢化石油树脂；往制得的C5石油树脂中加入马来酸

酐，于200℃下反应2h即得到改性的C5氢化石油树脂。

[0015] 所述改性丙烯酸型高分子吸水树脂的制备方式为：在反应釜中加入聚乙烯醇及

水，升温至75℃搅拌溶解，待PVA完全溶解后停止加热，静置冷却至室温后通入氮气；加入淀

粉，以100转/分的转速搅拌，在65℃温度下糊化20min后冷却至室温，加入对苯二酚和过硫

酸钠后搅拌10min后，加入经过氢氧化钠溶液中和的丙烯酸溶液；55℃反应1h，升温至65℃

反应1.5h后结束反应，烘干，粉碎后筛分得到改性丙烯酸型高分子吸水树脂。

[0016] 所述步骤a中的搅拌速率为80转/分。

[0017] 所述密封板上设有凸块，所述密封板底部设有与所述凸块相配合的固定块，所述

固定块上设有与所述凸块相配合的第一活动槽，所述凸块上设有第一滑槽，所述第一活动
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槽内壁上设有与所述第一滑槽相配合的第一滑块；所述第二通孔侧壁上设有安装槽，所述

第一通孔侧壁上设有与所述安装槽相配合的通槽，所述安装槽内设有气缸，所述气缸活塞

杆上设有与所述固定块相配合的夹爪组件；将溶液装入到储料桶内后，盖上密封板，将固定

块推至密封板上，将密封板固定，翻转储料桶，将储料桶倒放至凹槽内，第一连接板转动带

动载料桶转动，使装有结构胶组分的载料桶移动至第二通孔上方，固定块置于第二通孔内，

气缸推动夹爪组件往前运动，使夹爪组件与固定块配合，夹爪组件夹持固定块后，气缸驱动

活塞杆往回运动，夹持组件带动固定块移动，将固定块从密封板上移出，储料桶内的溶液在

重力下推开密封门，使储料桶内的溶液从第二通孔内掉落，将溶液加入到桶体内做搅拌处

理；在固定块作用下，提升密封板与储料桶的配合效果，对储料桶起良好的密封作用，避免

储料桶在翻转时溶液从储料桶内倒出；固定块将密封板稳定的置于储料桶桶口位置处，增

加密封板的承重能力，以便在储料桶倒放时为储料桶内的溶液起支撑作用；在夹爪组件作

用下，使储料桶在运动至第二通孔内后自动的将固定块从密封板上取下，使储料桶内的溶

液在自身重力下直接掉落，降低胶水生产过程中的加料难度；在溶液自身重力下，推动密封

板往下翻转，在储料桶底部形成斜面，减少溶液在储料桶内的残留，使储料桶内的溶液更好

的下落，减少物料的浪费；在通槽设置下，为夹爪组件的移动提供预留空间，避免夹爪组件

移动时与第一通孔内壁产生碰撞，保证夹爪组件运行的稳定性。

[0018] 所述第二通孔内壁上设有支撑块，所述支撑块上设有第一活动腔，所述第一活动

腔内设有第一套管，所述第一套管内穿设有第二套管，所述第一活动腔内壁上设有第二滑

槽，所述第一套管侧壁上设有与所述第二滑槽相配合的第二滑块；所述第一活动腔一侧设

有与所述第一活动腔相通的第二活动腔，所述第二活动腔侧壁上设有输气腔，所述氮气发

生器与所述输气腔通过一输气管相连；所述第二活动腔与所述桶体内部相通，所述第二活

动腔内壁上可转动连接有密封块，所述密封块下方设有第一支撑杆，所述第一支撑杆上设

有弧形弹片；当储料桶内的溶液倒入到桶体内后，氮气发生器往输气腔内通入氮气，密封块

将第二活动腔封闭，进入到第二活动腔内的氮气往第一活动腔内流动，气流推动第一套管

和第二套管往上运动，第二套管顶部与密封板底面相接触，推动密封板往上翻转，使密封板

转动至水平位置上，密封板将储料桶封闭，使密封板复位；第二套管运动至最高点后第二活

动腔内持续通气，第二活动腔内的压力增加推动密封块转动，使第二活动腔与桶体内部相

通，将氮气通入到桶体内，为溶液混合提供良好环境；在第一套管和第二套管作用下为密封

板提供推力，使密封板在开启后在能够自动复位，避免密封板处于倾斜状态对第一连接板

的转动造成阻碍；在弧形弹片与密封块的相互配合下，将第二活动腔暂时封闭，使第二活动

腔内的气压升高，以便推动第一套管和第二套管伸出，完成密封板的复位操作；在弧形弹片

作用下，在往桶体内充入氮气的同时完成密封板的复位，无需设置其他驱动件，简化搅拌桶

结构，降低搅拌桶维护成本；在第二滑块与第二滑槽的相互配合下，对第一套管的运动行程

做限定，避免第一套管从第一活动腔内脱出，以便利用气压作用推动密封块翻转，将第二活

动腔内的氮气充入到桶体内。

[0019] 本发明具有以下优点：在本申请的配方下，能够增加一次性卫生用品的吸水量，并

在吸收含有盐分的液体时仍能保持很好的吸水性，使得液体能够快速的被卫生用品的吸水

内层吸收，减少皮肤与液体的接触时间，并防止卫生用品因吸收液体过饱和而使液体渗透

到外表层而与皮肤接触；在第一连接板和储料桶配合下，提升胶水加工自动化，降低加料难
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度，避免加料过程中有过多的空气进入到桶体内对结构胶的生产造成影响，减少结构胶内

的气泡，保证结构胶成品质量，使各组分更好的混合在一起，保证结构胶成品的粘性及吸水

性。

附图说明

[0020] 图1为本发明的结构示意图。

[0021] 图2为本发明的剖面示意图一。

[0022] 图3为图2中的A处放大图。

[0023] 图4为图2中的B处放大图。

[0024] 图5为本发明的剖面示意图二。

[0025] 图6为图5中的C处放大图。

[0026] 图7为本发明的剖面示意图三。

[0027] 图8为图7中的D处放大图。

[0028] 图9为图8中的E处放大图。

[0029] 图10为本发明的剖面示意图四。

[0030] 图11为图10中的F处放大图。

[0031] 图12为图10中的G处放大图。

[0032] 图13为图12中的H处放大图。

具体实施方式

[0033] 一种具有吸水功能的结构胶的加工方法，包括：a、在搅拌桶中加入环烷油，并升温

至125℃，开启搅拌；b、加入制备好的C5改性氢化石油树脂，通入氮气并抽真空，升温至135

℃，继续搅拌至C5改性氢化石油树脂完全溶解；c、待C5改性氢化石油树脂完全溶解后，以1：

1.2的重量比加入苯乙烯‑丁二烯‑苯乙烯嵌段共聚物(SBS)和聚苯乙烯‑聚乙烯‑聚丁烯‑聚

苯乙烯嵌段共聚物(SEBS)的混合物，再依次加入乙烯‑醋酸乙烯酯共聚物和抗氧剂，通入氮

气并抽真空，反应至反应物熔融完全；d、搅拌条件下，控制温度为155℃，加入制备好的改性

丙烯酸型高分子吸水树脂和剩余的C5改性氢化石油树脂，通入氮气并抽真空，待反应釜内

的反应物呈熔融状态时，形成粗品；e、停止搅拌，控制出口温度为160℃，静置3min后出料；

f、过滤、冷却、包装；所述C5改性氢化石油树脂的制备方式为：将C5环戊二烯加入到20份辛

烷溶剂中，同时加入钯催化剂，然后10ml/min的速度通入氢气，反应15h，通过过滤除去催化

剂，蒸馏滤液收集180‑184℃馏分，得到原料A，待用；往高压反应釜中加入三氯化铝催化剂

和溶剂(环己烷和二甲苯的混合溶液)，滴加原料A和丁二烯，滴加完后，再恒温反应2h，然后

加入甲醇除去催化剂，并用去离子水水洗得到C5氢化石油树脂；往制得的C5石油树脂中加

入马来酸酐，于200℃下反应2h即得到改性的C5氢化石油树脂；所述改性丙烯酸型高分子吸

水树脂的制备方式为：在反应釜中加入聚乙烯醇及水，升温至75℃搅拌溶解，待PVA完全溶

解后停止加热，静置冷却至室温后通入氮气；加入淀粉，以100转/分的转速搅拌，在65℃温

度下糊化20min后冷却至室温，加入对苯二酚和过硫酸钠后搅拌10min后，加入经过氢氧化

钠溶液中和的丙烯酸溶液；55℃反应1h，升温至65℃反应1.5h后结束反应，烘干，粉碎后筛

分得到改性丙烯酸型高分子吸水树脂；所述步骤a中的搅拌速率为80转/分。
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[0034] 如图1‑13所示，所述步骤a中的搅拌桶包括桶体1和桶盖2，所述桶体1内设有加热

块，所述桶盖2上穿设有传动轴13，所述传动轴13上设有多个搅拌杆，所述桶盖2上设有驱动

电机，所述驱动电机输出轴上设有与所述传动轴13相配合的传动轮，所述桶盖2上可转动连

接有第一连接板3，所述第一连接板3上设有多个第一通孔，所述第一连接板3上还设有与所

述第一通孔相配合的凹槽，所述桶盖2上设有与所述第一通孔相配合的第二通孔，所述凹槽

内设有储料桶4，所述储料桶4上设有密封板41，所述桶盖2上设有氮气发生器22，氮气发生

器为现有技术中的氮气发生器；所述氮气发生器22与所述桶体1内部相通；所述桶体1侧壁

上设有第一安装板11，所述第一安装板11上设有气泵12，所述气泵12与所述桶体1内部相

通；在加工结构胶时，将生产结构胶所需的原料分别放入到不同的储料桶4内，将储料桶4倒

放在凹槽内，按照加料的先后顺序依次摆放装有相对应溶液的储料桶4，第一连接板3带动

储料桶4转动，将装有环烷油的储料桶4转动至第二通孔上方，密封板41开启，将储料桶4内

的环烷油倒入到桶体1内，加热块加热桶体1内溶液，驱动电机驱动传动轴13转动，对桶体1

内的溶液做搅拌，随后第二通孔上方的储料桶4上的密封板41关闭，第一连接板3再次转动，

使第一连接板3带动储料桶4继续转动，装有C5改性氢化石油树脂的储料桶4转动至第二通

孔上方，密封板41开启，将C5改性氢化石油树脂倒入到桶体1内；氮气发生器将氮气通入到

桶体1内，气泵12将桶体1内的空气抽出，在桶体1内形成真空环境，加热块继续加热，搅拌杆

搅动溶液使C5改性氢化石油树脂完全溶解；按照上述步骤依次将剩下组分加入到桶体1内，

使各组分充分溶解混合，制得结构胶粗品。

[0035] 在本申请的配方下，能够增加一次性卫生用品的吸水量，并在吸收含有盐分的液

体时仍能保持很好的吸水性，使得液体能够快速的被卫生用品的吸水内层吸收，减少皮肤

与液体的接触时间，并防止卫生用品因吸收液体过饱和而使液体渗透到外表层而与皮肤接

触；通过将各个组分事先装入到储料桶内的方式，对加入到搅拌桶内的组分顺序和添加量

做控制，避免在加料步骤中出错，降低结构胶生产过程中的错误率，保证结构胶成品质量；

通过第一连接板转动的方式将装有各种组分的储料桶逐个转动至第二通孔上方，以便将储

料桶内的溶液加入到搅拌桶内，提升结构胶加工过程中的自动化程度，降低出错率，提升结

构胶的生产效率；在第一通孔和第二通孔的相互配合下，无需开启桶盖的情况下即能将组

分加入到桶体内，降低加料难度，避免加料过程中有过多的空气进入到桶体内对结构胶的

生产造成影响，减少结构胶内的气泡，保证结构胶成品质量，使各组分更好的混合在一起，

保证结构胶成品的粘性及吸水性。

[0036] 桶盖上设有与第一连接板相配合的第二活动槽，当载料桶装入到凹槽内后，载料

桶底面与第二活动槽顶面存在间距；桶盖上设有第二支撑杆，第二支撑杆上设有第二安装

板，所述传动轴穿设于所述第二安装板上，传动轴顶部设有第一限位板，所述传动轴上套设

有连接架131，连接架底部设有连接盘132，连接架底部设有第一支撑弹簧133，所述第二安

装板上设有第一电磁铁，所述连接盘底部设有橡胶垫，所述第一连接板上设有与所述连接

盘相配合的传动板；当载料桶装入到第一连接板上后，第一电磁铁通电产生磁力，在第一电

磁铁作用下吸引连接架往下运动，连接架与连接盘一同往下运动，连接盘底部与传动板相

接触，在连接盘作用下带动第一连接板一同转动，第一连接板带动储料桶转动，将储料桶逐

个转动至第二通孔上方，以便将原料加入到桶体内；在橡胶垫设置下，增加连接盘与传动板

的接触效果，以便在连接盘作用下带动第一连接板转动；通过对第一电磁铁的通电时间对
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第一连接板的转动角度做控制，以便使储料桶准确的置于第二通孔上方，将原料加入到桶

体内，减少原料的浪费。

[0037] 第一连接板侧壁上设有第二限位板31，桶盖上设有连接块25，连接块上设有与所

述第二限位板相配合的通腔，通腔顶面和底面分别设有第二活动槽，所述第二活动槽内设

有限位弹簧251，限位弹簧一端设有限位块252，第二限位板上设有与所述限位块相配合的

限位孔，限位块侧壁上设有弧面；连接盘与传动板接触带动第一连接板转动时，第一连接板

带动第二限位板一同转动，第二限位板转动进入到通腔内，在限位弹簧作用下将限位块推

入到限位孔内，对第一连接板起固定作用，避免第一连接板在惯性作用下继续往前转动，使

载料桶在转动至第二通孔上方后即停止，以便将储料桶内的原料全部加入到桶体内，避免

造成原料的浪费。

[0038] 所述密封板41上设有凸块，所述密封板41底部设有与所述凸块相配合的固定块

42，所述固定块42上设有与所述凸块相配合的第一活动槽，所述凸块上设有第一滑槽，所述

第一活动槽内壁上设有与所述第一滑槽相配合的第一滑块；所述第二通孔侧壁上设有安装

槽，所述第一通孔侧壁上设有与所述安装槽相配合的通槽，所述安装槽内设有气缸21，所述

气缸21活塞杆上设有与所述固定块42相配合的夹爪组件；将溶液装入到储料桶4内后，盖上

密封板41，将固定块42推至密封板41上，将密封板41固定，翻转储料桶4，将储料桶4倒放至

凹槽内，第一连接板3转动带动载料桶4转动，使装有结构胶组分的载料桶4移动至第二通孔

上方，固定块42置于第二通孔内，气缸21推动夹爪组件往前运动，使夹爪组件与固定块42配

合，夹爪组件夹持固定块42后，气缸21驱动活塞杆往回运动，夹持组件带动固定块42移动，

将固定块42从密封板41上移出，储料桶4内的溶液在重力下推开密封门41，使储料桶4内的

溶液从第二通孔内掉落，将溶液加入到桶体1内做搅拌处理；在固定块作用下，提升密封板

与储料桶的配合效果，对储料桶起良好的密封作用，避免储料桶在翻转时溶液从储料桶内

倒出；固定块将密封板稳定的置于储料桶桶口位置处，增加密封板的承重能力，以便在储料

桶倒放时为储料桶内的溶液起支撑作用；在夹爪组件作用下，使储料桶在运动至第二通孔

内后自动的将固定块从密封板上取下，使储料桶内的溶液在自身重力下直接掉落，降低胶

水生产过程中的加料难度；在溶液自身重力下，推动密封板往下翻转，在储料桶底部形成斜

面，减少溶液在储料桶内的残留，使储料桶内的溶液更好的下落，减少物料的浪费；在通槽

设置下，为夹爪组件的移动提供预留空间，避免夹爪组件移动时与第一通孔内壁产生碰撞，

保证夹爪组件运行的稳定性。

[0039] 所述固定块上设有第三活动腔，第三活动腔侧壁上设有第一通孔和第二通孔，所

述第一通孔内穿设有限位杆44，第二通孔内穿设有推杆43，第一通孔设于第三活动腔一侧

侧壁上，第二通孔设于第三活动腔另一侧侧壁上，所述第一滑槽内壁上设有与所述限位杆

相配合的限位槽；限位杆侧壁上设有第三滑槽，第三滑槽内设有第三滑块，推杆上设有第四

滑槽，第四滑槽内设有第四滑块，第三滑块与第四滑块通过一第一连接杆45相连，第一连接

杆可转动连接于所述第三活动腔内，推杆一端设有复位弹簧；原料装入到储料桶内后，盖上

密封板，密封板转动至水平状态，往固定块方向推动推杆，使限位杆进入到第三活动腔内，

将固定块推入到密封板上，限位杆运动至限位槽一侧，释放推杆，在复位弹簧作用下推动推

杆往外运动，使限位杆插入到限位槽内，将固定块固定在密封板上，提升固定块与密封板的

配合效果，以便在固定块与密封板的配合下对储料桶起密封作用。
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[0040] 所述夹爪组件包括设于所述气缸活塞杆上的活动块23，活动块上设有第三活动

槽，所述第三活动槽一侧设有与所述第三活动槽相通的第四活动腔，第三活动槽内设有固

定杆231，固定杆上铰接有第二连接杆232，第二连接杆上铰接有第二连接板233，第四活动

腔内壁上设有与所述第二连接板相配合的第二电磁铁；储料桶移动至第二通孔内后，气缸

驱动活动块往前移动，活动块带动固定杆往前移动，固定杆移动至固定块两侧，第二电磁铁

通电，第二连接板往第二电磁铁方向移动，第二连接杆绕连接点转动，使固定杆相互靠近，

固定杆与推杆相接触，推动推杆往第三活动腔内运动，使推杆进入到第三活动腔内，固定杆

将固定块夹紧后，气缸驱动活动块移动，活动块带动固定块移动，将固定块从密封板上拆

下，以便将储料桶内的溶液倒入到桶体内。

[0041] 第二活动槽为固定块提供预留空间，避免固定块随第一连接板转动时与桶盖顶面

发生摩擦。

[0042] 所述第二通孔内壁上设有支撑块26，所述支撑块26上设有第一活动腔，所述第一

活动腔内设有第一套管261，所述第一套管261内穿设有第二套管262，所述第一活动腔内壁

上设有第二滑槽，所述第一套管261侧壁上设有与所述第二滑槽相配合的第二滑块；所述第

一活动腔一侧设有与所述第一活动腔相通的第二活动腔，所述第二活动腔侧壁上设有输气

腔，所述氮气发生器与所述输气腔通过一输气管24相连；所述第二活动腔与所述桶体1内部

相通，所述第二活动腔内壁上可转动连接有密封块27，所述密封块27下方设有第一支撑杆

28，所述第一支撑杆28上设有弧形弹片282；当储料桶4内的溶液倒入到桶体1内后，氮气发

生器往输气腔内通入氮气，密封块27将第二活动腔封闭，进入到第二活动腔内的氮气往第

一活动腔内流动，气流推动第一套管261和第二套管262往上运动，第二套管262顶部与密封

板41底面相接触，推动密封板41往上翻转，使密封板41转动至水平位置上，密封板41将储料

桶4封闭，使密封板41复位；第二套管262运动至最高点后第二活动腔内持续通气，第二活动

腔内的压力增加推动密封块27转动，使第二活动腔与桶体1内部相通，将氮气通入到桶体1

内，为溶液混合提供良好环境；在第一套管和第二套管作用下为密封板提供推力，使密封板

在开启后在能够自动复位，避免密封板处于倾斜状态对第一连接板的转动造成阻碍；在弧

形弹片与密封块的相互配合下，将第二活动腔暂时封闭，使第二活动腔内的气压升高，以便

推动第一套管和第二套管伸出，完成密封板的复位操作；在弧形弹片作用下，在往桶体内充

入氮气的同时完成密封板的复位，无需设置其他驱动件，简化搅拌桶结构，降低搅拌桶维护

成本；在第二滑块与第二滑槽的相互配合下，对第一套管的运动行程做限定，避免第一套管

从第一活动腔内脱出，以便利用气压作用推动密封块翻转，将第二活动腔内的氮气充入到

桶体内。

[0043] 第一支撑杆上设有第五滑槽，第五滑槽内设有第五滑块281，第五滑块为两组，弧

形弹片两端分别设于两块第五滑块上，第五滑槽内壁上设有第二支撑弹簧283，第二支撑弹

簧设于所述第五滑块一侧；第五滑槽内壁上还设有第三电磁铁；弧形弹片为密封块提供支

撑力，使密封块在正常情况下处于水平状态，对第二活动腔起密封作用，套管推动密封板复

位后，第二活动腔内的气压增加，在气压作用下推动密封块往下翻转，弧形弹片受力形变，

氮气直接进入到桶体内；密封板复位后气缸推动活动块往前移动，使活动块带动固定块往

前移动，将固定块装入到密封板上，完成固定块的安装；固定块安装完成后，第三电磁铁通

电产生磁力，第五滑块在第五滑槽内移动，拉动弧形弹片持续形变，将氮气通入到桶体内；
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当氮气通入足够量后，氮气发生器停止工作，密封块在第三电磁铁作用下仍处于开启状态，

套管在重力作用下往下运动，使套管重新进入到支撑块内，完成套管的复位，随后第三电磁

铁断电，第五滑块推动弧形弹片弯曲，使密封块恢复至水平状态，完成密封块的复位。

[0044] 在对结构胶加工时，将生产结构胶用的溶液分别加入到不同的储料桶内，再将储

料桶依次放入到第一连接板上，第一电磁铁通电，将第一个储料桶转动至第二通孔上方，气

缸推动活动块移动，固定杆将固定块夹住，将固定块从密封板上取下，储料桶内溶液在重力

作用下推开密封板掉落，使溶液直接掉落在桶体内，加热块加热桶体内溶液，驱动电机驱动

传动轴转动，对桶体内溶液做搅拌处理；当储料桶内的溶液加注完成后，氮气发生器往第二

活动腔内通入氮气，气压推动套管往上运动，使套管推动密封板翻转，密封板翻转至水平状

态，气缸推动固定块往前移动，完成固定块的复位；第二活动腔内继续通入氮气，在气压作

用下推动密封块开启，将氮气直接通入到桶体内，气泵对桶体内做抽真空处理，完成对搅拌

桶内部的处理；重复上述动作，依次将储料桶内的溶液加入到桶体内，直接完成结构胶的制

备；可通过对氮气发生器的控制，控制第二活动腔内进气时间，以便对储料桶的出料量做控

制作用。
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