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(57) Abstract: The present invention relates to metal forming machine tools, particularly metal forming presses, and to a method
for improved operation and methods for retrofitting an existing metal forming machine tool. In order to demonstrate how existing
metal forming machine tools can still be used in a cost-saving manner without having to forego the use of more modern drive
technologies in the form of programmable servo drives (40) at the same time, according to invention an existing metal forming
machine tool, the forming force of which is generated mechanically, is retrofitted such that the existing drive motor (12), such as a
DC or AC motor, and the drive train from the electric motor to the flywheel (16), including the clutch between the two elements as
well as — if present — the flywheel (16), are removed, and a new drive, which is to say an electric, programmable servo drive (40),
is connected to a shatt that has not been removed, such as an eccentric shaft (26) or the shaft of the flywheel, by way of a force
transmission mechanism (42), and in the process all assemblies "downstream"”, viewed in the direction of power flow toward the
workpiece, are retained and can continue to be used.
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—  mit gednderten Anspriichen gemdss Artikel 19 Absatz 1

Die vorliegende Erfindung betrifft Umformmaschinen, besonders Umformpressmaschinen sowie ein Verfahren zum verbesserten
Betrieb sowie Verfahren zum Umriisten einer bestehenden Umformmaschine. Um aufzuzeigen, wie man kostensparend existieren-
de Umformmaschinen weiternutzen kann, ohne aut den gleichzeitigen Einsatz von moderneren Antriebstechnologien in Form von
programmierbaren Servoantrieben (40) verzichten zu miissen, wird vorgeschlagen, eine vorhandene Umformmaschine, deren Um-
formkraft aut mechanische Art und Weise erzeugt wird, derart umzuriisten, dass der vorhandene Antriebsmotor (12), beispielswei-
se ein Gleichstrom- oder Wechselstrommotor und der Antriebsstrang vom Elektromotor zum Schwungrad (16), einschlieflich
Kupplung zwischen beiden Elementen sowie - falls vorhanden - das Schwungrad (16) demontiert wird und ein neuer Antrieb,
némlich ein elektrischer, programmierbarer Servoantrieb (40), an eine nicht demontierte Welle, zum Beispiel eine Exzenterwelle
(26) oder die Welle des Schwungrades iiber einen Kraftiibertragungsmechanismus (42) angeschlossen wird und dabei sdmtliche
Aggregate ,stromab" im Kraftflussrichtung in Richtung Werkstiick gesehen erhalten bleiben und weiter genutzt werden kénnen.
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GEANDERTE ANSPRUCHE
beim Internationalen Biiro eingegangen am 9 Juni 2010 (9.06.2010)

1. Kopfteil fir eine Umformmaschine, dadurch gekennzeichnet,
dass ein Servoantrieb (12) an die Welle einer von der Umform-
maschine demontierten oder aus ihrem Kraftfluss dauerhaft ab-
getrennten Schwungmasse (16) der Umformmaschine iiber einen

Kraftibertragungsmechanismus (14) angeschlossen ist.

2. Umformmaschine mit einem Kopfteil nach Anspruch 1.

3. Umformmaschine nach Anspruch 2, enthaltend mehrere mitein-
ander synchronisiert betreibbare Servomotoren als Antriebs-

elemente.

4. Verfahren zur Umristung eines Kopfteils einer Umformma-
schine, gekennzeichnet durch die Schritte:

a) Abbauen (410) einer gegebenenfalls vorhandenen Schwungmas-
se (18) von einer ggf. vorhandenen Schwungmassenwelle (16),
oder dauerhaftes Abtrennen der Schwungmasse (18) aus dem

Kraftfluss zwischen Antriebsmotor und Stobel (32),

b) Abbauen (420) eines vorhandenen Antriebsmotors (12), der
die Schwungmassenwelle (18) oder eine andere Welle (26) an-
treibt, wobei der Motor (12) im Wesentlichen ein Gleichstrom-
oder Wechselstrommotor ist, oder Abtrennen des Motors aus dem

Kraftfluss zwischen Antriebsmotor und StoBel,

c) Entfernen (430) einer Schaltkupplung (20) zum Zu- oder Ab-
schalten der Schwungmasse im laufenden Betrieb der Umformma-
schine, oder Abtrennen der Schaltkupplung (20) aus dem Kraft-
fluss zwischen Antriebsmotor und StéBel, oder Festhalten der

Schaltkupplung (20) in einer ausgekuppelten Stellung, die den
Kraftfluss unterbricht,

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)
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d) Montieren (440) eines elektrischen Servomotors (40) als

Antriebsaggregat flur die Umformmaschine,

e) Installieren (450) eines Kraftibertragungsmechanismus (42)
von dem Servomotor (40) auf die ehemalige Schwungmassenwelle
(18), oder eine andere Welle (26) in einem oder dem einzigen
Antriebsstrang der Umformmaschine, an einer eine relativ zum
Originalzustand nachtrdglich hergestellten Ankoppelstelle
(8).

5. Verfahren nach dem vorstehenden Anspruch, weiter enthal-
tend den Schritt:

Installieren (460) einer die Kinematik der neuen Ankoppel-
stelle (8) berilicksichtigenden Steuerung fir den Servoantrieb
gemdl den jeweiligen Anforderungen fir die Produktion vom Um-

formwerkstiicken.

6. Verfahren zum verbesserten Betreiben einer Umformmaschine,
dadurch gekennzeichnet, dass an der Umformmaschine folgende
Schritte durchgefiihrt worden sind:

a) Abbauen (410) einer gegebenenfalls vorhandenen Schwungmas-
se (18) von einer ggf. vorhandenen Schwungmassenwelle (16),
oder Abtrennen der Schwungmasse (18) aus dem Kraftfluss zwi-

schen Antriebsmotor und StoBel (32),

b) Abbauen (420) eiﬁes vorhandenen Antriebsmotors (12), der
die Schwungmassenwelle (18) oder eine andere Welle (26) an-
treibt, wobei der Motor (12) im Wesentlichen ein Gleichstrom-
oder Wechselstrommotor ist, oder Abtrennen des Motors aus dem

Kraftfluss zwischen Antriebsmotor und StohRel,

c) Entfernen (430) einer Schaltkupplung (20) zum Zu- oder Ab-
schalten der Schwungmasse im laufenden Betrieb der Umformma-
schine, oder Abtrennen der Schaltkupplung (20) aus dem Kraft-

fluss zwischen Antriebsmotor und StoBel, oder Festhalten der

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)
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‘Schaltkupplung (20) in einer aﬁsgekuppelten Stellung, die den

Kraftfluss unterbricht,

d) Montieren (440) eines elektrischen Servomotors (40) als

Antriebsaggregat flir die Umformmaschine,

e) Installieren (450) eines Kraftiibertragungsmechanismus (42)
von dem Servomotor (40) auf die ehemalige Schwungmassenwelle
(18), oder eine andere Welle (26) in einem oder dem einzigen
Antriebsstrang der Umformmaschine, an einer eine relativ zum

Originalzustand nachtrédglich hergestellten Ankoppelstelle
(8).

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)



	Page 1 - front-page
	Page 2 - front-page
	Page 3 - amend-body
	Page 4 - amend-body
	Page 5 - amend-body

