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A taldlmany targya két tengely mentén nyujtott, kézzel
tolthetd csOszeri folia élelmiszerek csomagolasara, mely legalabb
egy rétegb6l all, amely zsugorithaté. A taldlmany lényege, ogy
legaldbb két 6sszetevobol all:

a) az els6 Osszetevd legalabb két kopoliamid keveréke

b) a maésodik osszetevd szervetlen anyag, mely fdlia

feliiletét durvava teszi.
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KET TENGELY MENTEN NYUJTOTT, KEZZEL TOLTHETO
CSOSZERU FOLIA ELELMISZEREK CSOMAGOLASARA ES
BURKOLASARA

A talalmany targya két tengely mentén nytjtott, kézzel
tolthetd csészerl folia élelmiszerek csomagolasira és burkolasara,
mely félia lehet egyrétegii vagy tobbrétegii, és kiilondsen pépes
élelmiszerek, példaul kolbaszok csomagoldsira alkalmas, és
legalabb egy kopoliamidok keverékébél osszeallitott rétegbdl 4ll,
mely foélia nagyon j6 hajlékonysagi tulajdonsdgokkal, valamint
bizonyos mértékil felilleti durvasaggal rendelkezik, mely utébbi
javitja egy kézi toltési eljards soran a burkolat kézben vald
megtartasat.

Az élelmiszerek, kiilonésen kolbaszok burkoldsara
alkalmas, kézzel tolthetd anyagoknak a kévetkezd tulajdon-
sagokkal kell rendelkezniiik:

1) A burkoldanyagnak nagyon jol kiegyenlitett hajlékony-
sagi tulajdonsagokkal kell rendelkeznie, ugy hogy egyrészt a
megtoltési atmérdt konnyen el kell tudni érni, méasrészt viszont a
kolbasznak meg kell tartania hengeres alakjit a f6zés utan,
anélkiil, hogy kiilseje gyéngysorszeriivé valna.

2) A burkoléanyagnak durva feliiletiinek kell lennie, hogy
a burkoléanyagot a kézi toltési eljaras idGtartama alatt kézzel
konnyen meg lehessen tartani, és ne csisszon ki a kézbél.

3) A burkoléanyagnak a belecsomagolt tartalmat a f6zés
(siités) ¢és hiités utdn rancmentes moédon kell korilzarnia,

figgetleniil a hiités ideje alatt bekovetkezé térfogatcsokkenéstdl.
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4) A burkoléanyagnak nem szabad felrepednie vagy
eltornie, amikor azt megtoltjik vagy fézzik. Jo ellenalld
képességet kell mutatnia a hémérséklet novekedésével szemben is.

5) A burkoléanyagnak megfelelé oxigén és vizgdz
atnemereszt tulajdonsagunak kell lennie, hogy elkeriiljik a
kolbasz felilletének elszinez6dését, és megakadalyozzuk a tarolas
alatti sulyveszteséget.

6) A burkoléanyagnak oda kell tapadnia a hustoltd
eszk6zh6z, hogy megakaddlyozzuk a burkoldanyag és a toltelék
ko6zo6tt a kocsonya- vagy zsiradéklerakddast.

7) A burkoléanyagnak olyannak kell lennie, hogy arra
konnyen lehessen feliratot vagy abrat nyomtatni, és a f6zés/siités
ideje alatt a nyomtatéfestéknek jol hozza kell tapadnia.

8) A burkoldanyag gyartisanak gazdasagosnak és
konnyen végrehajthatonak kell lennie.

9) A burkoléanyagnak o6koldgiailag elfogadhaténak kell
lennie, és killénésen nem tartalmazhat kldrvegyiileteket és
nehézfémeket, melyek az elégetést karosan befolyasolhatnak.

A technika 4allasdhoz tartozé iratokban nem talalhatd
utalas arra, hogy hogyan allitsunk elé olyan burkoléanyagot, mely
a gyartok és a hentesek szempontjabél, valamint a fogyasztok
szempontjabol is kivdnatos és elvart 6sszes tulajdonsaggal
rendelkezik.

Jol ismert, hogy kopolikondenzatumoknak homopolikon-
denzatumokkal valé keverékei hajlékonyabb végtermékeket, és
esetleg még 4tlatszobb termékeket is adnak (Polyamide, Carl

Hanser Verlag, 225. oldal, Miinchen, 1966).
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A csupan egy vagy tobb kopoliamidbél késziilt burkolé-
anyagok szintén jol ismertek a technika allasabél:

a DE-17,70,406 sz. szabadalmi leirasban zsugorithat6
filmek készitésére alkalmas atlatszé kopoliamidokat irnak le. Ezek
a kopoliamidok részben tereftal- és/vagy adipinsav sdkbél,
valamint  trimetilhexametilén-diaminbél  és/vagy  izoforon-
diaminbél 4llnak. Ezek a kopoliamidok azonban nagyon kevés
vizet szivnak fel; ennélfogva az iivegesedési vagy masodrendii
atalakulasi hémérsékletet nem lehet nagyon nagy mértékben
eltolni 0°C alatti alacsonyabb hémérsékletek felé, a nedvesség-
felszivas ideje alatt. Az iivegesedési hOémérsékletnek az
alacsonyabb értékek iranyaba valé eltolasa kivanatos, mivel az
kedvezd a burkoléanyag tobb tengely mentén térténd megnyujtasa
szempontjabol.

A fenti szabadalmi leirdsban ismertetett ugyanezen
kopoliamidokat haszndljak a DE-19,05,539 sz. szabadalmi leiras
szerint poliamidbol késziilt zsugorithato sik vagy csd alakd lapok
készitésére.

A DE-19,65,479 sz. szabadalmi leirasban 35-95 % PA 12
egységet (aminododekansavat vagy laurit laktamot), és 65-5 %
egységet tartalmazé kopoliamidokat ismertetnek, amelyeket
tereftilsavnak  vagy annak izomerjeinek, vagy  alifas
dikarbonsavnak (adipinsavnak), trimetilhexametilén diaminnal,
izoforon diaminnal vagy alifds diaminokkal vald transzforma-
ciojaval kapnak. Ezeket a kopoliamidokat hasznaljak legalabb egy
rétegli, adott esetben zsugorithaté sik vagy csdé alaki lapok

gyartasara; a DE-17,70,406 sz. szabadalmi leirasban ismertetett



-4 -

burkoléanyagok azonban felszivnak egy kis mennyiségii vizet is,
és ennek kovetkeztében iivegesedési hédmérsékletet nem lehet a
kivint mértékben az alacsonyabb hémérsékletek iranyaban
elcsusztatni.

A DE-28,50,181 sz. szabadalmi leirasban (Naturin) egy
zsugorithatd, két tengely mentén nyujtott, csdszerit burkolo-
anyagot ismertetnek, amely legaldbb egy alifas poliamidnak és
legalabb egy etilénbdl, alifas telitetlen karbonsavbdl és egy
telitetlen karbonsavbol késziilt polimerizatum keverékébsél van
Osszeallitva, vagy a polimerizdtum egy etilén-vinilacetat
kopolimer. A szabadalmi leirds szerint kopoliamidokat is
figyelembe vettek. Az igy késziilt burkoléanyag nem hajlamos a
beszakaddsra, miutdn azt levagtdk, mint ahogy azt korabban
ismertették. Ebben a szabadalmi leirdsban azonban nem
Javasolnak semmiféle megoldast arra vonatkozdéan, hogy a
burkoléanyagnak a hajlékonysdgat a kopoliamidok specialis
lehet a burkoléanyag tartasat elésegiteni.

A DE-28,50,182 sz. szabadalmi leirdsban (Naturin) egy
egyrétegii, két tengely mentén nyujtott, zsugorithaté burkolé-
anyagot i1smertetnek, mely a PA 6, PA 7, PA 66 és PA 610-bél
all6 csoportbél kivalasztott poliamidbél van kialakitva, és
mindezek hasznalhatok egymagukban vagy kombinacidban.
Mindezen PA kopolimerek egymassal vagy PA 11-gyel vagy PA
12-vel megfontolds targyat fogjak képezni ebben a szabadalmi

leirasban.
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A DE-32,27,945 sz. szabadalmi leirds (Naturin) egyik f6
ceIJa a DE-28,50,181 és DE-28,50,182 sz. szabadalmi leirasokban
leirt burkoléanyagok javitasa. A DE-32,27,945 sz. szabadalmi
leirasban egy egyrétegii cs6é alaku, poliamidbél késziilt anyagot
irnak le, mely legaldbb 5 tomeg-%-kal ekvivalens mennyiségii
vizet tud felszivni, és ezenkiviil egy specialis rugalmas viselkedés
jellemz6 ra. A 3. igénypont szerint ennek a rétegnek az
osszetételébe kopoliamidokat is be lehet venni, példaul
kaprolaktambdl, hexametilén-diaminbél és adipinsav egységekbdl
keszilt kopoliamidot. Nem ismertetnek azonban a talalmanyunk
szerinti keverékeknek megfelelé tipusi semmiféle kopoliamid
keveréket.

Az EP-248,860 sz. szabadalmi leiras (Naturin) f3 célja az
el6z6 harom emlitett szabadalmi leirdsban ismertetett burkolé-
anyagok tovabbfejlesztése. Tehat ennek a szabadalomnak a célja,
az alkalmazott poliamidok vizfelszivé képességének eredménye-
képp, olyan burkoléanyagok kialakitdsa, amelyeknek j6 az
utkdzési behatoldsi szilardsaga, jo6 az iitkozési behatolasi
hosszisaga, és megfelel a golyés nyomoéteszt (DIN 53375), a
surlodasi teszt (DIN 53375) megfeleld sajatsagos kovetel-
ményeknek, valamint az eltérés nélkil elviselt nyomassal
kapcsolatos kovetelményeknek. Ebben a szabadalmi leirasban
olyan élelmiszertoltelék burkoldanyagot ismertetnek, mely
poliamidokat, poliamidok és/vagy kopoliamidok keverékeit
tartalmazza, beleértye a kaprolaktam és/vagy hexametilén-diamin
és/vagy adipinsav (ko-)poliamid egységeit. A burkoléanyagok

megfelelnek a kivdnatos miiszaki tulajdonsagoknak, beleértve a
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fent emlitett cél szerint egy meghatiarozott mennyiségi viz-
felszivasi képességet is.

Az EP-331,509-A2 sz. iratbol (melynek elsdbbsége JP-
51187/88) olyan megoldds ismerheté meg, melynek f6 célja egy jo
nyujthatosagi, hdével valé zsugorithatdosdgi, nedvesség- és lég-
atnemeresztési tulajdonsagli és mérettartd tulajdonsagu laminalt
folianak a kialakitdsa. Ebben a leirasban egy legalabb két rétegbol
allé laminalt foélidt ismertetnek, mely rétegek kiilonbozé alifas
poliamid gyantdkat és egy szappanositott etilén-vinilacetat
kopolimert (EVOH gyantat) foglalnak magukba. A poliamidok
csoportjaban kopoliamidok is talalhaték, mint példaul a PA 6/12
és PA 6/69; azonban ezek koziil egyik sem latszik alkalmasnak
arra, hogy a talélmény szerinti keverékekhez hasonl6 keverékeket
lehessen azokbol kialakitani, és ebben az iratban nincs is utalas a
talalmanyunk kitlizo6tt célnak megfelelé hajlékonysagi és/vagy
csuszds felilet problémajanak a megoldasara.

AZ EP-530,549 sz. szabadalmi leirasban egy legalabb
harom rétegii burkoldanyagot ismertetnek, melynek kiilsé rétege
olefin (ko)polimerekbél van kialakitva, kozépsd rétege vagy
magrétege legalabb egy oxigént 4t nem ereszté és EVOH-bol allé
€s részben aromads és/vagy alifas (ko)poliamidbél 4116 magréteget,
valamint egy poliamidb6ol vagy kopoliamidbél, pontosabban
legalabb egy kopoliamidbol 4116 belsd réteget foglal magaba. A
poliamidok alkalmazisanak az oka az, hogy azok olvadaspontja
magas, ami biztositja azt, hogy f6zés vagy siités kozben nem
olvadnak meg. Tovabba a belsé réteg poliamidjai ezenkiviil

alkalmasak arra, hogy a burkoléanyag falanak jo legyen a
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tapadasa az ¢€lelmiszerhez. Eldnydsen a kopoliamid nagyobb
mennyiségben kaprolaktamot tartalmaz.

A DE-41,28,081 sz. szabadalmi leirasban egy tobbrétegi,
két tengely mentén nyijtott csé alaku filmet irnak le, mely
legalabb harom rétegbdl all, mely kiilsé rétegként legalabb harom
olefin (ko-)polimerekbdl allo réteget, kozépsd rétegként legalabb
egy EVOH, aromas és/vagy alifas (k.o-)poliamid oxigénblokkolo
réteget, €és belsé rétegként legalabb egy alifas (ko-)poliamid
vizgbézblokkolé réteget foglal magaba.

A DE-41,30,486 sz. szabadalmi leirasban egy otréteges,
koextrudalt, két tengely mentén nyujtott csé alaku filmet irnak le,
mely legalabb harom poliamid és/vagy kopoliamid rétegbdl van
felépitve, melyek a magot, a belsé és a kiilsé réteget képezik.
EVOH rétegek vagy primer rétegek vannak ezen rétegek kozé
helyezve. A primer rétegek propilén vagy etilén polimerekbdl
allnak, melyekben a funkciondalis csoportok vizgéz 4t nem
ereszt0ként hatnak.

A DE-43,39,337 sz. szabadalmi leirdsban (Naturin) egy a
hiités nélkiili tarolas alatti sulyveszteség elkeriilésére, a hideg
tarolas helyett szobahémérsékleten valé tarolas alatt a
becsomagolt termékeken a rancok megjelenésének az elkeriilésére,
és a toltelék feluletének szinvaltozasanak elkeriilésére alkalmas
burkoléanyagot irnak le. A leiras szerint a burkoldéanyagok
otréteges koextrudalt, adott esetben biaxialisan orientalt és
hérogzitett csé alaku burkoléféliabol vannak kialakitva, mely
folia egy vékony belsd és egy vastag kiilsd rétegbdl van felépitve,

melyek ugyanolyan poliamidbél, kopoliamidbdl és/vagy poliamid
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elegybdl allnak, tovabba egy poliolefin réteg magbdl, és két
primer rétegbdl, mely primer rétegek ugyanolyan anyagbél allnak
és a poliolefin magréteg két oldalan vannak elhelyezve.

A DE-195,01,834-A1 (1985) sz. szabadalmi leirasban egy
poliamid alapu, csé alaku burkoléanyagot ismertetnek, amelyet
elénydsen siilt vagy fott kolbaszok burkoldsara javasolnak. Errél a
burkoléanyagrol azt irjak, hogy a hajlékonysdg javitdsa az
elsédleges cél ennek kialakitasaval, és tilnyomé tobbségben PA 6
anyagra alapul. Jéllehet, a leirdsban ismertetett rétegdsszetétel PA
6/12, PA 6/69 anyagot vagy ezek keverékét tartalmazza, a két
kopoliamid teljes mennyisége, amennyiben azok egyiittesen
vannak jelen, nem haladja meg az egész monoréteg 50 %-at. A
leirasban tovabbi szabadalmakat idéznek, melyekben egyrétegii
burkoldéanyagok szerepelnek, de azok nem tartalmazzak az
emlitett kopoliamidokat. A DE-195,0.1;834,¢A1 sz. szabadalmi
leirdisban megemlitik a burkoléanyag megnyujtasi aranyat, és az
abban leirt burkoléanyaggal elért hajlékonysagrol azt allitjak,
hogy jobb a korabbiaknal, minden tovabbi ezzel kapcsolatos
magyardzat nélkiil.

Mint arra a technika alldsabol kovetkeztetni lehet, a
kopoliamidok alkalmazisa élelmiszer burkoléanyag osszetevéként
nagymértékben elterjedt. A fentiekben emlitett 6sszes szabada-
lommal olyan problémdakat szandékoztak megoldani, mint a
poliamidok iivegesedési hémérsékleteinek alacsonyabb értékekre
vald elcsusztatasa, a burkoléanyag és a toltelék kozott kocsonya
lerakddasanak az elkeriilése, tovabbi rétegek, mint példaul EVOH

kopolimer alkalmazasaval jo gaz- és vizgéz atnemeresztési



-9 -

tulajdonsdgok elérése, stb., melyek sokkal dragabb késztermé-
keket eredményeznek. Tovabba, annak ellenére, hogy a kopoli-
amidok kevésbé dragik, mint az ismert celluléz burkoldéanyagok, a
toltési eljarassal kapcsolatban néhany alapveté problémat,
valamint més, a késztermék mindségével kapcsolatos problémat
nem oldottak meg a technika 4llasabél ismert megoldasokkal.
Egyrészt nem oldottak meg azt a problémat, hogy a nem megfeleld
hajlékonysdg és a feliileti durvasag hianya kovetkeztében a kézi
toltési eljaras alatt a burkoléanyagot kézben kell tartani, és ehhez
nagy nyomasra van sziikség, és ezt kdvetden nagyobb erét kell
kifejteni és kisebb termelékenységet érnek el a toltési eljarassal,
mely problémakat a technika 4llasaban nem oldottak meg.
Kovetkezésképpen nem oldottak meg a kis hentesek problémajat,
ami abbol ered, hogy ezek a kisiizemek tilnyomoérészt kézi toltési
eljarast alkalmaznak, és nem hasznalnak bonyolult berendezé-
seket, igy ezek a problémak sincsenek megoldva a technika allasa
szerint.

Tehat a technika alldsa nem nyujt kielégité6 valaszt a
piacnak az olyan miianyag burkolbéanyagra iranyulé igényére,
mely burkoléanyag alkalmas kézi toltésre és lezarasra vagy
kotozésre.

A fentiekbdl kovetkezik, hogy bebizonyosodott, hogy
sziikség van olyan burkoléanyagra, melyet kézzel koénnyen le lehet
zarni vagy ko6tézni, és amelyet konnyen kézben lehet tartani a
toltési miivelet folyaman anélkiil, hogy felsértené a toltést végzd
személy kezét és csukl'éjét. Ahhoz, hogy ilyen burkoléanyagot

kapjunk, az ismert burkoléanyagokénal nagyobb foku hajlé-
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konysagot és a kézben valé tartashoz jobb megragadhatdosagot
biztosité tulajdonsagokat kell elérni.

Masraszt viszont az sziikséges, hogy az ilyen hajlékony-
sag ne legyen tulzott mértéki, mivel a tul hajlékony burkoldanyag
az un. "gydngy hatastol" szenvedhet, mely abbol all, hogy a
kolbasz eldeformalédik, ha felfiiggesztve f6zik.

A taldlmény célja a fent emlitett problémaknak a
kikiiszobolése.

A talalmany célja tehat egy olyan burkoldanyag
kifejlesztése, melyet kézzel konnyen meg lehet tolteni és kénnyen
kézben lehet tartani a kézi toltési miivelet folyaman, és amelyet le
lehet zarni vagy kotozni anélkil, hogy olyan mértéki erd
kifejtésére lenne sziikség, mint az automatikus tolté gépeknél
szokasos, vagy mint amekkorara specialis berendezések esetében
szikség van, tovabba amely 6kolégiailag nem Kkaros, jo
hajlékonysagi tulajdonsagokkal rendelkezik és konnyen kezelheto,
¢s amellyel az eddig ismert burkoléanyagokkal kapcsolatos 6sszes
hatranyt ki lehet kiiszobolni.

A talalmany tovdbbi célja olyan burkoléanyag
kialakitasa, melynek feliilleti durvasaga egy bizonyos fokot ér el,
ami lehetdvé teszi annak jobb kézben tarthatosagat, és kiilonésen
megkdnnyiti a burkoldanyag kézi megtoltését.

A talalmany célja tovabba a kis hentesek problémajanak a
megoldasa, akik nem rendelkeznek bonyolult berendezésekkel, és
akik a sajat termékeiket kézi uton 4llitjak eld, vagyis a

kolbasztoltést kézzel végzik.
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A kitizott célt olyan cs6 alaku, két tengely mentén
nyujtott, kézzel toéltheté folia kialakitdsaval érjik el, mely
legalabb egy rétegbél all, amely réteg egy legalabb két kopoliamid
keverékébdl allo elsd osszetevdt és egy olyan anyagbol allé
masodik 6sszetevét foglal magaba, mely javitja a félia felilletének
durvasagat. A talalmany egy eldnyds kiviteli valtozataban ezek a
kopoliamidok PA 6/12 és PA 6/69 anyagok, de monomerek mas
kombindciéi is a taldlmanynak az alabbi igénypontokban
megfogalmazott oltalmi korébe esnek. Ezek a specialis
kopoliamidok olyan ardnyuak, hogy példaul a PA 6/12 képezi a
réteg f6 Osszetevdjét, mely korilbelil 69 % - 98,5 %-nyi mennyi-
ségben van jelen. A legelény6sebb kiviteli valtozat szerint a PA
6/12 mennyisége a teljes tomegnek korilbelil 85 %-a és
korilbelil 95 %-a k6z6tt van.

A PA 6/69 kopoliamid eldny6s mennyisége a teljes
tomegnek korilbelil 1 %-a és korilbelil 25 %-a kozotti tarto-
manyban van, még elényGsebben a teljes tomeg koriilbelil 5 %-a
és korilbeldl 15 %-a kozott. Ha a PA 6/69 mennyisége tul nagy,
akkor a félia tulsagosan hajlékony lesz, ami a kész kolbasznal
abban mutatkozik meg, hogy ha felfiiggesztve fézik, akkor a
toltelék dllaga nem lesz egyodntetli, és olyan megjelenése lesz,
mint egy gyongysornak.

A talalmany szerinti monoréteg ezenkiviil magaba foglal
egy masodik Osszetevét, amely egy olyan anyag, amely mint
¢lelmiszerrel érintkez6 anyag mar bevalt. Egy ilyen anyag lehet
valamilyen szervetlen anyag, példéul egy szervetlen oxid vagy

vizben oldhatatlan fémsé. A masodik 6sszetevé lehet valamilyen
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szerves anyag, azzal a megkotéssel, hogy ennek az anyagnak
magas az olvaddspontja, hogy ellendlljon a gyartasi eljaras
hémérsékleteinek, mely hémérsékletek elérhetik a 270 °C-ot,
tovabba, hogy ellenalljon a felhasznaldas soran alkalmazott
homérsékleteknek is. Szerves anyagként bizonyos szerves savak
s61 hasznalhatok.

A réteg masodik &sszetevdjét alkotd anyag atlagos
részecske atmérdjének kisebbnek kell lennie a fal vastagsaganal.
Annak érdekében, hogy a felilet elegendden durva legyen, a
részecske méret nem lehet tulsdgosan kicsiny, ugyanakkor nem
lehet til nagy sem, masképp a burkoléanyag a nyujtasi 1épés soran
szétszakadna.

A szervetlen anyagok elénydsebbek, mint a szerves
anyagok, mivel az eldbbieknek jobb a gyartasi eljaras soran és az
abba csomagolt kolb4asz gyartisanak soran alkalmazott
homérsékletekkel szemben mutatott ellenalloképessége. Ezenkiviil
a szerves OsszetevOk rendszerint dragabbak.

A talalmany egy el6ényos kiviteli valtozata szerint a réteg
masodik Osszetevéjeként szervetlen anyagot, elénydsen szervetlen
oxidot alkalmazunk. A szervetlen anyag mennyisége korilbeliil
0,5 tomeg-% €s 7 tomeg-% kozotti , még elénydsebben 0,7 tomeg-
% és 5 tomeg-% kozott lehet. A legelénydsebb kiviteli valtozat
szerint szilikon-dioxidot alkalmazunk, és annak mennyisége a
teljes tomeg 0,8 és 3 %-a kozott van.

A talalméany szerint nincs korlatozas a csd alaku folia
atmérdjét tekintve, és a folidnak burkoldéanyagként valo

alkalmazasdnal a kiillonbozd atmérdk széles tartomanyat lehet

oo -e
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megvaldsitani. Ugyancsak nincs semmiféle korlatozas abban a
vonatkozasban, hogy a félia egyenes vagy gorbiilt legyen.

A kopoliamidokhoz hozzd lehet adni olyan szinezé
pigmenteket vagy festékeket, amelyekr6l mar bebizonyosodott,
hogy élelmiszerekkel érintkezhetnek, hogy ezzel a fdlianak a
kivant szinét megadjuk.

A félia két tengely mentén valé nyujtasa azt jelenti, hogy
a termoplasztikus extrudalds soran hossziranyu és keresztiranyu
megnyujtast is végziink, az iivegesedési hOmérséklet és az
olvadasi pont kozotti hémérsékleteken. A nyujtasi eljaras
folyaman a molekulakat igy nyujtjuk meg, hogy a rugalmassagi
modulusz és szilardsag jelentds mértékben megng.

A hére lagyulé polimerekbél mint poliamidokbél
kialakitott folidnak ez a két tengely mentén vald megfeszitési
vagy megnyijtasi lépése szitkségessé teszi az elsédlegesen
extrudalt csé alaku folia gyors lehiitését, kiillonben kristalyos
atstruktiralédas alakulna ki, ami a folia egymast kovetd
megnyujtasait tonkretehetné. Ha nem megfelelé modon hajtjuk
végre a két tengely mentén valé megnyujtast, akkor ennek
eredményeképp buborékok alakulnak ki, és a csé alaku félia
atmérdje szabalytalan lesz. Ez a pont, amely a technika allasahoz
tartozo fent emlitett egyes szabadalmak célja volt, magyarazza a
poliamidok ivegesedési hémérsékleteinek alacsonyabb értekekre
torténd elcsisztatasanak a jelentdségét.

Vizsgalatokat  végeztink annak érdekében, hogy
kiértékeljik a kapott folidk hajlékonysagat, mely vizsgalatok

eredményei azt mutatjak, hogy a talalmany szerinti félia egy

ede



- 14 -

bizonyos nyoméas alkalmazasa utdn nagyobb hajlékonysdgot mutat,
mint az ismert rétegkompoziciokbol készitett foliak. Kozelebbrol,
olyan felfujasi vizsgalatokat végeztink, melynek soran az
abszolut atmérdt mértiikk, miutan egy adott nyomast alkalmaztunk,
mely eredmények, lasd az 1. és 2. tablazatot, azt mutatjak, hogy a
taldlmany szerinti foliak hajlékonysagi tulajdonsagai kivaldak.

Ezenkivil a kovetkezd vizsgalatokat hajtottuk végre: a
felilet vizsgalata annak érdekében, hogy kiértékeljik a foliak
megragadhatésagi  tulajdonsagait; a termék lagysaganak
vizsgalatai (a cs@ alaku folia lagysaganak szubjektiv megitélése);
a kézi uton valdé tolthetéséggel kapcsolatos vizsgalatok,
melyeknek sordn meghataroztuk t6bb darabnak az elére
kiszamitott megtoltési atmérbre vald megtolthetdségét, és ezt
szubjektiv uton értékeltiikk ki; a késztermék megjelehésének a
vizsgalata, amelynek sordn az eredmények azt mutatjak, hogy nem
lépett fel rancosodds, és a talalmany szerinti félia atmérdje
egyenletes volt. Mindezeket a kisérleteket ugy is végrehajtottuk,
hogy a technika 4llasa szerint késziilt folidkkal elvégeztik
ugyanezeket az Osszehasonlité méréseket. Ezeknek a vizsgala-
toknak az eredményeit az aldbbiakban az 1. és 2. tablazatban
mutatjuk be.

A taldlmany szerinti folidk eldnyeit a kovetkezbékben
foglalhatjuk 6ssze:

A technika allasahoz tartozé folidkkal kapcsolatos
problémadkat a talalmany szerint ezen két kopoliamid keverékének
alkalmazasaval kapott folidk nagy hajlékonysagaval oldottuk meg.

Kozelebbrél, a toltési eljaras soran sziikkséges nagy nyomads
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problémajat, és még pontosabban a kézi toltési eljaras problémajat
megoldottuk. Ennek a kovetkezménye, hogy a félidkat azok a
hentesek, akik a toltést kézzel végzik, konnyebben tudjak
haszndlni, és a munkajukat gyorsabban és kevesebb erdfeszitéssel
tudjdk elvégezni. A taldlmany szerint kialakitott foliak
hajlékonysaga a keverékben alkalmazott kopoliamidok megfelel
aranyanak az eredménye, és pontosabban a PA 6/69 mennyi-
ségének az eredménye.

Masrészt viszont, ha a PA 6/69 mennyisége a folidban tul
nagy, akkor annak hajlékonysiga tilsigosan nagy lesz, amit az
mutat, hogy kész kolbasznak az 4tméréje nem egyenletes,. miutan
azt felfiggesztve megfdztik, és killseje gyongyfiizérszerii lesz,
ami azt jelenti, hogy a kolbasz elvesziti tokéletes hengeres
alakjat. Ezt a talalmany szerint kialakitott féliaval elkeriljik.
Nevezetesen, elényds, ha a PA 6/69 mennyisége eléri a 20 %-ot, a
20 %-nal nagyobb mennyiségii PA 6/69 azonban mar elfogad-
hatatlan a fent emlitett "gyéngyfiizér hatas" kévetkeztében. Ebben
a vonatkozasban figyelembe kell venni, hogy az dtmérének 5 mm-
nél nagyobb eltérése mar lathato.

A félidnak a hajlékonysiaga a toltési eljarast kovetd
készre gyartasi lépések szempontjabol, azaz a lezaras vagy
kotdzés szempontjabol is fontos.

Az eddig ismert foliak csuszos feliletének a problémajat
is megoldottuk a talalmany szerinti félia kialakitasaval azaltal,
hogy kis mennyiségben alkalmaztuk a masodik 8sszetevét, vagyis
a szefvetlen anyagot. A réteghez hozzdadott szervetlen anyag a

folia kiilsd feliletének durvasidgahoz jarul hozzi. A talalmany

ooooo
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szerinti  félidnak egy bizonyos fokd durvasag lényeges
tulajdonsédga, mivel az a folia jobb megfoghatésagat eredményezi.
Ennek kovetkeztében az jobban kézben tarthaté és jobban
kezelhetd, és ez konnyebbé és gyorsabba teszi a tdltési eljarast,
killéndsen a kézi uton térténd toltési eljarast.

A félia durvasiga, kombinalva a falvastagsaggal,
megkdnnyiti az anyag Osszefogdsdt, amennyiben az 6sszefogd
eszkdz vagy csiptetd nem csiiszik meg azon.

Tovabbéa, a folia alkalmas foétt vagy silt kolbaszok
készitésére, valamint nyers pépes élelmiszerek csomagolasara,
mivel jol ellendll a homérsékletnek, legalabb 110 °C-ig. Ez a folia
elfogadhaté mértéki gaz- és vizgdz Aatnemeresztési tulajdon-
sagokkal is rendelkezik.

A fo6liara konnyen lehet feliratokat, abrakat, stb.
nyomtatni, és j6l tapad hozza a nyomdafesték, még a f6zési eljaras
alatt is.

Gazdasagossagi szempontbdl a taldalmany szerinti félia
olcsobb, mint a technika allasdhoz tartoz6 egyéb félidk, mivel
30 %-nal kevesebb PA 6/69-et foglal magaba, ami a keverék
legdragdbb osszetevdje, mik6ézben a DE-195,01,834-Al sz.
szabadalmi leiras 4. példajaban ismertetett folia legalabb 30 % PA
6/69-et foglal magaba.

Ennélfogva ez a megoldds gazdasagosan és konnyen
valosithat6 meg, és kielégiti a fentiekben felsorolt 6sszes
kivanalmat.

A talalmany szerinti félia készitéséhez felhasznalt dsszes

OsszetevO kaphato a kereskedelmi forgalomban.
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A talalmény szerinti folia gyartasi eljarasa elsé lépésként
a kopoliamid keverék 6sszetevdinek a szervetlen anyaggal valé
kivant aranyban torténd Osszekeverését foglalja magaba. Ezt a
keveréket egy extruderben lagyitjuk és homogenizaljuk, és egy
elsédleges csovet extrudalunk. Ezt az elsédleges csovet egy
korgytirii alakd rés-szerszamon keresztil extrudaljuk és gyorsan
lehiitjiikk, hogy a részlegesen kristalyos polimereket a lehetd
leghosszabb ideig amorf allapotban tartsuk. Az elsédleges csovet
infravorés besugarzassal és/vagy forrd levegd segitségével ismét
felmelegitjik és egyidejiileg végrehajtjuk annak két tengely
mentén valé megnyujtasat koriilbelil 70 °C és 140 °C kozotti ho-
mérsekleten. Ezt a két tengely mentén torténé megnyujtast két par
légmentesen lezart behuzo gorgd kozott hajtjuk  végre
hosszirdnyban, amelyek eltéré keriileti sebességekkel futnak, és
keresztiranyban  pedig egy levegdzarvanyokat kipréseld
gorgbparral. A két tengely mentén tO6rténd megnyujtist a folia
méretstabilitisat biztosito hoékezelés koveti, melynek soran a
csovet 80 °C és 180 °C kozotti hdmérsékleteken kezeljiik infra-
vOrds besugarzas alkalmazasaval.

A hokezelés soran alkalmazott hémérséklettél fiiggden
egy zsugorithatdé vagy nem-zsugorithatdo féliat kapunk. A
talalmany szerinti fdélia zsugorithatd, ennek kovetkeztében a
hékezelési 1épésben alkalmazott hdmérséklet 80 és120 °C kozotti
tartomanyba  esik. Végezetiil, a  készterméket  annak

Osszelapitdsaval és feltekercselésével kapjuk meg.
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A taldlmany szerinti f6liat az alabbiakban kiviteli

példakkal szemléltetjiik, melyek az oltalmi kért nem korlatozzak.

PELDAK

1-3. példak

Egy 1. sz. kopoliamidbél és egy 2. sz. kopoliamidbél
szaraz keveréket, és szilikon-dioxidot tartalmazé mesterkeveréket
készitink. A kopoliamidok fajtdjat és az egyes Osszetevdk
mennyiségeit az 1. tadblazatban soroljuk fel. A szaraz keveréket
egy extruderben lagyitjuk és homogenizaljuk, és az igy kapott
olvadékot egy egyréteges extrudalé fejbe adagoljuk be. Egy 31
mm atmeérdji és 0,34 mm atlagos falvastagsagu elsédleges csovet
allitunk elé és azt gyorsan lehiitjik. Az elsGdleges csovet
infravords besugarzas segitségével 102 °C-ra felmelegitjiik és 9,6-
es felileti megnyujtasi aranynak megfelelden két tengely mentén
megnyujtjuk. A két tengely mentén megnyujtott csévet
hokezeljik, osszelapitjuk és feltekercseljiik. Az igy kapott csé
alaki folia atlagos falvastagsidga 45 pm, az osszelapitott csé

szélessége 148 mm.

4-5. példik

Egy otréteges elsédleges csovet allitunk eld ot
olvadékaramnak Otréteges extrudalo fejbe valo beadagolasaval,
mellyel egy A/B/C/B/D strukturaju elsédleges csovet kapunk, ahol
A-val a kilsé réteget jelojik, D a csd belsd rétege. Az A és D

rétegek 1. sz. kopoliamid és 2. sz. kopoliamid, valamint szilikon-
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dioxid keverékeibdl allnak. A B rétegek ragasztdanyag rétegek,
melyek moédositott poliolefinre alapulnak, és azt pedig malein-
anhidridnek polietilénnel végzett rdojtasi reakcidjaval allitjuk eld.
A C egy LLDPE-bél (linearis, kis fajsulya polietilénbdl) 4allé
réteg. A kopoliamidok fajtait és az egyes 6sszetevéok mennyiségeit
a 2. tablazatban soroljuk fel. Az elsGdleges csé atmérdje 32 mm,
falvastagsaga 0,56 mm. Az elsédleges csévet gyorsan lehiitjiik,
majd infravords besugarzas segitségével ismét felhevitjiik 110 °C-
ra és két tengely mentén, 11,5-es felilleti megnyujtasi aranynak
megfeleléen megnyijtjuk. A két tengely mentén megnyujtott
csovet hokezeljik, dsszelapitjuk és feltekercseljiikk. Az igy kapott
cs6 alaku folia 4tlagos falvastagsidga 65 pum, az 6sszelapitott

szélessége pedig 147 mm.

1. 6sszehasonlité példa

Poliamid 6-ot lagyitunk egy extruderben és az igy kapott
olvadékot egy egyréteges extrudalé fejbe adagoljuk be. Egy 31
mm atmérdji és 0,34 mm falvastagsagu elsddleges csovet allitunk
eld és azt gyorsan lehitjik. Az elsddleges csovet infravoros
besugarzas segitségével ismét felmelegitjik 112 °C-ra és két
tengely mentén 9,2-es felilleti megnyujtasi ardny szerint
megnyujtjuk. A két tengely mentén megnydjtott csovet
héstabilizaljuk, 6sszelapitjuk és feltekercseljiitk. Az igy kapott csd
alaku folia atlagos falvastagsaga 44 um, Osszelapitott szélessége

pedig 149 mm.
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2. 6sszehasonlité példa

Poliamid 6 és 2. sz. kopoliamid szaraz keverékét allitjuk
eld. A kopoliamid fajtajat és az egyes 6sszetevdk mennyiségét az
1. tablazatban soroljuk fel. A szaraz keveréket egy extruderben
lagyitjuk és homogenizaljuk, és az igy kapott olvadékot egy
egyréteges extrudalo fejbe adagoljuk be. Egy 31 mm atmérdji és
0,34 mm falvastagsagi els6dleges csovet allitunk eld és azt
gyorsan lehiitjik. Az elsédleges csovet infravorés besugarzas
segitségével 1smét felmelegitjiik 109 °C-ra és két tengely mentén
9,4-es felileti megnyujtasi arany szerint megnyujtjuk. A két
tengely mentén megnyujtott csévet hdstabilizaljuk, ésszelapitjuk
és feltekercseljik. Az igy kapott cs6 alaka fdlia 4tlagos

falvastagsaga 46 um, 6sszelapitott szélessége pedig 147 mm.

3. 6sszehasonlité példa

Egy otréteges elsddleges «csovet 4llitunk eld ot
olvadékaramnak otréteges extrudalé fejbe valé beadagolasaval,
mellyel egy A/B/C/B/D strukturaji elsédleges csévet kapunk, ahol
A-val a kiilsd réteget jeloljikk, D a cs6 belsd rétege. Az A és D
rétegek poliamid 6 és 2. sz. kopoliamid keverékeibdl allnak. A B
rétegek ragasztdéanyag rétegek, melyek modositott poliolefinre
alapulnak, és azt pedig malein-anhidridnek polietilénnel végzett
raojtasi reakcidjaval allitjuk el6. A C egy LLDPE-bdl 4llé réteg.
A kopoliamidok fajtait és az egyes 6sszetevdék mennyiségeit a 2.
tablazatban soroljuk fel. Az els6dleges csé atmérdje 32 mm,
falvastagsiaga 0,56 mm. Az els6dleges csévet gyorsan lehiitjiik,

majd infravérés besugarzas segitségével ismét felhevitjilk 114 °C-
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ra és két tengely mentén, 10,3-as felilleti megnyujtasi aranynak
megfeleléen megnyujtjuk. A két tengely mentén megnydjtott
csovet hokezeljiik, osszelapitjuk és feltekercseljik. Az igy kapott

cs6 alaku folia atlagos falvastagsiga 64 um, az Osszelapitott

szélessége pedig 148 mm.
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4) A csb alaki félia lagysaganak szubjektiv megitélése a beaztatas utan. 1 = nagyon lagy.
2 = 1agy. 3 = nem hajlékony. 4 = merev.

5) 30 darabnak az eldre kiszamitott megtsltési atmérdre valo, kézi dton térténd
megtdlthetéségénck szubjektiv megitélése. 1 = killondsen konnyd, nagyon jél tarthaté. 2 =
konnyi, jOl tarthaté. 3 = megtoltés lehetséges, tarthatd. 4 = megtdltés lehetséges, nehezen
tarthatd. 5 = megtoltés lehetetlen.



- 25 -

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Két tengely mentén nyujtott, kézzel tolthetd csdészeri
folia élelmiszerek csomagolasara, mely legalabb egy rétegbél all,
amely zsugorithaté, azzal jellemezve, hogy legalabb
két 6sszetevObdl all:

a) az elsd osszetevo legalabb két kopoliamid keveréke

b) a masodik osszetevd szervetlen anyag, mely félia

feliiletét durvava teszi.

2. Az 1. igénypont szerinti fdlia, azzal jelle-

m e zv e, hogy az egyik kopoliamid PA 6/12.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti folia, azzal jel-

lemezve, hogy az egyik kopoliamid PA 6/69.

4. Az 1. igénypont szerinti folia, azzal jelle-
me zve, hogy akét kopoliamid PA 6/12 és PA 6/69.

5. A 3. vagy 4. igénypont szerinti folia, azzal jel-

lemezve, hogy a PA 6/69 aranya 1-25 témeg-%.

6. Az 5. igénypont szerinti folia, azzal jelle-

mezve, hogy aPA 6/69 aranya 5-15 tomeg-%.
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7. Az 5. igénypont szerinti folia, azzal jelle-
mezve, hogy a PA 6/69 aranya a teljes témegre alapozva

10 tomeg-% koriil van.

8. Az 1-5. 1génypontok barmelyike szerinti fo6lia, az-
z al jellemezve hogy a szervetlen anyag vizben

oldhatatlan so.

9. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti folia, az-

zal jellemezve, hogy a szervetlen anyag szervetlen oxid.

10. Az 1-5. és 7. igénypontok barmelyike szerinti f6lia,

azzal jellemezve, hogy a szervetlen anyag szilikon-

dioxid.

11. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti folia, a z -
zal jellemezve, hogy a szervetlen anyag aranya 0,5-7

tomeg-%, elényodsen 1,5-5 tomeg-%.

12. Az 1. igénypont szerinti félia, azzal jelle-
m e z v e hogy a b) §sszetevl olyan szerves anyag, mely a
gyartds és felhasznalds sordn alkalmazott hdémérsékletekkel

szemben ellenallé tulajdonsagu.

13. Az 1. igénypont szerinti félia, azzal jelle-
me z v e hogy a b) Osszetevd egy szerves anyagnak és egy

szervetlen anyagnak olyan keveréke, melynél a szerves anyag a
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gyartds €s felhasznalds soran alkalmazott homérsékletekkel

szemben ellendllo tulajdonsagu.

14. Az 1. igénypont szerinti f6lia, azzal jelle-

m e z v e, hogy szinezb vagy festdanyag adalékokat tartalmaz.

A meghatalmazott:

DANUBIA
Szabadalmi és Védjegy Iroda Kft.
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