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(54) Sposob chemicko-mechanického odstrafbovania
inkrustov z lisovacich platni

Sposob odstrafovania_inkrustov podla
vynadlezu sa zabranuje pogkodzovaniu pov-
rchov lisovacich %1atni,.éim sa predlu-
yuje ich Zivotnost. Podstatne sa skracu-
je doba odstrafiovania inkrustov pouZitim
napudacich Zinidiel pri teplote 20 aZ
380 OC. Ako naptdacie &inidlo sa pouZije
vodny roztok hydroxidu sodného, alebo
chloritanu sodného s kyselinou octovou
alebo strojny olej.
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Vynidlez sa tyka spdsobu chemicko-mechanického odstranovania
inkrustov z lisovacich platni pri vyrobe drevovldknitych dosiek
suchym spdsobom.

Inkrusty, ktoré vznikaji pri vyrobe drevovlaknitych dosiek
suchym spdsobom, pokrjvaji povrch lisovacich platni , ¢im sa sta~
7uje plynuléd prevadzka lisov a znehodnocuje sa nielen povrch li-
sovacich platni, ale aj povrch vyrobenych drevovlaknitych dosiek.
Mechanické odstraﬁovénie inkrustov je obtiaZne, Inkrusty si pri-
Tnuté velmi pevne k povrchu lisovacich platni a pri doposial zna-
mych postupoch ich odstrafiovania sa poSkedzuje vysoko hladky po-
vrch funkénych pléch lisovacfich platni lisu. Stulasné postupy na
odstrafovanie inkrustov si pracné a zdihavé.

Nevyhody doposial znamych postupov do znaénej miery odstranu~
je spdsob chemicko-mechanického odstrafnovania inkrustov z lisova-
cich platni, podTa vynadlezu, ktorého podstatou je to, Ze na povrch
lisovacich platni pokryty inkrustami sa pdsobf naptidacim &inidlom
pri teplote 20 aZ 380°C po dobu 20 aZ 600 minit, ndsledne sa che-
micky naru$ené inkrusty odstrafuji mechanicky, s vyhodou stieranim,

PouZitim spdsobu podla vyndlezu odpadédva mechanické odstrano~
vanie tvrdych inkrustov s néslednou moZnostou poskodzovania povr-
chu lisovacich platni, Doba odstranovania inkrustov je podstatne
krat$ia, pretoZe ich chemické nart$anie sa spravidla vykonava na
konci vyrobného cyklu, ﬁspory vznikaju z titulu dlh8ej Zivotnosti
lisovacich platni a niZSieho podielu pracovnych prestojov, Stuasne
sa zvySi plynulost chodu linky,.

Lisovacie platne sa po urlitej dobe prevadzkovania pokryju
vrstviékou tvrdych inkrustov. Odstrafovanie tychto inkrustov sa
vykondva podla vyndlezu tak, Ze sa platne vystavia déinku rozpus-
tadla, ktoré ma siCasne delignifikacny GSinok za zvySej teploty.
Inkrusty po predbeZnom napuéani, resp. €iastoénom rozpusteni menia
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svoje vlastnosti., Ako napitiéacie €inidl4 sluZia anorganické, resp,
organické latky schopné rozpustat lignin, s vyhodou vodné roztoky
silne alkalickych hydroxidov, napr. sodny, draselny, alebo rozto-
ky chloritanov v kyslom prostredi, iasto&né napudiavanie inkrus-
tov nastane aj v strojnom oleji. Po pdsobeni tepla a napuéiava-
cich &¢inidiel sa inkrusty odstrinia z povrchu platni mechanickym
spdsobom, napr, stieranim, A
Priklad 1
Lisovacie platne pokryté inkrustami sa postriekaji nadbytkom 5 %
roztoku hydroxidu sodného a zohreji sa na teplotu 80 aZ 105°C,
Po 60 mintatovom pésobeni sa napuéani vrstva inkrustov zotiera me~
chanickym pdsobenim skalpela, ktory sa pohybuje tesne nad povrchom
lisovacich platni tak, aby svojim ostrim nepdésobil na povrch plat-
ni a neznehodnocoval ho,
Priklad 2
Lisovacie platne pokryté inkrustami sa postriekaji vodnym rozto-
kom obsahujicim 6 % chloritanu sodného a 2 % kyseliny octovej.
Roztok sa nech4d pdsobit pri teplote 50°C po dobu 240 mimiit, Nasled-
ne sa inkrusty odstrédnia mechanicky ako v priklade 1.
Priklad 3 '
Lisovacie platne pokryté inkrustami sa postriekaji nadbytkom stro-
jového oleja, ktory sa nechd pdésobit pri teplote 80 aZ 90°C po do-
bu 120 minit, Potom sa platne vyhreji na teplotu 380°C a strojny
olej sa nechd pdsobit eSte 20 miniit, Ndsledne sa inkrusty odstré-
nia ako v priklade 1.

Predmetny spdsob chemicko-mechanického odstrailovania inkrus-
tov z lisovacich platni je moZné s vfhodou aplikovat vo vSetkjch
zdvodoch pri lisovani drevovlaknitych dosiek suchym spdsobom,
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Spdsob chemicko~mechanického odstranovania inkrustov z lisow
vacich platni pri vyrobe drevovldknitych dosiek suchym sple
sobom, vyznadeny tym, Ze na povrch lisovacich platni pokry~
ty inkrustami sa pdsobi napilacim &inidlom pri teplote 20 aZ
380°C po dobu 20 a% 600 minit, nisledne sa chemicky naruSené
inkrusty odstrafnuji mechanicky, s vyhodou stieranim,
Spésob chemicko~mechanického odstraiiovania inkrustov z lisow
vacich platni pod¥a bodu l,, vyznaleny tym, Ze ako napiclacie
ginidlo sa pouZije vodny roztok hydroxidu sodného 1 aZ 18 %,
Spdsob chemicko-mechanického'odstraﬁovania inkrustov z liso-~
vacich platni podIla bodu 1l,, vyznadeny tym, Ze ako napuiédacie
¢inidlo sa pouZije vodny roztok obsahujiici 3 aZ 15 % chlori-
tanu sodného a 0,5 aZ 5 % kyseliny octovej.
Spbsob chemicko~mechanického odstrafiovania inkrustov z lisos
vacich platnf podla bodu 1., vyznateny tym, Ze ako naptdéacie
¢inidlo sa pouZije strojny olejs
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