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Naped bijakéw szybkobieinego miota matrycowego
Patent trwa od dnia 17 sierpnia 1962 r.

Przedmiotem wynalazku jest naped bijakéw
szybkobieznego mlota matrycowego, skladajacy
sie z dw6éch komér cylindrycznych, jednej, w
ktérej nastepuje sprezenie gazu przy pomocCy

ciénienia cieczy, drugiej, w ktérej rozprezajacy ,

sie gaz powoduje ruch bijaka wzglednie obu
bijakéw, w przypadku milota przeciwbieznego.

Przy dotychczas stosowanej technologii kicia
stosowahno mloty o predkosci bijakéw nie prze-
kraczajgcej 8 mysek, przy czym najwicksza
energia jednego uderzenia bijaka przypadajgca
. na jednostke ciezaru  odkuwki- wynosi ok. 1200
‘'kGm/kG. Oba te wskaZniki sg stosunkowo ni-
skie w zwigzku z czym wykonanie odkuwki
wymaga z reguly kilka zabiegbw, za$§ ciezar
‘4 wymiary zaréwno bijakéw, jak i calego mlota
wypadajg duze.

*) Wlafciciel patentu ofwiadczyl, ze twoérea-
mi wynalazku sg: mgr inz Julian Smolak i mgr
-inz. J6zef Romanowski.

Przeprowadzone w ostatnich latach w sze-
regu krajach badania wykazaly, ze przy pred-

-koiciach odksztalcenia przekraczajacych kilka-
“krotnie ‘dotychczas stosowane, a wiec rzedu

kilkudziesieciu m/sek. znacznej poprawie ule-
gaja warunki formowania metali metodami
przer6bki plastycznej i to zaréwno na iimno,
jak i na gorgco. ’

Stwierdzono, Ze przy duzych predkoleheh
odksztalcenia istnieje mozliwoéé. otrzymania
odkuwki za jednym uderzeniem bijaka, przy

- czym' otrzymane w ten spos6b odkuwki posia-

dajg wickszg gladkosé powierzchni, mogg po-
siada¢ mniejsze tolerancje wymiarowe,” mniej-

“sze ukosy, lepiej wypelniaja matryce. Mniej-

sza jest r6wniez wyplywka.

Pozytywne wyniki badai zachowania sie
metali przy wysokich predkofciach odksztalce-
nia pociggnely za sobg rozwdj calego szeregu
nowych metod przerébki plastycznej, jak na
przykald formowanie wybuchowe, ktére zna-



lazly jednak zastosowanie gi6éwnie w ksztalto-
waniu metali na zimno.

_ Znane sa takze urzadenia do kucia o wyso-
kich predkosciach bijakéw oparte na ukladach
hydrauliczno-pneumatycznych.

Uktad napedowy mlota wedlug niniejszego
wynalazku oparty na zasadzie spreienia gazu
do wysokiego ciénienia za poSrednictwem ci§-
nienia cieczy ,a nastepnie gwaltownym wyz-

woleniu nagromadzonej energii-sprezonego ga-

zu, a wiec réwniez uklad hydrauliczno-pneu-
matyczny, jest jednak znacznie prostszy i la-
twiejszy w eksploatacji od dotychczas znanych.

Milot przegiwhieiny z ukladem napgedowym
wedlug niniejszego wynalazku przedstawiony
jest schematycznie na fig. 1, 2 i 3. Sklada sie
on z korpusu 1 (fig 2), w Ktérym prowadzone
sg bijaki mlota 2 i 3.

Bijak 2 polaczony Jest z cylindrem 4, za$
bijak 3 za pofrednictwem tloczyska 5 z ttokiem
6. Tlok przedziela cylinder 4 na dwie przestrze-
‘nie.- W. pierwszej znajduje sig¢ spreiony gaz
. pod ciénieniem p1 w drugiej sprezony gaz o cis-
"nieniu p:. Przed uruchomieniem miota p1>>pe,
dzieki czemu tlok 6 zostaje przesunigty do swe-

go gérnego zwrotnego polozenia (fig. 1). cylin—~

der 4 tworzy jedng calo§é z cylindrem 7, tlok
za§ 6 posiada w przykladowym rozwigzaniu
wystep, na ktérym znajduje si¢ uszczelka 8, dzie-
ki ktérej przez przesunigcie tloka przez ciénienie

p1 do gbérnego zwrotnego polozenia, nastqpuje'
szczelne odgrodzenie cylindra 4. od cylindra ‘7.

Cylmder 7 wypelniony jest w swej dolnej czg$-
ci gazem, w gérnej za$§ cieczg, przy czym ciecz
. odgrodzona jest od gazu przesuwnym t{lokiem
9. Ciénileniie gazu znajdujgcego sie w cylindrze
-7, oddzialywuje jedynie na cze§¢ powierzchni
tloka 6 ograniczong od zewngtrz uszczelkg 8.
W celu uruchomienia milota przestrzei eylin-
dra 7 wypelniona ciecza zostaje polaezona ze
. 4rédlem wysokiega ci§nienia, na prgykiad
z pompa hydrauliczng. Przez odpowiedni do-
- bbr 4rednic cylindra ¢, wystepu zamykajgcego
‘przeplyw pamiedzy cylindrami 4 1 7 oraz cis-
nien p1 i p:, moina znacznie powigkszyé cis-
nienje gazu w cylindrze 7 przez dopompowa-
nie cieczy, ber naruszenia réwnowagi statycz-
nej ukladu tj. nie powodujac wzajemnego ru-
chu bijakéw. Maksymalne ci§nienie eieczy, przy
ktérym uklad pozostaje jeszcze w réwnowadze
wynasi ps 1 na takie mniej wiecej cisnienie po-
- winna zestaé dobrana instalancja hydrauliczna
miota tj. pompa zasilajgca, przewody rurowe
itp.

Nieanaczny . wzroat cidnienia cieczy, a wigc

i gazu zawartego w cylindrze 7 spowoduje
przesuniecie tloka 6 (fig. 3), przez co sprezony
w cylindrze gaz zacznie oddzialywaé na caig
powierzchnie tloka 6, nadajagc tym samym bi-
jakowi 2, jak i 3 przeciwnie skierowane przys-
pleszenia. Ze wzgledu na to, Ze ciSnienie ps,
dzieki zastosowaniu ukladu hydraulicznego mo-
e osiggaé wysokie wielkosci, sila oddziatywa-
nia sprezonego gazu na tlok 6 moze by$§ sto-
sunkowo duia.

Wysokie moga byé =zatem przy$pieszenia,
a wiec i predkos$ci bijakéw.

Polozenie tloka 9 ograniczajq zderzaki 10i 11.
Przez zmiane ciénienia p: gazu znajdujgcego
sie pod tlokiem 6, doprowadzanego przez otwor
13 w cylindrze 6, mozna w latwy sposéb regu-
lowaé energie uderzenia bijakéw.

Ze wzgledu na znaczng predko§é bijakéw
mlota 0o napedzie wedlug wynalazku, mogsa. 6ne
posiadaé przy zalozonej energii stosunkowo ma-
I3 mase.

Zmiane wzglednej predkosci bijakéw- "mozna
uzyskaé przez mocowanie lub odjecie dodatko-
wych mas na jednym z nich, nie zmieniajac
przy {ym energii uderzenia.

Zaletg takiego ukladu jest to, ze sprezony
gaz pracuje w obiegu zamknietym. Ma to za-
sadnicze znaczenie ze wzgledu na wysokie cis-
nienie, ktére wyklucza stosowanie powietrza.
Poza tym uruchomienie bij milota nie wy-
maga 2Zadnych dodatkowych urzadzen, naste-
puje bowiem automatycznie z chwilg przekro-
czenia przez ci$nienie cieczy zasilanej przez pom-
pe hydrauliczng wartosci ps.

Wreszcie milot o ukladzie napedowym wed-
lug niniejszego wynalazku posiada ciezar wie-

" lokrotnie mniejszy od milotéw wedlug trady-

cyjnych konstrukcji.

Zastrzezenie patentowe

Naped bijakéw szybkobieznego miota matry-
cowego, skladajgcy si¢ z dwoch komér cylin-
drycznych tworzacych jedng calosé. oraz dwéch
przesuwnych tlokéw moggcych przesuwaé sie
kazdy w jednej z wymienionych komér, gdzie
tiok (6) oddziela prazestrzef komory wypelnio-
na sprezonym gazem o ciSnieniu ps, od prze-
strzeni wypelnionej sprezonym gazem o cisnie-
niu pp, posiadajgcy na swojej powierzchni, od
strony przestrzeni wypelnionej spreionym ga-
zem o ciénieniu p: uszczelke o $rednicy mniej-
szej od drednicy tloka i odgradzajqcy szczelnie
w swoim skrajnym polozeniu abie komory w
ten spos6b, ze gaz o ci§nieniu p zawarty w
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drugiej komorze wywiera nacisk jedynie na
cze§é powierzchni tloka (6) ograniczona uszczel-
ka, znamienny tym, Zze druga komora jest cze$-
ciowo wypelniona cieczg oddzielong od spre-
zonego gazu przesuwnym flokiem (9), przy czym
przez zwiekszenie ci$nienia i objetoSci cieczy
mozna powigkszyé ciSnienie ps sprezonego ga-
" zu zawartego w drugiej komorze az do wiel-
koSci, przy ktérej nastapi samoczynne przesu-
niecie ttoka i polaczenie obu komér cylindrycz-
nych przez co powiekszone ciSnienie p: zacz-
nie oddzialywaé na calg powierzchnie tloka (6),
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fig2

poza tym regulacja energii uderzenia bijakéw
moze sie¢ odbywaé przez zmiane ciSnienia p1
sprezonego gazu doprowadzonego przez otwor
(13) w cylindrze, jak réwniez zmiane wzglednej
predko$ci bijakéw, bez zmiany energii uderze-
nia, mozna uzyskaé przez mocowanie lub odej-
mowanie dodatkowych mas na jednym z bi-
jakoéw. .
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