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Celoslastovy rozddlovad pro elektrodialyzu
a zpusob jeho vyroby
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Vyndlez se tykd celoplastového rozdélovace pro elektro-

dialyzu, sestévajic?\z rdmu @ sitky z plastické hmoty 2 zpldsobu
jeho vyroby.

Rozd&lovaed pri elektrodialyze plni funkc1 mechanické oné&ry
pro sousedn{ iontovym&nné membrany a zdroven rozvédd{ kapalinu
po celé ploSe membrany, piiZem? zpisobuje turbulenci této kapa-
liny & t{m sniZuje elextricky odpor elektrodialyzéru. Tyto roz-
d8lova¥e se pripravujf rdznymi technikami, jako je vysekdvén{
réme&kd s vkladdn{ turbuliza®nich vloZek nebo slepovén{ tvaro-
veanych a perforovanych £01i{. Tyto postupy Jjsou pracné, &asovéd
nédro&né a protofe v sob& zshrnuji ndkolik ndslednych operac{,
jsou i pom&rné nédkladné. Takto priprevovené rozd&lovale neza-
ru¥uj!{ stejnom¥rné rozptfleni kapzsliny po plo3e rozd&lovale a
rovnd% intenzite promfchdvédni je v rdznych ¥éstech rozd&lovale
rdzné. Dochdz{ také k n&kterym zdvaddm zpisobenym nestejnorcdos-
t{ moteridlu a v n&m uchycené siiky. Nedokonelé utSsn&ni sitky
na bo¥nich strandch rému mé za nédsledek hydraulické zkraty s
tud{% sniZeni u"&innosti celého zarizen{ elektrodialyzéru. Do-
posud pou%iveny materidl, tvrzeny polyvinylchlorid, nevykazuje
dobrou chemickou a tepelnou odolnost. Rovn&%Z t&snfc{ schopnosti
dosud pouZivenych meteridld jsou ni%3{ a proto je pfi stahové-
n{ svazkd rozddlovaXd nutno pouffvet vyZ%ich uzevirecich tlakd,
p*i kterych dochdzi k deformecim rédmelkd a vtokovych Zéstf.

Uvedené nedostatky do zna&né miry odstranuje celoplestovy
rozd8lovaX pro elektrodialyzu, sestdvajic{ z rédmu a sitky z plae-
tické hmoty a zpisob jeho vyroby podle vyndlezu. Jeho podstata
spo¥fvéd v tom, %Ze v rému, ve kterém jsou upraveny nejménd dva
vtoky, Jje uchycena sifka, vytvorend z pcdélnych vidken nekruho-
vého profilu a rdznd tvarovanych pf{¥nych vldken. Mezi rémem
a sifkou jsou upraveny dv& rozvédd&ci ¥t&rbiny, umf{st&né na stra-
n& vtokd, Vtok je tvofen nejmén& jednim vtokovym Zebrem o t&sni-
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Podstatla zpﬁsobu vyroby celoplastového rozd&lovete podle
vyndlezu spolivd v tom, Ze do formy se vst¥fkne roztavend plas-
tickd hmote tek, %e nejprve vypin{. s{fku, pek vtokové otvory e
- nakonec rédm. Flastickd hmota je roztavens na teplotu dostaduji-
c{ pro dokonalé vypln&nt formy, coi zévisi na druhu zvolené
plastické hmoty. o

Neryznamnébe pirednosti{ celoplastového rozdélovaée podle
vynalezu je rychloqt jeho vyroby. V jedné opereci je zhotoven
cely celoplastovy rozd&loval, 002 p¥i predpokledu vysoké sério-
vosti vyroby rozd&lova&d pi;nééi sn{¥en{ vlastn{ ceny celoplas-
tového rozd&lovade, Dal3{ pfednost{“je, Ze kapalina je po plo¥e
iontovym&nné membrédny rozvédd&na stejnom&rn& pomoci rozvddici
%t3rbiny a prichodem rovnob&Zfnymi kendly, tvofenymi podélnymi
vldkny. Rovnom&rné rozvedeni pritokt kapaliny po celé plo3e
celoplastcvého rozdélovaée pfiznivé ovlivnuje funkci elektro-
dielyzéru. Stejn& umfsténé pfiéné vldkne zaalé{ugl stejnom&rné
prom{chdvédn{ kapaliny v Jednotllvych kandlech. Prochdzejic{ ka-
palina méd rovn&Z v rdznych kandlech srovnatelny hydraulicky
odpor a tedy srovnatelnou rychlost proud&ni. Materidly pouZivané
k vyrobg& celopléstovjch rozd8lovadld podle vyndlezu (polyetylen,
polypropylen) vykazuj{ dobrou chemickou a tepelnou odolnost.
Tyto materidly maji teké dobré t&snifci schopnosti a nedochdz{
proto k deformacim rdmedky a vtokovych éésti tlakem p¥i staho-
vén{ svazkd rozd3lovaXd.

Ne pFipojenych vykresech je schematicky znézorn¥no prikled-
né provedeni celoplastového rozd&lovade podle vyﬁélezu; Ne obr.
je celkovy pohled ne celoplastovy rozd&lova¥, obr. 2 predstavu-
je detsil upevn&ni{ sifky do rédmu a na obr. 3, 4 a 5 jsou zobra-
zeny Fezy sfikou. Na obr. 6 je zndzornsno FeSeni vtokové ¥ésti
s rozvad&c’ Zt&rbinou a spojenim sitky & rému. Obr. 7 a 8 pied-
stavuj{ Fez vtokovou &dst{ celoplastového rozdlova¥e. Na obr. 9
je zndzorn&n Fez uspordddnim rému, rozvéddéc{ ¥tdrbiny a siiky.
Na obr. 10 je zobrazeno variantn{ FeSenf sitky a jejf spojeni
s rédmem. Obr. 11 a 12 pfedstavuji rez siikou variantnfho fede-
ni siiky. ,

Celoplastovy rozd¥loval sestdvé z rému 10, v ndmZ Je upev-
n&na silka 20, které Je tvofena podélnymi vldkny 21 nekruhového
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profilu a pri&nymi vldkny 22 rovn&? nekrunového profilu. Roztet&
jednotlivych vldken je veriabiln{ a je déna poZadavky na hydrau-
licky odpor rozd&lovefe, na minimélni stupen zastin&ni plochy
iontovym&nné membrény 8 na tuhost rozddlovale v souvislosti
s manipuiaci pri sestavovdni vice¥lennych svazkd. V rému 10
jsou upraveny ne jménd dva vtoky 30, sestdvajfic{ z nejmén& jedno-
ho vtokového Zebra 31 a t&snici plochy 23. Ne stran& vtokd 3C
jsou v rdmu 10 upraveny dv& rozvéddci 3t3rbiny 40.

Variabilni usporsddni sitky je tvofeno podéinymi vldkny 21
e p¥{&nymi vldkny 23, 24, li¥fic{mi se od pf{&nych vldken 22
rozted{ a tvarem. Maj{ trojihelnfkovy prifez, zatimco prifez
prf{&nych vldken 22 md tvar &tyrihelniku.

- Kapalina vstupuje do celoplastového rozd&lovale vtoky 30

a po prichodu podél rozvdddcich Zeber 31 vtékd do rozvéd&c
¥t&rbiny 40. Odtud je tok kapaliny rozveden po celé ¥irce celo-
plastového rozddlovale a po jeho délce postupuje jednotlivymi
kandly, tvofenymi podélnymi vldkny 21. B&hem prichodu kapaliny
kendlem dochdz{ k jejimu promichévéni p¥i nérazu kapaliny do
pffénych vldgken 22, 23, 24, kterd zéroven zpevnuji siiku celo-
plastového rozd¥lovafe. PF{Ind vldkna 22, 23, 24 nestini plochu
iontovym&nné membrény a zaji%tuji dostate¥nou turbulenci kapali-
ny. Po prichodu sifkou 20 vychdzi kepalina do druhé rozvéddci
st&rbiny 40 a podél vtokovych Zeber 3! do druhého vtoku J0. -
Tésn¥ni{ proti uniku kapaliny mimo celoplastovy rozddloval zajid-
fuje rém 10 a t&snfci ploche J2.

Celoplastovy rozd&loval podle vyndlezu splnuje specifické
predpoklady nutné pro pouZitf vyroby vstiikovac{ technikou
z plastickych hmot a vytva¥{ tak piedpoklady pro realizaci tec-
hoto druhu vyroby. P¥i vyrob& celoplastového rozd&lovale se plas-
Lické hmota roztavi na teplotu dostate¥nou pro dokonalé vyplné&-
n{ formy. Teplota roztaveni se 1i¥{ podle druhu zvolené plas-
tické hmoty. Roztavend plastickd hmote se vstfikne dc formy tsk,
Ze nejprve vyplni s1fku, potom vtokové otvory e nakonec rém.
Smr3t&n{ plastické hmoty po vychlednut{ musi byt takové, asby ne-
dochézelo k deformaci celoplastového rozd¥lovale. Rozm&ry celo-
plastového rozd¥lcva¥e lze zv&t3ovat v souvislosti s rostouct
m&rnou silou vst¥ikovaciho zarizeni. ' '

Celoplastovy rozddlovad podle vyndlezu lze vyuZ{t p¥i zpra-
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covéri kapalnych odpadd obsahujfcich rdzné druhy rozpu¥tinych
anorgenickych solf, vznikajicich v rdznych primyslovych odvét-
vich, jeko jsou nsp¥iklad dpravnické technologie ziskdvdn{ kovi,
primysl zpracovéni a zu¥lechiovdni kovd e chemickd vyroba riz-
nych chemikdli{. Ddle lze zpracovédvet podzemni vody s rdznym
stupndm zasoleni, jeko jsou dilni vody, minerdln{ vi#{dla a po-
dcbné&,
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1. Celoplastovy rozdélova& pro elektrodialyzu, sestdvaji-
ci z rdmu a sitky, vyznaleny tim, Ze v rdmu /10/, ve kterém
jsou upraveny nejmén& dva vtoky /30/, je uchycena sitka /20/,
vytvofend z podélnych vldken /21/ nekruhového profilu a rizné
tvarqvanich pEi&nych vldken /22, 23, 24/, ptidemz mezi rdmem
/10/ a sifkou /20/ jsou upraveny dvé rozvadéci §térbiny /40/,

umistdné na strand vtokd /30/.

2. Celoplastovy rozdé&lovai podle bodu 1, vyznaleny tim, Ze
vtok /30/ je tvofen nejméné& jednim vtokovym Zebrem /31/ a

tésnici plochou /32/.

3. Zptsob vyroby celoplastového rozdélovace podle bodd 1 a 2,
vyznaleny tim, Ze do formy se vst¥ikne plastickd hmota, roztave-
néd podle druhu zvolené plastické hmoty na teplotu pro dokonalé
vyplnéni formy a nejprve se vyplni sifka, potom vtokové otvory

a nakonec se vyplni rdam.

4 vykresy
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