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€9 Vorrichtung zur Behandlung von Flachmaterial.

@ Es sind zwei Walzen, insbesondere Pragewalzen (1,

2) vorgesehen, die mittels pneumatischer Zylinder (9)
gegeneinander gepresst werden kdnnen um zwischen den
Walzen durchlaufendes Flachmaterial zu gestalten. Die
Enden der einen Walzenachse (5) sind in durch die Zylin-
der (9) betétigbaren Schilitten (7) elastisch in Druckrichtung
und in Durchlaufrichtung des Materials elastisch auslenk-
bar angeordnet. Damit kann sich im Betrieb die elastisch
aufgehéngte Walze (1) automatisch derart einstellen, dass
die Achsen der beiden Walzen parallel bleiben, und damit
eine storungsfreie, qualitativ optimale Bearbeitung des Ma-
terials ermoglichen.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrich-
tung zur Behandlung von Flachmaterial, mit minde-
stens einem Paar von Walzen, zwischen welchen
das Flachmaterial unter Druck durchgefihrt werden
kann. Vorrichtungen dieser Art sind aligemein be-
kannt, beispielsweise zum Satinieren und/oder Pra-
gen von Verpackungsfolien. Dabei missen insbe-
sondere Pragewalzen mit einem verhaltnismassig
hohen Druck gegeneinander gepresst werden, um
die gewiinschte Verformung bzw. Gestaltung des
Flachmaterials zu erzielen. Es ist ein Verfahren zur
Gestaltung von Flachmaterial bekannt, bei welchem
Flachmaterial in einem ersten Arbeitsgang auf der
ganzen Flache satiniert und in einem zweiten Ar-
beitsgang stellenweise flach gepréagt wird, so dass
auf dem satinierten Material flache, glanzende Stel-
len in Form von Schriftziigen, Markenzeichen und
dergleichen erscheinen. Die Pragewalzen fir diese
oder auch andere &hnliche Bearbeitungen von
Flachmaterial missen mit relativ hohem Druck ge-
geneinander gepresst werden, und es besteht da-
her die Gefahr einer ungleichmassigen Einwirkung
des Walzenpaares auf das Flachmaterial bis hin zu
Materialstau und Materialfaltung, wenn die Achsen
der Walzen nicht genau parallel zueinander ausge-
richtet sind, und einen gleichmassigen Druck uber
die ganze Breite des Flachmaterials ausuben. Um
solche Fehler zu vermeiden, war es bisher erforder-
lich, die Arbeitsweise der Walzen dauernd zu Uber-
wachen und nétigenfalls von Hand fein nachzustel-
len, was einerseits Personal mit grosser Erfahrung
erfordert, und unter Umstanden zu Stillstandzeiten
der Anlage fuhrt.

Ziel vorliegender Erfindung ist es, eine Vorrich-
tung der oben erwahnten Arten so auszufihren,
dass eine selbsttatige Ausrichtung der Walzen ei-
nes Paares erfolgt und damit Mangel am Produkt
und Stillstandzeiten vermieden werden konnen,
ohne dass eine standige Uberwachung der Anlage
erforderlich ware. Dieses Ziel wird dadurch erreicht,
dass mindestens eine der Walzen des Paares in
Druckrichtung und/oder in Durchlaufrichtung des
Flachmaterials elastisch auslenkbar gelagert ist. Es
hat sich das Uberraschende Ergebnis gezeigt, dass
mit verhaltnismassig einfachen und nicht besonders
kritischen Massnahmen die gewunschte automati-
sche Ausrichtung der Walzenachsen und damit ein
tadelloses Produkt erzielt werden kann.

Die Erfindung wird nun anhand eines konkreten
Ausfilhrungsbeispieles naher erlautert, worauf eini-
ge Ausfuhrungsvarianten erwéhnt werden.

Fig. 1 zeigt einen Axialschnitt durch ein Walzen-
paar,

Fig. 2 zeigt einen Teilschnitt nach Linie 1=l in
Fig. 1, und

Fig. 3 zeigt einen vergrosserten Teilschnitt nach
Linie -1l in Fig. 2.

Die dargestelite Vorrichtung weist zwei Pragewal-
zen 1 und 2 auf. Die Achse der Pragewalze 2 ist
im angedeuteten Maschinengestell 3 gelagert und
kann mit einem nicht dargesteliten Antrieb gekup-
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pelt sein. Die Pragewalze 1 ist mittels Kugellagern
4 frei drehbar auf einer Achse 5 gelagert. Die En-
den der Achse 5 greifen in eine Nut 6 je eines
Schiittens 7 der im Maschinengestell vertikal ver-
schiebbar gefiihrt und iber einen Pleuel 8 mit je ei-
nem pneumatischen Zylinder 9 verbunden ist. Mit-
tels der beiden pneumatischen Zylinder 9 kann die
Walze 1 gleichmissig gegen die Walze 2 ange-
presst werden.

Die Enden der Achse 5 sind in den Schlitten 7
nicht starr gelagert, sondern elastisch auslenkbar.
Im Bereiche der Nuten 6 weisen die Achsen 5 eine
ebene Anfrasung 10 auf, mit welcher sie gegen den
ebenen Nutengrund anliegen und damit in eindeuti-
ger Drehlage gehalten sind. Beide Achsenden sind
mit einer Querbohrung 11 versehen, durch welche
ein mit dem Schlitten 7 verschraubter Bolzen 12
ragt. Zwischen den Kopf 13 jedes Bolzens und eine
den Bolzen umgebende konkave, beispielsweise
spharische, Flache der Achsenden 5 ist ein Satz
von Tellerfedern 14 eingesetzt, die mit bestimmtem
Druck zwischen dem Kopf 13 des Bolzens 12 und
dem Ende der Achse 5 eingespannt ist. Wie Fig. 3
zeigt, greift der Bolzen 12 mit Spiel durch die Boh-
rung 11, wobei in Fig. 3 angedeutet ist, dass das
Spiel in Vertikalrichtung, d.h. in Andruckrichtung der
Walzen geringer ist als in Durchlaufrichtung des
Materials zwischen den Walzen. Unter der Wirkung
der Tellerfedern 14 wird die Achse 5 in einer Lage
gehalten, in welcher die Bolzen 12 mit allseitigem
Spiel durch die Bohrungen 11 der Achsenden grei-
fen, wobei das Spiel in Druckrichtung beispielswei-
se 0 bis 3 mm und in Durchlaufrichtung beispiels-
weise 0,01 bis 5 mm betragen kann. Die mégliche
elastische Auslenkung der Achse ist daher auf bei-
den Seiten durch Anschlag begrenzt. Zur gegensei-
tigen Sicherung der Bolzen 12 und den Enden der
Achse 5 sind die Bolzen 12 mit einer Ringnut 15
versehen, in welche eine Sicherungsschraube 16
greift.

Im Betrieb kann nun die Walze 1 stets elastisch
ausweichen bzw. elastisch zugestellt werden, wenn
irgendwelche Ungleichmassigkeiten auftreten. Ver-
suche haben gezeigt, dass der oben beschriebene
Aufbau Betriebsstérungen und Qualitatseinbussen
ohne jede Uberwachung und jeden Eingriff zu ver-
meiden gestattet. Die elastische Aufhangung der
Achse 5 und der Anpressdruck der Zylinder 9 sind
vorzugsweise so bemessen, dass unter diesem An-
pressungsdruck keine Relativbewegung zwischen
der Achse 5 und den Bolzen 12 stattfindet, solange
sich kein Flachmaterial zwischen den Walzen befin-
det.

Wie erwahnt ist in der Zeichnung ein bestimmtes
Ausfuhrungsbeispiel dargestelit und oben beschrie-
ben, aber es sind verschiedene Ausfiihrungsvarian-
ten moglich. In bestimmten Fallen konnte unter
Umstanden keine der Walzen angetrieben sein. Es
kénnen aber auch beide Walzen synchron angetrie-
ben sein. Es ware auch denkbar, jede Walze nur
in einer Richtung, also beispielsweise die Walze 1
in Durchlaufrichtung und die Walze 2 in Druckrich-
tung elastisch auslenkbar anzuordnen. Die elasti-
sche Aufhangung kénnte in anderer Weise erfol-
gen. Es wére beispielsweise moglich, die beiden



3 CH 688 205 A5 4

Enden der Achse 5 als Biegestabe auszubilden
oder mit solchen zu verbinden, welche eine be-
stimmte elastische Durchbiegung gestatten. Dabei
kénnten diese Stabe auch einen Querschnitt auf-
weisen, welcher zu unterschiedlichen elastischen
Kraften bzw. Auslenkungen in Druckrichtung und in
Durchlaufrichtung fahrt. In gewissen Féllen braucht
auch keine der Walzen angetrieben zu sein. Es ge-
nugt dann, das Flachmaterial zwischen den Walzen
durchzuziehen. Auch wenn oben insbesondere Pra-
gewalzen erwahnt sind, ist die Erfindung nicht aut
soiche Walzen beschrankt, sondern sie kann fir
beliebige Bearbeitungen von Flachmaterial ange-
wendet werden, wo entsprechende Probleme auf-
treten.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Behandlung von Flachmaterial,
mit mindestens einem Paar von Walizen (1, 2) zwi-
schen welchen das Flachmaterial unter Druck
durchgefuhrt werden kann, dadurch gekennzeich-
net, dass mindestens eine der Walzen (1) des Paa-
res in Druckrichtung und/oder in Durchlaufrichtung
des Flachmaterials elastisch auslenkbar gelagert ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Auslenkung der Walzenach-
se (5) durch Anschlage begrenzt ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Spiel der Walzenachse (5)
in Durchlaufrichtung 0,01 bis 5 mm und in Druck-
richtung O bis 3 mm betragt.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass die Walze (1) frei
drehbar auf einer nicht drehbaren Achse (5) gela-
gert ist, die elastisch ausienkbar gelagert ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Enden der Achse (5) Quer-
bohrungen (11) aufweisen, durch welche Bolzen
(12) mit Spiel greifen, wobei die Enden der Achse
(5) unter Federwirkung stehen um die Wandung der
Querbohrungen (11) im Abstand von den Bolzen
(12) zu halten.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die elastische Aufhdngung (14)
und die auf die Walzen (1, 2) wirkende Anpress-
kraft so bemessen sind, dass sich die Walzenachse
(5) relativ zum Bolzen (12) nicht bewegt, wenn sich
kein Flachmaterial zwischen den Walzen (1, 2) be-
findet.

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch
gekennzeichnet, dass zwischen Kopfen (13) der
Bolzen (12) und konkaven Flachen der Achsenden
konvexe Tellerfedern (14) angordnet sind.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriche 5 bis
7, dadurch gekennzeichnet, dass die Querbohrun-
gen (11) unrunden Querschnitt mit grésserer Ab-
messung in Durchlaufrichtung als in Druckrichtung
aufweisen.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis
8, dadurch gekennzeichnet, dass der Bolzen (12)
mit einer Ringnut (15) versehen ist, in welche eine
Sicherungsschraube (16) greift.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass die nicht elastisch
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auslenkbare Walze (2) des Walzenpaares angetrie-
ben ist.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
10, dadurch gekennzeichnet, dass die auslenkbare
Walze (1) des Walzenpaares in Schlitten (7) gela-
gert ist, die mit je einem Druckantrieb, z.B. einem
pneumatischen Zylinder (9) verbunden sind.
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