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GLEITBRETT, INSBESONDERE SKI, UND VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG

Die Erfindung betrifft ein Gleitbrett, insbesondere
einen Ski, mit einer Lauffliche (5), einer Oberschale (4),
einem Kern (3), gegebenenfalls mit Stahlkanten (6), Ober-
gurt (16) und Untergurt (7), und mit zumindest einem mit
dem Gleitbrettkérper verbundenen Interfaceelement (10)
zum Anordnen zumindest eines Bindungselementes an der
Oberseite des Gleitbrettes.

Um Befestigungs- und Montagetatigkeiten am fertigen
Gleitbrett zu vermeiden, ist das bzw. sind die Interfaceele-
ment(e) (10, 10') mit dem Kermn (3, 3') dauerhaft verbunden
worden und das Gleitbrett mit diesem Kern (3, 3') aufge-
baut worden.
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Die Erfindung betrifft ein Gleitbrett, insbesondere einen Ski, mit einer Lauffliche, einer Ober-
schale, einem Kern, gegebenenfalls mit Stahlkanten, Obergurt und Untergurt, und mit zumindest
einem mit dem Gleitbrettkdrper verbundenen Interfaceelement, insbesondere einem Fiihrungsele-
ment, zum Anordnen zumindest eines Bindungselementes an der Oberseite des Gleitbrettes.

Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zur Herstellung eines Gleitbrettes, insbesondere ei-
nes Skis, bei welchem eine Laufflache, gegebenenfalls Stahlkanten, ein Kern und eine Oberschale,
gegebenenfalls ferner ein Obergurt und ein Untergurt, lagenweise aufgebaut und in einer Form
unter Druck und Warme miteinander verbunden bzw. verpresst werden.

Aus der EP 1 161 972 A1 ist ein Gleitbrett mit einem Profilschienensystem bekannt, welches
aus wenigstens einer sich in Gleitbrettlangsrichtung erstreckenden Schiene besteht, die Uber
wenigstens einen angeformten Diibel oder Dilbelabschnitt durch eine Dibelverbindung bzw.
-verankerung mit dem Gleitbrettkérper verbunden ist. Die Befestigung der Profilschienen erfolgt am
fertigen Gleitbrett und ersetzt somit lediglich die ansonsten tbliche Schraubenbefestigung. Um ein
Gleitbrett mit einem bereits vormontierten Profilschienensystem zur Verfiigung zu stellen ist es
daher erforderlich, am fertigen Gleitbrett Befestigungs- und Montagetétigkeiten auszufiihren.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, ein Gleitbrett zur Verfligung zu stellen, welches
diesen Nachteil nicht aufweist.

Gel6st wird die gestellte Aufgabe erfindungsgemaR dadurch, dass das bzw. die Interfaceele-
ment(e) mit dem Kern dauerhaft verbunden worden ist bzw. sind, und dass das Gleitbrett mit
diesem Kern aufgebaut worden ist.

GemaR dem erfindungsgemaRen Verfahren werden sowohl im Kern als auch in den oberhalb
des Kerns vorgesehenen Gleitbrettbauteilen Offnungen erstellt, die Aufnahmestellen fir Veranke-
rungselemente eines Interfaceelementes sind, die Verankerungselemente werden in den Aufnah-
meoéffnungen form- und / oder reibschliissig verankert, das Gleitbrett fertig aufgebaut, in die Form
eingebracht und dem Pressvorgang unterzogen.

GemaR der Erfindung werden daher die Interfaceelemente, welche die Verbindung zu den am
Gleitbrett anzuordnenden Bindungsteilen darstellen, bei der Herstellung des Gleitbrettes in den
Aufbau desselben eingebunden bzw. integriert. Am fertigen Gleitbrett sind daher fiir die Interface-
elemente keine Befestigungsvorginge, wie beispielsweise Anschrauben, mehr erforderlich. Auch
die Herstellung des Gleitbrettes ist sehr einfach und es werden vor allem die Tétigkeiten zum
Anordnen von Bindungen, Skibindungen oder Snowboardbindungen oder deren Teile, wesentlich
rationalisiert.

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist bzw. sind das bzw. die Verankerungselement(e) mit
dem Kern form- und / oder reibschliissig bereits wahrend der Gleitbrettherstellung, vor dem Ver-
pressvorgang in einer Form, verbunden worden. Zum Verbinden der Verankerungselemente mit
dem Kern eignen sich vor allem mechanische Verbindungen, die sowohl I6sbar als auch unlésbar
sein kénnen.

Bei einer bevorzugten Ausfilhrungsform der Erfindung ist bzw. sind das bzw. die Veranke-
rungselement(e) in der Art eines Dubels im Kern verankert. Eine einfache Handhabung bei der
Herstellung des Gleitbrettes ergibt sich dann, wenn die Offnungen im Kern den Kern komplett
durchsetzen, sodass die Verankerungselemente von der Kernunterseite her durch Spreizteile
fixierbar sind.

Bei einer anderen Ausfiihrungsform der Erfindung kann vorgesehen werden, dass die Veranke-
rungselemente in den Aufnahmedéffnungen des Kernes in der Art von Nieten verankert sind.

Das mit den Verankerungselementen versehene Interfaceelement kann ein profilschienenartig
ausgefiihrtes Fiihrungselement sein oder ein solches Fiihrungselement aufweisen. Gemaf einer
anderen Ausfiihrungsform kann das Interfaceelement auch eine Platte zum Anordnen von Bin-
dungsteilen und daher ein Bestandteil der Bindung sein.

Besonders gut geeignet zum Verankern der Verankerungselemente der Interfaceelemente sind
Kerne aus Holz und / oder Kunststoff.

Bei einer anderen erfindungsgeméafien Ausfilhrung ist der Kern ein mit zumindest einem Hohl-
raum versehener Korper. Der Gleitbrettkdrper kann von vornherein entsprechend biegesteif ausge-
fuhrt werden, sodass der Gleitbrettaufbau vereinfacht werden kann.

Bei dieser Ausfilhrungsform ist es fiir eine einfache Herstellung von Vorteil, wenn der Kern
Uiber Prepreg-Lagen im Inneren des Gleitbrettes eingebunden wird.
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Der zumindest eine Hohlraum im Kern kann mit Schaum befullt sein oder hohl gelassen wer-
den.

Weitere Merkmale, Vorteile und Einzelheiten der Erfindung werden anhand der Zeichnung, die
schematisch zwei Ausflihrungsbeispiele darstellt, ndher beschrieben. Dabei zeigen

Fig. 1 einen Querschnitt durch eine Ausfuhrungsform eines erfindungsgemaRl ausgefiihrten
Skis und

Fig. 2 entlang der Linie Il - Il der Fig. 1 einen Langsschnitt durch einen Teilbereich des Skis aus
Fig. 1 und

Fig. 3 einen Querschnitt durch eine andere Ausfuhrungsvariante eines erfindungsgemaf aus-
gefiihrten Skis.

Der in Fig. 1 im Querschnitt gezeigte Ski 1 weist einen Kern 3, eine die Skioberseite und
-langsseite des Skis 1 bildende Oberschale 4, eine Lauffliche 5, aus Stahl bestehende Kanten 6
und einen zwischen diesen angeordneten Untergurt 7 auf. Der Kern 3 besteht aus mit einer
Prepreg-Lage 2 ummantelten Holz. Die Prepreg-Lage 2 besteht bekannter Weise aus einem in ein
Kunststoffmaterial, beispielsweise Epoxyd- oder Phenolharz, eingebetteten Gewebe, Gelege oder
dergleichen aus Fasern, vorzugsweise aus Glas oder Aramid. Der ummantelte Kern 3 bildet den
sogenannten Torsionskasten des Skis 1. Zwischen der Oberschale 4 und der Prepreg-Lage 2
befindet sich eine weitere, den Skiaufbau verstarkende Lage, der Obergurt 16. Der weitere Aufbau
des Skis 1 kann zusatzliche, nicht dargestellte Lagen und Zwischenlagen aus unterschiedlichen
Materialen umfassen. Samtliche Teile des Skis 1 sind insbesondere vorgeformte und vorgefertigte
Teile.

Im Kern 3 und in den oberhalb des Kernes 3 vorgesehenen Bauteilen des Skis 1 ist in jenen
Bereichen, wo ein Skibindungsteil oder dergleichen angeordnet werden soll, mindestens ein Ver-
ankerungselement 9 eines schienenartig profilierten Fiihrungselementes 10 (Interfaceelementes)
eingesetzt und im Kern 3 gehalten. Pro Fiihrungselement 10 sind bei der dargesteliten Ausfiih-
rungsform, wie es Fig. 2 zeigt, mehrere Verankerungselemente 9 vorgesehen, die an den Fiih-
rungselementen 10 angeformt sind. Wie insbesondere Fig. 1 zeigt, sind die Verankerungselemente
9 an ihrem freien Endabschnitt mit einem sich nach au3en erweiternden Schlitz 9a versehen. Die
Verankerungselemente 9 sind in Aufnahmestellen 8 eingesetzt, die sowohl! im Kern 3 als auch den
oberhalb des Kernes 3 vorgesehenen Skibauteilen durch Offnungen erstellt sind, sodass pro
Verankerungselement 9 eine an dieses angepasste Aufnahmestelle vorhanden ist. Im Kern 3 geht
die Aufnahmestelle 8 in eine erweiterte Offnung 11 (iber, welche auch die den Kern 3 an dieser
Stelle gegebenenfalls ummantelnde Prepreg-Lage 2 durchsetzt. Die Verankerungselemente 9 der
Fiihrungselemente 10 kénnen somit wahrend des Aufbaues des Skis 1 in den Aufnahmestellen 8
positioniert werden und anschlieRend kann iber die erweiterte Offnung 11 ein Spreizteil bzw. Stift
12 von unten her in den Schlitz 9a des Verankerungselementes 9 eingeschlagen werden. Damit
wird das Verankerungselement 9 etwas aufgespreizt und gegen das Kernmaterial gepresst. Der
mit sdmtlichen Bestandteilen komplettierte Ski 1 wird anschliefend in eine Form eingelegt und
unter Druck- und Warmezufuhr verpresst. Dabei gehen auch das Harzmaterial der Prepreg-Lagen
2 und die Oberschale 4 eine Verbindung mit den Fiihrungselementen 10 ein. Die Stifte 12 bzw. die
Schlitze 9a werden derart ausgefiihrt, dass ein fester Sitz der Stifte 12 in den Schlitzen 9a gewahr-
leistet ist.

Die an den schienenartigen Fiihrungselementen 10 angeformten Verankerungselemente 9
kénnen auch auf andere Art in den Aufnahmestellen 8 verankert werden. Méglich ist ein Einpres-
sen in entsprechend geformte Aufnahmeéffnungen 8 des Kernes 3 oder eine Fixierung der Veran-
kerungselemente 9 in der Art von Nieten.

Bei der in Fig. 1 gezeigten Ausfuhrungsform ist pro nicht gezeigtem Skibindungsteil ein Paar
von schienenartig profilierten Fihrungselementen 10 vorgesehen. Anstelle der gezeigten Fiih-
rungselemente 10 kénnen auch einteilige Profilschienen, Grundplatten mit beliebigen Positionier-
und Fixiervorrichtungen fiir Skibindungsteile oder sonstige Platten mit den Verankerungselementen
9 versehen sein.

Die in Fig. 1 und 2 gezeigten schienenartig profilierten Fiihrungselemente 10 sind insbesonde-
re Stahl- oder Kunststoffprofile, die mit seitlich angesetzten, jeweils zu den Skiseiten weisenden
Profilteilen 10a versehen sind, die ein Aufschieben einer Grundplatte oder eines sonstigen Bin-
dungsteiles gestatten. Selbstversténdlich sind beliebig andere Ausfilhrungen der schienenartigen
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Flhrungselemente moglich.

Die schienenartigen Fiihrungselemente 10 weisen ferner Stiitzabschnitte 13 auf, mittels wel-
cher die Fiihrungselemente 10 auf der Oberschale 4 aufliegen. Dabei iiberdecken die Fiihrungs-
elemente 10 die Offnungen in der Oberschale 4 komplett.

Der Kern des in Fig. 1 und 2 gezeigten Skis 1 kann auch aus anderen Materialien bestehen.
Anstelle eines Kernes aus Holz kénnen Kerne aus Kunststoff oder aus einem laminierten Ver-
bundwerkstoff und dergleichen verwendet werden.

Bei der in Fig. 3 gezeigten Ausfuhrungsform weist der Ski 1' eine Oberschale 4', eine Lauffla-
che 5', Stahlkanten 6' und zwischen diesen verlaufend einen Untergurt 8' auf. Der Kern 3' ist ein
Hohlkérper, an welchem schienenartig profilierte Filhrungselemente 10' angeformt sind, die an der
Oberseite des Skis 1' verlaufen. Der Kern 3' ist mit einem einzigen, gro3volumigen Hohiraum 17
versehen, der ausgeschaumt ist. Der Kern 3' ist bei der dargestellten Ausfilhrungsform von einer
Prepreg-Lage 2' ummantelt, welche im Bereich der schienenartig profilierten Fihrungselemente 10'
mit entsprechenden Offnungen versehen ist. Auch die Oberschale 4' und der Obergurt 8' sind mit
Offnungen versehen worden, sodass beim Aufbau des Skis 1' aus den einzelnen Lagen der Ober-
gurt 8' und Oberschale 4' auf dem Kern 3' positioniert werden kdnnen. Der aus den entsprechend
vorgeformten und vorgefertigten Teilen aufgebaute rohe Ski 1' wird, wie bei der Ausfithrungsform
gemal Fig. 1 in eine Form eingelegt und unter Zufuhr von Druck und Wérme verpresst. Vor oder
wéhrend des Pressvorganges wird der Hohlraum 17 des Kernes 3' mit Schaummaterial gefillt, die
dazu erforderlichen Zufuhrkanale werden im Ski wahrend des Aufbaues verlegt und sind nicht
dargestellt. Bei dieser Ausfiihrungsform kann der gezeigte Kern 3' lediglich in jenem Abschnitt des
Skis 1' vorgesehen werden, wo die schienenartig profilierten Fuhrungselemente 10' benétigt wer-
den.

Anstelle eines einzigen Hohlraumes kann der Kern 3' auch mit einer Anzahl von Hohlrdumen
versehen werden. Erwahnt sei ferner, dass auf ein Ausfilllen des oder der Hohlrdume im Kern 3'
auch verzichtet werden kann.

Die Erfindung wurde anhand eines Skis beschrieben. Selbstverstédndlich kann die Erfindung
auch bei anderen Gleitbrettern, beispielsweise Snowboards, zur Anwendung kommen.

ANSPRUCHE:

1. Gleitbrett, insbesondere Ski, mit einer Laufflache, einer Oberschale, einem Kern, gegebe-
nenfalls mit Stahikanten, Obergurt und Untergurt, und mit zumindest einem mit dem Gleit-
brettkérper verbundenen Interfaceelement, insbesondere Fiihrungselement, zum Anord-
nen zumindest eines Bindungselementes an der Oberseite des Gleitbrettes,
dadurch gekennzeichnet,
dass das bzw. die Interfaceelement(e) (10, 10") mit dem Kern (3, 3') dauerhaft verbunden
worden ist bzw. sind, und dass das Gleitbrett mit diesem Kern (3, 3') aufgebaut worden ist.

2. Gleitbrett nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass an dem bzw. den Interface-
element(en) (10) Verankerungselemente (9) angeformt sind, welche mit dem Kern (3)
form- und / oder reibschlissig bereits wahrend der Gleitbrettherstellung, vor dem Ver-
pressvorgang in einer Form, verbunden worden ist bzw. sind.

3. Gleitbrett nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass im Kern (3) und den
oberhalb des Kernes (3) angeordneten Gleitbrettbauteilen Offnungen bzw. Bohrungen er-
stellt worden sind, die Aufnahmestellen (8) fir die Verankerungselemente (9) bilden.

4. Gleitbrett nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das bzw.
die Verankerungselement(e) (9) mit dem Kern (3) auf mechanische und |6sbare Weise
verbunden ist bzw. sind.

5. Gleitbrett nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das bzw.
die Verankerungselement(e) (9) mit dem Kern (3) auf mechanische und unlésbare Weise
verbunden ist bzw. sind.

6. Gleitbrett nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das bzw.

. die Verankerungselement(e) (9) im Kern (3) in der Art eines Diibels verankert ist bzw. sind.

7. Gleitbrett nach einem der Anspriiche 2, 3 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass das
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bzw. die Verankerungselement(e) in den Aufnahmedffnungen des Kernes in der Art von
Nieten verankert ist bzw. sind.

Gleitbrett nach einem der Anspriiche 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das mit den
Verankerungselementen (9) versehene Interfaceelement ein profilschienenartig ausgefihr-
tes Fuihrungselement (10) ist.

Gleitbrett nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Inter-
faceelement eine Platte zum Anordnen von Bindungsteilen ist.

Gleitbrett nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Kern (3)
aus Holz und / oder Kunststoff besteht.

Gleitbrett nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Kern (3') ein insbesonde-
re mit zumindest einem Hohlraum (17) versehener Kérper (16) ist, an welchem das bzw.
die Interfaceelement(e) (10') angeformt ist bzw. sind.

Gleitbrett nach Anspruch 1 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass der Kern (3') tber
eine oder mehrere Prepreg-Lage(n) (7') im Inneren des Gleitbrettes eingebunden ist.
Gleitbrett nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der Hohlraum (17) mit
Schaum befiilit ist.

Verfahren zur Herstellung eines Gleitbrettes, insbesondere eines Skis, bei welchem eine
Lauffiiche, gegebenenfalls Stahlkanten, ein Kern und eine Oberschale, gegebenenfalls
ferner ein Obergurt und ein Untergurt, lagenweise aufgebaut und in einer Form unter
Druck und Warme miteinander verbunden bzw. verpresst werden,

dadurch gekennzeichnet,

dass sowohl im Kern (3) als auch in den oberhalb des Kernes (3) vorgesehenen Skibautei-
len (9) Offnungen erstellt werden, die Aufnahmestellen (8) fiir Verankerungselemente (9)
eines Interfaceelementes (10) sind, die Verankerungselemente (9) in den Aufnahmedff-
nungen (8) form- und / oder reibschlissig verankert werden, das Gleitbrett fertig aufge-
baut, in die Form eingebracht und dem Pressvorgang unterzogen wird.

Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Offnungen im Kern (3)
den Kern (3) komplett durchsetzen, sodass die Verankerungselemente (9) von der Kernun-
terseite her durch Spreizteile (12) fixierbar sind (Fig. 1).

HIEZU 3 BLATT ZEICHNUNGEN
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Offnungszeiten (Montag bis Freitag von 8 bis 12 Uhr 30, Dienstag von 8 bis 15 Uhr) unentgeltlich eingese-
hen werden. Bei der von der Teilrechtsfihigkeit des Osterreichischen Patentamts betriebenen Kopierstelle
konnen Kopien der ermittelten Veroffentlichungen bestellt werden.

Auf Bestellung gibt die von der Teilrechtsfahigkeit des Osterreichischen Patentamts betriebene Serviceabtei-

lung gegen Entgelt zu den im Recherchenbericht genannten Patentdokumenten allféllige verffentlichte

"Patentfamilien" (den selben Gegenstand betreffende Patentveréffentlichungen in anderen Landern, die

liber eine gemeinsame Prioritdtsanmeldung zusammenhéngen) bekannt.

Auskiinfte und Bestellmdglichkeit zu diesen Serviceleistungen erhalten Sie unter der Telefonnummer
01/534 24 - 738 bzw. 739;

Schriftliche Bestellungen:

per FAX Nr. 01 /534 24 — 737 oder per E-Mail an Kopierstelle@patent.bmvit.gv.at

Erlauterungsblatt zum Recherchenbericht
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