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(57) Abstract: The invention relates to a multilayer article cut to size, comprising a thin coating (2) which is based on polyuretha-
ne and is bonded by means of a polyurethane adhesive layer (3) to a textile backing (4). In accordance with the invention, the
backing (4) is a textile backing layer which is formed by a knit, woven or nonwoven and has a thickness between 0.25 mm and 1.2
mm, capillaries being formed in the coating (2), the solidified polyurethane adhesive dispersion (3) having a basis weight between
65 and 155 g/m® and being intercalated in a non-film-forming manner into the backing (4) between 0.02 and 0.55 mm, the coating
(2) having a thickness 0f 0.09 to 0.21 mm and a hardness between Shore A 25 and 55, and the backing (4) being bonded on its
side remote from the coating (2) to a layer (5) of polychloroprene foam having a foam rubber-like, closed-cell structure and a den-
sity between 0.05 and 0.42 g/cm?, preferably between 0.06 and 0.28 g/cm®.

(57) Zusammenfassung:
[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
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Die Erfindung betrifft einen mehrschichtiger Formatzuschnitt, umfassend eine diinne Beschichtung (2) auf Polyurethanbasis, die
mittels einer Polyurethankleberschicht (3) mit einem textilen Tréger (4) verbunden ist. Erfindungsgema8 ist vorgesehen, dass der
Trager (4) eine textile Trégerschicht ist, die mit einem Gewirke, Gewebe oder Vlies gebildet ist, eine Stirke zwischen 0,25 und 1,2
mm besitzt, in der Beschichtung (2) Kapillaren ausgebildet sind, die verfestigte Polyurethankleberdispersion (3) ein Flachenge-
wicht zwischen 65 und 155 g/m* aufweist und zwischen 0,02 und 0,55 mm in den Tréger (4) nicht filmbildend eingelagert ist, die
Beschichtung (2) eine Dicke von 0,09 bis 0,21 mm und eine Hérte zwischen 25 und 55 Shore A aufweist und der Triger (4) an
seiner der Beschichtung (2) gegeniiberliegenden Seite mit einer Schicht (5) aus Polychloroprenschaum verbunden ist, der eine
moosgummiartige, geschlossenzellige Struktur aufweist und eine Dichte zwischen 0,05 und 0,42 g/cm?, vorzugsweise zwischen
0,06 bis 0,28 g/cm’, besitzt.
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Formatzuschnitt

Die Erfindung betrifft einen mehrschichtigen Formatzuschnitt gemal® dem
Oberbegriff des Anspruchs 1.

Derartige Formatzuschnitte werden derzeit als plattenformige Korper hergestellt
und kdnnen nicht in Form von Rollen, wie z.B. Kunstleder, produziert werden. Aufgabe
der Erfindung ist es, einen mehrschichtigen Formatzuschnitt zu erstellen, der wie
mehrschichtiges Kunstleder eingesetzt werden kann, aber daruber hinaus eine Reihe von

Vorteilen bietet und Nachteile von Kunstleder reduziert oder ausschlieft.

Von Kunstleder wird eine Starke von mehr als 1,2 mm verlangt. Geschaumtes
PVC-Kunstleder hat den Nachteil, dass es trotz seiner geschaumten Mitteléchicht immer
noch eine Dichte von mehr als 0,9 g/cm® aufweist, dass es Weichmacher enthilt, welche
zum Emigrieren neigen, dass es bei Kélte versteift und bei erhdhten Temperaturen
erweicht und dass es aufgrund seiner ausgepragten thermoplastischen Eigenschaften
Uber schlechte Thermo- Abriebseigenschaften verfugt. Ein Vorteil von Formatzuschnitten

aus Kunstleder ist es, dass sie als Bahnenware preiswert hergestellt werden kdénnen.

Polyurethankunstleder mit einer Starke von mehr als 1,2 mm besitzt entweder eine
koagulierte Schaum-Mittelschicht oder eine mittels Treibmittel erzeugte Schaum-
Mittelschicht. Sie sind leichter als PVC-Kunstleder bei gleicher Starke und sind auch nicht
sonderlich ausgepragt thermoplastisch. Beim Einsatz hochwertiger hydrolysebestandiger
Polyurethane sind die Kosten jedoch betrachtlich. Auch neigen PVC-Kunstleder bei
Temperaturen von geringer als -10C° zum Versteifen. Die umweltfreundliche Herstellung
als Bahnenware erfordert hohe Investitionen. Dariiber hinaus sind PVC-Kunstleder und
Polyurethankunstleder beziiglich ihrer Oberflichenausgestaltung begrenzt.

Mit der Erfindung soll die Aufgabe gelost werden, ein mehrschichtiges Material mit
einer Starke von mehr als 1,2 mm zu schaffen, welches diese Nachteile nicht besitzt und
bei dem eine beliebige Oberflachengestaltung mittels einer Silikonkautschukunterlage
bzw. -matrize rasch und preiswert durchgefiihrt werden kann. Derartige Matrizen sind bei
der Herstellung von Ledern und textilen Tragermaterialien bekannt, z.B. aus der
US 4,983,245 und dem AT-GM 7989. Auf eine Silikonunterlage wird mittels eines Lasers
oder durch Abformen die gewilinschte Oberflichenstruktur eingearbeitet. Auf diese
Unterlage wird sodann die fir den Formatzuschnitt vorgesehene Oberflaichenschicht,

insbesondere Polyurethanschicht, aufgebracht und mit einem Trager verbunden.

BESTATIGUNGSKOPIE
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Ein erfindungsgemafer Formatzuschnitt soll bezliglich seines Materials wesentlich
leichter sein und in einem breiten Temperaturbereich seine Biegesteifigkeit nicht oder
nicht wesentlich verdndern. Darlber hinaus soll er mdglichst abriebsfest, schwer
entflammbar, kélte- und warmeisolierend sowie stof3- und schockabsorbierend und
gerauschdampfend wirken. Auch soll fur bestimmte Einsatzzwecke die Wasserdichtigkeit
des Formatzuschnittes gewahrleistet sein. Ferner soll die Oberfliche des Formzuschnittes
vielfaltig gestaltbar sein, insbesondere soll die Oberfliche in ihrer Feinstruktur das

Aussehen von Kohlenstoff- oder Glasfasergewebe aufweisen kénnen.

Erfindungsgeman werden diese Ziele bei einem Formatzuschnitt der eingangs genannten
Art dadurch erreicht, dass der Trager eine textile Tragerschicht ist, die mit einem Gewirke,
Gewebe oder Vlies gebildet ist, eine Starke zwischen 0,25 und 1,2 mm besitzt, dass in der
Beschichtung Kapillaren ausgebildet sind, dass die verfestigte
Polyurethankleberdispersion ein Flachengewicht zwischen 65 und 155 g/m? aufweist und
zwischen 0,02 und 0,55 mm in den Trager nicht filmbildend eingelagert ist, dass die
Beschichtung eine Dicke von 0,09 bis 0,21 mm besitzt, dass der Trager an seiner der
Beschichtung gegenlberliegenden Seite mit einer Schicht aus Polychloroprenschaum
verbunden ist, der eine moosgummiartige, geschlossenzellige Struktur aufweist und eine
Dichte zwischen 0,05 und 0,42 g/cm®, vorzugsweise zwischen 0,06 bis 0,28 g/cm?,
besitzt, dass die Beschichtung eine Harte zwischen 25 und 55 Shore A aufweist und dass
der Formatzuschnitt abhangig von der Starke der Schicht eine Dichte zwischen 0,20 und
0,65 g/cm?® aufweist.

Dazu tragen vor allem der Aufbau des Formatzuschnittes mit den einzelnen
Schichten und das Zusammenwirken der einzelnen eingesetzten unterschiedlichen
Schichten und Materialien bzw. die ausgebildeten Kapillaren bei.

Die dunne, weiche und nicht thermoplastische Beschichtung sorgt fiir extrem gute
Abriebseigenschaften, insbesondere auch dadurch, dass ein Teil der vernetzten
Kleberschicht mit der Beschichtung untrennbar verbunden ist bzw. einen Teil von ihr
darstellt und der andere Teil der Kieberdispersion die eingesetzten textilen Fasern des
Tragers ummantelt. Es wird im Bereich der textilen Fasern somit keine Schicht nach Art
einer Folie oder eines Films ausgebildet, sondern es werden lediglich die textilen Fasern
nicht filmbildend bzw. nicht folienbildend mit der Kleberschicht ganz oder teilweise
ummantelt. Damit kommt es zu einer guten Verbindung zwischen der Beschichtung und
dem Tr&ger ohne eine Materialversteifung, weil die textilen Fasern nicht in einem Film
vollstdndig eingebettet sind. Der Polychloroprenschaum besitzt eine mikrofeine,
geschlossenzellige, moosgummiartige Zellstruktur. Der Polychloroprenschaum enthalt
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keine flichtigen Weichmacher, ist kalte- und warmebestandig, unbrennbar, sehr leicht und
fuhrt zu ausgezeichneten Isolationseigenschaften. Dies ergibt sich insbesondere daraus,
dass sich zwischen der dunnen Beschichtung und dem Volumen des
Polychloroprenschaumes der textile Trager befindet. Bei herkdmmlichen Zuschnitten
befindet sich der Schaum zwischen einer kompakten Oberschicht und dem textilen Trager
auf der Unterseite.

Bei dem erfindungsgemédfRen Formatzuschnitt erfolgt ein Aufbringen einer
Polyurethandispersion im Sprihverfahren auf die negativ-oberflachenstrukturierte
Silikonkautschukunterlage. Dadurch bilden sich an der Oberflache der Beschichtung feine
Kapillaren, die mit unbewaffnetem Auge nicht oder kaum sichtbar sind. Durch einen
Sprihauftrag einer Polyurethankleberdispersion auf die Rickseite der Beschichtung
werden die Kapillaren wieder weitgehend geschlossen und damit ein Eindringen von
Wasser verhindert. Ein weiterer Teil der PUR-Kleberdispersion wird im Sprihverfahren
oder mittels einer Walze auf den Trager appliziert, derart dass sich die PUR-
Kleberdispersion nur an den Fasern des Tragers anlagert und die Zwischenrdume im
Gewirke bzw. im Gewebe bzw. Vlies, das den Trager ausbildet, weitgehend frei bleiben.
Nach dem Trocknen der warmeaktivierbaren PUR-Kleberdispersion auf der
Beschichtungsrickseite und dem Trocknen der auf den textilen Trager aufgebrachten
PUR-Kleberdispersion werden beide Seiten zusammengelegt und mittels Warme und

Druck zu einer Lage verbunden.

im Folgenden wird die Erfindung anhand der Zeichnung beispielsweise naher
erlautert. Fig. 1 zeigt einen Schnitt durch einen erfindungsgemafen Formatzuschnitt. Fig.
2 zeigt eine Detailansicht einer Ausfihrungsvariante. Fig. 3 zeigt einen Schnitt durch eine
bevorzugte Ausfuhrungsform.

In Fig. 1 ist ein Schnitt durch einen mehrschichtigen Formatzuschnitt dargestellt.
Dieser Formatzuschnitt 1 besitzt eine dinne, 0,09 bis 0,21 mm dicke
Oberflachenbeschichtung 2, die mit einer Polyurethandispersion gebildet ist, die auf einer
oberflachenstrukturierten Silikonkautschukunterlage als Negativabzug ausgebildet wurde.
Vorzugsweise zeigt diese Unterlage im Negativ die Oberfliche eines Kohlenstoff- oder
Glasfasergewebes. Dieses Negativ wird durch Abformung mit Silikonkautschuk gebildet
und zeigt die negative Abbildung eines solchen Gewebes, insbesondere mit der jeweiligen
Faserfeinstruktur. Diese Beschichtung 2 ist mittels einer Polyurethankleberdispersion 3
mit einem textilen Trager 4 verbunden. Die Polyurethankleberdispersion besitzt ein
Flachengewicht zwischen 65 und 155 g/m? Diese Polyurethankleberdispersion 3 ist

zwischen 0,02 und 0,55 mm in den Tr&ger 4 in nicht filmbildender Weise eingelagert. Der
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Trager 4 ist an seiner der Beschichtung 2 gegeniberliegenden Seite mit einer Schicht 5
aus Polychloroprenschaum verbunden. Dieser Schaum besitzt eine moosgummiartige,
geschlossenzellige Struktur und eine Dichte zwischen 0,05 und 0,42 g/cm?, vorzugsweise
zwischen 0,06 bis 0,28 g/cm®.

An der Unterseite dieser Schicht 5 aus Polychloroprenschaumstoff kann eine
dinne homogene Haut 6 aus dem selben Material mit einer Starke zwischen 0,01 und
0,06 mm angebunden sein. Anstelle dieser Haut 6 kann auch eine textile Schicht 7
angebunden sein, so wie dies in Fig. 2 dargestellt ist. Diese textile Schicht 7 besitzt eine
Stérke zwischen 0,15 und 0,95 mm.

Es ist von Vorteil, wenn die Beschichtung 2 zwischen 55 und 95 Gew.-%,
vorzugsweise zwischen 68 und 87 Gew.-%, eine verfestigte, vernetzte
Polyurethandispersion enthalt und gegebenenfalls eine Dichte zwischen 0,9 und 1,12
g/cm® aufweist. Damit werden die gewiinschte Festigkeit und Abriebfestigkeit sowie

Biegbarkeit des Formatzuschnittes gewahrleistet.

Wenn der Trager 4 eine textile Tragerschicht ist und natiirliche Fasern umfasst
und gegebenenfalls elastomere Fasern enthalt. Damit kénnen die Starke und Dehnbarkeit

der Tragerschicht 4 sowie des Formatzuschnittes beeinflusst werden.

Um eine gute, weiche wund flexible Verbindung zwischen der
Polyurethankieberschicht 3 mit dem Trager 4 zu erreichen, ist vorgesehen, dass die
gegebenenfalls mit einer vernetzten Polyurethandispersion gebildete
Polyurethankleberschicht 3 zwischen 0,02 und 0,55 mm in den Trager 4 eingelagert und
an den textilen Fasern nicht filmbildend angebunden oder angelagert ist, sondern diese
lediglich ummantelt.

Um der Schicht 5 aus Polchloroprenschaum erhdhte Starke und Biegsamkeit zu
verleihen kann vorgesehen sein, dass die Schicht 5 aus Polychloroprenschaum eine
Starke zwischen 1,0 und 4,5 mm besitzt und mit einem Polychloropren und/oder
Polyurethan enthaltenden Klebstoff oder direkt bei ihrer Herstellung an dem Trager 4
angebunden ist.

Es kann des weiteren vorgesehen sein, dass die Beschichtung 2 Pigment- und
Silikonpartikel enthalt.
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Die Gestaltbarkeit des erfindungsgeméfien Formatzuschnittes ist groR und
vielfaltig. Es kann vorgesehen sein, dass die Oberfliche der Beschichtung 2 das
Aussehen von Narben- oder Nubukleder oder das Aussehen von Textilien oder ein
technisches Aussehen, vorzugsweise von Sandpapier oder von einem Waffelmuster, oder
das Aussehen von direkt oder indirekt in eine Silikonkautschukunterlage gelaserten
Strukturen und/oder von Logos zeigt. Es kann auch vorgesehen sein, dass zumindest
zwei der unterschiedlichen Schichten 2, 3, 4, 5, 6 unterschiedliche Farben aufweisen.
Moglich ist es auch, dass die Oberflache des Formatzuschnittes unterschiedlich
strukturiert ist und gegebenenfalls einen  nubuklederartiges und einen
kohlenstoffgewebeartiges Aussehen aufweisenden Bereich umfasst. Es ist auch moglich,
der Oberflaiche in ihrer Feinstruktur das Aussehen von Kohlenstoff- oder
Glasfasergewebe zu verleihen.

Der erfindungsgemaRe Formatzuschnitt bietet auch Vorteile in Hinblick auf seine
Durchlassigkeit bezliglich Wasser und Wasserdampf. Es kann vorgesehen sein, dass im
Formatzuschnitt Mikroperforationen ausgebildet sind, derart dass der Formatzuschnitt
wasserdampf- und/oder luftdurchlassig aber trotzdem wasserdicht ist. Die mit Polyurethan
und/oder mit Polychloroprenschaum gebildeten Schichten sind an sich wasserdicht,
wasserdampfdicht und luftundurchlassig. Durch Ausbildung einer Mikroperforation kann
Sorge dafiir getragen werden, dass die Schichten wasserdampf- und/oder luftdurchlassig

werden, aber noch immer wasserdicht sind.

Eine besonders vorteilhafte Ausfihrungsform des erfindungsgemafien
mehrschichtigen Formatzuschnittes ergibt sich, wenn geman Fig. 3 vorgesehen ist, dass
die Polyurethanklebeschicht 3 zweilagig ausgebildet ist, wobei eine Lage 3a auf die
Ruckseite der Beschichtung 2 und die andere Lage 3b auf den Trager 4 vorzugsweise mit
einer Walze oder durch Sprihen aufgetragen ist, und die beiden Lagen mittels Warme
und Druck verbunden sind. Damit wird eine einfache Herstellung des Formatzuschnittes
moglich, wobei die Biegbarkeit des Formatzuschnittes gewahrt bleibt und die
Wasserdampfdurchlassigkeit einstellbar ist.

Des Weiteren ist vorgesehen, dass die in der Beschichtung 2 ausgebildeten,
insbesondere sichtbaren, Kapillaren K auf der Riickseite der Beschichtung 2 durch die auf
diese aufgebrachte Lage der Polyurethanklebeschicht abgeschlossen sind. Diese
Ausbildung ermdglicht eine Wasserdampfdurchlassigkeit der Beschichtung 2, ohne dass
jedoch Wasser in die Tragerschicht des Formatzuschnittes eindringen kann.
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Um die Beschichtung 2 wasserdampfdurchldssig, jedoch wasserdicht zu gestalten,
kann erfindungsgemaf® vorgesehen sein, dass die Beschichtung 2 Silikon und/oder
Silikonpartikel, gegebenenfalls in einem Ausmall von 1 bis 15 %, vorzugsweise 2 bis
11 %, des Gewichtes der Beschichtung 2 enthalt, wobei das Silikon und/oder die
Silikonpartikel als Emulsion und/oder Dispersion in der Beschichtung 2 vorliegen. Durch
die Mafinahme, dass die Beschichtung 2 Silikon enthait, ist die Beschichtung 2
hydrophob, d.h. das Eindringen von Wasser in die offenen Kapillaren der Beschichtung
wird verhindert, wogegen Wasserdampf entweichen kann.

Der erfindungsgemafRe Formatzuschnitt besitzt hohe Biegefestigkeit und die fir
seinen Einsatz vorteilhafte = Weichheit, wenn vorgesehen ist, dass die
Polyurethanklebeschicht 3 mit einer wassrigen Polyurethandispersion gebildet ist, die im
vernetzten Zustand eine Harte von weniger als 45 Shore A, vorzugsweise weniger als 35
Shore A, Dbesitzt. Insbesondere werden diese Vorteile erhdéht, wenn die
Polyurethanklebeschicht (3) eine amorphe Struktur besitzt.

Fir den Einsatz des mehrschichtigen Formatzuschnittes ist es von Vorteil, wenn

die Beschichtung 2 frei von Weichmachern ist.

Der Anteil von Silikon und/oder Silikonpartikeln bietet die Gewahr fir diese
Eigenschaft der Beschichtung 2.

Der erfindungsgemafRe Formatzuschnitt besitzt auf der Oberflache, d.h. auf der
Oberflache der Beschichtung 2, sichtbare Kapillaren. Diese Kapillaren K werden bei der
Erstellung der Beschichtung 2 durch die Polyurethanklebeschicht 3 weitgehend
verschlossen bzw. beziglich ihres Durchmessers verringert. Die Kapillaren K haben somit
den Zweck im Oberflaichenbereich des Formatzuschnittes den Wasserdampf- bzw.
Wasserhaushalt zu regeln. Dies steht im Gegensatz zu Kapillaren, welche die gesamte
auf den Trager 4 aufgebrachte Schicht durchdringen.

Gemal der DE 30 09 976 A1 wird ein Neoprenschaum mit einem Jersey
verbunden und das Jersey mit einem diinnen Polyurethanfilm. Der Neoprenschaum weist
auf der Rickseite ein Jerseygewebe auf und auf der Oberfliche ist der diinne
Polyurethanfilm direkt mit dem Neoprenschaum verbunden. Die Aufgabe ist hier
Bahnenmaterial fir die Herstellung von Taucheranziigen bzw. einen Taucheranzug zu
erstellen. Das heillt, die Konfektionszuschnitte fiir den Anzug werden aus dem fertigen
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Material geschnitten. Bahnenmaterial wird aber prinzipiell anders hergestellt als
Formatzuschnitte.

Gemafd dieser DE-A1 wird ein Polyurethanfiim aus einer Polyurethanldsung
erzeugt, die organische Ldsungsmittel, wie Dimethylformanid, Methylathyikoten, Tuluol
oder eine Mischung daraus enthélt. Diese Polyurethaniosung wird auf ein glattes oder
feinnarbiges Trennpapier mittels Rakel aufgetragen, denn ein Einsprihen ist nicht
maoglich. Nach dem Verdampfen der Losungsmittel hat der Film eine Dicke von 0,01 - 0,05
mm. Der auf dem Tragerabziehpapier gebildete diinne Film wird mit einem PUR- oder
Chloropren-Lésungsmittelkleber beschichtet. Unter Verdampfen der im Kleber
enthaltenen Lésungsmittel wird der Film wéitertransportiert und mit dem aufzubringenden
Stretchgewebe versehen. Danach werden das Stretchgewebe und der Schaum oder der
Schaum fir sich, also beide ohne Klebstoff, auf dem Fiim aufgelegt. Danach erfolgt 48
Stunden ein Trocknen bei 30°C in einer Trockenmaschine, um eine vollstdndige Reaktion
der Klebemittel herbeizufihren. Erst dann wird das Trennpapier abgezogen. Dieses
umweltbelastende und teure Verfahren ist notwendig, weil das Trennpapier selbst nach
unten und der geschlossenzellige Schaum nach oben keine Entfernung der Lésemittel
zulassen. Dunne Filme von 0,01 bis 0,05 mm sind leichter zu handhaben, trocknen
schneller als dickere Zurichtungen. In der DE-A1 findet sich aber kein Hinweis, wie dick
der Klebstofffilm ist, der mit einer Walze auf den Polyurethanfilm appliziert wird und somit
auch kein Hinweis, wie er im Gewebe vorliegt bzw. wie tief er in das Gewebe

eingedrungen ist und die Fasern umschliefit.

Die erfindungsgemanR aufgebrachte Beschichtung ist mindestes zwischen 9 bis 21
Mal dicker als der aus der DE-A1 bekannte Beschichtungsfilm und die Beschichtung wird
auf einer beliebig strukturierten Silikonplatte hergestellt. Aufgrund dieser Herstellungsart
kann die Beschichtung auf ihrer Oberflache sichtbare Kapillaren aufweisen, die durch die
Lage der aufgebrachten Polyurethanklebeschicht 3 weitgehend verschlossen werden,
aber doch teilweise bestehen bleiben. Entsprechend wird die andere Lage der
Klebeschicht 3 direkt auf den Trager 4 aufgetragen, und zwar so, dass der Klebstoff 3, wie
beschrieben, keinen Film bildet und definiert in den Trager 4 eindringt. Nach dem
Trocknen der beiden Lagen bzw. Kunststoffauftrage durch Wasserentfernung werden die
Lagen des wédrmeaktivierbaren Polyurethanklebers mittels Warme und Druck zu einer
Schicht verbunden.

Es ist ferner vorgesehen, dass der erfindungsgemaRe Formatzuschnitt keinen
Weichmacher enthalten soll. Die bekannten Neoprene enthalten eine hohen Anteil an
Naphthen-Weichmacherdl als Weichmacher. Bei Taucheranziigen, also im Wasser,
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kommt es zu keiner Migration. Bei dem erfindungsgemafen Aufgabengebiet, z.B. der
Schuhherstellung, der Innenausstattung von Fahrzeugen usw., wirden Weichmacher
emigrieren und Foggingprobleme verursachen. Die aus der DE-A1 bekannte
Fertigungsweise erlaubt es wegen der CO2-Emissionsgesetzen schliellich nicht, die

Produkte in der Fahrzeugindustrie einzusetzen.

Ferner konnen erfindungsgeméfe Strukturierung, wie Kohlenstoffgewebe,
Glasfasergewebe, Nubukoberflichen nicht auf einem Trennpapier hergestelit werden und
schon gar nicht mit einem Polyurethanfiim, der aus einer Polyurethanldésung gebildet
wurde, der eine Dicke zwischen 0,01 - 0,05 mm aufweist. Die Strukturerhohungen und
-vertiefungen sind in der Regel starker als der aus der DE-A1 bekannte Film. Dass ein
Beschichtungsfilm in der Dicke von weniger als 0,05 mm keine Verschleilfestigkeit erflllt,

wie sie fur Schuhe und Fahrzeuge gefordert wird, liegt auf der Hand.

Aus der DE 39 018 19 A2 ist ein Schaum bekannt, der mit einer
Reaktionsharzbeschichtung versehen ist. Das Material ist hart und briichig.

Gemal der DE 10 2008 000 419 A1 soll ein Material mit einer extrem hohen
Wasserdampfdurchlassigkeit geschaffen werden. Dies wird dadurch erreicht, indem
durchgehende Kapillaren ausgebildet werden, die alle Schichten durchdringen. Eine

Verwendung von Chloroprenschaumen ist nicht vorgesehen.

Die Einsatzgebiete des erfindungsgemafien Formatzuschnittes sind vielfaltig. Es
ist von Vorteil, wenn mit einem erfindungsgemalen Formatzuschnitt Gegenstande in
Form von Kraftfahrzeuginnenausstattungen, Motorrad-, Fahrrad- oder Reitsatteln, Sitzen,
Liegebdnken, medizinischen Stihlen oder Liegen, Objektmdbelbezigen, Kinderwagen,
Sicherheits- und Sportschuhen, Taschen oder Taschen fiir Notebooks, Handys,
Fotoapparate und andere stoRempfindliche Gerate oder von Schutzbekleidung und Teile
von Schutzbekleidung fir den Katastrophenschutz sowie fiir Fischer, Sportler oder
Feuerwehrleute hergestellt werden.

Es hat sich gezeigt, dass der Formatzuschnitt zum Abdecken von Airbagzonen bei
Innenverkleidungen im Auto grofle Vorteile bietet. Insbesondere die Ausfiihrung, bei
welcher auf der Rickseite ein textiler Trager 7 vorhanden ist, kann eine programmierte
Solibruchstelle, z.B. mittels Laser, einfach geschaffen werden, ohne dass der textile
Trager 4, der mit der Beschichtung 2 verbunden ist, beschadigt wird.
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Es hat sich gezeigt, dass die Mitverwendung von Mikroholkugeln in der
Beschichtung 2 und/oder in der Kieberschicht 3 vorteilhaft ist. Mit einem Volumenanteil
zwischen 3 bis 24 % wirken diese nicht nur gewichtsreduzierend, sondern verbessern
auch die Haptik. Die Mikroholkugeln kénnen aus Kunststoff, vorzugsweise aber aus Gias,
bestehen und eine GréRe zwischen 5 bis 65 um aufweisen. Durch die Mitverwendung von

Mikroholkugeln aus Glas wird auch das Brennverhalten der Beschichtung 2 verbessert.

Es ist von Vorteil, wenn der textile Trager 4 und/oder das textile Material 7 schwer

entflammbar ausgeristet sind.

Letztlich betrifft die Erfindung auch die Verwendung von Formatzuschnitten nach

einem der Anspruche 1 bis 21 zur Herstellung dieser genannten Gegensténde.
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Patentanspriiche:

1. Mehrschichtiger Formatzuschnitt, umfassend eine dinne Beschichtung (2) auf
Polyurethanbasis, die mittels einer Polyurethankleberschicht (3) mit einem textilen Trager

(4) verbunden ist, dadurch gekennzeichnet,

- dass der Trager (4) eine textile Tragerschicht ist, die mit einem Gewirke, Gewebe oder

Vlies gebildet ist, eine Starke zwischen 0,25 und 1,2 mm besitzt,
- dass in der Beschichtung (2) Kapillaren ausgebildet sind,

- dass die verfestigte Polyurethankleberdispersion (3) ein Flachengewicht zwischen 65
und 155 g/m? aufweist und zwischen 0,02 und 0,55 mm in den Tréger (4) nicht filmbildend
eingelagert ist,

- dass die Beschichtung (2) eine Dicke von 0,09 bis 0,21 mm und eine Harte zwischen 25
und 55 Shore A aufweist,

- dass der Trager (4) an seiner der Beschichtung (2) gegenuberliegenden Seite mit einer
Schicht (5) aus Polychloroprenschaum verbunden ist, der eine moosgummiartige,
geschlossenzellige Struktur aufweist und eine Dichte zwischen 0,05 und 0,42 g/cm®,
vorzugsweise zwischen 0,06 bis 0,28 g/cm?®, besitzt.

2. Mehrschichtiger Formatzuschnitt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Beschichtung (2) mit  einer auf  einer oberflachenstrukturierten
Silikonkautschukunterlage strukturierten Polyurethendispersion gebildet ist.

3. Mehrschichtiger Formatzuschnitt nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass an der Unterseite der Schicht (5) eine diinne homogene Haut (6)
aus dem gleichen Material wie die Schicht (5) mit einer Starke zwischen 0,01 und 0,06
mm angebunden ist, oder dass an der Unterseite der Schicht (5) eine textile Schicht (7)
mit einer Starke zwischen 0,15 und 0,95 mm angebunden ist.

4, Mehrschichtiger Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Beschichtung (2) zwischen 55 und 95 Gew.-%, vorzugsweise
zwischen 68 und 87 Gew.-%, eine verfestigte, vernetzte Polyurethandispersion enthalt
und gegebenenfalls eine Dichte zwischen 0,9 und 1,12 g/cm?® aufweist.
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5. Mehrschichtiger Formatzuschnitt nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass der Trager (5) synthetische und/oder natlrliche Fasern umfasst und

gegebenenfalls elastomere Fasern enthalt.

6. Mehrschichtiger Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die gegebenenfalls mit einer vernetzten Polyurethandispersion
gebildete Polyurethankleberschicht (3) zwischen 0,02 und 0,55 mm in den Trager (4)
eingelagert und an den textilen Fasern nicht filmbildend angebunden oder angelagert ist,
sondern diese lediglich teilweise bis ganz ummanteit.

7. Mehrschichtiger Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dass die
Schicht (5) aus Polychloroprenschaum eine Starke zwischen 1,0 und 4,5 mm besitzt und
mit einem Polychloropren und/oder Polyurethan enthaltenden Kilebstoff oder direkt bei
ihrer Herstellung an dem Trager (4) angebunden ist.

8. Mehrschichtiger Formatzuschnitt nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die Beschichtung (2) Pigment- und/oder Silikonpartikel enthalt.

9. Mehrschichtiger Formatzuschnitt nach einem der Anspriche 1 bis 8, dass die
Oberflache der Beschichtung (2) das Aussehen von Narben- oder Nubukleder oder das
Aussehen von Textilien oder ein technisches Aussehen, vorzugsweise von Sandpapier
oder von einem Woaffelmuster, oder das Aussehen von direkt oder indirekt in eine
Silikonkautschukunterlage gelaserten Strukturen und/oder von Logos oder von
Kohienstoffgewebe, insbesondere mit Darstellung der Faserfeinstruktur zeigt.

10. Mehrschichtiger Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass zumindest zwei der unterschiedlichen Schichten (2, 3, 4, 5, 6)

unterschiedliche Farben aufweisen.

1. Mehrschichtiger Formatzuschnitt nach einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dass die Oberflaiche des Formatzuschnittes unterschiedlich strukturiert
ist und gegebenenfalls einen nubuklederartiges und einen kohlenstoffgewebeartiges
Aussehen aufweisenden Bereich umfasst.

12. Mehrschichtiger Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, dass im Formatzuschnitt Mikroperforationen ausgebildet sind, derart
dass der Formatzuschnitt wasserdampf- und/oder Iuftdurchldssig aber trotzdem
wasserdicht ist.
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13. Mehrschichtiger Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, dass der Formatzuschnitt abhéngig von der Starke der Schicht (5) eine
Dichte zwischen 0,20 und 0,65 g/cm?® aufweist.

14. Mehrschichtiger Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, dass die Polyurethanklebeschicht (3) zweilagig ausgebildet ist, wobei
eine Lage (3a) auf die Rickseite der Beschichtung (2) und die andere Lage (3b) auf den
Trager (4), vorzugsweise mit einer Walze oder durch Sprihen, aufgetragen ist, und die
beiden Lagen (3a, 3b) mittels Warme und Druck verbunden sind.

15. Mehrschichtiger Formatzuschnitt nach einem der Anspriche 1 bis 14, dadurch
gekennzeichnet, dass die Beschichtung (2) frei von Weichmachern ist.

16. Mehrschichtiger Formatzuschnitt nach einem der Anspriche 1 bis 15, dadurch
gekennzeichnet, dass die in der Beschichtung (2) ausgebildeten, insbesondere
sichtbaren, Kapillaren K auf der Rickseite der Beschichtung (2) durch die auf diese
aufgebrachte Lage der Polyurethanklebeschicht (3) abgeschlossen sind.

17. Mehrschichtiger Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 16, dadurch
gekennzeichnet, dass die Beschichtung (2) Silikon und/oder Silikonpartikel,
gegebenenfalls in einem Ausmaf® von 1 bis 15 %, vorzugsweise 2 bis 11 %, des
Gewichtes der Beschichtung (2) enthalt, wobei das Silikon und/oder die Silikonpartikel als

Emulsion und/oder Dispersion in der Beschichtung (2) vorliegen.

18. Mehrschichtiger Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch
gekennzeichnet, dass die Polyurethanklebeschicht (3) mit einer wassrigen
Polyurethandispersion gebildet ist, die im vernetzten Zustand eine Harte von weniger als
45 Shore A, vorzugsweise weniger als 35 Shore A, besitzt.

19. Mehrschichtiger Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch
gekennzeichnet, dass die Polyurethanklebeschicht (3) eine amorphe Struktur besitzt.

20. Mehrschichtiger Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 19, dadurch
gekennzeichnet, dass die Beschichtung (2) und/oder die Kleberschicht (3) einen
Volumenanteil von 3 bis 24 % Mikroholkugeln aus Kunststoff, vorzugsweise aus Glas,

aufweist und dass diese eine GrofRe von 5 bis 65 um besitzen.
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21, Mehrschichtiger Formatzuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 20, dadurch
gekennzeichnet, dass der textile Trager (4) und/oder das textile Material (7) schwer
entflammbar ausgeristet sind.

22, Mit einem mehrschichtigen, wasserdichten Formatzuschnitt nach einem der
Anspriiche 1 bis 21 gebildete Gegenstande in Form von
Kraftfahrzeuginnenausstattungen, Motorrad-, Fahrrad- oder Reitsatteln, Sitzen,
Liegebanken, medizinischen Stiihlen oder Liegen, Objektmdbelbeziigen, Kinderwagen,
Sicherheits- und Sportschuhen, Taschen oder Taschen fiir Notebooks, Handys,
Fotoapparate und andere stoBempfindliche Gerate oder von Schutzbekleidung und Teile
von Schutzbekleidung fir den Katastrophenschutz sowie fiir Fischer, Sportler oder
Feuerwehrleute und/oder Verwendung von Formatzuschnitten nach einem der Anspruiche

1 bis 19 zur Herstellung dieser Gegenstande.
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