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Description

Titre de l'invention : Sécateur électroportatif

Domaine technique

La présente invention concerne un sécateur ¢lectroportatif, notamment un sécateur
électroportatif arrangé pour comprendre un systeme de sé€curité nécessitant qu’au
moins la lame mobile soit réalis€ée au moins en partie en matériau conducteur
électrique.

Etat de la technique

Un sécateur électroportatif est alimenté électriquement, en regle générale par une
source d’alimentation autonome. Pendant son utilisation, il est port€ par une main de
I’ utilisateur, qui permet également de le commander, par exemple a 1’aide d’une
gachette.

La source d’alimentation d’un sécateur électroportatif peut €tre par exemple une
batterie ou bien un pack de batteries. Dans ce cas, la source est en général une picce
séparée du sé€cateur €lectroportatif. En particulier 1’ utilisateur peut porter avec une
main le sécateur électroportatif et simultanément porter sur lui, par exemple a I’aide
d’un sac-a-dos, d”un harnais ou d’une ceinture, la source d’alimentation. Dans un autre
cas, la source d’alimentation d’un tel sécateur électroportatif est dans 1’outil électro-
portatif.

Un sécateur électroportatif comprend un actionneur pour transmettre une force a un
objet externe sur lequel il agit, afin de le couper.

Un sécateur électroportatif comprend un contre-lame et une lame mobile. Une
transmission relie I’actionneur a la lame mobile, de fagon a permettre un déplacement
de la lame mobile par rapport a la contre-lame. La lame mobile permet de couper un
objet tel qu’une branche, et la contre-lame agit comme un organe de support, car elle
supporte la branche pendant sa coupe. La contre-lame n’est pas en soi dangereuse pour
I’ utilisateur, car elle n’est pas coupante.

Ces sécateurs €lectroportatifs sont devenus de plus en plus efficaces et arrivent a
générer une force de plusieurs kilo-Newtons. Cependant cette efficacité a augmenté de
facon importante le nombre d’accidents professionnels causés par de tels sécateurs. Le
besoin de sécurité par rapport au mouvement de la lame mobile de ces outils a donc
augmenté rapidement.

Différents systemes de sécurité dans 1’état de la technique essaient de répondre a ce
besoin. Notamment, plusieurs systémes de sécurité dans 1’état de la technique né-
cessitent qu’au moins la lame mobile soit réalisée au moins en partie en matériau

conducteur électrique : en effet, lorsqu’une main (ou un membre, ou en général une
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portion du corps) de I’utilisateur touche cette lame mobile, et notamment sa portion en
matériau conducteur électrique, ces systemes sont arrangés pour modifier la vitesse de
I’actionneur, par exemple afin de la réduire ou de I’annuler, et éventuellement dé-
clencher une alarme (sonore et/ou visuelle). Dans la plupart des cas, un circuit
électrique se ferme via la main (ou en général le corps) de I’ utilisateur lorsqu’il touche
cette lame mobile, et notamment sa portion en matériau conducteur €lectrique : cette
fermeture est détectée de différentes facons, par exemple via une mesure d’une
impédance.

Un exemple non-limitatif d’un tel systeme de sé€curité est par exemple décrit dans le
document FR3074403. Dans ce cas, le systeme de sécurité comprend une borne de
référence, prévue pour étre électriquement couplée au sécateur électroportatif et une
borne de contact, prévue pour étre €lectriquement couplée au corps d’un utilisateur,
ainsi qu'un moyen de mesure d’un signal relatif a I’impédance entre ces bornes, de
sorte a détecter un contact entre le corps de I’ utilisateur et le sécateur €lectroportatif.
Pour fonctionner, ce systeme prévoit que la lame mobile soit réalisée dans un matériau
conducteur de I’électricité.

Un autre exemple non-limitatif d’un tel systeme de s€curité est par exemple décrit
dans le document WO2013136311, qui prévoit également que la lame mobile soit
réalisée dans un matériau conducteur de I’€lectricité. Dans ce cas, le systeme de
sécurité comprend un élément électriquement conducteur situé sur la poignée du
sécateur électroportatif, de maniere a étre en contact avec la main qui tient sécateur
électroportatif et une ligne de circuit qui relie la lame mobile a cet élément élec-
triquement conducteur. Un moyen de génération de puissance électrique et un moyen
de détection de tension ou de courant sont disposés sur cette ligne de circuit. Des
moyens de régulation sont prévus pour intervenir sur le circuit d’excitation, en réaction
a une détection par le moyen de détection, lorsqu’une valeur seuil prédéterminée est
dépassée, pour imposer 1’arrét du déplacement de la lame mobile. Cette valeur seuil est
une valeur correspondant a une valeur détectée lorsque la lame mobile entre acciden-
tellement en contact avec la main de I’ utilisateur qui ne tient pas 1’outil. Dans ce cas, le
systeme de sécurité comprend également des moyens chaussants susceptibles d’étre
portés par 1’ utilisateur pour assurer une conductivité électrique entre au moins un des
pieds de I'utilisateur et le sol.

Un autre exemple non-limitatif d’un tel systeme de s€curité est par exemple décrit
dans le document FR3066357. Dans cette solution la lame mobile et la contre-lame
sont en un matériau €lectriquement conducteur. Le systeme de sécurité comprend un
premier céble de signal connecté a une unité électronique de commande et aux lames,
et un deuxieme cable de signal connecté a I’unité électronique de commande et une

poignée en une matériau électriquement conducteur, qui est en contact avec la peau
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d’un utilisateur pendant I’ utilisation du sécateur électroportatif. L unité électronique de
commande est configurée pour arréter le fonctionnement de 1’actionneur en cas de
détection d’un flux de courant entre les lames et la poignée, transmis a travers le corps
de ’utilisateur qui entre en contact avec une des lames avec sa main libre.

Cependant, si lors d’une coupe I’ utilisateur qui manipule un de ces sécateurs
électriques connus touche avec la téte de coupe un élément électriquement conducteur,
par exemple un fil de palissage, il déclenche de facon involontaire le systeme de
sécurité, méme si ce contact n’est pas dangereux pour lui : cela cause ’arrét du fonc-
tionnement du sécateur électroportatif.

Si cette situation se produit souvent lors d’un travail de coupe, il arrive malheu-
reusement que les utilisateurs, dérangés par ces arréts inopinés ou faux, désactivent le
fonctionnement du systeme de sécurité, en se mettant ainsi en danger.

Bref résumé de I’invention

Un but de la présente invention est de proposer un sécateur €lectroportatif exempt des
limitations des sécateurs €lectroportatifs connus.

Un autre but de la présente invention est de proposer un sécateur €lectroportatif qui
réduise voir annule de faux déclenchements de son systeme de sécurité.

Un autre but de la présente invention est de proposer un sécateur €lectroportatif qui
garantisse encore plus la sécurité de 1’utilisateur par rapport aux solutions connues.

Selon I’invention, ces buts sont atteints notamment au moyen d’un sécateur électro-
portatif comprenant :

- un actionneur,

- une transmission reliant I’actionneur a une lame mobile, de facon a permettre un dé-
placement de la lame mobile par rapport a une contre-lame,

- la lame mobile,

- la contre-lame, cette contre-lame comprenant une surface de support arrangée pour
entrer en contact avec un objet et pour coopérer avec la lame mobile pour que cet objet
soit coupé lors de ’utilisation du sécateur.

Le sécateur électroportatif selon I’invention est arrangé pour comprendre un systéme
de sécurité pour I’utilisateur de ce sécateur électroportatif, ce systeme de sécurité né-
cessitant qu’au moins la lame mobile soit réalisée au moins en partie en matériau
conducteur électrique.

Selon I’invention, au moins une portion d’une surface de la contre-lame est en
matériau isolant électrique.

Grice a cette portion de la contre-lame en matériau isolant électrique, si un corps en
matériau conducteur entre en contact avec cette portion, il ne déclenche pas le systeme
des sécurité du sécateur €électroportatif. En effet, le matériau conducteur ne permet pas

un passage de charge nécessaire pour ce déclanchement.
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Dans un mode de réalisation préférentielle, cette surface de la contre-lame en
matériau isolant électrique est une surface opposée a la surface de support. Ce mode de
réalisation est avantageux lorsque le sécateur électroportatif est utilisé pour couper un
objet, par exemple une branche, i€ a un élément conducteur électrique, par exemple un
fil métallique de palissage, en insérant la contre-lame entre 1’objet et le fil. En
I’absence de ce matériau isolant, le fil métallique de palissage aurait déclenché le
systeme de s€curité, sans qu’il y avait un réel danger pour I’ utilisateur. Grace a la
présence du matériau isolant électrique sur au moins une portion de la surface opposée
a la surface de support, ce déclanchement n’a pas lieu : I utilisateur peut ainsi
continuer son travail, sans désactiver le systeme de s€curité et en étant pas en danger.

Dans un mode de réalisation, cette surface de la contre-lame en matériau isolant
électrique est une surface latérale de la contre-lame. Cette surface est sensiblement per-
pendiculaire a la surface de support et/ou a la surface opposée a la surface de support.

Dans un mode de réalisation, cette surface de la contre-lame en matériau isolant
électrique est (au moins) un chanfrein de la contre-lame.

Dans un mode de réalisation, le chanfrein est adjacent a la surface de la contre-lame
opposée a la surface de support.

Dans un mode de réalisation, toute la contre-lame est en matériau isolant électrique.

Dans un mode de réalisation, au moins une portion de la surface de support est en
matériau conducteur électrique. Ce mode de réalisation est avantageux lorsqu’un
élément conducteur €lectrique, par exemple un fil métallique de palissage, se trouve
entre la lame mobile et la contre-lame, souvent sans que 1’ utilisateur s’en rende
compte: dans ce cas, puisqu’au moins une portion de la surface de support est en
matériau conducteur €lectrique, le systeme de sécurité se déclenche, non pas pour
garantir la sécurité de 1’utilisateur, qui n’est pas mise en danger, mais pour éviter de
couper un tel €lément conducteur électrique. Ceci évite d’endommager involon-
tairement 1’ infrastructure du domaine.

Dans un mode de réalisation, au moins une partie de la contre-lame et/ou de la lame
est réfléchissante et/ou a une couleur fluorescente. Cela permet de rendre plus visible
la téte de coupe a I’utilisateur lorsqu’il manipule le sécateur électroportatif et
d’augmenter donc sa sé€curité.

Dans un mode de réalisation, la portion de la surface de la contre-lame en matériau
isolant électrique est réalisée dans au moins un des matériaux isolants électriques
suivants : céramique, polymere, tissu, émail, vernis, laque, pierre, verre.

Dans un mode de réalisation, la portion de la surface de la contre-lame comprend un
revétement en matériau isolant €lectrique réalisé par PVD (Physical Vapour De-

position) et/ou par CVD (Chemical Vapor Deposition).



[0029]

[0030]

[0031]

[0032]

Breve description des figures

Des exemples de mise en ceuvre de I’invention sont indiqués dans la description
illustrée par les figures annexées dans lesquelles :

[Fig.1] La [Fig.1] illustre un exemple d’un systeme comprenant un mode de réa-
lisation de I’outil électroportatif selon 1’invention.

[Fig.2] La [Fig.2] illustre une premicre vue latérale d’un mode de réalisation d’une
téte de coupe de 1’outil électroportatif selon I’invention, en position fermée.

[Fig.3] La [Fig.3] illustre une premicre vue latérale de la téte de coupe de la [Fig.2],
en position ouverte.

[Fig.4] La [Fig.4] illustre une deuxicme vue latérale de la téte de coupe de la [Fig.2],
en position ouverte.

[Fig.5] La [Fig.5] illustre une vue en perspective d’un mode de réalisation de la téte
de coupe de I’outil électroportatif selon I’invention en position ouverte, avec un objet a
I’intérieur de la t€te de coupe et un élément conducteur électrique au-dessous de la
contre-lame.

[Fig.6] La [Fig.6] illustre une vue en perspective de la t€te de coupe de la [Fig.5],
avec a la fois un objet et un élément conducteur électrique a I’intérieur de la tete de
coupe.

[Fig.7] La [Fig.7] illustre une premicre vue en perspective d’un mode de réalisation
de la contre-lame de I’outil électroportatif selon I’invention.

[Fig.8] La [Fig.8] illustre une deuxieme vue en perspective de la contre-lame de la
[Fig.7].

[Fig.9] La [Fig.9] illustre une troisieme vue en perspective de la contre-lame de la
[Fig.7].

Exemple(s) de mode(s) de réalisation de ’invention

La [Fig.1] illustre un exemple d’un systéme comprenant un mode de réalisation du
sécateur €lectroportatif 10 selon I’invention. Cet outil est arrangé pour €tre porté par un
utilisateur, par exemple par un membre de I’ utilisateur tel qu’une main. Dans une
variante, cette méme main permet de commander 1’outil 10 via un dispositif de
commande, par exemple une gachette 3. Dans ce cas, le sécateur électroportatif 10
comprend un corps 5, une lame mobile 4 et une contre-lame 2.

La lame mobile 4 permet de couper un objet et entre en contact direct avec cet objet.
Elle est mobile pendant la coupe de 1’objet et actionné par un actionneur (non illustré)
du sécateur électroportatif 10, par exemple et de fagon non limitative un moteur
électrique.

La contre-lame 2 supporte I’objet pendant sa coupe et elle n’est pas mobile par

rapport au corps 5 du sécateur €lectroportatif 10 pendant la coupe de 1’objet. La contre-
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lame 2 n’est pas actionnée par I’actionneur du sé€cateur électroportatif 10. Sa présence
est nécessaire pour réaliser la coupe. La contre-lame 2, et notamment sa surface de
support, entre également en contact direct avec cet objet pendant la coupe.

Dans I’exemple de la [Fig.1], le sécateur €lectroportatif 10 est relié par un élément de
connexion 6, un cible dans I’exemple de la [Fig.1], a un boitier de commande 130 du
sécateur €lectroportatif 10, placé dans un moyen de soutien 100 porté par I’ utilisateur,
dans I’exemple un sac-a-dos. Ce boitier de commande 130 est reli€¢ via I’élément de
connexion 7 a une ou plusieurs batteries 140 dans le méme moyen de soutien 100, et
via I’élément de connexion 8 a un boitier déporté 160, qui peut comprendre un
affichage 161, et qui est en général placé sur une ceinture 170 portée par 1’ utilisateur.
Dans I’exemple illustré, la ceinture 200 fait partie du sac-a-dos 100.

L’exemple de la [Fig.1] ne doit pas étre considéré limitatif et d’autres variantes
peuvent étre imaginées, par exemple le remplacement d’au moins un des éléments de
connexion filaires 6 a 8 par un élément de connexion sans fils ou « wireless »,
I’intégration du boitier de commande 130 et/ou de la ou des batteries 140 dans le corps
5 de l’outil, et/ou I’absence d’un boitier déporté 160, etc.

Le sécateur €lectroportatif 10 comprend également une transmission (non illustrée)
reliant I’actionneur (non illustré) du sécateur électroportatif 10 a la lame mobile 4, de
facon a permettre un déplacement de la lame mobile 4 par rapport a la contre-lame 2.

Des exemples non limitatifs de transmission comprennent un systeme vis-
a-bille/écrou, dans lequel la vis se déplace avec un mouvement de translation et 1’écrou
tourne avec un mouvement de rotation et/ou dans lequel la vis qui se déplace avec un
mouvement de rotation et I’écrou se déplace avec un mouvement de translation, des
bielles, des cames, etc.

Selon I’invention, le sécateur électroportatif 10 est arrangé pour comprendre un
systeme de s€curité (non illustré) pour ce sécateur électroportatif 10, ce systeme de
sécurité nécessitant qu’au moins la lame mobile 4 soit réalisée au moins en partie en
matériau conducteur €lectrique.

En effet, lorsqu’une main (ou un membre ou en général une portion du corps) de
I’ utilisateur touche cette lame mobile 4, et notamment sa portion en matériau
conducteur électrique, le systeme de sécurité est arrangé pour modifier la vitesse de
I’actionneur, par exemple la réduire, I’inverser ou 1’annuler, effectuer un mouvement
de réouverture, et éventuellement déclencher une alarme (sonore et/ou visuelle). Dans
la plupart des cas, un circuit électrique se ferme via la main (ou en général le corps) de
I’ utilisateur lorsqu’il touche cette lame mobile 4, et notamment sa portion en matériau
conducteur électrique : cette fermeture est détectée de différentes fagons par une unité
de détection et cette détection permet de réduire, inverser ou annuler la vitesse de

I’actionneur, en évitant ainsi des accidents graves a I’ utilisateur.
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La [Fig.2] illustre une premiere vue latérale d’un mode de réalisation d’une téte de
coupe 1 de I’outil électroportatif selon 1’invention, en position fermée. La [Fig.3]
illustre une premiere vue latérale de la téte de coupe 1 de la [Fig.2], en position
ouverte. La [Fig.4] illustre une deuxiéme vue latérale de la téte de coupe 1 de la [Fig.2]
, en position ouverte. Les figures 2 a 4 illustrent un mode de réalisation non limitatif de
I’invention.

Comme visible sur les figures 2 a 4, 1a lame mobile 4 et la contre-lame 2 sont su-
perposées ’une sur 1’autre et connectées par des moyens de connexion, dans I’exemple
un boulon 90 qui coopere avec une douille (non illustrée), et un écrou denté 92.
L’écrou denté 92 peut coopérer avec un secteur denté 94, visible sur la [Fig.1], de
facon connue. Ces moyens de connexion sont au moins en partie regus par des trous
traversants de la lame mobile 4 et de la contre-lame 2, qui sont alignés lors de la super-
position des deux lames. La lame mobile 4 est arrangée pour pivoter par rapport a la
contre-lame 2 autour de 1’axe de rotation 9, qui traverse ces moyens de connexion.

La lame mobile 4 comprend une portion coupante 40 et une portion d’actionnement
42, les deux portions s’étendant depuis les moyens de connexion 90, 92 et formant un
angle entre elles, d’environ 90° dans I’exemple illustré sur les figures 2 a 4.

Dans I’exemple des figures 2 a 4, la portion d’actionnement 42 de la lame mobile 4
comprend un moyen de liaison avec la transmission du sécateur €lectroportatif 10, un
trou 44 dans I’exemple illustré. La transmission, via ce moyen, pousse la portion
d’actionnement 42, en causant ainsi la rotation de la lame mobile 4 autour de 1’axe de
rotation 9. Lors de cette rotation, la partie coupante 40 peut s’€éloigner de la contre-
lame 2 (figures 3 et 4), en permettant ainsi a I’utilisateur d’insérer un objet a couper
dans I’espace qui se crée entre la partie coupante 40 et la contre-lame 2, et ensuite peut
s’approcher a la contre-lame 2 ([Fig.2]), en réalisant ainsi la coupe de I’objet. La partie
coupante 40 de la lame mobile 4 comprend en effet un bord aiguisé 46, qui permet
cette coupe.

La partie coupante 40 de la lame mobile des figures 2 a 4 a une forme de bec, 1€-
gerement courbée. Cependant d’autres formes peuvent étre envisagées. L’ extrémité
libre de la partie coupante 40 dans le plan d’une surface latérale de la lame mobile 4 a
une largeur plus grande par rapport a la largeur de la partie coupante en corres-
pondance des moyens de connexion 90, 92. En d’autres mots, la partie coupante 40 a
une section dans le plan d’une surface latérale de la lame mobile 4 sensiblement tri-
angulaire.

Bien que dans les exemples des figures 2 a 4 la lame-mobile n’est pas plate, dans
d’autres exemples (non illustrés) elle peut Etre plate.

La lame mobile 4 est réalisée au moins en partie, et souvent complétement, dans un

matériau conducteur €lectrique, par exemple et de facon non limitative en acier ou en
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acier trempé.

La contre-lame 2 comprend une portion de support 20 et une portion de fixation 22,
les deux portions s’étendant depuis les moyens de connexion et formant un angle entre
elles, plus grand que 90° dans I’exemple illustré sur les figures 2 a 4. La portion de
support 20 permet de supporter un objet a couper pendant la coupe et entre au moins en
partie en contact direct avec cet objet. La portion de support 20 comprend une surface
de support 25, visible par exemple sur les figures 5 et 6, qui supporte 1’objet a couper
(référence 300 sur les figures 5 et 6) pendant la coupe et entre au moins en partie en
contact direct avec cet objet 300. Cette surface de support 25 est sensiblement perpen-
diculaire aux surfaces latérales de la contre-lame (une surface latérale 26 est par
exemple visible sur les figures 5 et 6).

La portion de fixation 22 permet de fixer la contre-lame?2 au corps 5 du sécateur élec-
troportatif 10, afin de rendre solidaire le corps 5 a la contre-lame 2.

Dans I’exemple des figures 2 a 4, la portion de fixation 22 de la contre-lame 2
comprend des moyens de fixation de la contre-lame 2 avec le corps 5 du sécateur €lec-
troportatif 10, deux trous 24 dans I’exemple illustré. La portion de fixation 22 peut
comprendre une borne (non illustrée) qui appartient au systeme de sécurité du sécateur
électroportatif 10.

La partie de support 20 de la contre-lame des figures 2 a 4 a une forme de crochet, 1é-
gerement courbée. Cependant d’autres formes peuvent étre envisagées. L’ extrémité
libre de la partie de support 20 dans le plan d’une surface latérale de la contre-lame 2 a
une largeur plus grande par rapport a la largeur de la partie de support en corres-
pondance des moyens de connexion 90, 92. En d’autres mots, la partie de support 20 a
une section dans le plan d’une surface latérale de la contre-lame 2 sensiblement tri-
angulaire.

Bien que dans les exemples des figures 2 a 4 la contre-lame 2 n’est pas plate, dans
d’autres exemples elle peut étre plate.

Selon I’invention, au moins une portion d’une surface de la contre-lame 2 est en
matériau isolant électrique. Dans un mode de réalisation, cette portion est réalisée dans
au moins un des matériaux isolants électriques suivants : céramique, polymere, tissu,
émail, vernis, laque, pierre, verre. Dans un autre mode de réalisation, cette portion
comprend un revétement en matériau isolant €lectrique réalisé par PVD et/ou par
CVD. La portion restante de la contre-lame est en regle générale réalisée dans un
matériau conducteur €lectrique, notamment le méme que celui utilisé pour la lame
mobile 4.

Dans un mode de réalisation préférentielle, cette surface de la contre-lame 2 en
matériau isolant électrique est une surface 28 opposée a la surface de support 25. Au

moins une portion de la surface de support 25 est sensiblement parallele a au moins
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une portion de la surface 28 opposée a la surface de support 25.

Ce mode de réalisation est avantageux lorsque le sécateur €lectroportatif 10 est utilisé
pour couper un objet 300, par exemple une branche, li€ a un élément (par exemple
filaire) conducteur électrique 400, par exemple un fil métallique de palissage, en
insérant la contre-lame 2 entre 1’objet 300 et le fil 400, comme illustré sur la [Fig.5].
Ce fil de palissage est en général connecté via des piquets (métalliques) de palissage a
la terre. En 1’absence de ce matériau isolant, le fil métallique de palissage 400 aurait
déclenché le systeme de sécurité, sans qu’il y avait un réel danger pour 1’ utilisateur.
Grace a la présence du matériau isolant électrique sur au moins une portion de la
surface 28 opposée a la surface de support 25, ce déclanchement n’a pas lieu :

I’ utilisateur peut ainsi continuer son travail, sans devoir désactiver manuellement le
systeme de s€curité et en n’étant pas en danger.

Dans un mode de réalisation, au moins une portion de la surface de support 25 est en
matériau conducteur électrique. Ce mode de réalisation est avantageux lorsqu’un
élément (filaire) conducteur €lectrique 400, par exemple un fil métallique de palissage,
se trouve entre la lame mobile 4 et la contre-lame 2, souvent sans que I’ utilisateur s’en
rende compte, comme illustré sur la [Fig.6]. Dans I’exemple de la [Fig.6], " utilisateur
pense seulement saisir 1’objet 300 a couper, et il ne se rend pas compte qu’au-dessous
de cet objet 300 il y a un fil de palissage 400 en contact avec la surface de support 25.
Dans ce cas, puisqu’au moins une portion de la surface de support 25 est en matériau
conducteur électrique, le systeme de sécurité se déclenche, non pas pour garantir la
sécurité de I'utilisateur, qui n’est pas mise en danger, mais pour éviter de couper un tel
élément conducteur électrique 400.

Dans un mode de réalisation, cette surface de la contre-lame 2 en matériau isolant
électrique est une surface latérale (références 26 et/ou 27, sur les figures 5 a9) de la
contre-lame 2. Cette surface est sensiblement perpendiculaire a la surface de support
25 et/ou a la surface 28 opposée a la surface de support 25.

Dans un mode de réalisation, au moins une partie de la contre-lame 2 et/ou de la lame
4 est réfléchissante et/ou a une couleur fluorescente. Cela permet de rendre plus visible
la téte de coupe 1 a I'utilisateur lorsqu’il manipule le sécateur électroportatif 10 et
d’augmenter donc sa sé€curité.

Les [Fig.7] a 9 illustrent des vues en perspective d’un mode de réalisation de la
contre-lame 2. Dans ce mode de réalisation, il est possible de voir le trou traversant 29
de la contre-lame, qui permet sa liaison a la lame mobile 4 via les moyens de
connexion 90, 92.

Dans ce mode de réalisation, la surface latérale 27 destinée a entrer en contact avec la
lame mobile 4 lors de son déplacement n’est pas plate, mais comprend un essui-s¢ve

(ou essui-lame ou « sap groove ») 21, qui permet de réduire la surface de frottement
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entre la lame et la contre-lame sans risque de collage des lames, par exemple lors de la
coupe de végétaux en seve. Il fait gagner du temps et facilite la taille en éliminant les
saletés et la seve apres chaque mouvement de coupe. L essui-seve 21 est la partie de la
contre-lame 2 qui frotte contre la lame mobile 4 lors de son déplacement. Il est
adjacent a une autre surface 23 (moins €paisse), qui n’entre pas en contact avec la lame
mobile 4 lors de son déplacement.

Dans un mode de réalisation, cette surface de la contre-lame 2 en matériau isolant
électrique est (au moins) un chanfrein de la contre-lame 2. Dans ce contexte, le terme
« chanfrein » indique une surface obtenue en supprimant I’aréte d’une lame. Il est un
biseau, qui peut étre arrondi, et dont la fonction est celle d’éviter des arétes vives.

Dans un mode de réalisation, le chanfrein en matériau isolant électrique est au moins
un chanfrein adjacent a la surface 28 de la contre-lame 2 opposée a la surface de
support 25 (référence 200 sur la [Fig.7] et/ou référence 220 sur la [Fig.8]).

Dans un mode de réalisation, le chanfrein en matériau isolant électrique est celui
entre ’essui-seve 21 et sa surface adjacente 23 (référence 210 sur la [Fig.7]).

Dans un mode de réalisation, le(s) chanfrein(s) adjacent(s) a la surface de support 25
sont réalisés en matériau conducteur électrique (référence 230 sur la [Fig.9]).

Dans une variante, la contre-lame 2 du sécateur €lectroportatif 10 est fabriquée avec
la méthode de fabrication suivante :

- fournir une contre-lame 2 en matériau conducteur électrique,

- revétir la contre-lame 2 avec du matériau isolant électrique,

- enlever ce revétement dans certains zones ou surfaces de la contre-lame 2.

Ce revétement peut étre réalisé€ par trempage de la contre-lame 2, par exemple en la
suspendant via son trou 29 de connexion avec la lame mobile 4. Le revétement en
matériau isolant électrique peut €tre réalisé par PVD (Physical Vapour Deposition) et/
ou par CVD (Chemical Vapor Deposition).

Dans une variante, la contre-lame 2 du sécateur €lectroportatif 10 est fabriquée avec
la méthode de fabrication suivante :

- fournir une contre-lame 2 en matériau conducteur électrique,

- revétir une portion d’une surface de la contre-lame 2 avec du matériau isolant
électrique, par exemple via une étape de vernissage.

Dans les deux variantes, I’épaisseur de ces revétements en régle générale n’a pas de
limites, car la contre-lame 2 est une zone « inactive » du sécateur électroportatif 10.
Cependant, afin de réduire son encombrement, elle ne doit pas étre trop grande ; elle ne
doit pas €tre non plus trop fine, a cause de 1’usure par frottement. Dans une variante,
cette €paisseur est inférieure ou égale a 1 millimetre.

Dans une autre variante, la contre-lame 2 du sécateur €lectroportatif 10 est fabriquée

avec la méthode de fabrication suivante :
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- fournir une premicre portion de la contre-lame 2 en matériau conducteur électrique,
- fournir une deuxieéme portion 2 de la contre-lame en matériau isolant électrique,
- assembler les deux portions.
Numéros de référence employés sur les figures
[0068] 1 Téte de coupe

2 Contre-lame

3 Gachette

4 Lame mobile

5 Corps de I'utilisateur

6 Elément de connexion

7 Elément de connexion

8 Elément de connexion

9 Axe de pivotement

20 Portion de support de la contre-lame 2

21 Essui-s¢ve

22 Portion de fixation de la contre-lame 2

23 Surface adjacente a I’essui-seve 21

24 Trou de connexion avec le corps 5

25 Surface de support de la contre-lame 2

26 Surface latérale de la contre-lame 2

27 Surface latérale de la contre-lame 2

28 Surface opposée a la surface de support 25

29 Trou traversant de la contre-lame 2

40 Portion coupante de la lame mobile 4

42 Portion d’actionnement de la lame mobile 4

44 Trou de connexion avec la transmission

46 Bord aiguisé de la lame mobile 4

90 Boulon

92 Ecrou denté

94 Secteur denté

100 Moyen de soutien (sac-a-dos)

130 Boitier de commande

140 Batterie(s)

160 Boitier déporté

161 Affichage

170 Ceinture

200 Chanfrein

210 Chanfrein
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220 Chanfrein
230 Chanfrein
300 Objet a couper

400 Elément (par exemple filaire) conducteur électrique
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Revendications

Sécateur €lectroportatif (10) comprenant :

- un actionneur,

- une transmission reliant 1’actionneur a une lame mobile (4), de fagon a
permettre un déplacement de la lame mobile (4) par rapport a une
contre-lame (2),

- la lame mobile (4),

- la contre-lame (2),

ladite contre-lame (2) comprenant une surface de support (25) arrangée
pour entrer en contact avec un objet (300) et pour coopérer avec la lame
mobile (4) pour que ledit objet (300) soit coupé lors de 1’ utilisation du
sécateur €lectroportatif (10),

ledit sécateur €lectroportatif (10) étant arrangé pour comprendre un
systeme de sécurité pour un utilisateur dudit sécateur électroportatif
(10), ledit systeme de sécurit€ nécessitant qu’au moins la lame mobile
(4) soit réalisée au moins en partie en matériau conducteur électrique,
caractérisé en ce que

au moins une portion d’une surface de la contre-lame (2) est en matériau
isolant électrique,

ladite surface de la contre-lame étant une surface (28) opposée a ladite
surface de support (25).

Sécateur €lectroportatif (10) selon la revendication 1, ladite surface de la
contre-lame (2) étant une surface latérale (26, 27) de la contre-lame (2).
Sécateur €lectroportatif (10) selon 1’une des revendications 1 ou 2, ladite
surface de la contre-lame étant un chanfrein (200, 210, 220).

Sécateur €lectroportatif (10) selon la revendication 3, ledit chanfrein
(200, 220) étant adjacent a une surface (28) de la contre-lame opposée a
ladite surface de support (25).

Sécateur €lectroportatif (10) selon I’une des revendications 1 a 4, au
moins une portion de la surface de support (25) étant en matériau
conducteur €lectrique.

Sécateur €lectroportatif (10) selon I’une des revendications 1 a 5, au
moins une partie de la contre-lame (2) étant réfléchissante et/ou ayant
une couleur fluorescente.

Sécateur €lectroportatif (10) selon I’une des revendications 1 a 6, au
moins une partie de la lame mobile (4) étant réfléchissante et/ou ayant

une couleur fluorescente.
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Sécateur €lectroportatif (10) selon 1’une des revendications 1 a 7, ladite
portion de ladite surface de la contre-lame (2) étant réalisée dans au
moins un des matériaux isolants électriques suivants : céramique,
polymere, tissu, émail, vernis, laque, pierre, verre.

Sécateur €lectroportatif (10) selon 1’une des revendications 1 a 8, ladite
portion de ladite surface de la contre-lame (2) comprenant un re-

vétement en matériau isolant €lectrique réalisé per PVD et/ou par CVD.
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[Fig. 1]
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[Fig. 2]
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[Fig. 4]
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[Fig. 8]
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[Fig. 9]
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