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Obrabiarka do kamienia

Udzielono patentu z moca od dnia 29 czerwca 1953 r.

Obrabianie profili w duzych blokach kamien-
nych odbywato sie dotychczas prawie wylacznie
recznie, a co najwyzej za pomocg niewielkich
narzedzi mechanicznych, gléwnie z tej przyczy-
fy, ze znane obrabiarki do metali nie nadaja
sie do obrébki kamienia, gdyz sa zasadniczo za
kosztowne i za lekkie w konstrukcji, a chcac Je
uczynié¢ ciezszymi, znoéw zwiekszyloby sie ich
koszt i tak juz wysoki.

Jednak zagadnienie to daje sie rozwiazac¢ i fo
stanowi istote wymalazku, jezeli uwzgledniajac
specyficzne wymagania przy obrébce kamienia,
np. sztywno$é¢ konstrukeji, potrzebna moc, eli-
minowanie drgan i walka z pylem, zastosuje sie
dostatecznie mocny i ciezki korpus (foze i stupy

suportowe z zelbetu oraz zeliwne lub stalowe

prowadnice typu najprostszego, ktére zamocuje
sic w tym ciezkim konpusie Zelbetowym.

Dla ilustracji i tytulem przyktadu podany jest
ponizej opis frezarki wedlug wynalazku do fre-

*) Wlasciciel patentu o§wiadczyi, ze twoércami wy-
nalazl‘:;.'l;{ sg inz, Roman $Sobieszek i inz, Eugeniusz
Pracz .

zowania gtebokich profili w duzych blokach ka-
miennych z wapniakéw i miekkich piaskowcow
w sposob ciggly- (potokowy) dla potrzeb budow-
nictwa miejskiego. Frezarke tg uwidoczniono na
rysunku, przy czym fig. 1 przedstawia widok
z gory, fig. 2 — przekrdj w plaszczyznie piono-
wej, fig. 3 — widok z przodu i fig. 4 — widok
aksonometryczny korpusu zelbetowego.

Poniewaz ma sie tu do czynienia z blokami
kamienia o wymiarach np. 1000 X 1000 X*1500
mm i wadze do 4 ton oraz z glebokoscig frezo~
'Wania‘do 125 mm przy obrébce pobokovirej, przy
czym tolerancje sg w milimetrach a nie w set-’
nych milimetra jak przy obrabiarkach do meta-
lu z warunkiem jednak gladkiej powierzchni,
przeto zastosowano ciezki korpus zelbetowy
1, 2, 3 typu bramowego, uwidoczniony na fig. 4,
bloki za$ kamienia 11, znajdujgce sie na ciezkich
wozkach 12 sg podczas obrobki samoczynnie
przesuwane lancuchem 14 wezdtuz korpusu bra-
mowego.

Po przejéciu przez obrabiarke w-kierunku
strzatki (fig. 1) wozek 13 z obrobionym blokiem



dostaje sie¢ na obrotnice 15, gdzie zostaje rozta-
dowany i wraca pusty przez d'groﬂmioe 16, 18
i tor 17 na obrotmice 19, gdzie zostaje ponownie
zafado?bvany

Przesuw pustych Womkaw lodbywa sie za po-
moca przekladm ze;ba(t.e] i* grzechotki, ale moze
by¢ réwniez zimechanizowidny,

‘Wedlug fig. 3 i 4 frezarka profilowa posiada-

jednolity ciezki korpus zelbetowy, sktadajgcy sie
z Yoza 1 i stupdw 2, 3, na ktérych sa wbudo'wane
‘Pionowo zeliwne prowadnice 4, 5.

Na prowadnicach tych jest zamocowany na-
stawnie most poziomy 6 z wrzecionem 7, glowi-
cg napedowg 8 i okularem 9. Okular 9 moze by¢
przesuniety w bok w celu wymiany wrzeciona
7 z kompletem frezéw profilowych.

Obrabiarka posiada dwa niezalezne silniki
elekt'ry‘c\zne, z ktoryeh silnik 20 za posSrednictwem
odpowiedniej przekladni i glowicy 8 napedza
wrzeciono 7 i drugi mmiejszy 21, ktéry za po-
§rednictwem innych przektadni napedza lancuch
14 ciggnacy wozki 12. Naciag lancucha jest re-
gulowany za pomboca kola naciggowego 22.

Obrabiany kamien 11 spoczywa na zdejmowa-
nej z wozka ptycie 13, posiadajgcej odpowiednie
zaczepy dla tatwego nakladania suwnica mosto-
wa na wozek przy obrotnicy 19 i latwego zdej-
mowania z cbrobionym kamieniem przy obrot-
nicy 15. ‘

Przy obrobce kamienia ogrommnie wazne jest
aby zabezpieczyé¢ narzedzie i obrabiany blok od
nadmiemmych drgan i dlatego oprécz zastosowa-
nia ciezkiego korpusu nalezy rozlozy¢ prace na-
rzedzia na szereg odpowiednio wzgledem siebie
ustawionych nozy. Nha przyklad narzedzie skra-
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wajace sklada sie z pieciu czlonéw, ktérych
rowki klinowe sg odpowiednio przestawione
w stosunku do krawedzi tngcych i to inaczej
w kazdym cztonie.

Rdéwniez wazne jest, aby tory pod woézki na
odcinku obrabiarki byly dobrze zabetonowane
w tozu I.

Woda chlodzaca narzedzie jest doprewadzana
przewodem 23 pod osldna 24. Odprowadzenie
szlamu z loza maszyny dokonuje sie przewoda-
mi 25 do studzienki 26, zaopatrzonej w kubel
zbiorczy dla latwego oprézniania. Caly obszar
maszyn z torami i obrotnicami jest skanalizo-
wany z tym, ze szlam i. woda zbieraja sie
w studzience *26 skad woda po oczyszczehiu
w odstojnikach moze byé¢ uzyta do powtdrnego
obiegu.

Zastrzezenia patentowe

1. Obrabiarka do kamienia. znamienna {ym, Ze
posiada zelbetowe loze i stupy suportowe wy-
konane jako jeden blok.

2. Obrabiarka weﬁlug zastrz, 1, znamienna tym
ze jej prowadnice sg zabetonowane w blcku
zelbetowym,, stanowigcym toze i slupy su-
portowe.

3. Obrabiarka do kamienia wedtug zastrz. 1, 2,
znamienna tym, ze jej korpus zelbetowy po-
siada ksztalt bramowy, a woézki z blokami
kamienia przechodzg w czasie obrobki w spo-~
s6b ciggly przez te¢ brame. '

Zjednoczemnie
Robét Kamieniarskich
Budownictwa Miejskiego’

Zastepca: Kolegium Rzecznikow Patentowych
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