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@Resumen:

El ForBlog es un cuerpo cuya envoltura exterior de
hormigén le dota de la resistencia necesaria y su
relleno interior (por ejemplo, arena) le permite
alcanzar el peso requerido del elemento con un
material mas econdémico y sostenible y respetuoso
con el medio ambiente que el propio hormigon.
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DESCRIPCION

ForBloq: Cuerpo de hormigon relleno de otro material distinto al hormigon

SECTOR DE LA TECNICA

La presente invenciéon se refiere a la realizacion de un cuerpo formado en su parte
exterior por una envoltura de hormigon y en su interior por otro material. La funcién de
la envoltura de hormigon es estructural, mientras que la del material interno es
meramente dotar al cuerpo de peso. Sin embargo, el material interno puede ser menos

costoso econdmica y ambientalmente.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

En la actualidad es habitual que cuando se quiere realizar un cuerpo con un
determinado peso se ejecute un molde o encofrado y se rellene por completo de
hormigon.

En gran parte de los casos, la mayoria del hormigén con el que se rellena el cuerpo no
tiene una funcion estructural, siendo su unica funcién la de dotar al cuerpo de peso.
Asi, por ejemplo, para construir diques portuarios se suelen utilizar bloques

enteramente de hormigon.

.EXPLICACION DE LA INVENCION

Con el fin de mejorar econémica y ambientalmente la construccion de cuerpos de
hormigon cuyo objetivo principal es dotal al cuerpo de un peso, en esta invencion se
resuelve realizar un cuerpo que esté provisto de estas partes:

1. Una envoltura exterior de hormigén. El espesor de esta envoltura se
determinara con estudios de ingenieria para cada caso particular, pudiendo ser
hormigbn armado o en masa. La funciéon principal de esta envoltura es
estructural, si bien también dota al cuerpo de peso.

2. Relleno interior con otro material. El interior del cuerpo se rellenara con otro

material distinto al hormigdn que permita dotar al cuerpo de peso.
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El material de relleno puede ser mas econdmico que el propio hormigon y ha de tener
la densidad adecuada para alcanzar el peso requerido. Asi, por ejemplo, el cuerpo de
hormigén podria ser rellenado con arena, con agua o con cualquier otro material que

sea considerado.

Estos cuerpos de hormigon podran ser realizados de dos formas distintas:

1. La primera forma consiste en ejecutar la envoltura de hormigén con el relleno
de manera simultanea, de tal forma que el cuerpo quede totalmente cerrado y
no se pueda acceder a su interior, a menos que sea quebrando la envoltura de
hormigon.

2. La segunda forma consiste en ejecutar el cuerpo en varias fases. La primera
consiste en realizar la envoltura de hormigén dejando un hueco de ciertas
dimensiones que permita un posterior relleno del mismo. La segunda fase
consistiria en rellenar el cuerpo con el material de relleno determinado. La
tercera fase consiste en cerrar con hormigén u otro material el hueco por el que

se rellenod el cuerpo.

La segunda forma de ejecucion permite rellenar los cuerpos una vez colocados en su
sitio definitivo, lo cual supone claramente un ahorro en los elementos de transporte

(camiones, gruas, etc.)

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Para complementar la descripcidn que se esta realizando y con objeto de ayudar a una
mejor comprension de las caracteristicas de la invencion, se acompana como parte
integrante de dicha descripcion, un juego de dibujos en donde con caracter ilustrativo
y no limitativo. Se aclara que la forma del ForBloq representada en los dibujos es de
un cubo, sin embargo, esta forma no es limitativa para un ForBloq, pudiendo adquirir

cualquier forma (esfera, piramidal, cilindro, etcétera.). Se ha representado lo siguiente:

Figura 1.- Muestra una vista en 3D de un ForBloq que, en este caso, tiene la forma de

un cubo.
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Figura 2.- Muestra la misma vista anterior, pero con una seccion en la esquina del

ForBlog de forma cubica, pudiéndose observar el relleno interior.

Figura 3.- Muestra la seccion A-A de la figura 1.

Figura 4.- Muestra un ForBlog de forma cubica, que se ha realizado mediante la
segunda forma descrita en el apartado anterior “explicacién de la invencion”. En esta
figura se observa el hueco dejado en una de sus caras para proceder con el relleno

posterior del ForBloq

Figura 5.- Muestra la Seccion B-B de la figura 4, en la fase previa al relleno interior del

ForBloq.

Figura 6.- Muestra la Seccion B-B de la figura 4, en la fase de relleno interior.

Figura 7.- Muestra la Seccion B-B de la figura 4, en la fase en la que se tapa el hueco

por el que se realizo el relleno interior.

REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION

La invencion tiene varias posibilidades de realizarse. A continuacién, se describen
algunas, sin que estas sean limitativas. Los métodos de ejecucion aqui expuestos no
contemplan la descripcion de dotar a los ForBlog de elementos de anclaje que
permitan izarlos, por ser ello una cuestion de facil ejecucion, la cual se puede

incorporar al ForBloq.

Primera forma de ejecucion. Esta primera forma consiste en realizar un molde interior
de madera, el cual se rellenara con el material interior, por ejemplo, arena. Este molde
se sustentara sobre el suelo mediante unos apoyos o pates de acero, de tal manera,
que proporcionen el espesor de la envoltura de hormigdn. Posteriormente se realiza el

encofrado exterior del ForBloqg y se procede al hormigonado del mismo.

Segunda forma de ejecucién. Esta segunda forma, es similar a la primera, pero en
esta ocasion se recupera las caras laterales del molde interior que sostiene el relleno.

En esta ocasion se procederia a poner una base de madera sobre la que se apoya el
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encofrado metalico que sostiene al relleno interior. Al igual que en el caso anterior, la
base de madera y el encofrado metalico se apoya sobre unos pates de acero.
Colocado este encofrado se procede a rellenarlo con arena u otro material adecuado.
Por otro lado, se realiza el encofrado exterior del ForBloq que encierra al relleno
interior. Se procede a hormigonar el ForBloq hasta la altura del relleno interior. Una
vez alcanzado esta altura, se espera a que el hormigdn tenga un punto de fraguado
(sobre 30 minutos) que permita retirar el encofrado interior metalico mediante el uso
de un medio de elevacion. Retirado el encofrado interior metalico se contintia con el
hormigonado de la cara de cierre del ForBlog. Posteriormente se realiza el

desencofrado exterior.

Tercera forma de ejecucion. Esta forma atafie a los ForBloq que se realizan en varias
fases, es decir, que el relleno se introduce con posterioridad a la ejecucion de la
envoltura de hormigén. En esta ocasion, se realiza el encofrado interior dejando el
hueco para realizar el relleno en la cara superior del ForBlog. Se sostiene el encofrado
interior con pates de acero y se realiza el encofrado exterior dejando también el hueco
en la cara superior para realizar el relleno interior. Se procede al hormigonado del
ForBloq y, posteriormente al desencofrado de su superficie exterior, quedando el
encofrado interior como perdido. Se realiza el relleno interior con arena u otro material
adecuado, dejando un pequefio espacio como el mostrado en la figura 6. Se procede
a tapar el hueco con hormigon. Esta forma de ejecucion permite rellenar al ForBlog en
el sitio de ejecucion, ahorrando asi en costes de movilizaciéon (camiones, gruas,

etcétera).
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REIVINDICACIONES

1. Cuerpo que puede colocarse al menos en dos posiciones distintas y que esta
formado en su parte exterior por una envoltura de hormigén y en su parte interior por

otro material distinto al hormigén

2. Cuerpo segun reivindicacién 1 que en su superficie tiene, al menos un hueco,

(que posteriormente se puede tapar) por el cual se puede rellenar el interior del mismo.
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FIG 1

FIG 2
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SECCION A-A
FIG 3

FIG 4
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SECCION B-B
FIGS

FIG 6

FIG7
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