CH 648979 A3

SCHWEIZERISCHE EIDGENOSSENSCHAFT ® CH 648979 G A3

BUNDESAMT FUR GEISTIGES EIGENTUM

|I

i
)

°E

€) Int.ClL*: BO05C 19/00
BO5SD 1/28

Patentgesuch fiir die Schweiz und Liechtenstein
Schweizerisch-liechtensteinischer Patentschutzvertrag vom 22. Dezember 1978

@ AUSLEGESCHRIFT as

@) Gesuchsnummer: 7164/80 @) Patentbewerber:
Saladin AG, Sirnach

@) Anmeldungsdatum: 25.09.1980

@ Erfinder: -
Villars, Jean-Claude, Wallenwil
Prioritit(en): 01.10.1979 DE 2939828
7 Vertreter:
@ Gesuch Dr. Thomas Riiede + Dr. Ute Riiede-Bugnion,
bekanntgemacht: 30.04.1985 ) Hinteregg :

Auslegeschrift '
verdffentlicht: 30.04.1985 Recherchenbericht siehe Riickseite

Verfahren und Vorrichtung zum flichenverteilten Streubeschichten von kontinuierlich bewegten
Warenbahnen mit Kunststoffpulver.

@ Es wird eine drehbar gelagerte, angetriebene, im Ab-
stand oberhalb der Warenbahn angeordnete Pulver-
mitnahmewalze verwendet. Deren zylindrische Aussen-
mantelfliche, die mit einer Vielzahl von Ringnuten ver-
sehen ist, rotiert unter einem das Kunststoffpulver ent-
haltenden Vorratsbehilter und nimmt aus dem Behilter
Pulver umfangsseitig mit. Dieses Pulver wird anschlies-
send von der Aussenmantelfliche der Pulvermitnahme-
walze wieder entfernt. Das Verfahren zeichnet sich da-
durch aus, dass das Kunststoffpulver (2) von der Aussen-
mantelfliche (52) der Pulvermitnahmewalze (5) durch
einen Luftstrahl abgeblasen wird, der auf die Aussenman-
telfliche (52) der Pulvermitnahmewalze (5) gerichtet
wird und dessen Intensitit gerade ausreicht, um das in
den Ringnuten (54) befindliche Kunststoffpulver (2) aus
diesen zu 16sen, damit es unter dem Einfluss der Schwer-
kraft auf die sich unter der Pulvermitnahmewalze (5)
vorbeibewegenden Warenbahnen herabfdlit.
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PATENTANSPRUCHE
1. Verfahren zum flachenverteilten Streubeschichten von
kontinuierlich bewegten Warenbahnen mit Kunststoffpul-
ver, bei dem eine drehbar gelagerte, angetriebene, im Ab-

stand oberhalb der Warenbahn angeordnete Pulvermitnah- s

mewalze, deren zylindrische Aussenmantelfliche mit einer
Vielzahl von Ringnuten versehen ist, unter einem das

Kunststoffpulver enthaltenden Vorratsbehilter rotiert und
aus dem Behdlter Pulver umfangsseitig mitnimmt, welches

anschliessend von der Aussenmantelflidche der Pulvermit- 10

nahmewalze wieder entfernt wird, dadurch gekennzeichnet,
dass das Kunststoffpulver (2) von der Aussenmantelfliche
(52) der Pulvermitnahmewalze (5) durch einen Luftstrahl ab-
geblasen wird, der auf die Aussenmantelfléiche (52) der Pul-
vermitnahmewalze (5) gerichtet wird und dessen Intensitdt 1
gerade ausreicht, um das in den Ringnuten (54) befindliche
Kunststoffpulver (2) aus diesen zu 16sen, damit es unter dem
Einfluss der Schwerkraft auf die sich unter der Pulvermit-
nahmewalze (5) vorbeibewegenden Warenbahnen (9) herab-
fallt. 2

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Hauptrichtung des Luftstrahls mit der Tangente an
die Pulvermitnahmewalze (5) in dem Punkt, in dem die
Hauptrichtungslinie die Pulvermitnahmewalze (5) trifft,
héchstens einen spitzen Winkel bildet. 2

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Hauptrichtung des Luftstrahls zum Walzenmantel
(52) die Tangente bildet.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch

gekennzeichnet, dass der Luftstrahl eine Hin- und Herbewe- 3¢

gung insbesondere in Walzlingsachsenrichtung vollfiihrt.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass das Kunststoffpulver (2) nach seiner
Entfernung von der Pulvermitnahmewalze (5) ein stro-
mungsausrichtendes, vorzugsweise oszillierendes Gitter (81) 3
durchlduft.

6. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
einem der Anspriiche 1 bis 5, bei der eine drehbar gelagerte,
angetriebene, im Abstand oberhalb der Warenbahn ange-
ordnete Pulvermitnahmewalze, deren zylindrische Aussen- 4
mantelfliche mit einer Vielzahl von Ringnuten versehen ist,
unter einem das Kunststoffpulver enthaltenden Vorratsbe-
hélter rotiert und aus dem Behilter Pulver umfangsseitig
mitnimmt, dadurch gekennzeichnet, dass eine Luft-Blasdiise
(72) vorgesehen ist, die so orientiert ist, dass der Blasstrahl 4
die an der Aussenmantelfliche (52) haftenden Pulverpartikel
(2) entfernt.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, dass die Luft-Blasdiise (72) eine Breitbanddiise ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, gekennzeichnet  so

durch ein Aggregat, das der Luft-Blasdiise (72) eine Hin-
und Herschwingung verleihen kann.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 8, ge-
kennzeichnet durch ein Gitter (81) in Strémungsrichtung vor
der zu beschichtenden Warenbahn (9), das die Strémung 5
ausgleicht und vorzugsweise oszillierbar ist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass die Umfangsgeschwindigkeit der
Pulvermitnahmewalze (5) einstellbar ist.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass diese geerdet ist.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass mehrere unter einander aus-
tauschbare Pulvermitnahmewalzen (5) mit unterschiedlichen

Nutenabstinden vorgesehen sind. 65
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Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum fla-
chenverteilten Streubeschichten von kontinuierlich bewegten
Warenbahnen mit Kunststoffpulver, bei dem eine drehbar
gelagerte, angetriebene, im Abstand oberhalb der Waren-
bahn angeordnete Pulvermitnahmewalze, deren zylindrische
Aussenmantelfliche mit einer Vielzahl von Ringnuten verse-
hen ist, unter einem das Kunststoffpulver enthaltenden Vor-
ratsbehélter rotiert und aus dem Behélter Pulver umfangssei-
tig mitnimmt, welches anschliessend von der Aussenmantel-
fliche der Pulvermitnahmewalze wieder entfernt wird.

Bei bekannten Verfahren dieser Art wird das Pulver von
der Oberfliche mittels einer Biirste (siche DE-OS 2 543 197)
bzw. Abstreifern (siche DE-OS 1 577 653) entfernt. Dabei
werden die Pulverpartikel hdufig beschadigt. Hinzu kommt,
dass auf Grund von statischer Aufladung das Pulver un-
gleichmadssig abgestreift wird, was zu einer ungleichméssigen
Pulververteilung auf der Fliche fiihrt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das eingangs
erwdhnte Verfahren derart durchzufiihren, dass die Pulver-
partikel nicht beschddigt werden und eine Ungleichméssig-
keit in der Beschichtung aufgrund von statischer Aufladung
entfallt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméss dadurch geldst,
dass das Kunststoffpulver von der Aussenmantelfldche der
Pulvermitnahmewalze durch einen Luftstrahl abgeblasen
wird, der auf die Aussenmantelfliiche der Pulvermitnahme-
walze gerichtet wird und dessen Intensitit gerade ausreicht,
um das in den Ringnuten befindliche Kunststoffpulver aus
diesen zu 16sen, damit es unter dem Einfluss der Schwerkraft
auf die sich unter der Pulveraufnahmewalze vorbeibewegen-
den Warenbahnen herabfilit.

Die Erfindung bezieht sich auch auf eine Vorrichtung zur
Durchfithrung des Verfahrens, bei der eine drehbar gelager-
te, angetriebene, im Abstand oberhalb der Warenbahn ange-
ordnete Pulvermitnahmewalze, deren zylindrische Aussen-
mantelfliche mit einer Vielzahl von Ringnuten versehen ist,
unter einem das Kunststoffpulver enthaltenden Vorratsbe-
hélter rotiert und aus dem Behélter Pulver umfangsseitig
mitnimmt. Erfindungsgemass ist diese Vorrichtung derart
ausgebildet, dass eine Luft-Blasdiise vorgesehen ist, die so
orientiert ist, dass der Blasstrahl die an der Aussenmantelfli-
che haftenden Pulverpartikel entfernt.

In der Zeichnung ist ein Ausfithrungsbeispiel der Erfin-
dung veranschaulicht. Darin zeigen

Fig. 1 die Gesamtanordnung einer zur Durchfithrung des
vorgeschlagenen Verfahrens bestimmten und geeignet ausge-
bildeten Einrichtung.

Fig. 2 eine gegeniiber dem Massstab der Figur 1 vergros-
serte Teilansicht der Walze.

In Figur 1 ist ein das Kunststoffpulver aufnehmender
Sammelbehilter mit 1 bezeichnet, der das Pulver 2 iiber ei-
nen Auslassstutzen 3 unter Schwerkrafteinwirkung, soweit
zu deren Unterstiitzung keine Vibratoren bekannter, daher
nicht gezeichneter Ausfithrung vorhanden sind, abgibt. Der
Stutzen 3 trigt mittels eines ihn umfassenden Spannringes 4
beidseits Rakel 6, die dem oberen Abschnitt 51 einer Pulver-
mitnahmewalze 5 anliegen. Die Walzenumfangsfliche 52
weist feine Nuten 54 auf, die durch Rippenringe 55 gebildet
werden. Die Nuten 54 fiillen sich wihrend des Betriebes mit
Kunststoffpartikeln, die unter der Einwirkung von Grenzfli-
chenspannungen in ihnen beim Umlauf der Walze 5 zu-
néchst verbleiben. Ferner ist eine mit 7 bezeichnete Luftblas-
strahlenordnung vorhanden. Sie weist ein unter dem Einfluss
einer schnell umlaufenden Unwucht in Richtung der Rohr-
achse hin- und herbewegtes Luftzufithrungsrohr 71 auf, das
in eine liber die Walzenlénge erstreckte Breitbanddiise 72
tibergeht. Das Rohr 71 ist in einer nicht im einzelnen darge-
stellten Weise in einem Aussenrohr untergebracht. Die Diise
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72 ist iiber ein nicht veranschaulichtes Schneckengetriebe
verstellbar ausgebildet, so dass dem aus der Breitbanddiise
71 austretenden Luftstrahlband eine beliebige Winkellage
zur Walzenoberflidche 52 erteilt werden kann, die im allge-
meinen so zu wahlen ist, dass der Breitbandstrahl die Fliche
52 tangential bestreicht. Dann erfolgt die Partikelablosung

10

15

20

25

30

35

40

besonders wirksam. Unter dem Einfluss vornehmlich der
Schwerkraft fillt das Streugut nach unten in einen ebenfalls
zweckmissigerweise oszillierenden Siebkorb 8, dessen unte-
rer Abschluss 81 vorzugsweise als Stromungsrichtungsgitter
ausgebildet ist. Dadurch kommt es zur Streubeschichtung
der kontinuierlich bewegten Warenbahn 9.
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