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Przyrzad do frezowania wykrojow walcow roboczych walcarek
do rur, zwlaszcza walcarek planetarnych. -
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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do fre-
zowania wykrojow walc6w roboczych walcarek
do rur, zwilaszcza walcarek planetarnych.

Dotychczas nie s znane specjalne przyrzady
do frezowania wykrojow walcéw roboczych. Wy-
kroje te wykonuje sie wstepnie na tokarkach i
frezarkach, a mnastepnie szlifuje na szlifierkach.
Wykonywany profil sprawdza sie¢ za pomocg od-
powiednich szablonéw. Uzyskane w ten spos6b
wykroje sg niedokladne, co uniemozliwia prawi-
dlowe ustawienie par walcow roboczych oraz po-
garsza jako§é wykonywanych rur.

Niedogodno$ci te usuwa przyrzgd do frezowa-
nia wykrojéw walcOw roboczych walcarek do rur,
zwlaszcza walcarek planetarnych, wedlug wyna-
lazku, w ktérym walce przeznaczone .do obrébki
sa zamocowane Ww poloieniu walcéw roboczych
na walkach, ulozyskowanych w jarzmach, z jed-
nej strony osadzonych na obrotowych tulejach,
a z drugiej strony potaczonych za pomocg zeba-
tych wieficow ze S$limakiem, nadajgcym im ruch
po luku. Czopy walkoéw, utozyskowanych w jarz-
mach s3 zakofczone z¢batymi kotami, potgczony-
mi z zebatymi wieficami, sztywno zwigzanymi z
obudowg przyrzadu. Stosowany do obrobki frez
jest zamocowany w znanym uchwycie frezarskim.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladowym rozwigzamiu ma rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia przekréj podiuzny przyrzadu, a
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filg. 2 — widok z gbéry 1z czeSciowym przekrojem
poprzeczym wzdluz linii AA.

Przyrzad sklada sie z dolnej piyty 1, w ktoérej
sg zamocowamne prostopadie do jej powierzchni,
prowadzace tuleje 2 i 3. Na tuleje 2 i 3 sg nalo-
zone obrotowe tuleje 4 i 5, wykonane z brgzu z
zamocowanymi jarzmami 6 i 7 oraz 8 i 9. Nad
jarzmami 8 i 9, jest osadzona, na tulejach 2 i 8,
réwnolegle do dolnej plyty 1, gbérna piyta 10.
Ptyty 1 i 10 sg polaczone §rubami 11 i 12. Jarz-
ma 6 i 7 sg w ksztalcle wycinkéw két i majg ma
swych zewmetrznych $rednicach zebate wience 13
i 14, polaczone ze §$limakiem 15, uloiyskowanym
w dolnej ptycie 1. O§ §limaka 15 lezy w poprzecz-
nej plaszczyZnie symetrii przyrzadu i jest pro-
stopadia do jego podiuznej plaszczyzny symetrii,
przechodzacej przez osie tulei 2 i 3.

W jarzmach 6 i 7 oraz 8 i 9 sg uchwycone w
§lizgowych lozyskach 16 i 17 oraz 18 i 19 obra-
biane walce 20 i 21, zaklinowane na walkach 22
i 23. Ponadto ma dolnym czopie walka 22 jest
zaklinowane zgbate kolo 24, polgczone z zebatym
wieficem 25, przymocowanym do dolnej piyty 1.
Natomiast na gérnym' czopie walka 23 jest zakli-
nowane zgbate koto 26, polgczone z zebatym wieni-
cem 27, przymocowanym do gbébrnej piyty 10. Ze-
bate kota 24 i 26 s3 uchwycone osiowo za po-
mocg podkladek ze §rubami 28 i 29. Jarzma 6 i 7
oraz 8 i 9 s3 wyposazone w podpérki 30 i 31, a
ponadto, od strony plyt 1 i 10 jarzma 6 i 8 oraz
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7 i 9 majg wbudowane pier§cienie 32 i 33, shuzg-
ce do zachowania réwnoleglego polozenia jarzm
6 i 7 oraz 8 i 9 w czasie obrébki walcow 20 i 21.

W dolnej plycie 1 oraz w gérnej ptycie 10, nad
walcami 20 i 21 s3 wykonane tukowe wykroje 34,
umozliwiajgce poruszanie sie po luku obrabianych
walcow 20 i 21. Stosowany do obrobki frez 35
ma ksztalt, odpowiadajacy rozwinieciu zarysu
profilu roboczego walcarki do rur i jest zamoco-
wany w znanym uchwycie frezarskim, symetrycz-
nie wzgledem obrabianych powierzchni walcow
22 i 23, _ ,

Przyrzad dziala po uruchomieniu napedu freza
35 i nadaniu posuwu obrabianym walcom 20 i 21
za poSrednictwem §limaka 15. Zaglebiany pomie-
dzy poruszajagce sie walce 20 i 21 frez 35 wyko-
nuje w nich wykréj okreSlony ksztaltem skrawa-
jacego freza 35 i plaskim ruchem, zlozonym z ru-
chu obrotowego walcow 20 i 21 dookola wilasnych
osi i ruchp wahliwego jarzm 6 i 7 oraz 8 i 9 wzgle-
dem osi tulei 2 i 3. Wykroje 34 w piytach 1 i 10
pozwalaja na obrotowy ruch walcow 20 i 21
wzgledem osi tulei 2 i 8 w zakresie katow +15°
a zebate wience 25 i 27 na obré6t walcow 20 i 21,
dookola ich witasnych osi, o kat £90°.

Przyrzad do frezowania wykrojéw walcoOw ro-
boczych walcarek do rur, zwilaszcza walcarek
planetarnych, wedlug wynalazku, charakteryzuje
sie prostota konstrukcjil i pewno$cig dzialtania oraz
zapewnia bardzo duzg dokladno$§é wykonania wy-
krojow dwoch wspdipracujagcych walcow robo-
czych. Tym samym uzyskuje sie walcowane rury
o wysokiej jako$ci.

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad do frezowania wykrojow walcOw
roboczych walcarek do rur, zwlaszcza planetar-
nych, zawierajacy pilyty, jarzma, tuleje, ze¢bate
wiefice i §limak, znamienny tym, Ze walce (20)
i (21), przeznaczone do obrébki, sg zamocowane,
w polozeniu walcOw roboczych, na walkach (22)

10

15

20

25

30

4

4

i (23), utozyskowanych w jarzmach (6) i (7) oraz
8) i (9), z jednej strony osadzonych na obroto-
wych tulejach (4) i (5), a =z drugiej strony polg-
czonych za pomocg zebatych wiencow (13) i (14)
ze §limakiem (15), przy czym czopy walkéw (22)
i (23), ulozyskowanych w jarzmach (7) i (9) sg za-
konczone zgbatymi kolami (24) i (26), polgczonymi
z z¢batymi wieficami (25) i (27), sztywno zwigza-
nymi z ocbudowsg przyrzadu.

2. Przyrzad wedtug zastrz. 1, znamienny tym,
Ze ma czopach walkéw (22) i (23), utozyskowanych
w §lizgowych lozyskach (16) i (17) oraz (18) i (19).
sg zaklinowane zgbate kota (24) i (26).

3. Przyrzad wedtug zastrz. 1 i 2, znamienny
tym, ze $§limak (15) jest uloiyskowany w dolnej
ptycie (1) w ten sposbb, ze of jego lezy w po-
przecznej plaszczyznie symetrii, przechodzgcej
przez osie tulei (2) i (3).

4. Przyrzad wedlug zastrz. 1, 2 i 3, znamijenny
tym, ze jarzma (6) i (7) oraz (8) i (9) sa wyposa-
zone w podpérki (30) i (31), a od strony piyt (1)
i {10) jarzma i(6) i (8) oraz (7) i (9) maja wibudo-
wane pierScienie (32) i (33), siluzgce do zachowania
réwnoleglo$ci potozenia jarzm (6) i (7) oraz (8) i
(9) w czasie obrobki walcow (20) i (21).

5. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, 2, 3 i 4, znamien-
ne tym, ze w dolnej plycie (1) i w gbérnej plycie
(10), nad walcami (20) i (21) sg wykonane tukowe
wykroje (34), umozliwiajgce poruszanie sie obra-
biarki walcéw (20) i (21) ruchem plaskim po luku.

6. Przyrzad wedtug zastrz. 1, 2, 3, 4 i 5 zna-
mienny tym, ze frez (35) jest zamocowany w zna-
nym uchwycie frezarskim, symetrycznie wzgledem
obrabianych walcow (20) i (21) i ma ksztalt odpo-
wiadajgcy rozwinieciu zarysu profilu roboczego
walca.
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