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SAC SE TRANSFORMANT EN UN SAC DE PLUS GRANDE CONTENANCE.

Ce sac est formé de deux flans (7, 8) repliés I'un sur
Fautre le long d’une ligne de pliage (6). L’'un des flans (7)

plus grand dépasse de I'autre (8) plus petit du cété oppose 13 L 5
a la ligne de pliage (6) au-dela d’une premiére ligne de sou-
dure (9) du flan (8) le plus petit seulement au film du flan (7) \ 7
le plus grand qui est en contact avec le flan le plus petit. \ 1
TN
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Sac se_transformant en un sac de plus grande contenance.

La présente invention concerne des sacs en
matiére souple, notamment en matidre plastique qui
peuvent passer d'une premiére configuration de plus
petite contenance & une seconde configuration de plus
grande contenance. L'invention a trait notamment & un sac
d provisions qui peut se transformer en sac poubelle.

I1 est déja connu de retrousser & 1'intérieur
la partie supérieure d'un sac poubelle de grand volume,
la partie retroussée venant jusqu'au fond du sac et
d'ajouter de chaque cbté du sac une poignée pour obtenir
un sac a provisions de plus petite contenance mais de
double épaisseur. En ramenant la partie retroussée vers
le haut on obtient & partir du sac i provisions un sac
poubelle.

La fabrication en grande quantité de sacs a
provisions de ce genre prend beaucoup de temps car la
production ne peut pas &tre automatisée.

L'invention vise un sac dont 1la fabrication
peut étre automatisée, qui peut se transformer en un sac
de plus grande contenance par une simple opération de
déchirure et de décollage sans nécessiter de découpes &
l'aide de ciseaux, et dont la position des poignées,
lorsqu'il en est muni peut &tre telle qu'elles puissent
servir tant lorsque le sac est un sac de grande

contenance que lorsqu'il est un sac de petite contenance.
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Le sac suivant l'invention en matiére souple,
notamment en matiére plastique, est formé de deux flans
repliés l'un sur l'autre le long d'une ligne de pliage et
constitués chacun de deux films. L'un des flans plus
grand dépasse de l'autre plus petit du cbté opposé a la
ligne de pliage au-deld d'une premiére ligne de soudure
du flan le plus petit seulement au film du flan le plus
grand qui est en contact avec le flan le plus petit. Une
deuxiéme ligne de soudure sensiblement paralléle & 1la
premiére ligne de soudure soude les deux films du flan le
plus petit. Une ligne de prédécoupe est ménagée dans le
flan le plus petit entre les premidre et deuxiéme lignes
de soudure. Les films de chaque flan sont reliés,
notamment soudés, entre eux de manidre inamovible sur les
cbtés adjacents a la ligne de pliage, tandis que les
flans sont sur ces cdtés collés l'un & l'autre de manidre
amovible.

Pour transformer ce sac en un sac de plus
grande contenance, 1l suffit de le déchirer suivant 1la -
ligne de pré-découpe et d'en déplier les flans puisque
ceux-ci ne sont collés l'un & 1'autre que de maniére
amovible,

De préférence, une poignée est fixée sur chaque
film du flan le plus grand dans la partie qui dépasse du
flan le plus petit.

De préférence, un lien est collé de maniére
amovible notamment seulement 3 ses extrémités 3 lt'un des
films d'un flan en contact avec 1'autre flan. Lorsque
l'on déplie 1les flans, ce lien apparait, peut @&tre
détaché et servir a fermer le sac de grande contenance.

L'invention vise également un procédé de
fabrication d'un sac qui consiste
- & superposer deux films autour d'une pliure ;
a appliquer sur 1l'un des films & l'extérieur

perpendiculairement & la pliure deux bandes 3 distance
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l'une de l'autre de vernis donnant de l'adhérence avec
possibilité de décollement ;

- a souder les deux faces parallelement & la pliure le
long d'une deuxiéme ligne de soudure et a ménager une
ligne de prédécoupe entre la pliure et la deuxiéme ligne
de soudure ;

- & replier les films le long d'une ligne de pliage
parallélement & la pliure de manidre & obtenir deux flans
dont l'un plus grand dépasse de 1'autre plus petit ;

- a souder suivant une premiére ligne de soudure le flan
le plus petit au film du flan le plus grand avec lequel
il est en contact en interposant pendant le soudage un
obstacle entre les deux films du flan le plus grand pour
qu'ils ne se soudent pas l'un a 1'autre ;

- a fixer des poignées au film du flan le plus grand dans
la partie qui dépasse du flan le plus petit ; et

- & appliquer un soudage le long des bandes de vernis en
sorte que les films de chaque flan s'y soudent entre eux
mais que les flans ne se soudent pas entre eux.

Suivant une variante, on colle un lien sur 1'un
des films superposés avant de replier la gaine en deux
flans.

Aux dessins annexés, donnés uniquement & titre
d'exemples

Les figures 1 & 3 illustrent des stades
successifs d'un procédé de fabrication suivant
l'invention.

A la figure 1, une gaine en matiére plastique a
été fendue le long d'une génératrice et aplatie en
définissant ainsi deux films superposés autour d'une
pliure 1. On a appliqué sur l'un des films & l'extérieur
perpendiculairement & la pliure 1 des bandes 2 de vernis
a une distance l'une de l'autre de 56 cm. Ce vernis donne

de 1'adhérence avec possibilité de décollement. On a
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également collé parallélement & la pliure 1 un lien 3 sur
l'un des films. Chaque film a une largeur de 84 cm.

A la figure 2, on a soudé les deux films
parallélement & la pliure 1 le long d'une deuxiéme ligne

5 4 de soudure paralléle i la pliure 1 et i 5 cm de celle-
ci, et on a ménagé entre la pliure 1 et la deuxiéme ligne
de soudure 4 une ligne 5 de prédécoupe, cette ligne de
prédécoupe pouvant &tre ménagée avant d'effectuer la
soudure destinée & l'obtention de la ligne de soudure 4.

10 A la figure 3, on a replié les films le long
d'une ligne de pliage 6, représentée en pointillés & la
figure 2, qui est paralléle i 1la pliure 1, de maniére &
obtenir deux flans dont 1l'un 7 plus grand dépasse de
ltautre 8 plus petit. On a soudé le flan 8 le plus petit

15 au film du flan 7 le plus grand, avec lequel il est en
contact, suivant une premiére ligne de soudure 9 en
interposant pendant le soudage une plaque entre les deux
films du flan 7 le plus grand pour qu'ils ne se soudent
pas l'un & l'autre, et on a fixé des poignées 10 & chacun-

20 des films du flan 7 le plus grand dans la partie 11 de
celui-ci qui dépasse du flan 8 le plus petit. On a
également appliqué un soudage le long des bandes de
vernis 2 qui se trouvent sur les cBtés 12, 13 adjacents a

la ligne de pliage 6 en sorte que les films de chaque

[88)
A

flan se soudent entre eux, mais que les flans 7, 8 ne se
soudent pas entre eux.

On obtient ainsi un sac & provisions que l'on
transforme facilement en sac poubelle en découpant 1le
flan 8 le long de la ligne de prédécoupe 5 et en dépliant
30 le flan 8 du flan 7 le long des cétés 12, 13 qui se
décollent aisément.
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REVENDICATIONS

1. Sac en matiére souple, notamment en matiére
plastique, caractérisé en ce qu'il est formé de deux
flans (7, 8), repliés 1l'un sur l'autre, le long d'une
ligne de pliage (6) et constitués chacun de deux films
appliqués l'un contre l'autre, 1l'un des flans (7) plus
grand dépasse de l'autre (8) plus petit, du cété Opposé &
la ligne de pliage (6), au-deld d'une premiére ligne de
soudure (9) du flan (8) le plus petit seulement au film
du flan (7) le plus grand qui est en contact avec le flan '
le plus petit, une deuxiéme ligne de soudure (4)
sensiblement paralléle & la premiére (9) soude les deux
films du flan (8) le plus petit, une ligne de prédécoupe
(5) est ménagée dans le flan (8) le plus petit entre 1les
premiére et deuxiéme lignes de soudure (4, 9) et 1les
films de chaque flan sont reliés entre eux de maniére
inamovible sur les c¢étés (12, 13) adjacents & la ligne de
pliage (6), tandis que les flans sont sur ces cOtés,
collés 1l'un & l'autre de maniére amovible.

2. Sac suivant la revendication 1, caractérisé
en ce que les films de chaque flan sont soudés entre eux
sur les cbtés adjacents & la ligne de pliage.

3. Sac suivant la revendication 1 ou 2,
caractérisé en ce qu'une poignée (10) est fixée sur
chagque film du flan le plus grand dans la partie (11) qui
dépasse du flan le plus petit.
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4. Sac suivant l'une des revendications 1 & 3,
caractérisé par un lien (3) qui est collé de maniére
amovible notamment seulement & ses extrémités, & l'un des
films d'un flan en contact avec l'autre flan.

5. Procédé de fabrication d'un sac caractérisé
en ce qu'il consiste
- a superposer deux films autour d'une pliure (1) ;

- a appliquer sur 1l'un des films, & 1l'extérieur,
perpendiculairement & la pliure, deux bandes (2) a
distance l'une de 1l'autre de vernis donnant de
1'adhérence avec possibilité de décollement ;

- a souder les deux films parallélement a la pliure le
long d'une deuxiéme ligne de soudure (4) et 3 ménager une
ligne de prédécoupe (5) entre 1la pliure (1) et 1la
deuxiéme ligne de soudure (6) ;

- a replier la gaine le long d'une ligne de pliage (6)
parallélement & la pliure (1) de maniére a obtenir deux
flans (7, 8) dont 1'un plus grand dépasse de l'autre plus
petit ;

- a souder suivant suivant une premiére ligne de soudure
(9) le flan le plus petit au film du flan le plus grand
avec lequel il est en contact en interposant pendant 1le
soudage un obstacle entre les deux films du flan le plus
grand pour qu'ils ne se soudent pas l'un & 1'autre ;

- a fixer des poignées (10) aux films du flan le plus
grand dans la partie qui dépasse le flan le plus petit ;
et

- & appliquer un soudage le long des bandes (2) de vernis
en sorte que les films de chaque flan s'y soudent entre
eux mais que les flans ne se soudent pas entre eux.

6. Procédé suivant la revendication 5,
caractérisé en ce qu'il consiste a coller un lien (3) sur

l'un des films superposés avant de replier en deux flans.
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