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Do wyrobu rur asfaltowo-papierowych
i t. p. proponowano juz najrozmaitsze ma-
terjaly, pomiedzy innemi takze sposoby,
wedlug ktérych rury z papieru i drzewa o
pelnych $cianach nasycano smola gazowa
lub t. p. przez pociaganie lub napajanie.

Pominawszy to, ze takie rury wymagaija .

wielkiej iloSci papieru lub drzewa i sa
wskutek tego nadzwyczaj drogie, staja sie
one, jak wiadomo, po krétkim czasie prze-
puszczalne dla wody, gdyzZ papier i drzewo,
po dluzszym pobycie w wilgotnej ziemi sta-
ja sie silnie hygroskopijnemi.

Wady te dadza sie w mys$] wynalazku
usunaé przez to, ze materjal asfaltowo-
papierowy sporzadza sie z papieru komor-
kowego, pofalowanego, o specjalnej struk-
turze $cian, ktérego komorki wypelnia sie
asfaltem lub podobnym materjalem. Wy-

petnianie komoérek moze odbywaé sie gru-
pami lub pojedynczo. Istotne jest tylko to,
ze napelnianie ma sie odbywaé w ten spo-
sob, aby komérkowa struktura $cian byla
wypelniona nawskro§ materjalem wypel-
niajacym.

Na rysunku przedstawiaja fig. 1i 2 rure
papierowa, sporzadzona w my$l wynalaz-
ku, w przekroju podtuznym i poprzecznym,
fig. 3 i 4 przedstawiajq plyte izolacyjna
w przekroju i jej widok, fig. 5, 6 i 7 przed-
stawiaja nadajace sie szczegdlnie do wy-
robu rur papierowo-asfaltowych urzadze-
nie wraz z przynaleznemi szczegolami, na
fig. 8—12, wzglednie 13 przedstawione sa
dwa inne urzadzenia do wyrobu rur asfal-
towo-papierowych w my$l wynalazku,
na fig. 14—16 uwidocznione sa niektore fa-
czenia nasuwkowe przy takich rurach.



Jak to jest widoczne na fig. 1—4, sklada
si¢ materjal asfaltowo-papierowy w mys$l
wynalazku z wlasciwego ciala komorkowe-
g0, sporzadzonego z pofalowanego papieru,
np. z tektury falistej, przez ktory prze-
chodza nawskro$ kanaliki. Cialo komoérko-
we wedlug fig. 1, 2 sklada sie ze zwitka.
sporzadzonego z pofalowanego materjatu x
i po obu stronath otwartego, ktorego ka-
naliki komorkowe 2z przebiegaja réwno-
legle do osi zwijania. Cialo komdrkowe

wedlug fig. 3, 4 sklada sie z kilku, ulozo- .

nych jedna ponad druga, warstw x*, x*, x*
z materjalu pofalowanego, ktérego komor-
ki z przebiegaja w rownolegtych do siebie
warstwach. Komorki wypelnione sq jakim-
kolwiek twardniejacym i rozpuszczajacym
sie w cieple materjalem », np. asfaltem.
Materjal wypelniajacy zostaje w sposob
pOzZniej opisany w gotowe cialo komdérkowe
wtloczony wzglednie przez cialo komérko-
we wessany, albo tez podczas skladania
ciala komorkowego nakladany pomiedzy
poszczegOlne jego warstwy. Taka odreb-
na struktura $cian rury gwarantuje to, ze
przy gotowym produkcie w przeciwien-
stwie do znanych dotad rur papierowych
materjal asfaltowy przewyzsza znacznic
materjal papierowy, nie wplywajac nieko-
rzystnie na laczenie sie warstw papieru
i asfaltu z soba.

Wyréb rur wzglednie plyt o opisanej
poprzednio strukturze moze sie odbywaé
W najrozmaitszy sposéb i dlatego nalezy
przedstawione na rysunku urzadzenia poj-
mowad, jako przyklady wykonania.

Urzadzenie wedlug fig. 5 sktada sie z
kotla 2, ogrzewanego wezownicami pa-
rowemi I, a posiadajacego doplyw 3 dla
plynnego materjalﬁ wypelniajacego, np.
asfaltu. Do dna kotla przylaczonych jest
kilka rur rozdzielczych 4, zaopatrzonych
w szereg uksztaltowanych lejkowato na-
petniaczy 5 (fig. 6). U rury rozdzielczej 4
uwieszona jest zapomoca sprezystego

wieszadla 6 plyta sitowa 7, umieszczona
ponad ogrzewana rynna zbierajaca 8. Przy
pomocy opisanego poprzednio urzadzenia
mozna rury o wspomnianej na poczatku
komérkowatej strukturze $cian w bardzo
wydajny sposob wypetniaé materjatlem
wypelniajacym. W tym celu nalezy rury
komoérkowate, ktére maja by¢é wypelnione,
zamknaé u ich gornego wylotu zatyczka 9
(fig. 6), a nastepnie, ustawiwszy je na ply-
cie sitowej, podstawi¢ pod napelniacze 5.
Skoro to'nastapito, otwiera sie przylaczo-
ny do kotla przewdd 10, a przez to zostaje
plynny materjal wypelniajacy wtloczony
pod ci$nieniem do rur komdrkowatych, da-
zac droga 2, 4, 5. Wychodzacy z rur ko-
morkowatych materjal spltywa do rynny
zbierajacej 8 i mozna go w razie potrzeby
napowr6ot wprowadzié do kotla 2.

Witlaczanie materjatu wypelniajacego
moze sie takze odbywaé grupami. W tym
celu wystarczy wprowadzi¢ do kotla na
mase wypelniajaca rury komoérkowate w
wiekszej ilosci i znajdujaca sie w kotle
grupe rur komorkowatych wystawi¢ na
dluzszy przeciag czasu na dzialanie plyn-
nej masy wypelniajacej, znajdujacej si¢
pod ci$nieniem. .

Doprowadzanie masy wypelniajacej do
komoérek ciala komorkowatego moze takze
odbywa¢é sie przez wessanie. Urzadzenie
do zastosowania tego sposobu uwidocznio-
ne jest na fig. 8—12. Sktada sie ono z o-
grzewanego zbiornika 77 na mase wypel-
niajaca, do ktorego przylaczona jest rura
dopltywowa 12 dla plynnej masy wypelnia-
jacej. Ponad zbiornikiem na mas¢ wypel-
niajaca, umieszczona jest rura ssaca I3,
zaopatrzona w szereg otworow 13" (fig.
11) w pewnych odstepach. .

Ponad temi otworami 13" znajduje sie
nakrywka ssaca 14, ktorej wylot 14" nasa-
dza sie na rure komorkowata, ktéra ma
byé wypelniona. Zanim sie rury komorko-
wate r wstawi pod wylot 14" nakrywki



ssacej, nasadza sie je dolnemi koficami na
zatyczki 15, zamykajace wnetrze rur. Wy-
pelnianie komoérkowatych kanalikéw rur
odbywa sie natychmiast, jak tylko rura
ssaca I3 zacznie ssaC, przyczem zawarty
‘w zbiorniku 10 plyn dostaje sie do kanali-
kéw rur w sposéb, uwidoczniony na fig. 10.

Ukoriczenie wypelniania- mozna obser-
wowal przez znajdujace sie na nakryw-
kach ssacych okienko 16. Skoro rury ko-

moérkowate wypeily sie calkowicie ma-

terjalem wypelniajacym, to odchyla sie na-
krywke ssaca w polozenie, uwidocznione
na fig. 12, w ktérem to polozeniu zostaje
ona przytrzymywana przez opornik I8,
umieszczony na rurze SSacej.

Wreszcie mozna takze materjal wypel-
niajacy nakladaé¢ pomiedzy warstwy ciala
komorkowatego podczas skladania tych
warstw. Urzadzenie, sluzace do tego cely,
przedstawia fig. 13.

Sktada sie ono z nawoju pofalowanej tek-
tury 20 iz nawoju gladkiego papieru 21.
Ten: papier podaza przez walki prowadni-
cze 22, 23 ku drodze pofalowanej tektury,
przyczem pomiedzy tekture a papier na-
klada si¢ plynny asfalt lub podobna ma-
se wypelniajaca w grubej warstwie przy
pomocy przyrzadu 24. Otrzymane w ten
sposob jednowarstwowe cialo komérkowa-
te nawija sie na trzpien 26 raz dookofa. Na-
stepnie puszcza sie w ruch drugi przyrzad
do nakladania masy wypelniajacej 27,
umieszczony przed trzpieniem do nawijania
26. Wskutek tego zostaje na gbérna strone
papieru nalozona gruba warstwa masy wy-
pelniajacej, a w ten sposob przy dalszem
nawijaniu dostaje sie gruba warstwa masy
wypelniajacej pomiedzy nawinigte war-
stwy ciala komoérkowatego.

Mase wypelniajaca doprowadza si¢ do
przyrzadéw 24 i 27 zapomocq przewodow

29. Znajdujace sie pomiedzy temi przy-
rzadami urzadzenie tnace 30 pozwala na

nawijanie rozmaicie dlugich warstw na

trzpien 26, czyli na sporzadzanie rur o
rozmaitej grubosci.

Wszystkie te materjaly asfaltowo-papie-
rowe,opisane poprzednio,mozna po stward-
nieciu bardzo dobrze obrabiaé, a przez to-
czenie i heblowanie mozna z nich wyrabiaé
najrozmaitsze przedmioty.

Fig. 14, 15 i 16 przedstawiaja kilka, spo-
rzadzonych przez toczenie, nasuwek do rur
papierowych w my$l wynalazku.

Zastrzezenia patentowe.

1. Materjal asfaltowo-papierowy do wy-
robu rur kanalizacyjnych, do uszczelniania
it. p., tem znamienny, ze utworzony jest z
pofalowanego papieru i t. p. w ten sposoéb,
ze powstaje materjal o licznych zaglebie-
niach, ktére wypelnia sie asfaltem lub masa
podobna.

2. Spos6éb wyrobu materjalu asfaltowo-
papierowego wedlug zastrz. 1, tem zna-
mienny, ze mase wypelniajaca wttacza sie
w zaglebienia danego materjatu.

3. Sposob wyrobu materjalu asfaltowo-
papierowego wedlug zastrz. 1, tem zna-
mienny, Zze masa wypelniajaca zostaje we-
sana do zaglebien danego materjatu.

4. SposO6b wyrobu materjalu asfaltowo-
papierowego wedlug zastrz. 1, tem zna-
mienny, ze mase wypelniajaca naklada sie
miedzy poszczegblne warstwy danego ma-
terjalu podczas skladania warstw pofalo-
wanego papieru jedna na druga, a wiec w
chwili tworzenia materjalu o licznych za-
glebieniach.

Armin Rényi, Sigmund Rényi
i Philipp Rényi.
Zastepca: M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
v
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