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(54) 发明名称 ：扬声器模组声孔处遮挡件及其装配方法、扬声器模组

(57) Abstract: The present invention provides a shutter covering a sound hole of a loudspeaker module and assembling method
thereof, and the loudspeaker module. The shutter covering the sound hole of the loudspeaker module i s arranged inside the case of
the loudspeaker module, corresponding to the position where the sound hole located, and covering the sound hole. The shutter i s a
nonmetallic flexible net. The nonmetallic net- shaped shutter and the case are formed integrally by injection molding. The loudspeak -
er module and the shutter covering the sound hole thereof in the present invention have advantages of good acoustic performance,
high reliability, high space utilization rate and high production efficiency. The assembling method for the shutter covering the sound
hole of the loudspeaker module further makes assembling of the shutter convenient for operation, and improves the assembling effi
ciency and assembling quality.

(57) 摘要:本发明公开了一种扬声器模组声孔处遮挡件及其装配方法、扬声器模组，所述扬声器模组声孔处遮
挡件设置在所述扬声器模组的壳体内部对应所述声孔位置处并覆盖所述声孔，所述遮挡件为非金属柔性网，所
述非金属网状遮挡件与所述壳体一体注塑而成。本发明扬声器模组及其声孔处遮挡件具有声学性能好，可靠性
高，空间利用率好，生产效率高的优点。本发明扬声器模组声孔处遮挡件的装配方法进一步使得遮挡件的装配
便于操作，提高了装配效率及装配质量。
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扬 声 器模 组 声孔 处遮 抟件 及 其 装 配方 法、扬 声 器模 组

技 术领 域

本发 明 涉及 电声领 域 ，尤其是 涉及 一种 扬 声 器模 組 声 孔处遮 挡 件

及 其装 配 方法、扬 声 器模 組 。

背景技 术

随着 消 费类 电子 市场 的扩 大 ，大量 手机 、笔记 本 电脑 等 消 费类 电

子 产 品得 到 广 泛应 用 ，作 为 消 费类 电子产 品 中重要 的声学部 件 ，扬 声

器模 组 具有 广 泛 的需 求。随 着人 们 对 消 费类 电子产 品要 求 的提 高 ，扬

声 器模 組 的性 能也越 来越 受到人们 的 关注 。

扬 声 器模 组 ， 包括 壳体 ，收 容 固定 于所述 壳体 内的扬 声器单体 ，

壳体 上 对应扬 声器单体 设 置有供 声音 出射 的 声孔 ，扬 声 器单体 发 出的

声音从 声孔传 递到扬 声 器模 組 外 。为 了提 高模 组 防水 防尘性 能 ，同时

调 节扬 声器模 组 的声 学性 能 ，在 声孔位 置 处通 常粘 贴有 网状 物 通 常

为 了便 于装 配 ，上述 的 网状物使 用金属材 料 制作 ，其硬 度 高 ，装配 时

便 于 定位 ，但 是 由于受材料 及 工 艺 限制 ，金属 网 比较厚 ，而且 金属 网

的 网孔 孔径 一般 比较 大 ，通 常在 i mm 以上 ，不能做 的 更 小 ，导致

其 防水 防尘效 果差且 易发 生锈 蚀 ，对 扬 声 器模 组性 能造 成 不利影 响

而且 金属材 料 会 增 大模 組 的金属 区域 ，对 终 端 产 品 的部 分零部 件 造 成

影响 。

上 述 的 网状 物也有使 用 非金属 的 柔性 网 ，例如 使 用尼 龙材料 加 工

制 成 的 柔性 网 ，可 以减 小厚 度 以及 将 网孔做 小 ，通 常 将 其手工 粘 贴 于

扬 声器模 组 的 壳体 表 面 ，但 是 由于材料 比较 柔软 ，进 行 粘 贴 时不 宜操

作 ，装 配效率低且 易 出现 不 合格 件 ，并且 柔性 网 易产 生毛 边 ，影响产

品外观 。
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在 組装 过程 中 ，通 常采 用手工 粘 贴或 自动 粘 贴 的 方 式将 阻尼 布 或

金属 网粘 贴 于声孔位 置 ，手工 粘 贴 时 ，阻尼材 料 的定位 性 差、组装 的

效 率较 低 ，自动 粘 贴則 增加 了模 組 的生产 成 本 ；在 声孔位 置粘 贴 的阻

尼材料 影响 产 品外观且 增加 了扬 声 器模 组体 积 ；因此 ，有 必要提供 一

种 改进 以克服 现有 技 术 杨 声 器模 組 、扬 声 器模 组 声 孔 处 的 网状 物及 其

装 配 方 法的缺 陷。

发 明 内容

本发 明所要 解 决 的技 术 问题是 提供 一种 扬 声 器模 组 声 孔处遮 档

件及 其 装 配 方 法、扬 声 器模 组 ，一是 装 配 方法 中使 用 了厚 度 薄且 网孔

小的非金属 柔性 网 ，提 高 了扬 声 器模 组 的 防水 防尘及 声学性 能 ，可 靠

性 高 ，空 间利 用 率好 ，可 减 小金属 区域 ，生产 效率 高 ，二是使 非金属

柔性 网的装 配便 于操作 ，提 高 了装 配效 率 及装 配质 量。

为 了实现上述 目的 ，本发 明扬 声 器模 组 声孔 处遮 挡件 采用 以下技

术 方案 ：

一种 扬 声 器模 组 声孔 处遮 挡件 , 所 述遮 挡件 设 置在 所述扬 声 器模

组 的壳体 内部对应 所述 声孔位 置并覆 盖 所述 声孔 ，所述 遮 挡 件 为 非金

属 柔性 网 ，所述遮 挡 件 与所述 壳体 一体 注塑 而成 。

作 为一种优 选 的技术 方案 ，所述 遮 挡件 的厚 度 为 （).0 5〜0,3m m ，
所述 遮 挡件 的 网孔孔径 为 0.03 〜0.1mm 。作 为在 此基础 上 的优 化 ，所

述 柔性 网料 带 的厚 度 为 0.05 〜0 . 1m m ，所 述 柔性 网料 带 的 网孔 孔径 为

0.03 ~ .0 5

作 为 一种 优 选 的技 术 方案 ，所 述 壳体 为 非金属 材料 。作 为优 选 ，

所述 非金 属 网状遮 抟件 为尼 龙 网布 。

本发 明还 包括 一种扬 声 器模 组 ，包括 壳体 和 收 容并 固定于所 述 壳

体 内的扬 声 器单体 ，所述 壳体 对应 所述扬 声 器单体 设 置有供 声 音 出射

的声孔 ，其 特征在 于 ：还 包括 上 迷 的遮 挡 件。
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作 为优 选 的技 术 方案 ，所 述 壳体 设 置有 导 声腔 ，所 述 导 声腔 连通

所述扬 声 器单体 与所述 声孔 。作 为进 一 步优 选 ，所 述 声孔设 置 于所述

壳体侧 面。作 为 另—种 优 化 的技 术 方案 ，所述 导 声腔 为 内窄外 宽的号

筒形 结构 。

本发 明扬 声 器模 组 的 非金属 网状遮 挡件 ，设 置在 出声孔位 置 处 与

壳体 一 体 注塑 而成 的 ，有 效调 节扬 声器模 組声 学性 能 的 同时，不 对扬

声 器模 組体 积 造 成影 响 ，提 高扬 声 器.模 组 内部 空间利 用率 ；遮 挡件 与

壳体 一体 注 塑 而成 结 合 牢 固度 高 ，避 免遮 挡件脱 落 ，提 高 了扬 声 器模

组 的可 靠性 ，非金属 遮 挡件 可 以与 非金属 壳体 一体 注塑 而成 ，减 少 了

模 组 的金 属 区域 ，同时在 生产 过程 中不必粘 贴 其他 部件 ，提 高 了生产

效 率 。因此 ，本发 明扬 声 器模 组 声孔 处遮 挡件 具有 声学性 能好 ，可 靠

性 高 ，空 间利 用率好 ，生产 效率 高 的优 点

本发 明还提供 了一种 扬 声 器模 組 声孔 处遮 挡件 的装 配 方法 ，包括

下述 步骤 ：

(1) 制作 基板 ，在 基板上排 列有 若 千个镂 空孔 ；

(2) 制作 非金属 的柔性 网料 带 ，然后 将 柔性 网料 带粘 贴 到 基板

上 并覆 盖住 所有镂 空孔 ；

(3) 将粘 贴有 柔性 网料 带 的基 板放 置 于第一 注塑模 具 中 ，然后

在 每 个镂 空孔对应 的 柔性 网料 带 上 注塑 形 成 与柔性 网料 带结 合在 一

起 的环形 的第一 注塑体 ；

(4) 对 第一 注塑 体周 边 的柔性 网料 带进行 栽切 ，获得独 立 的笫

一注塑 件 ，所述 笫一注塑件 包括 结 合在 一起 的第一 注塑体和对 柔性 网

料 带进 行 裁切形 成 的所 述 遮 挡件 ；

(5) 将 第一 注塑件 放 置 于 第二 注塑模 具 中 ，然后 进行 第二 次 注

塑形 成 结合有 第一注塑件 的扬 声器模 组 的 壳体 ，笫 一注塑体 的 内孔作

为扬 声 器模 组 的声孔 。

其 中 ，在 步骤 （2) 与步骤 （3) 之 间 ，在 基板上 柔性 网料 带 的 两
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侧 开设 定位 孔 ，然后 通 过 定位 孔 将粘 贴有 柔性 网料 带 的基板 固定 于第

一注塑模 具 中。

其 中 ，在 步骤 （2 ) 与步驟 （3 ) 之 间 ，在 每 个镂 空孔对 应 的 柔性

网料 带 的两侧 进行 去料 形 成 两个 去料 孔 ，两 个去料 孔之 间形 成 一 个 柔

性 网跨 梁 ，笫一 注塑 体形 成 于所述 柔性 网跨 梁上 ，柔性 网跨 梁 的长度

大于笫一 注塑 体 的长度 ，且 宽度 方 向上 完全覆 盖住 第一注塑体 的 内

孔。

作 为一种 优 选 的技 术 方案 ，所述 柔性 网跨 梁 的 宽度 略 小 于笫一 注

塑体 两侧 外 边缘之 间的 宽度 ，所 述 柔性 网跨 梁 的两側 边缘在 笫一 注塑

体 成型 过程 中嵌进 第一 注 塑体 中。

作 为 一种优 选 的技 术 方案 ，在 步骤 （5 ) 中 , 第 一 注塑件在 第二

次注塑 过程 中形 成 为扬 声 器模 組 壳体 内壁 的一部 分 ，笫 一 注塑件 中的

遮 挡 件 夹设 于扬 声 器模 組 壳体 内或 者是棵 露 于扬 声 器模 组 壳体 的 内

表 面。

作 为一种 优 选 的技 术 方案 ，所 述 柔性 网料 带 的厚度 为 0.05 〜
0 . m m ，所述 柔性 网料 带 的网孔 孔径 为 0.03 〜0 .1mm , 进一步 的 ，所

述 柔性 网料 带 的厚度 为 0.05 〜0 .1m m ，所述 柔性 网料 带 的 网孔 孔径 为

0.03 ~ 0.05mm 。
本发 明装 配 方法 中的基板 为长 条形 ，在 每 个 基 板上排 列有 若 千个

镂 空孔 ，在 后 续 步骤 中每 个镂 空孔 处对 应 加工 出一 个 第一 注塑件 ，因

此 ，可 以一 次成型 多个第一 注¾ 件 ，提 高 了生产 效 率。笫 一 次注塑后 ，

在 每 个镂 空孔对应 的 柔性 网料 带上 注塑 形 成 结 合在 一起 的环形 的笫

— 注塑 体 ，对周 边 柔性 网料 带进 行 裁切 后 获得独 立 的第一 注塑件 ，通

过 第一 注塑体 实现 了对 柔性 网的周 边 定位 ，解 决 了柔性 网 由于 比较

软、 易变形 ，不 易进行 装 配的 问题 ；然后通 过 第二 次注塑形 成 结合有

第一注 件 的扬 声 器模 組 的壳体 ，第一注塑 体 的 内孔便作 为 了扬 声器

模 组 的 声孔 ，至 此便 实现 了柔性 网的装 配 。上 述 装 配 方法 ，使 得遮 挡
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件 的装 配操 作 简单 易实 现 ，提 高 装 配 效 率 ，而且 通 过 注塑工 艺 实现

柔性 网 的装 配 ，结 合 牢 固度 髙 ，避 免 了现有 技 术 中柔性 网粘接 不 牢 易

容 易脱 落的 问题 。

进 一 步 的 ，可 以在 笫 一 次 注塑 前 ，对 每 个镂 空孔 对应 的 柔性 网料

带 的 两侧 进 行 去料 ，这祥 单 纯 的对 平 面 的 柔性 网料 带进 行 操作 ，相 对

于第 一 注 体 成 型后 再 对 其 两侧 进 行 裁切 ，更加 容 易实现 ；在 中 间形

成 的 柔性 网跨 梁上 注塑 成 型 第一 注 塑体 后 ，只要 将 笫 一 注塑体 两 端 的

比较 窄 的 柔性 网料 带 连接 处切 断 即可 ，降低 了裁切 难 度 ，提 高 了裁切

效率 。

进 一 步 的 ，使 柔性 网跨 梁的 宽度 略 小 于 第一 注塑体 两侧 外 边 缘 之

间的 宽度 ，可 以使 得 柔性 网跨 梁 的 两側 边缘在 笫一 注塑体 成 型 过 程 中

嵌 进 第 一 注塑 体 中 ，通 过上 述 步骤 ，笫一 注塑 件 的 两侧 不会产 生毛 边 ，

不仅 可 以保 证 结 合 的 牢 固度 ，而且 可 以使 产 品外 观 整 齐美 观。

此外 ，本发 明的装 配 方 法 中 由于 采 用 的是 非金 属 的 柔性 网制 成 的

遮 挡件 ，例如 可 以采 用尼 龙 网料 带 ，因此可 以做 的 更薄 ，厚 度 可 以在

0.05η Ή 左 右 ，能 够 减 小 占用 空 间 ，不会 增 大产 品体 积 ；且 其 网孔 的

孔径 可 以做 的 非常 小 ，能 够 达到 （),03〜 05mm ，可 以提 髙扬 声 器模 组

的 防水 防尘性 能 ，且 不 会发 生锈 蚀 ，提 高扬 声 器模 组 的使 用 寿命 和可

靠性 。

» 面说 明

下面 结 合 附 图和 实施 例 对 本 发 明进 一 步说 明。

图 1 为 本发 明扬 声 器模 组 一 个 实施 例 的 立体 图 ；

图 2 为 图 1 所 示扬 声 器模 组 内部 结构 立体 图 ；

图 3 为 图 1 所 示扬 声 器模 组 内部 结构 更详 细 的 立体 图 ；

图 4 为 图 1 所示 扬 声 器模 组 剖 视 图 ；

图 5 为 本发 明扬 声 器模 組遮 挡件 示 意 图 ；
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图 6 是 本发 明扬 声器模 組 声孔 处遮 挡件 的装 配 方法 实施 例 一 的

装 配 图 ；

图 7 是 本发 明扬 声 器模 组 声孔 处遮 挡件 的装 配 方法实施 例 二 的

装 配 图 ；

图 8 是 图 7 中 A 部 分 的放 大图。

具体 实施 方 式

下 面结 合 附 图 ，详 细说 明本 发 明扬 声 器模 组具体 结构 及 其 声孔 处

遮 挡件 的具 体 结构 和 装 配方 法。

如 图 1 至 图 4 所示 ，本发 明扬 声 器模 组 ， 包括 壳体 1，壳体 1 内

收 容并 固定有 扬 声器单体 2 以及 电连接 装 置 （图 中未示 出）， 电连接

装 置 将 外部 电子信 号传 递至扬 声 器单体 2 内 ，驱动 扬 声 器单体 2 发 声

壳体 1 对应 扬 声 器单 体 2 设 置有 声孔 3 扬 声 器单 体 2 发 出的声音 通

过 声孔 3 出射 到扬 声 器模 組 外。

本发 明扬 声 器模 组 ，如 图 3 —图 5 所 示 ，壳体 1 内部 对应 声孔 3 位

置 处设 置有 遮 挡件 4 , 遮 挡件 4 覆 盖 声孔 3；遮 挡件 4 为 非金 属 柔性

网 ，通 过 注塑 与壳体 1 一体 设 置 。非金 属 柔性 网的遮 挡件 4 可 以有 效

调 节扬 声 器模 組 的 声学性 能 ，阻挡 外 界 异物进 入扬 声 器模 組 内部 ，提

高模 組 的 防水 防尘性 能 。遮 挡件 4 与壳体 1 一体设 置 ，可 以提 高遮 挡

件 4 与 壳体 1 的结合 牢 固程度 , 避 免遮 挡件 4 脱 落 ，提 高扬 声 器模 組

的可 靠性 ， 同时 ，在 扬 声 器模 組 的組装 生产 过程 中 ，不必在 对 声孔 3

位 置进行粘 贴 其他部件 ，提 高生产 效 率 。如 图 3 所 示 ，遮 挡 件 4 设 置

于扬 声 器模 組 内部 贴近 声孔 3 位 置 ，提 高扬 声 器模 組 的 空 间利 用 率

作 为一 种优 选 的技 术 方案 ，附图所示 的本发 明扬 声 器模 組 的 非金属 网

状遮 挡件 4 为 薄型 结构 ，优 选厚 度 为 0.05 ~ 0 .3m , 更优 选 厚度 为

0.05 〜 ；).lmm , 薄 型结构 的非金属 网状遮 挡件 4 可 以降低遮 挡 件 4 对

扬 声 器模 組 内部 空间的 占用 ，对扬 声 器.模 組声 学性 能 的影响 小。如 图
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和图 5 所示，本发明扬 声器模组的非金 网状遮挡件 4 为密集的孔

状结构 ，优选网孔孔径为 03〜(). lmm ，更优选网孔孔径 为 0.03 〜

0.05mm , 密集孔状的非金属 网状遮挡件 4 可 以提 高扬声器模組的防水

防尘性能。作为优选的技术方案 ，非金属 网状遮挡件为尼龙网布 ，尼

龙网布可 以降低本发 明杨声器模組生产成本，实现 良好 的防水防尘效

果。

作 为一种优选的技术方案 ，为 了避免扬声器模組金属材料对 电子

产品其他部件 的电磁千扰 ，本发明扬声 器模组的壳体为非金属材料 ，

非金属 的壳体与非金属材料的遮档件一体注塑而成。非金属材料 的壳

体 与非金属 网状的遮挡件可 以更好地结合 ，避免遮抟件脱落，提 高扬

声器模组的可 靠性。

作 为本发明扬 声器模组的一个实施洌 ，图 4 所示的扬声器模组 ，

壳体 1 内部对应扬声器单体 2 设置有导声腔 12 , 导声腔 12 连通扬声

器单体 2 与声孔 , 声孔 3 设置于壳体 〗側壁 ，本实施例扬 声器模組

为侧 出声。应 当知晓 , 附图所示的扬声 器模组声孔与扬声器单体 的对

应结构仅为本发明扬 声器模组一个实施例的具体结构体现 ，其 目的为

说明本发明扬声器模组结构 ，不对 本发明扬声 器模组作任何限制。

作 为优选的技术方案 ，如 图 2 所示 ，本发明扬 声器模组壳体 1 上

对应导声腔 12 为内窄外宽的号筒形结构 ，号筒形结构 的导声腔 12 可

以有效提 高扬 声器的出声效果，提 高本发 明扬声器模組的声学性能

本发明扬 声器模組 ，遮挡件为非金属柔性 网，相 比于金属 网状的

遮挡件 ：非金属结构 的遮挡件具有较薄的厚度 ，占用较 少的扬声器模

組内部 空间，对扬声器模组声学性 能造成的影响小；非金属结构 的遮

挡件 比金属结构可 以有 更多更细的孔，提 高扬声器模組的防水防尘性

能；非金属结构的遮挡件 ，可 以与非金属 的壳体 更好地结合，提 高牢

固程度 ，提 高扬声器模組的可 靠性 ；非金属结构的遮挡件一致性好 ，

不会发生锈蚀 ，提 高扬声器模组寿命和可靠性。
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本发 明扬 声 器模 組 ，在 模 组 内声孔位 置设 置 与 壳体 一体 注塑 而成

的非金 属 网状 遮 抟件代 替传 统扬 声 器模 组粘 贴 于声 孔 的尼 龙 网布 ，在

生产 过程 中不必粘 贴 其他部件 ，提 高 了生产 效 率 ，一体 设 置 的遮 挡件

与壳体 结合 牢 固 ，遮 挡件 不会 脱 落 而对扬 声器模 组可 靠性 造 成影响 ，

同时 ，设 置 于声 孔位 置 的非金属 网状 遮 挡件 可 以有 效调 节扬 声 器模 组

的声 学性 能 ，并且 不对模 組体 积造 成影 响 ，提 高扬 声 器模 组 内部 的 空

间利 用 率 。因此 ，本发 明扬 声 器模 組具有 声 学性 能好 ，可 靠性 高 ，空

间利 用 率好 ，生产 效 率 高的优 点

本发 明还介 绍 了扬 声 器模 组声 孔处遮 档 件 的装 配方法 ，如 图 6

图 8 所 示 ，以如 下实施 例 一和 二 为例 进行说 明。

实旄 例 一

如 图 所 示 ，一种扬 声 器模 组 声孔 处遮 挡件 的装 配 方法 ，其 中 ，

本 实施 例使 用 的遮 挡件 采 用尼 龙 网 ，可 以节省 成 本 ，当然也 可 以是 其

它公知 的¾ 料 网 ，其厚 度 选择 为 0.05 〜0.3mm ，网孔 孔径 选择 为 0,0；？〜

0.1mm , 进 一 步 的 ，为 了达 到 更佳 效 果 , 厚 度 可 以控 制在 0.05 〜0.1mm ，

具体厚 度 可 以采用 0.05mm ，网孔 孔径 可 以控 制在 0.03 〜0.05mm 。相

对 于使 用金 属 网 ，遮 挡件 可 以做 的 更薄 ，能够 减 小 占用空 间 ，不会 增

大产 品体积 ；且 其 网孔 的孔径 可 以做 的 非常 小 ，可 以提 高扬 声 器模 组

的 防水 防尘性 能 ，且 不会 发 生锈蝕 , 提 高扬 声 器模 組 的使 用寿命 和可

靠性 。

本发 明 中的装 配 方法 ，具体 包括 下迷 步骤 ：

( 1 ) 制作 基板 5 , 为 了节省 成 本 ，基板 5 具体 采 用 PET 材 料 制

作 ， 当然 ，还可 以采 用其 它 的 非金属 或金属 材料 制作 均可 。将基 板 5

制作 为长条 形 ，在 基板 5 上排 列有 若 干个镂 空孔 11 , 在后 续步骤 中每

个镂 空孔 11 处对应 加工 出一 个 笫 一 注塑件 7 , 因此 ，本发 明的装 配方

法 ，可 以 一 次成 型 多个 笫一 注塑件 7 , 提 高 了生产 效 率。

(2) 制作 非金属 的柔性 网料 带 6 ，然后 将 柔性 网料 带 6 粘 贴 到基
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板 5 上 并覆 盖住 所有镂 空孔 11。为 了在 后 续 步驟 中实现可 靠 定位 ，在

基板 5 上 柔性 网料 带 6 的 两侧 开设 定位 孔 13。
( 3 ) 将粘 贴有 柔性 网料 带 6 的基 板 5 放 置 于第 一注塑模 具 中 ，

通过 定位 孔 13 将粘 贴有 柔性 网料 带 6 的基板 5 进行 固定 , 然后在 每

个镂 空孔 11 对应 的柔性 网料 带 6 上 注塑 形 成 与柔性 网料 带 6 结合在

—起 的环形 的第一注¾ 体 31 笫一 注塑 体 31 内孔 的 大小等 于或略 大

于预 设 的声孔 大小。

( 4 ) 对 笫 一 注塑 体 31 周 边 的 柔性 网料 带 6 进 行 裁切 ，获得 若 千

个独 立 的 第一 注塑件 7 ，该 笫一 注塑件 7 包括 结合在 一起 的笫一 注塑

体 3 1 和 对 柔性 网料 带 6 进行 裁切 形 成 的遮 挡件 4。通 过第一 注塑体

31 实现 了对 遮 挡件 4 的周 边 定位 ，解 决 了遮 挡件 4 由于 比较 软、易变

形 ，不 易进 行装 配的 问题 。

( 5 ) 将 笫一 注塑件 7 放 置 于笫 二 注塑模 具 中 ，然后 进行 第二 次

注塑 形 成结 合有 第一 注塑 件 7 的扬 声 器模 組 的壳体 1，笫 一 注塑体 3 1

的 内孔 即作 为扬 声 器模 组 的声孔 ，至 此便 实 现 了遮 挡 件 4 的装 配。本

实施 例 中 ，第一 注塑件 7 形 成 为扬 声 器模 組 壳体 1 内壁 的一部 分 ，第

一注塑 件 7 中的遮 挡件 4 夹设 于扬 声 器模 组 壳体 1 内 , 当然 ，也可 以

使 遮 挡件 4 棵 露 于扬 声器模 组 壳体 1 的 内表 面。不局 限于上述 装 配工

艺 ，也可 以是将 第一 注塑件 7 形 成 为扬 声 器模 组 壳体 1 外壁 的一部 分 ,

第一 注塑件 7 中的遮 抟件 4 夹设 于扬 声 器模 組 壳体 1 内或者是 棵 露 于

扬 声 器模 組 壳体 〗的外表 面。

上述 装 配 方 法 ，使 得 遮 挡件 4 的装 配操 作 筒单 易实现 ，提 高 了装

配效 率 ，而且 通 过 注塑 工 艺实现 遮 挡件 4 的装 配 ，结 合 牢 固度 高 ，避

免 了现有技 术 中遮 抟件 4 粘接 不 牢 易容 易脱 落的 问题 。

实旄 例 二

该 实施 例 与实施例 一 的不 同之 处在 于 ：在 上述 的步骤 （2) 与步

骤 （3) 之 间 ，在 每 个镂 空孔 11 对应 的柔性 网料 带 6 的两側 进 行 去料
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形 成 两个去料 孔 2 1，两个 去料 孔 2 1 之 间形 成 一 个 柔性 网跨 梁 22。步

骤 （3) 中 ，第一 注塑体 31 形成 于该 柔性 网跨 梁 22 上 ，柔性 网跨 梁

22 的长度 大于笫一 注塑体 31 的长度 ，且 宽度 方 向上 完全覆 盖住 第一

注塑体 3 1 的 内孔 。上 述 步骤 ，在 第一 次注塑 前 ，先 对每 个镂 空孔 11

对应 的 柔性 网料 带 6 的 两侧 进行 去料 ，这样 单 纯 的对 平 面 的柔性 网料

带 6 进 行操作 相 对 于笫一 注 体 成型后 再对 其 两侧 进行 裁切 ，

更加 容 易实现 ；在 中间形 成 的 柔性 网跨 梁 22 上 注塑成 型 第一 注塑体

3 后 ，只要 将 笫一 注塑 体 31 两端 的 比较 窄的 柔性 网料 带 6 连接 处切

断 即可 ，降低 了裁切 难 度 ，提 高 了裁切 效率 。

此外 ，上述 步骤 中 ，使 柔性 网跨 梁 22 的 宽度 略 小 于 第一 注塑体

31 两侧 外 边缘之 间的 宽度 ，柔性 网跨 梁 22 的 两侧 边缘在 第一 注塑 体

31 成 ¾ 过程 中嵌进 第一 注塑体 31 中。通 过该 步骤 ，第一 注塑件 7 的

两侧 不会产 生毛边 ，不仅 可 以保证 结合 的 牢 固度 ，而且可 以使 产 品外

观 整 齐 美现 。

以上仅 为本发 明实旄 案 例 而 已 ，并 不用 于 限制 本发 明 ，但 凡 本领

域普 通技 术人 员根据 本发 明所 揭示 内容所作 的等 效修饰 或 变化 ，皆应

纳入权 利要 求 书 中记 载 的保 护 范 围 内。
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1 . —种扬 声器模 組 声孔 处遮 挡件 ，其特征 在 于 ：所述遮 挡件 设 置

在 所述 扬 声 器模 组 的壳体 内部对应 所述 声孔位 置 处 并覆 盖所

述 声孔 ，所述 遮 挡件 为 非金 属 柔性 网 ，所述 遮 挡件 与所 述 壳体

一体 注塑 而成 。

2. 根据 权 利要 求 1 所述 的杨 声 器模 组 声孔 处遮 挡件 ，其特征在

于 ：所 述遮 挡件 的厚 度 为 0.05〜 3m n 所述遮 挡 件 的 网孔孔

径 为 0.03〜aimm

3. 根 据权 利要 求 2 所述 的扬 声 器模 組 声孔 处遮 挡件 ，其特征 在

于 ：所 述遮 挡件 的厚度 为 0.05 〜(). l m m 所述 遮 挡件 的 网孔孔

径 为 （),0 3 〜().05mm 。
4. 根据 权 利要 求 至 3 任 一权 利要 求所述 的扬 声器模 组 ，其特征

在 于 ：所述 壳体 为 非金属材 料 。

5. 根据 权 利要 求 4 所述 的扬 声 器模 組 ，其特征 在 于 ：所述遮 挡 件

为尼 龙 网布 。

6. 一种 扬 声 器模 组 声孔 处遮 档 件 的 装 配方 法 ，其 特征 在 于 ，包括

下述 步骤 ：

(1) 制作 基板 ，在 所述 基板 上排 列有 若 千个镂 空孔 ；

(2) 制作 非金 属 的 柔性 网料 带 ，然后 将 所述 柔性 网料 带粘 贴 到

所述 基板 上 并覆 盖住 所有镂 空孔 ；

(3) 将 粘 贴有 所述 柔性 网料 带 的所述 基板 放 置 于笫一 注塑模 具

中 ，然后在 每 个後 空孔对应 的 柔性 网料 带上 注¾ 形 成 与所述 柔性

网料 帶 结合在 一起 的环 形 的笫一注塑体 ；

(4) 对 所 述 第一 注塑体 周 边 的 柔性 网料 带进行 裁切 ，获得独 立

的 第一 注塑件 ，所述 第一注塑 件 包括 结 合在 一起 的 第一 注塑 体和

对 柔性 网料 带进行 栽切 形 成 的所迷 遮 挡件 ；

(5) 将 所迷 笫一 注¾ 件 放 置 于 第二 注塑模 具 中 ，然后 进行 第二

次 注塑 形成 结 合有 所述 第一 注塑件 的所述扬 声 器模 組 的 壳体 ，所
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述 第一注塑 体 的 内孔作 为所 述扬 声 器模 組 的所述 声孔 。

7 . 如权 利要 求 6 所述 的扬 声 器模 组 声孔 处遮 挡件 的装 配 方法 ，其

特征 在 于 ，在 步骤 （2 ) 与步骤 （3 ) 之 间 ，在 所述 基板 上 的所

述 柔性 网料 带 的 两侧 开设 定位 孔 ，然后 通 过 所述 定位 孔 将粘 贴

有 所述 柔性 网料 带 的所述 基 板 固定 于所述 第一 注塑模 具 中。

8 . 如 权 利要 求 6 或 7 所述 的拐 声 器模 組声 孔 处遮 挡件 的装 配 方

法 ，其 特征 在 于 ，在 步骤 （2 ) 与步骤 （3 ) 之 间 ，在 每 个镂 空

孔对 应 的柔性 网料 带 的 两側 进行 去料 形 成 两个去料 孔 ，所述 两

个 去料 孔之 间形 成一 个 柔性 网跨 梁 ，所述 第一注塑体 形 成 于所

述 柔性 网跨 梁上 ，所述 柔性 网跨 梁 的长度 大于所述 第一 注塑体

的长度 ，且 宽度 方向上 完全覆 盖住 所述 笫一 注塑体 的 内孔 。

9 . 如权 利要 求 8 所述 的杨 声 器模 组 声孔 处遮 抟件 的装 配方法 ，其

特征 在 于 ，所述 柔性 网跨 梁 的 宽度略 小于所述 第一 注塑体 两側

外 边缘之 间的 宽度 , 所 述 柔性 网跨 梁 的 两侧 边缘在 所述 笫一注

塑体 成 ¾ 过程 中嵌进 所 述 笫 一 注塑体 中。

10. 如权 利要 求 6 所述 的扬 声 模 組 声孔 处遮 挡件 的装 配 方法 ，其

特征 在 于 ，在 步骤 （5 ) 中 ，所述 第一 注塑件 在 第二 次 注塑 过

程 中形 成 为所述扬 声 器模 组 的所述 壳体 的 内壁 的一部 分 ，所迷

第 一 注塑 件 中的所 述 遮 挡件 夹设 于所 述 扬 声 器模 組 的所 述 壳

体 内或者是棵 露 于所述扬 声 器.模 组 的所述 壳体 的 内表 面。

11.如 权 利 要 求 6 所述 的扬 声 器模 組 声孔 处遮 挡件 的装 配 方法 ，其

特征 在 于 ，所述 基板 为 PET 基 板 ，所述 柔性 网料 带 为尼 龙 网

料 带 。

12. 如权 利要 求 6 所述 的扬 声 器模 组 声孔 处遮 挡件 的装 配 方法 ，其

特征 在 于 ，所述 柔性 网料 带 的厚 度 为 0.05 0 .3 m , 所 述 柔性

网料 带 的网孔孔径 为 0.03 〜0.1mm 。
13 .如 权 利要 求 12 所述 的扬 声 器模 組 声孔 处遮 挡 件 的装 配方法 ，



权 利 要 求 书

其特征 在 于 ，所述 柔性 网料 带 的厚 度 为 0.05 0.1 m m , 所述 柔

性 网料 带 的 网孔 孔径 为 0.03 〜 ().05mm

14. 一种扬 声 器模 组 ，包括 壳体和 收 容并 固定于所述 壳体 内的扬 声

器单体 ，所述 壳体 对应 所迷扬 声 器单体 设 置有供 声音 出射 的声

孔 , 其 特征 在 于 ：还 包括 根据权 利要 求 1 所述 的遮 挡件 。

1 5 .根据 权 利要 求 14 所 述 的扬 声 器模 組 ，其特征 在 于 ：所述 壳体

设 置有 导 声腔 ，所述 导 声腔 连 通所述扬 声 器苹体 与所述 声孔 。

16 .根 据权 利要 求 1 5 所 述 的扬 声 器模 组 ，其特征 在 于 ：所述 声孔

设 置 于所述 壳体 側 面。

.根据 权 利要 求 15 所述 的扬 声 器模 组 ，其特征 在 于 ：所述 导 声

腔 为 内窄外 宽的号 筒形 结构 。
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包 含 在 检 索 领 域 中 的 除最 低 限度 文 献 以外 的检 索 文 献

在 国 际检 索 时查 阅 的 电子 数 据库 (数 据 库 的名 称 ，和 使 用 的检 索 词 （如 使 用 ））
CPRSABS, CNTXT, CNKI: 声 孔 ， 网 ，布 ，遮 挡 ，覆 盖 ，注 塑 ，一 体 成 型 ，塑 料 ，尼 龙 ，柔 性 ，非金 属

VEN: hole?, net, screen, occlusion, cover+, injection, integral form+, plastic+, nylon? polyamide, flexib+, soft, nometal+,
non-metal+

C . 相 关 文 件

类 型 * 用 文 件 ，必 要 时 ，指 明相 关段 落 相 关 的权 利 要 求
Ρ ,Χ CN 103269462 Α ( 歌 尔 声 学股 份 有 限公 司 ）28.8 月 2013 ( 28.08.2013 ) 1-5, 14-17
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国际申请号
国际检 索报告 PCT/CN2013/089394

第Π 栏 某些权利要求被认为是不能检索的意见(续第 1 页第 2 项）

根据条约第 17 条( (3) , 对某些权利要求未做国际检索报告的理由如下 :

1. □ 权利要求：

因为它们涉及不要求本单位进行检索的主题，即：

2 . □ 权利要求：

因为它们涉及国际申请中不符合规定的要求的部分，以致不能进行任何有意义的国际检索，

具体地说-

权利要求：

因为它们是从属权利要求，并且没有按照细则 6.4(a) 第 2 句和第 3 句的要求撰写。

第 III 栏 缺乏发明单一性的意见(续第 1 页第 3 项)
本国际检索单位在该国际申请中发现多项发明，即：
发明 1: 独立权利要求 1涉及的一种扬声器模组声孔处遮挡件，独立权利要求 14 涉及的一种扬声器模组；
发明 2 : 独立权利要求 6 涉及的一种扬声器模组声孔处遮挡件的装配方法。
独立权利要求 1、14 与独立权利要求 6 之间相同或相应的技术特征为：遮挡件与壳体一体注塑而成。然而，D 2 ( CN

202334881 U) 公开了麦克风外壳 2 上设置有进声孔，在外壳 2 的内部设置有屏蔽层 3 , 在屏蔽层 3 的内侧壁上设
置有覆盖进声孔 2 1 的滤网 4，其中屏蔽层 3 和塑料外壳 2 —体注塑成型 （参见说明书第 [0015]-[0017] 段，图 1、2 ) 。

而屏蔽层与滤网均位于外壳内部，且屏蔽层并非必须的配件，这是本领域的公知技术。本领域技术人员容易想到，
如果不设置屏蔽层，滤网则直接贴于外壳表面，此时也同样可以使用一体注塑成型的方式将滤网与外壳固定在一起 。
因此，上述技术特征没有对现有技术作出贡献。 P，上述 2 项发明不具有相同或相应的特定技术特征，不存在技术
关联，不属于一个总的发明构思，因而不满足发明单一性的要求，不符合 PCT 细则 13. 1 的规定。

1. □ 由于申请人按时缴纳了被要求缴纳的全部附加检索费，本国际检索报告涉及全部可作检索的权利要求。

2 . KI 由于无需付出有理由要求附加费的劳动即能对全部可检索的权利要求进行检索，本单位未通知缴纳任何附

加费。

3. □ 由于申请人仅按时缴纳了部分被要求缴纳的附加检索费，本国际检索报告仅涉及已缴费的那些权利要求。
具体地说，是权利要求：

申请人未按时缴纳被要求缴纳的附加检索费。因此，本国际检索报告仅涉及权利要求书中首先提及的发

明；包含该发明的权利要求是：

关于异议的说明：口 申请人缴纳了附加检索费，同时提交了异议书，适用时，缴纳了异议费。

□ 申请人缴纳了附加检索费，同时提交了异议书，但未在通知书规定的时间期限内缴纳异议费。

□ 缴纳附加检索费时未提交异议书。
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专利 文件

CN 103269462 A 28.08.2013 无

CN 203301682 U 20. 11.2013 无

CN 103281665 A 04.09.2013 无

CN 103297904 A 11.09.2013 无

CN 102547497 A 04.07.2012 U S 2012147534 A l 14.06.2012

CN 202334881 U 11.07.2012 无

CN 101360352 A 04.02.2009 K R 1153662 B l 18.06.2012

W O 2010006558 A l 21.01.2010

CN 101360352 B 08.08.2012

U S 8553921 B 2 08. 10.2013

U S 201 1026752 A l 03.02.2011

K R 201001 13 105 A 20. 10.2010

U S 2013 104379 A l 02.05.2013

CN 202679595 U 16.01.2013 无
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