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Patent dodatkowy do patentu nr 35458

W patencie gléwnym opisano sposdéb wytwa-
rzania tarcz o wigzaniu gumowym do ciecia me-
tali, jak np. stali narzedziowej i tworzyw o po-
dobnej twardosci, polegajacy na tym, ze do kau-
czuku naturalnego lub sztucznego, przeprowa-
dzonego w stan plastyczny za pomocg walcowania,
dodaje sie kolejno i stopniowo w temperaturze
ponizej 40° znanych S$rodkéw wulkanizacyjnych
i Srodkéw $ciernych, po czym z tak otrzymanych
arkuszy o odpowiedniej grubo$ci wycina sie tar-
cze o danej $rednicy i wulkanizuje migdzy ply-
tami, najkorzystniej szklanymi.

Obecnie okazalo sie, ze opisany powyzej sposéb
wytwarzania tarcz o wigzaniu gumowym mozna
zastosowaé nie tylko do wytwarzania tarcz, na-
dajacych sie do cigcia metali, a wiec tarcz plas-
kich, lecz réwniez i do tarcz o dowolnym profilu,
zastepujacych stosowane dotychczas frezy. Spo-
s6b wytwarzania tarcz do obrdbki metali w ogdle
i podobnych tworzyw, stanowiacy przedmiot

wynalazku niniejszego, polega na tym, ze do
naturalnego lub sztucznego kauczuku z gumy
regenerowanej dodaje sie znanych S$rodkow
wulkanizacyjnych i uplastycznia sie calo§é za
pomoca walcowania, wedlug patentu 35458, po
czym dodaje si¢ §rodkéw sSciernych i rozpuszezal-
nika, jak np. benzyny, benzenu, przeprowadzajgc
go w mase, dajgcg si¢ formowaé, a nastepnie
mase te miesza si¢ dokladnie i stlacza w for-
mach, a po wyjeciu z form wulkanizuje najko-
rzystniej w temperaturze 120 — 180° C do twar-
dosci ebonitu w odpowiednich formach metalo-
wych. Jako $rodki $cierne stosuje sie np. elek-
trokorund, silicium-carbid (weglik Krzemu), szklo
mielone, krzemien mielony, piasek itd.

Opisane powyzej tarcze profilowane wykazujg
te wyzszo§¢é nad tarczami na wiazaniu mineral-
nym, iz sg znacznie wydajniejsze w pracy i nie
wymagaja stosowania kosztownych piecéw o wy-.
sokiej temperaturze wynoszacej okolo 1400° C.



Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania tarez o wigzaniu gumo-
wym do obrdébki metali, jak np. stali narzedzio-
wej i tworzyw o podobnej twardo$ci wedlug

patentu nr 35458, znamienny tym, ze do natural-

nego lub sztucznego kauczuku, lub.do kauczuku

-z regenerowanej gumy po dodaniu znanych Srod- - '

kéw wulkanizacyjnych i uplastyeznieniu za po-

mocg walcowania, dodaje sie $rodkéw Sciernyeh’

i rozpuszczalnika, jak np. benzyny, benzenu lub
rozpuszczalnik6w podobnych, przeprowadzajac
g0 W mase dajgca sie formowaé, a nastepnie
mase te miesza sig¢ dokladnie i stlacza w formach,
a po wyjeciu z nich wulkanizuje w odpowied-
nich formach metalowych do twardo$ci ebonitu.

Jan Konieczny
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