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Drukowanie na skérze odbywa si¢ o-
becnie zapomoca pokostu, albo zagestni-
kéw dodawanych do barwnikéw, oraz za-
pomoca zapraw.

Skéry wygarbowane obrabia sie, jak
zwykle, suszy, zmigkcza i nadaje im giet-
koé¢, nastepnie sig¢ je drukuje i paruje w
temperaturze najodpowiedniejszej do u-
trwalenia barwnika bez uszkodzenia skéry.

Drukowanie skér farbowanych albo far-
bowanie po drukowaniu daje sig¢ uskutecz-
ni¢ jedynie pod warunkiem miezbyt silne-
go ostabienia barwy druku przez ciemniej-
sze farby.,

Skéry chromowe, drukowane po wysu-
szeniu, trudmo wchlaniaja wode i w tym

stanie farbowanie ich strony licowej zapo-
moca wielu barwnikéw bezposrednich jest
niemozliwe.

Wskutek tego nie otrzymano jeszcze
druku barwnikowego albo druku zapomo-
ca farb, ktéreby dziataly jako ochrona przy
farbowaniu (barwieniu). Dotyczy to réw-
niez i wywaboéw. Ostatecznie wigc, wyniki
drukowania zlozonego ograniczaja si¢ do
wynikéw, otrzymywanych przez drukowa-
nie proste.

Natomiast wedlug niniejszego wyna-
lazku otrzymuje si¢ wielka réznorodnosé
nowych efektow barwnych, a niektore z
nich nalezy uwazaé jako skutek garbowa-



nia chromem, poniewaz nie otrzymano ich
jeszcze w przemysle wlékienniczym,

Wynalazek opiera sig na spostrzezeniu,

ze skoéra chromowa skutkiem wysuszenia
traci powinowactwo wzgledem wigkszosci
bezposrednich i zap'rawowych bar'wmkow
azowych.

Zauwazono, ze skéra chromovwa odmlqk-
czona, przesuszona odpowiednio i drukowa-
na w stanie wilgotnym, barwi sig wszyst-
kiemi barwnikami réwnie trwale; 1ak w
warunkach zwyktych.

Przyktad 1. Skére wygarbowana i wy-
ptékana przesusza sie tak, zeby woda w
niej powstala nie wytwarzala zalew6éw przy
drukowaniu. Osiaga sie to, jesli skéra za-
wiera 50 do 70% wody.

Powyisza wilgotno§é skéry utrzymuje
sie przez caly czas drukowania, jak réw-
niez podczas parowania az do chwuh far-
bowania. ! :

Utrzymujac skére stale w stanie wil-
gotnym, mozna ja drukowaé barwnikami,
ochronami barwnemi albo bezbarwnemi,
oraz otrzymywaé na niej biale lub 'barwne
wywaby i parowaé.

Po wyplékaniu skér nattuszcza sie je
emulsjami tluszczowemi = niealkalicznemi,
nastepnie suszy sie je i wykaricza, jak roz-
maite wytwory garbowane chromem, a
wiec: box-calf, chevreau (skérki kozie),
skérki baranie na ubranie, safjan it. d.

Zauwazono, ze czestokroé¢ ‘trudno jest
utrzymaé staly stan wilgotnosci skéry, nie-
zbedny przy drukowaniu i parowaniu.
Brzegi skér maja sklonnosé do szybszego
wysychania niz cze$é §rodkowa, za$§ czesci
przeschle barwia sie gorzej od tych, ktére
zachowaly pierwotna wilgotnosé,

Wilgotna skéra chromowa znajduje sig
w stanie koloidalnym, zmieniajacym si¢ w
miare wysychania; stan ten jest nieodwra-
calny, t. j. ze po wyparowaniu wody ze
skéry nie mozna skérze zpowrotem madaé
wilgotnoéci pierwotnej. Jezeli skére chro-
mowg przed wysuszeniem przesycié roz-

tworem soli higroskopijnych, to zwilza sig
ona o 'wiele latwiej, niz skéra nieprzygo-

-towana w ten sposéb, jednak przy farbo-

waniu zachowuje si¢ tak, jak sRéra suszo-
na, ‘ "

Zupelnie inaczej zachowuje sie skéra
jesli utrzymaé w mniej stan koloidalny przez
zastapienie wody ciecza mniej lotna, jak
np. gliceryna; ‘taka skéra chromowa po
wysuszeniu wykazuje takie samo powino-
wactwo wzgledem barwnikéw, jak skéra
wilgotna. Zastapienie wody ciecza mniej
lotng znacznie ulatwia opisany powyzej
proces drukowania skér przesuszonych.
Postepuje sie jak mizej.

Przyktad II, Skéry wyplékane po
zmigkezeniu i zobojetnieniu przesusza sie,
a nastepnie zagniata przez 14 godziriy w
kadzi zawierajacej roztwér 30 do 40% gli-
ceryny obojetnej, poczem przesusza sie je
znowu tak, zeby zawarto§é roztworu glice-
ryny w skérze wynosita 65 do 70%. Nastep-
nie suszy sie je zapomoca przewietrzania
w temperaturze 30 — 45°C,

Tak obrobiona skéra ma barwe niebie-
skawa wilgotnej skéry chromowej, nato-
miaist skéra nieobrobiona sposobem powy-
szym po wysuszeniu ma odciefi zielony.
Przy drukowaniu i parowaniu zachowuje
sie¢ jak skéra wilgotna, zawierajaca 60%
wodv. Czystoéé druku, stopiefi przenika-
nia i utrwalenia barwnikéw sa znacznie
wyzsze, niz przy skérach nieobrobionych.
Powinowactwo wzgledem barwnikéw jest
takie samo, jak skér wilgotnvch. Barwniki
bezposrednie azowe réwnie dobrze barwia
licowa strone skéry chromowej nasyconej
gliceryna. jak skéry vtrzymywanej stale w
stanie wilsotnym.

Jezeli ilo§é gliceryny w skérze wynosi
mniej niz 20 — 25% ciezaru skéry nieob-
robionej i suszonej normalnie, wtedy ské-
ra po obrébce traci podczas suszenia cze-
$ciowo swe powinowactwo wzgledem wy-
mienionych barwnikéw. Podstawa 20 do
25% gliceryny jest odpowiednia dla chro-



mowych skér kozich, garbowanych sposo-
bem dwukadziowym, lecz dla innych skor,
albo skér garbowanych inaczej, odpowied-
nig zawarto$é gliceryny nalezy ustalié ma
drodze do$wiadczalne;j.

Proces parowania mozna opuéci¢ 1 za-
stapi¢ ogrzewaniem od 50 — 60°C w za-
mknigtej suszarni bez przewietrzania. Bag-
wa druku, garbniki i zaprawy w obecnosci
gliceryny doskonale sie utrwalaja .bez
wspéldziatania pary wodne;j.

Sposéb powyzszy daje mozno$é przygo-
towywania skor na zapas, zanim si¢ je pod-
da drukowaniu lub farbowaniu, Dla lepszej
konserwacji przy magazynowaniu skér do
roztworu gliceryny dodaje si¢ $rodkéw an-
tyseptycznych.

Stwierdzono, ze skéry chromowe, dru-
kowane i parowane wedlug przyktadu I i
II, zachowuja powinowactwo zwyklej sko-
ry chromowej, ktére mozna zmieni¢, dru-
kujac zaprawami i wyciagami roslinnemi.
W przemysle wlékienniczym oddawna sto-
suje si¢ garbnik antymonu : cyny w celu
otrzymania ochron albo zabarwien podwdj-
nych, Te same efekty na skoérze moznaby
otrzymaé jedynie przez drukowanie i na-
stepujace po niem farbowanie, lecz dotych-
czas nie udalo si¢ tego osiagnaé. Z reguly
efekty te mozna otrzymywaé na skoérach
chromowych zmigkczonych i drukowanych
na sucho. Jednakze, na licowej stronie
skéry nie mozna ich otrzymaé przy druko-
waniu na sucho, natomiast osiaga si¢ je
fatwo przy drukowaniu skéry wilgotnej
czy to po stronie licowej skory, czy tez od
strony miazdry.

Skéra chromowa, utrzymywana stale w
- stanie wilgotnym, wykazuje tak wielkie
powinowactwo wzgledem garbnika, 7ze nie
jest koniecznem dodawanie soli metali do

barwnikéw drukowanych lub do wody, stu- -

zacej do usuwania gum w celu wytworze-

nia mierozpuszczalnych garbnikéw odpor-

nych na plékanie i farbowanie wtérne,
Przyktad III. Ochrone przygotowuje sig

z 200 do 300 g garbnika rozpuszczonego w
alkoholu na 1 kg zagestnika z british gum.
Gchrone te barwi sig, zaleznie od. potrze-
by, barwnikami kwaénemi lub zasadowe-
mi i kwasem octowym, albo wyciagami
ro§linnemi z solami metali lub bez.

Skéry przygotowane wediug przykladu
I i II, i drukowane ochrong garbnikowa,
paruje si¢ lub zwyczajnie cgrzewa, jak w
przykladzie II, nastepnie je piécze i farbu-
je odpowiedniemi barwnikami substancyj-
nemi albo azowemi zaprawowemi, albo
kwasénemi, jak: czernia dla skor chromo-
wych, brunatem dwuaminowym R, Zolcia
antracenowa BN, brunatem chromowym
F. C., amarantem i t. d.

Druk garbnikowy zostaje ochroniony,
podczas gdy druk barwny, zageszczony za-
pomoca gumy, skrobi, albo dekstryny,
zmienia si¢ przez farbowanie powyzszemi
barwnikami,

 Préocz tego stwierdzono, ze zagestniki,
zawierajace substancje pektynowe, w wa-
runkach powyzszych dziataja jako ochrona.

Pekiyna i kwasy pektynowe, ekstraho-
wane z korzenia marchwi, albo z owocow
wedlug wskazéwek Frémy, po wydruko-
waniu na skérze chromowej daja ochrony
wywolywane przez barwienie odpowiednie-
mi barwnikami, nalezacemi do grup wy-
mienionych w przyktadzie IIL

Te ostatnie ochrony mozna otrzyma¢é i
na innych skérach nie chromowych w obec-
noéci soli metali, utrwalanych w stanie za--
sadowym na wléknie, To samo dotyczy wy-
tworéw wlodkienniczych, choé otrzymuje sig
gorsze wyniki niz na skérach, :

Znana jest wielka ilos¢ zagestnikow,
ktére mozna stosowaé¢ do wytwarzania o-
chron, Oto majwazniejsze: guma traganto-
wa, guma arabska, klej z siemienia Iniane-
go, pianka islandzka, agar-agar i t. d.

Ochrone garbnikowa lub z substancyj-
pektynowych mozna zastapié przez ochro-
neg, przygotowana z wyciagu celulozy siar-
czynowej, albo tez garbnikami syntetyczne-



mi, stosowanemi w przemysle wickienni-
czym do przygotowywania przedzy i otrzy-
mywania podwoéjnych zabarwieni pizez far-
bowanie materjalow tkanych z przedzy ob-
robionej lub nieobrobionej.

Katanol W (wyrabiany przez firme
Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer i Co)
zachowuje si¢ podobnie jak garbnik, lecz
zauwazono, ze moze réwniez utrwalaé za-
barwienia wtérne barwnikami kwasnemi
dwu- i itréjfenylometanowemi, jak réwniez
kilkama barwnikami ksantonowemi, z kté-
rych niektére bez dodatku kwasu zle sig
utrwalaja na skérze chromowej zobojet-
nionej, jak: zielefi naftalinowa ‘W, cyjanol
extra, czerwiern ksylenowa B.

- Te wlasciwosé¢ wyzyskano do otrzy-
mywania podwdjnych zabarwien w jednej
kapieli cboj¢tnej, sporzadzonej z barwnika
kwasnego tych grup, zmieszanego z barw-
nikami bezposredniemi albo azowemi za-
prawowemi,

Z powyiszych danych wynika, ze ko-
rzystnie jest zaggszcza¢ ochrony garbmiko-
we zapomoca gum i klejow, zawartych w
substancjach pektynowych i ze zaleznie od

wypadku garbnik mozna zastapi¢ garbni-

kiem syntetycznym, jak np. katanolem W.
~ Nastepujacy przyklad daje pojecie o
réznorodnosci  efektow baernych, kitore
mozna otrzymaé tym sposobem.
 Przyklad IV. Skéry obrobione wedlug
przyktadéw I i II drukuje si¢ barwnikami
" nastepujacemi, '

a) Kolor zwykly, zaggsiniki: skrobia,
guma amgielska i t. d. Barwnik wybrany:
bordo dwuaminowe B, dajace sig wywa-
bia¢. Mogna réwniez stosowaé wszelkie
barwniki ciagnace wprost na skére chro-
mowa,.

b} Ochrona barwna z substanc]atm pek-
tynowemi, Zagestniki: tragant, guma arab-
ska i t. d. Mozna stosowaé wszelkie barw-
niki dla skér chromowych. Barwnik wy-
brany: réz dwuaminowy BD, dajqcy sig
wywabia,

c) Ochrona barwna garbnikowa., Za-
gestniki - substancje pektynowe. Barwniki
zasadowe z kwasem octowym. Barwnik
wybrany: brunat fenylenowy extra.

d) Ochrona z katanolu W. Zagestniki:
guma tragantowa i 1. d. W razie potrzeby
mozna ochrong t¢ zabarwi¢ barwnikami
lm;aénemi, bezposredniemi albo azowemi
zaprawowemi.

e) Wywabiacz hydrosiarczynowy. Za-
gestniki: ochrona z substancyj pektyno-
wych albo zagestnik z substancyj, zawiera-
jacych skrobig.

W razie potrzeby wywabiacz moze byé
zabarwiony barwnikami kwasnemi, zasado-
wemi, bezposredniemi lub zaprawowemi,
odpornemi na dziatanie hydrosiarczynu.
Barwnik wybrany: rodamin 6G z dodat-
kiem garbnika.

Po wyparowaniu bordo dwuaminowe B
{ r6z dwuaminowy B zostang czeSciowo
wywabione i zastapione przez wybarwienie
rodaminy 6G; ten barwnik ozywi brunat
fenylenowy i zabarwi na rézowo ochrong z
katanolu W. _

Przez farbowanie zapomoca brunatu
dwuaminowego M powstaje tlo brunatne,
zabarwienie bordo dwuaminowego zostaje
oslabione, przyczem otrzymuje si¢ efekty
zywe wskutek nadrukowania rodaminy 6G.
Ochrony b, ¢, d prawie zupelnie nie ulegna
zmianie,

Jezeli do kapieli barwiacej z brunatem
dwuaminowym M dodaé barwnika kwasne-
go grupy trojfenylometanu, jak fiolet ki-
ton 12 B, to zaprawa d zabarwi si¢ zywym
kolorem niebieskim, brunatne tlo oraz druk
a nabiora slabszego odcienia, za$ ochrony
b i c zmienia si¢ niewiele. ’

Mozna otrzymaé réwniez i efekty pol-

ochron i pél-wywabéw, eoraz zmienié po-
.rzadek drukowania, postugiwaé si¢ barwni-

kami drzewnemi, solami metali i farbowaé
barwnikami zasadowemi, przed, albo po
farbowaniu barwnikami bezpoéredniemi,
albo azowemi zaprawowemi, Réénorod-
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no$é efektéw barwnych nie ogranicza sie
jedynie do podanych powyzej. ‘

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb przygotowywania skér chro-
mowych do drukowania i farbowania oraz
drukowanie ma nich barwnikéw, ochron i
wywabéw, znamienne tem, Zze skéry utrzy-
muje si¢ w stanie wilgotnym od chwili gar-
bowania az do drukowania i farbowania.

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1,
znamienna tem, ze skoéry po garbowaniu
nasyca si¢ gliceryna, mastepnie przesusza
i ewentualnie przechowuje przed druko-
waniem i farbowaniem.

3. Spos6b wedlug zastrz. 2, znamien-
ny tem, ze si¢. opuszcza parowanie 'skéry.

4, Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze biale lub zabarwione o-

‘chrony otrzymuje sie¢ zapomoca drukowa-

nia garbnika, wyciagéw roslinnych, gum i
klejéw, zawierajacych duzo substancyj
pektynowych, garbnikéw syntetycznych,
wyciagéw celulozy siarczynowej, ktére to
drukowanie uskutecznia si¢ zapomoca pary
lub bezposrednio i nastepnie farbuje zapo-

mocg odpowiednich barwnikéw w jednej
lub dwu kapielach.

5. Spos6b wedhig zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze skéry drukuje si¢ katano-
lem W i farbuje kwasnemi barwnikami
tréjfenylometanowemi i dwufenylometano-
wemi, oraz kilkoma kolorami ksantonu,
ktére po farbowaniu utrwalaja si¢ w miej-
scach drukowanych.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, Ze stosuje si¢ wywaby biale
lub zabarwione, otrzymane zapomoca za-
gestnikéw, stuzacych jako ochrony przy
czynno$ciach nastepnych.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze efekty wielobarwne otrzy-
muje sie zapomoca kombinacji druku barw-
nego, ochrony i wywabéw, oraz mastepu-
jacego po drukowaniu farbowania w jednej
lub dwéch kolejnych kapielach.
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