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ta vyndlezu spoliva v tom, Ze na prvy
vstup riadiace] gednotky (2),Je pripojeny
prvy vystup (l.l1 gevned pamati (1) pre
zavedenie informdcie o vstupnom nominale,
na druby vstup riadiacej jednotky (2) Je
pripo?eny druhy vystup 81.2) pevnej pama-
ti (1) pre zavedenie informécie o0 Sirke
vodiacej draZiky, na treti vstup riadiacej
gednotky (2) je pripojeny nadriadeny ria-

ilaci systém (3) pre automatické zavede-
nie nomindlu, na stvrty vstup riadiacej
jednotky (2) Je pripojené ovlddacie tla-
¢idlo (4) pre ovlédanie pohyblivej désti
vodiace]j drazZky (12;, na piaty vstup ri-
adiacej jednotky (2) je pripojeny bezkon-
taktny kalibradny spinadé (5) pre kontrolu
zdkladnej polohy pohyblivej asti vodia-
cej draZky (12), pridom prvy vystup (2.
1) riadiace] jednotky (2) je spojeny s
krokovym motorom (7) pre nastavenie poZa-
dovanej 8irky vodiacej dréfky a druhy vi-
stup (2.2) riadiacej Jednotky (2) je spo-
Jeny so zobrazovacou jednotkou (6) pre
zobrazenie poZadovaného nomindlu mince.
Dalsie priemyselné aplikdcie vyndlezu je
moZné vyuzit pri poditani drobnjch plo-
chych siudiastok, napriklad podloZiek,
gombikov, kruZkov.
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Vynélez sa tyka zariadenia pre nastavenie 3irky vodiae-
cej drdZky pre menipuldciu s mincami.

V stdasnosti si znéme mechanické zariadenia pre nesta-
venie 3irky vodiacej drdZky minci,prifom veZkost nastavenia
3irky sa odéitdva na noniu , ako nepriklad u ddvkovace]
poditadky minei.Toto konStrukéné usporiadenie neuno¥nuje
zmenu druhu menipulovanych minci bez prekalibrovenia a pri
nastavoveni nonia mé¥e d6jst k prehliadnutiu a tym k chyb-
nému nestaveniu. V &s. autorskom osved¥eni & 1212.899
je tento problém rieSeny mechanicky pomocou posuvného hra-
df{tka,ktoré m4 ikmé vedenie s napojenou pevaou operou,
prifom medzi posuvnym hraditkom a pevnou operou je umiegt-
nend ta¥nd pruzina, pritléSajice posuvné hraditko proti
kalibradnej vloZke,ktord je opretéd o nastavovaciu operu
g nagstavovacimi skrutkami, pridom kelibrovand vlozZka je tvo-
rend jednou z manipulovenych minci, alebo dielcom o rovneke}
Sirke ako je menipulovand minca.Nedostatkom tohto riesenia
je nutnost pouZit presné kalibrovacie vloﬁkx)alebc Jjednu
a¥ dve z manipulovenych minci, &im nie je moZné prestave-
nie velkosti $irky vodiacej dréZky bez zdsshu obsluhy polo-
automatickym,alebo automatickym spSsobom,

Tieto nedostatky odstranuae zariadenie pre nastavenie
Sirky vodiacej dréZky pre menipuldciu s mincemi, pozostéva-
jice z krokového motora ovléddajiceho pohyblivu dast vodia-
cej dréfky pomocou prevodu dostdvajiceho povely od riadia-



- 2 -

| , 240 178
cej jednotky s pevnou pamétou a opatrené jednak bezkontakt-
-nym kalibradnym spinatom,jednak ovlddecim tladidlom a jed-
nak zobrazovacou jednotkou,ktorého podstata spodiva v tom,
Ye na prvy vstup riadiacej jednotky je pripojeny prvy vyge
tup pevnej pamidti pre zavedenie informdcie o vetupnom nomi-
néle,na druhy vestup riadiacej jednotky je pripojeny druhy
vystup pevnej pamdti pre zavedenie informéciemo Sirke vodia-
cej drdZky,na treti vetup riediacej jednotky Je pripojeny
nadriadeny riadiaci systém pre automatické zavedenie nomi-
ndlu.Na Stvrty vstup riadiacej jednotky je pripojené ovlé-
dacie tladidlo pre ovlddanie pohyblivej dasti vodiacej
dréZky,na piaty vstup riadiacej jednotky je pripojeny bez-
kontaktny kelibradny spinad pre kontrolu zédkladnej polohy
pohyblivej &asti vodiacej drdZky.Prvy vystup riadiace}
jednotky je spojeny s krokovym motorom pre nastavenie poZa-
dovanej Sirky vodiacej drdZky a druhy vystup riadiacej jed-
notky je spojeny so zobrazovacou jednotkou pre zobrazenie
poZadovaného nomindlu mince.Doplnujicim znskom vynédlezu
'qﬁr\\\ég,ée riadiaca Jednotka je vytvorend mikropoditadom.
Vyhodnym prevedenim vyndlezu je ,Ze hriadel krokového moto-.
ra je opatrend tanierom so Spirdlovym prevodom,do ktorého
zasahuje vodiaci palec upevneny na pohyblivej &asti vodia-
cej dréZky, alebo hriedel krokového motora je opatrend pohy-
bovou skrutkou zasehujicou do matice,na ktorej je upevneny
vodiaci palec,zasahujici do otvoru pohyblivej &asti vodia-
cej drdZky pre Jej linedrny pohyb.

‘Pokrok dosishnuty vyndlezom spoliva v tom, Ze u zaria-
deni pre menipuldciu s mincovnym materidlom nastavenie Sir-
ky vodiace]j drdZky sa prevddza poloautomatick%,alebo autoe
maticky,dim sa zvySuje funkénost a vznikéd moZnost zapojenia
do systému automatického predspracovania a ndsledného poli-
tenia a balenia minci tym,%e bindrna nomindlna hodnota pre
nastavenie Sirky vodiacej drdZky nemusi byt zadand z pevne]
pamidte,ale mdZe byt zadand vonkajsim externym zariadenim,
ktoré cely systém riadi eventudlne je volba nomindlu riade-
nd v autometickom cykle bez zésahu obsluhy.Pri tejto kon-
krétnej aplikdcii je nastavenie Sirky vodiacej dréZky polo-
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automatické, alebo automatické.Vyhodou tohto spBsobu nasta-
venia Sirky vodiacej drdiky oproti zndmym siSasnym spdsobom
je v tom,%e nie je potrebnd kalibrainéd vloZke eni pouZitie
manipulovanych minci,dim sa dosiahne vySSia operativnost
pri préci a zlepSenie pracovaych podmienok obsluhy.Jedna

z podstatnych vyhod uvedeného rieSenia je moZnost jednodu-
chého prechodu na meny inych Stdtov,pripadne na usporiada-
nie pre précu s viacerymi menami,sko aj moZnost nastavit
irku vodiacej dréZky podle zadaného priemeru .

Vv dalSom bude podrobne popisany predmet vyndlezu po-
mocou vykresove] Sasti,na ktorej obr. 1 zndzornuje bloko-
vi schému predmetu vyndlezu , obr. 2 znézornuje jedno mecha-
nické rieSenie ovlddania pohyblivej Sasti vodiacej drdZky
8 obr. 3 znizornuje druhé mechanické rie3enie ovlddania
pohyblivej Sasti vodiacej drdZky.

Zariadenie pre nastavenie ¥irky vodiace) dréZky pre
‘manipuldciu 8 mincami pozostéva z elektronickej a meche-
nickej Sasti.Vykonnou jednotkou je krokovy motor 7 , ovlé=-
‘dajlci pohyblivi Sast vodiacej drd?ky 12 pomocou.Svirdlo-
vého prevodu‘gl alebo pomocou pohybovej skrutky 10 a mati-
ce 1l , dostdvajlici povely od riadiacej jednotky 2 s pev-—
nou pemétou 1 ,opatrenej jednek bezkontaktnym kalibradnym
epinafom 5 , jednek ovlddacim tlafidlom 4 a jednek zobrazo-
vacou jednotkou 6 . V poloautomatickom alebo automatickom
rezime je s riadiacou jednotkou 2 gpojeny nadriadeny riadia-
ci systém 3 .

Funkcia zariadenia podla vynédlezu je nasledovnd : pri

- gtladeni ovlddacieho tladidla 4 riadiaca jednotka.2 skontro-
luje pomocou bezkontaktného kalibraného spinafa 3 , ¢i
pohyblivé &ast vodiacej drdZky 12 je v zékladnej polohe

Ak nie je, zaisti jej ndvrat do zdkladnej polohy.Pritom
riadiaca jednotka 2 nastavi krokovy motor ] na reverzny
chod.Ot4dSanim 3pirdlového prevodu 8 sa pohyblivd East vodiae~-
cej drdzky 12 vzdaluje od jej pevnej Sasti,aZ pride do zé-
kladnej polohy,ktord je nastavend polohou bezkontakiného
kalibradného spinada 5 ,8im sa krokovy motor T zastavi,
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Studasne pri stladeni ovlddacieho tladidle 4 vznikéd signdl ,
ktory vo vhodnych intervaloch cyklicky meni adresy pevnej
pamdti 1 a na prvom vystupe 1.1 pevnej pamdti 1 sa obja-
vujui bindrne hodnoty,predstavujice segmentové zobrazenie
nomindlu mince na zobrazovacej jednotke 6 .Bindrne hod-

noty na druhom vystupe 1,2 pevnej pam#ti 1 sgkﬁﬂgggéwuhép
natodenia krokového motora ] pre nastavenie Sir odlace]
drézky 12 , zodpovedajlicej préve zobrazovanému nomindlu .
Ked sa obsluhe zobrazi na zobrazovacej Jednotke § nomindl
mince,ktorej parametre chce préve nastavit, uvoIni ovldda-
cie tlalidlo 4 . Riadiaca jednotka 2 oddita potrebny podet
impulzov pre krokovy motor 7 , zadanych bindrnou hodnotou
druhym vistupom'itg pevnej paméti 1 . Krokovy motor 7
prostrednictvom Spirdlového prevodu § transformdciou

q&%gxého gzagegiaapa linedrny pohydb , nastavi poZadovani
}51rEuYﬁodiacej drdzky 12 ./Alternativnym rieSenim je ria-

diaca jednotka 2 tvorend mikropolitadom,ktord zabezpeduje.
v3etky funkcie,sdvisiace s §%nnosﬂou zariadenia,to Jje ulo-
zenia konStdnt pevnej pam#ti,transformécie zobrazenia,
generovanie riadiacich impulzov pre précu krokového moto-
ra T ako i prijimanie signdlov od obsluhy a zariadenisa,
Pre automatické nastavenie Sirky vodiacej dré¥ky sa na
vatup riadiacej jednotky 2 pripoji nedriedeny riadiaci
gystém 3 , umo¥nujici prdcu v automatickom cykle,pri spo-
lgpréci viacerych,funkdne na seba navidzujicich zariadeni,.
/Na.obr. 2 je zndzornené jedno mechanické rieSenie ovléddania
pohyblivej Sasti vodiacej dré¥ky 12 . S hriadeTom 7 &
krokového motora ] je pevne spojeny tanier so Spirdlovym
prevodom 8 ,do ktorého zasashuje vodiaci palec 9 ,pevne
gpojeny s pohyblivou castou vodiacej draZky 12 . Vodiaci
palec 9 ,ktory je pevne spojeni g8 pohyblivou castou vodia~
cej drd’ky 12 , sa pohybuje v drd¥ke Spirdlového prevodu 8
tvaru archimedovej Spirdly. Pootodenim krokového motora J
o jednu otdlku sa pohyblivd 8ast vodiace) drdZky 12 posu-
nie o vzdialenost, zodpovedajicu stipeniu archimedovej
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épirélqsza obr. 3 je zndzornené druhé mechenické rieSenie
ovlddania pohyblivej &esti vodiacej dréZky 12 . S hriade-
Tom zjg, krokového motora J je pevne spojenéd pohybovd
skrutka 10 , na ktorej je matica 1l , spojen ﬁbdiacim
palcom 9 . Na matici ;L,jk upevneny vodiaci palec 9 zaesa-
hujﬂ&f’do otvoru pohyblivej Easti vodiacej drdZky 12 .

Na kontrolu zdkladnej polohy pohyblivej dasti vodiace]
dré¥ky 12 sliZi bezkontaktny kalibrainy spinad § .

Dalsie priemyselné aplikdcie predmetu vyndlezu sd
mo¥né vSade tam,kde je potrebné s relativne velkou pres-
nostou nastavit Sirku vodiacej dréZky pri pomernej Jedno=-
duchosti realizdcie , ako napriklad pri poditeni drobnych
gidiastok , ako si podloZky, gombiky,kruZky. ’
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1. Zariadenie pre nastavenie 3irky vodiace] dréZky
pre menipuldciu s mincami pozostédvajice z kro-
kového motora ovlddajliceho pohyblivi cast vo-
diacej drdfky pomocou prevodu dostdvajiceho -
povely od riadiacej jednotky s pevinou pamétou
a opatrenej jednak bezkontektnym kalibradnym
spinadom, jednek ovlddacim tlacidlom a jednak
zobrazovacou jednotkou,vyznadujici sa tym, Ye -
ne prvy vstup riadiacej jednotky / 2 / je pri-
pojeny prvy vystup / 1.1 / pevnej paméti / 1/
pre zavedenie informicie o vatupnom nomindle ,
na druhy vetup riadiacej jednotky / 2 / Jje
pripojeny druhy vystup / 1.2 / pevnej paméti.

/ 1 / pre zavedenie informdcie o Sirke vodia-
cej drd?ky , na treti vstup riadiacej jednot-
ky / 2 / je pripojeny nedriadeny riadiaci sys-
tém / 3 / pre sutomatické zavedenie nomindlu ,
na $tvrty vstup riadiacej jednotky / 2 / je
pripojené ovlddacie tladidlo / 4 / pre ovléda-
nie pohyblivej Sasti vodiacej drd¥ky / 12 / ,

na piaty vstup riadiacej jednotky / 2 / Je pri-
pojeny bezkontekiny kalibradny spinad / 5 / pre
kontrolu zdkladnej polohy pohyblivej Casti vo-
diacej drd¥ky / 12 / , pridom prvy vystup / 2.1/
riadiacej jednotky / 2 / je spojeny s krokovym
motorom / 7 / pre nastavenie poZadovanej Sirky
vodiacej drdzky a druhy vystup / 2.2 / riadia-
cej jednotky / 2 / je spojeny so zobrazovacou
jednotkou / 6 / pre zobrazenie poZadoveného nomi-
nédlu mince .
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Zariadenie pre nastavenie Sirky vodiacej drdZky
pre menipuldciu s mincami podla bodu 1 , vyzna-
dujdice se tym , %e riadiaca jednotka / 2 / je
vytvorend mikropoditaSom .

Zariadenie pre nastavenie Sirky vodiacej drdZky
pre menipuldeiu s mincemi podla bodu 1 , vyzna-
¢ujlice sa tym , %e hriadel / 7 a / krokového
motora / 7 / je opatrend tanierom so ¥pirdlovym
prevodom/8/ , do ktorého zasahuje vodiaci palec
/ 9 / upevneny ns pohyblivej Zasti vodiscej
drdZky / 12 / pre jej linedrny pohyb.

Zarisdenie pre nastavenie 3irky vodiacej dré¥ky
pre manipuldciu s mincami podla bodu 1 , vyzna-
dujice sa tym , %e hriadel / 7 a / krokového
motora / 7 / je opatrend pohy53§ou skrutkou / 10 /
zagahujicou do matice / 11 / , na ktorej je upeve-
neny vodiaci palec / 9 / zasahujuici do otvoru
pohyblivej Casti vodiacej drd¥ky / 12 / pre jej
linedrny pohyb.

3 vykresy
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Vytiskly Moravské tiskafské zévody, Cena: 2,40 K&s
provoz 12, tf.Lidovych milici 3, Olomouc
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