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(57) Resumo: IMPRESSORA CALCOGRAFICA MULTICOR PARA
PRODUZIR DOCUMENTOS DE SEGURANGA EM FORMULARIOS
CONTINUOS E PRODUTO RESULTANTE, impressora calcografica
(1), em alto relevo, do tipo que inclui unidade de impressao direta (2),
para obtencéo de documentos (D) com impressédo de seguranga (PS)
contra contrafagdes. reproducdo ou simulagdo; caracterizado pela
impressora calcografica (1) compreender uma linha produtiva de
impress&o de mais de uma cor em papel de trabalho na forma de
formulario continuo (PF), sendo dito equipamento (1) montado pelos
seguintes moddulos intercambidveis: - uma unidade suporte (2) do
papel de trabalho em formulario continuo (PF), em bobina (B) ou
pacote; - uma unidade de impressio calcografica (3) formada pelo
cilindro de impresséo (4), o cilindro de chapa (5), a caixa de ventilagao
(6) e o tracionador (7); - uma ou mais unidades de entintamento (8); -
uma unidade de limpeza (9) formada por porta-bobinas (10) de papel
limpeza (PL) e conjuntos de rolo emborrachado (11) e almofada (12); -
uma unidade de secagem por lampada infravermelho (13); e - uma
unidade de resfriamento (14).
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“MPRESSORA CALCOGRAFICA MULTICOR PARA PRODUZIR DOCUMENTOS
DE SEGURANCA EM FORMULARIOS CONTINUOS E PRODUTO
RESULTANTE".
CAMPO TECNICO

Trata a presente invengdo de impressora
calcografica multicor para produzir documentos de seguranca em
formularios continuos e produto resultante, mais particularmente, a
impressora pertence ao campo dos equipamentos de impressao por “talho
doce” ou “intaglio” e tem por novidade e inventividade o fato de incluir
duas ou mais unidades de impressdo direta do tipo calcogréfica para duas
ou mais cores, além de unidades de entintamento com localizacao
longitudinal eletronica de imagem e ajuste manual de corre¢ao lateral, além
de dispositivos porta bobinas de papel de limpeza, unidade para papel de
trabalho em bobina ou pacote e médulo de secagem cdntinua por lampadas
infravermetho, gerando maior celeridade na obtencdo de folhas ou pacotes
de documentos com impressio que requeiram seguranca contra
contrafagdes, reprodugdo ou simulagdo, tais como documentos bancarios,
governamentais, de industria e comércio.
FUNDAMENTOS DA TECNICA

A impressdo em alto relevo do tipo sensivel ao
tato é conhecida por “intdglio”, “talho doce” ou impressdo calcografica.
Compreende um processo de impressdo distinto e de alta tecnologia,
voltado a producgdo de documentos de seguranga que, geralmente, estao
associados a outros elementos de distin¢3o, tais como marcas d’agua, e/ou
impressdo holografica ou outros. O resultado da impressdo calcogréafica é
de amplo conhecimento, uma vez que faz parte do uso didrio da maioria da
populacdo através do manuseio de cédulas de identidade civil e publicas,

documentos federais, estaduais e municipais, titulos e certificados,
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voucher’s, ingressos esportivos e para shows, selos de autenticidade,
dentre outros.

Trata-se de um processo de ii’npresséo direta, que
usa uma matriz metalica gravada em baixo relevo com sulcos e/ou pontos,
tinta especial e pressdo. Exemplos deste tipo de impressdo podem ser a
rotogravura e a tampografia.

Via de regra, no processo de impressdo
calcografica, as areas de grafismos (baixo gravado) sdo preenchidas com
tinta, que sdo transferidas ao substrato, na sua totalidade, através do uso
de pressdo, resultando em uma impressdo com relevo sensivel ao tato.

Os referidos substratos que alimentam a
impressora calcografica, geralmente provém de impressdes offset, letterset,
flexografia ou outra e adentram, individualmente a impressora calcografica,
por meio de alimentadores convencionais. A impressdo de dados variaveis,
numeracdo tipografica ou aplicacdo holografica sao, geralmente,
executadas apds a impressao calcografica.

E cedico que o setor comercial demandante de
maquina de impressdo de documentos de seguranca tem buscado
equipaméntos que tenham tomo caracteristicas de impressdo: a rapidez e 0
uso de diferentes tipos de materiais (plastico, papel, adesivos e etc.) com
alimentagdo por formularios continuos, apresentando perfeicdo na
impressdo, facil manutencdo e economia no consumo de energia. Outra
proc'u‘ra é relativa a equipamentos que possuam modulos intercambiaveis,
de modo que a maquina possa ser instalada em ambientes com espagos
diversificados. E, n3o obstante isso, também ha grande procura no mercado
por equipamentos de impressdo de seguranca em mais de uma cor,
garantindo, assim, maior seguranga aos impressos.

ANALISE DO ESTADO DA TECNICA
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Como dito, ja s3o conhecidos da técnica

equipamentos para aplicagdo de impressdes em alto relevo,

particularmente voltados a servicos de seguranca de documentos de valor.

O documento de patente norte americano us
5429044 (1995) menciona a utilizacgdo de impressdo calcografica em
documentos de seguranca, especialmente notas bancarias, incluindo um
dispositivo de alimentagdo de papel, especialmente na forma de folhas, um
dispositivo para o transporte de papel e uma unidade de leitura Sptica
variavel apoiada por imagens de pelo menos uma fita, a qual é colocada em
contato com o papel de tal forma que essas imagens sdo aplicadas em locais
definidos no artigo correspondente a marca de impressdao em papéis de
seguranca. A ades3o entre as imagens e a fita é obtida, por exemplo, por
meio de ceraénge forma importante, verifica-se neste primeiro documento,
a alimentacdo por folhas avulsas e a impressdo por fita e cera para a
obtencdo do relevo, configurando-se de forma diferente da proposta na
presente invencdo, em que a impressao emprega cilindro com matriz em
baixo relevo e contra-cilindro que atua com pressdo e calor e a alimentacie
é feita por papel em formulario continuo.

Outro documento de patente, também norte
americano de n. 6,263,790 (2001) que compreende uma maquina com um
dispositivo de alimentacdo de folha de papel, um dispositivo para o
transporte de papel e uma unidade para aplicar imagens de seguranca
configurada por pelo menos fita, a qual é colocada em contato em pontos
determinados do papel, de maneira a transferir as imagens como elementos
de seguranca. A unidade de aplicacdo é definida por um cilindro aplicador,
equipado com as almofadas que atuam como registro dos pontos
determinados de transferéncia das imagens de seguranca, almofadas que
cooperam com um cilindro de prensa de passagem do papel. A maquina é

equipada com um dispositivo para pré-aquecimento da fita.com as imagens
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que serdo aplicadas para a folha de papel. O contacto das almofadas
previstas no cilindro impressor nas fitas com as imagens, contra o papel,
transfere referidas imagens para o mesmo. Observa-se neste documento,
novamente, o emprego de folhas avulsas para aplicagdo de transferéncia de
imagem por pressdo de fita aquecida. Este documento difere dos objetivos
propostos na invengao.

Outros equipamentos que auxiliam a compreensao
do estado da técnica podem ser visualizados nos documentos JP
2000085096, US 5429044 e WO 2005/90088.

Quase que a totalidade das patentes ja
depositadas referem-se a impressoras calcograficas (talho doce), que
produzem impressos em apenas um tipo de papel e/ou folha ou plastico, e
de forma individual, ja que ndo permitem o uso de formularios continuos.
Além disso, ndo sdo diversificadas na impressdo de- m;lateriais de diferentes
tamanhos, ja que realizam a impressdo em material de tamanho certo e
determinado, sendo que, para imprimir impressos em outro tamanho é
necessario trocar todo o cassete que, como é de conhecimento, pesa em
torno de 1 (uma) tonelada.

Além disso, nenhuma das patentes depositadas,

apresentam processo de impressdo calcografica em mais de uma cor,

traduzindo grande vantagem para o equipamento que ora se pleiteia.

N3o obstante, os equipamentos do estado da
técnica s3o demasiadamente grande, ja que ndo sao intercambiaveis,
dificultando a manutengao.

BREVE DESCRICAO DO OBJETO

Em vista da técnica anterior, a presente invengao
propicia um desempenho aprimorado na obtencdo! de documentos de
seguranca, pois que prevé um equipamento de impressio calcografica para

impressos de seguranga em formuiarios continuos, em bobinas ou pacotes,
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passivel de imprimir em mais de uma cor, preferencialmente trés e é capaz

de ser montado por mddulos intercambidveis, sendo eles, unidade de

limpeza de papei, unidade de papel de trabalho, unidéde de entintamento,
unidade de impressdo, unidade de secagem por raios infravermelhos e
unidade de resfriamento, além do mdédulo de acabamento (corte ou dobra).

| Além disso, o equipamento possui um painel
elétrico onde estdo agrupados os componentes elétricos e CLP (Controlador
légico programavel) da maquina e um painel de operagdo onde estdo os
controles do operador e a IHM da maquina. Um segundo painel elétrico
contém os componentes elétricos do equipamento de secagem
infravermelho.

No presente caso, porém sem limitacdo de
arranjo, a impressora calcografica multicor em questdo possui trés unidades
de entintamento com localizacdo eletrénica precisa da imagem
longitudinalmente e ajuste manual de correc¢do lateral. Possui controle da
temperatura nos entintadores e cilindro chapa para facilitar a agdo de
limpeza da chapa.

O tracionamento do papel de trabalho é feito por
meio de tractores e o papél de limpeza apresenta dispositivos que
proporcionam duas passadas sobre a chapa de impressao fixada ao cilindro
de chapa.

Além da caracteristica principal relativa ao fato da
impressora possuir meios para imprimir mais de uma cor em papel de
seguranca, outra importante caracteristicas consiste no sistema de
alimentacdo de papel mediante formulario continuo que ndo permite a
dilatacdo do papel, e concede o alcance do contro(e de registro, como
avanco e o retrocesso do papel. Nas demais impressoras o papel tem
deformidades pelo aquecimento, e depois na impressdo ndo se consegue o

controle do registro.
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DESCRICAO DOS DESENHOS

A complementar a presente descricdo de modo a
obter uma melhor compreensdo das caracteristicas do presente invento e
de acordo com uma preferencial realizagdo pratica do mesmo, acompanha a
descricdo, em anexo, um conjuntc de desenhos, onde, de maneira
exemplificada, embora ndo limitativa, se representou o seguinte:

A figura 1 ilustra uma imagem representativa do
equipamento de impressdo calcografico multicor e suas unidades principais;

A figura 2 mostra, de forma esquematica, o
circuito de passagem do papel limpeza ilustrado na figura 1;

A figura 3 ilustra, esquematicamente, O circuito de
passagem do papel de trabalho, mostrando a saida do formulario continuo
por meio de bobina (podendo ser por meio de pacote) e o retorno para a
estacdo de dobra ou corte de obtengdo do papel impresso em-documento
final;

A figura 4 revela a combinagdo das unidades de
entintamento e de impressdao multicor dos documentos de seguranca com
base no equipamento inovado; _

A figura 5 représenta o conjunto de rolos
entintador e distribuidor, integrantes da unidade entintadora;

A figura 6 mostra, por ilustragao esquematica, o
conjunto do rolo dosador e tinteiro, também integrantes da unidade
entintadora; e

As figuras 7 e 8 ilustram o deslocamento angular
do rolo dosador e tinteiro em relagdo aos rolos entintador e distribuidor
para efeito de limpeza.

DESCRICAO DETALHADA DA INVENCAO
Com referéncias aos desenhos, a presente

invenc3o se refere a um equipamento (1) que inclui unidade de impressao
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" direta (2), do tipo calcogrifica em alto relevo, para obtengdo de

documentos (D) com impressdo de seguranca (PS) contra contrafacdes,
reprodug¢do ou simulagao.

Em particular, o equipamento (1) caracteriza-se
por compreender uma linha produtiva de impressdo de mais de uma cor em
papel de trabalho na forma de formulario continuo (PF), sendo dito
equipamento (1) montado por modulos intercambiaveis, particularmente
uma unidade suporte (2) do papel de trabalho em forhulério continuo (PF),
em bobina (B) ou pacote (n3do ilustrado), uma unidade de impressao
calcografica (3) formada pelo cilindro de impressao (4), o cilindro de chapa
(5), a caixa de ventilacdo (6) e o tracionador (7), uma ou mais unidades de
entintamento (8), uma unidade de limpeza (9) formada por porta-bobinas
(10) de papel limpeza (PL) e conjuntos de rolo emborrachado (11) e almofada
(12). Completando o equipamento é previsto uma unidade de secagem por
lampada infravermelho (13) e uma unidade de resfriamento (14).

Numa solucdo construtiva preferencial, sem
fimitagdo de arranjo, a impressora calcografica multicor (1) possui trés
uﬁidades. de e-ntintamento (8) com localizag3o eletrénica precisa da imagem
ibngifudinalmente e ajuste manual de corregéo lateral.

O tracionamento do papel de trabalho em
formulario continuo (PF) é feito por dispositivo de tragdo inicial (7a), caixa de

ventilagdo (6a), tractor de entrada (7b) e caixa de ventilagdo ou vacuo (6b)

dispostos antes da unidade de impressdo (3).

A impressdo do papel de trabalho (PF) ocorre apos
uma deformac3do plastica gerada pelo contato dos cilindro de impressdo (4) e
cilindro de chapa (5), esta deformagdo sendo positiva em torno de 8 Toneladas.
Cada unidade de entintamento (8) é independente,

sendo similares entre si e intercambidveis; sdo dispostas de forma angular,
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‘tendo o centro do cilindro de chapa (5) como centro de referéncia das unidades

de entintamento (8).

Cada unidade de entintamento (8) é composta por
uma estrutura de aco (8a) de forma modular onde todos os mecanismos estarao
fixados nesta estrutura, mais precisamente cinco rolos (figura 5 e 6), sendo eles:
rolo entintador (8b), rolo distribuidor (8c), rolo bailarino (8d), rolo dosador (8e)
e rolo tinteiro (8f), além de servomotor com redutor e motoredutor.

O rolo entintador (8b) é composto por um rolo de
superficie metalica onde nele sera fixado uma chapa off set e sobre ela serd
colada uma superficie de borracha (8b’) que transportara a tinta ao cilindro de
chapa (4). Dito rolo entintador é tracionado por uma polia sincronizadora e
instalado em um mancal que permite um ajuste excéntrico com relacdo ao rolo
distribuidor (8c).

O rolo distribuidor (8c) € um rolo- de -superficie
emborrachada. E tracionado por um servo motor com redutor planetario e uma
polia sincronizadora (ndo ilustrados). Este rolo serve para transmitir o
movimento ao rolo entintador (8b), levando em conta que a velocidade
tangencial entre estes dois rolos deve ser a mesma sendo. E prevista uma
engrenagem neste rolo para transmiﬁr movimento ao rolo bailarino (8d) e
refrigeragdo para manter a temperatura em torno de 352C.

Rolo bailarino (8d) possui diémétro menor em relagdao
aos outros rolos e possui a superﬂ'cie. metalica (8d’) retificada, onde a sua
funcdo é diminuir as imperfei¢des superficiais na tinta antes de transmiti-la ao
rolo entintador (8b). O seu movimento se dara através de uma engrenagem
neste rolo em contato com a engrenagem do rolo distribuidor e um mecanismo
bailarino.

O rolo dosador (8e) (Figura 6) possui superficie
emborrachada, preferencialmente de ebonite recartilhado (8e’). Seu ajuste de

contato com relacdo ao rolo distribuidor (8c) é feito atraves de um ajuste lateral
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e o ajuste de contato com relacdo ao rolo tinteiro (8f) é;feito por meio de um
mancal concéntrico em relagdo a fixac3o do rolo dosador (8e) e excéntrico em
relacdo ao rolo tinteiro (8f).

O rolo tinteiro (8f) é de superficie metalica (8f)
(metalizado) e tracionado por um motoredutor (ndo ilustrado). Possui um
dispositivo de ajuste de tinta por lamina (L).

O rolo tinteiro (8f) possui dois atuadores pneumaticos
que atuam para permitir a limpeza do mesmo, sendo eles: (a) atuador de
desabilitagdo do tinteiro que afastam angularmente o rolo entintador (8b) do
cilindro de chapa (5) e (b) atuador de Limpeza que movimenta o rolo dosador
(8e) de forma angular em 452 na vertical (ver figuras 7 e 8).

O papel de limpeza (PL) apresenta dispositivos que
proporcionam duas passadas sobre a chapa de impresséo fixada ao cilindro
de chapa (4). A bobina de desbobinamento (BL1). na unidade de papel de
limpeza (10) libera o papel de limpeza (PL) para passagem pelo rolo de limpeza
{11) localizado na parte inferior da unidade de impressdo (3). Apds isso, o papel
de limpeza (PL) passa pela almofada (12) e, em seguida, o papel retorna para a
unidade de limpeza (10) sendo rebobinamento na bobina {BL2).

O equipamento possui um painel elétrico onde
estdo agrupados os componentes elétricos do * Controlador ldgico
programavel (CLP) da maquina e um painel de operacdo (PE1) onde estao os
controles do operador e a IHM da maquina. Um segundo painel elétrico

(PE2) contém os componentes elétricos do equipamento de secagem

infravermelho.

A impressdo realizada na unidade (3) no papel de
formuldrio continuo (PF) apresenta velocidade de impressao variavel de 300
a 5000 impressdes por hora, sendo controlada por um sistema de servo

motores e CLP (controlador légico programavel).

O documento de seguranca (PS), resultado dos
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métodos adotados pelo equipamento (1), prevé a imbressﬁo de seguranca
(S) em pelo menos trés cores, decorrente do entintanhento em alto relevo
praticado nas unidades (8), em papel de trabalho na forma de formulario
continuo (PF), o qual pode ser fornecido na forma de bobina ou em folhas
dobradas.

A altura da impressdo é variavel de 6 a 26
polegadas, com ajuste executados por servo motores e largura de até 25
polegadas, controlada por ajustes mecénicos de tinteiros.

E certo que quando o presente invento for
colocado em pratica, poderdo ser introduzidas modificagcbes no que se
refere a Certos detalhes de construcdo e forma, sem que isso implique
afastar-se dos principios fundamentais que estdao claramente substanciados

no quadro reivindicatério, ficando assim entendido que a terminologia

-empregada-ndo teve a finalidade de limitacdo.
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REIVINDICACOES
13) “IMPRESSORA CALCOGRAFICA MULTICOR PARA PRODUZIR
DOCUMENTOS DE SEGURANCA EM FORMULARIOS CONTINUOS E
PRODUTO RESULTANTE”, impressora calcografica (1), em alto relevo, do
tipo que inclui unidade de impressdo direta (2), para obtencdo de
documentos (D) com impressdo de seguranca (PS) contra contrafacgdes,

reproducdo ou simulacdo; caracterizado pela impressora calcografica (1)

compreender uma linha produtiva de impressdao de mais de uma cor em
papel de trabalho na forma de formulario continuo (PF), sendo dito
equipamento (1) montado pelos seguintes mdédulos intercambiaveis:

- uma unidade suporte (2) do papél de trabalho em formulario continuo
(PF), em bobina (B) ou pacote;

- uma unidade de impressdo calcografica (3) formada pelo cilindro de
impress3do. (4), o cilindro de chapa (5), a caixa de ventilacdo (6) e o
_tracionador (7);

- uma ou mais unidades de entintamento (8);

- uma unidade de limpeza (9) formada por porta-bobinas (10} de- papel -
limpeza (PL) e conjuntos de rolo embor_'rachado (11) e alimofada (12);

- ija unidade de secagém por Iémpada infravermelho (13); e

- uma unidade de resfriamento (14).

22) “IMPRESSORA CALCOGRAFICA MULTICOR”, de acordo com a

reivindicagdo 1 e numa opgio construtiva preferencial, caracterizado por

possui trés unidades de entintamento (8) com localizagdo eletrénica precisa
da imagem longitudinalmente e ajuste manual de correcdo lateral.
32) “IMPRESSORA CALCOGRAFICA MULTICOR”, de acordo com as

reivindicacBes 1 e 2, caracterizado por cada unidade de entintamento (8) ser

independente, similares entre si e intercambiaveis; sdo dispostas de forma
angular, tendo o centro do cilindro de chapa (5) como centro de referéncia das

unidades de entintamento (8).
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42) “IMPRESSORA CALCOGRAFICA MULTICOR”, de acordo com as

reivindicacdes anteriores, caracterizado por cada unidade de entintamento

(8) ser composta por uma estrutura de aco (8a) de forma modular onde todos
os mecanismos estardo fixados nesta estrutura, mais precisamente cinco rolos,
sendo eles: rolo entintador (8b), rolo distribuidor (8c), rolo bailarino (8d), rolo
dosador (8e) e rolo tinteiro (8f), além de servomotor com redutor e‘
motoredutor.

52) “IMPRESSORA CALCOGRAFICA MULTICOR”, de acordo com as

reivindicacdes 1 e 4, caracterizado pelo rolo entintador (8b) ser composto

por um rolo de superficie metélica onde nele sera fixado uma chapa off set e
sobre ela sera colada uma superficie de borracha (8b’) que transportara a tinta
ao cilindro de chapa (4); dito rolo entintador é tracionado por uma polia
sincronizadora e instalado em um mancal que permite urﬁ ajuste excéntrico
com relagdo ao rolo distribuidor (8c).

62) “IMPRESSORA CALCOGRAFICA MULTICOR”, de acordo com as

reivindicacBes 1 e 4, caracterizado pelo rolo distribuidor (8c) ser um rolo de

superficie emborrachada; é tracionado por um servo motor com - redutor -
planetario e uma polia sincronizadora.
72) “IMPRESSORA CALCOGRAFICA MULTICOR”, de acordo com as

reivindicacdes 1, 4 e 6 caracterizado pelo rolo entintador (8b) ter a mesma

velocidade tangencial do rolo distribuidor (8c).
82) “IMPRESSORA CALCOGRAFICA MULTICOR”, de acordo com as

reivindicacdes 1, 4 e 6 caracterizado pelo rolo distribuidor (8c) apresentar

refrigeracdo com manutencado da temperatura em torno de 35¢C.

92) “IMPRESSORA CALCOGRAFICA MULTICOR”, de acordo com as
reivindicacdes 1 e 4, caracterizado pelo rolo bailarino (8d) possuir diametro
menor em relacdo aos outros rolos e possui a superficie metalica (8d’)
retificada; seu movimento se da através de uma engrenagem neste rolo em

contato com a engrenagem do rolo distribuidor e um mecanismo bailarino.
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102) “IMPRESSORA CAL_COGRI'\FICA MULTICOR”, de acordo com as

reivindicacdes 1 e 4, caracterizado pelo rolo dosador (8e) possuir superficie

erhborrachada, preferencialmente de ebonite recartilhado (8e’); seu ajuste de
contato com relagdo ao rolo distribuidor (8c) é feito através de um ajuste lateral
e o ajuste de contato com relacdo ao rolo tinteiro (8f) é feito por meio de um
mancal concéntrico em relagao a fixacdo do rolo dosador (8e) e excéntrico em
relacdo ao rolo tinteiro (8f).

112) “IMPRESSORA CALCOGRAFICA MULTICOR”, de acordo com as

reivindicagcdes 1 e 4, caracterizado pelo rolo tinteiro (8f) ser de superficie

metalica ou metalizado (8f), sendo tracionado por um motoredutor; possui
dispositivo de ajuste de tinta por lamina (L).
i22) “iMPRESSORA CALCOGRAFICA MULTICOR”, de acordo com as

reivindicacdes 1 e 4, caracterizado pelo rolo tinteiro (8f) possuir dois

atuadores pneumaticos que atuam para permitir a limpeza do mesmo, sendo
eles: (a) atuador de desabilitagcdo do tinteiro que afastam angularmente o rolo
entintador (8b) do cilindro de chapa (5) e (b) atuador de Limpeza que
movimenta o rolo dosador (8e) de forma angular em 452 na vertical.

a bobina de desbobinamento (BL1) na unidade de papel de limpeza (10) libera o
132) “IMPRESSCRA CALCOGR[\F!CA MULTICOR”, de acordo com a

reivindicacdo 1, caracterizado pelo papel de limpeza (PL) que sai da bobina

(BL1) passa pelo rolo de limpeza (11) localizado na parte inferior da unidade de
impressdo (3); o papel de limpeza (PL) passa pela almofada (12) e, em seguida,
retorna para a unidade de limpeza (10), sendo rebobinamento na bobina (BL2).

1’4§.) “IMPRESSORA CALCOGRI’\FBCA MULTICOR", de acordo com a

reivindicagdes 1 e 13, caracterizado pelo papel de limpeza (PL)

compreender dispositivos que proporcionam duas passadas sobre a chapa
de impressdo fixada ao cilindro de chapa (4).
133) ”IMPRESSORA CALCOGRAFICA MULTICOR”, de acordo com a

reivindicacdo 1, caracterizado pela impressdo na unidade _(3) no papel de
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formulario continuo (PF) apresentar velocidade de impressdao variavel de
300 a 5000 impressoes por hora, sendo controlada por um sistema de servo
motores e CLP (controlador légico programavel).

142) “PRODUTO RESULTANTE”, de acordo com as reivindicagdes anteriores,

caracterizado pelo documento de seguranca (PS) prever a impressdo de
seguranca (S) em pelo menos trés cores, decorrente do entintamento em
alto relevo praticado nas unidades (8), em papel de trabalho na forma de
formulario continuo (PF), o qual pode ser fornecido na forma de bobina ou
em folhas dobradas. | ‘

152) “PRODUTO RESULTANTE”, de acordo com as reivindicagdes anteriores,

caracterizado pela altura da impressdao de segurancga (S) ser variavel de 6 a

26 polegadas, com ajuste executados por servo motores e largura de até 25

polegadas, controlada por ajustes mecanicos dos tinteiros.
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RESUMO

“IMPRESSORA CALCOGRAFICA MULTICOR PARA PRODUZIR DOCUMENTOS

DE SEGURANCA EM FORMULARIOS CONTINUOS E PRODUTO
RESULTANTE”, impressora calcografica (1), em alto relevo, do tipo que
inclui unidade de impressido direta (2), para obtencdo de documentos (D)
com impressiao de seguranca (PS) contra contrafagdes, reprodu¢do ou

simulagdo; caracterizado pela impressora calcografica (1) compreender uma

linha produtiva de impressdo de mais de uma cor em papel de trabalho na
forma de formulario continuo (PF), sendo dito equipamento (1) montado
pelos seguintes médulos intercambiaveis:

- uma unidade suporte (2) do papel de trabalho em formuldrio continuo
(PF), em bobina (B) ou pacote;

- uma unidade de impressdo calcografica (3) formada pelo cilindro de
impressdo (4), o cilindro de chapa (5), a caixa de ventilagcdo (6) e o
tracionador (7);

- uma ou mais unidades de entintamento (8);

- uma unidade de limpeza (9) formada por porta-bobinas {10) de papel
limpeza (PL) e conjuntos de rolo emborrachado (11) e almofada (12);

- uma unidade de secagem por lampada infravermelho (13); e

- uma unidade de resfriamento (14).
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