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Tiivistelma - Sammandrag

Menetelmd ja sovitelma liikkuvan paperi-
tai kartonkiradan (1) p&&llystémiseksi
pdallystesuihkulla (6), joka kohdistetaan
ilman mekaanista tukea radan (6) pintaan.
Keksintd perustuu siihen, ettd p&dllyste
levitetdsdn radalle (1) haluttuna m&d&rdnia
erittdin kapean raon (5) kautta ja radalle
(1) siirtynyt pd&llystemddrd mitataan ja
ainakin toisen raon (5) huulen (4) asemaa
sd&ddetd&dn halutun pa&llystemd8r&n ja poi-
kittaisen pd&llystemddréprofiilin aikaan-

saamiseksi.

'

Forfarande och anordning for bestrykning av
en rérlig pappers- eller kartongbana (1)
medelst en bestrykningsstrile (6), som rik-
tas utan mekaniskt st6d till banans (6)
yta. Uppfinningen baserar sig pd att be-
strykningssmeten utbreds p& banan (1} i en
onskad mingd genom en synnerligen smal
slits (5) och den p& banan (1) ©6verfdrda
bestrykningsmidngden méts och &tminstone
positionen fér ldppen (4) hos den andra
slitsen (5) regleras fdér &stadkommande av
en dnskad bestrykningsmdngd och en tvar-

gdende bestrykningsmingdsprofil.
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Menetelmd ja sovitelma liikkuvan paperi- tai kartonkiradan
pddllystéamiseksi

Témdn keksinnén kohteena on patenttivaatimuksen 1 johdannon
mukainen menetelmd liikkuvan paperi- tai kartonkiradan
p8dllystdmiseksi p&d&dllystesuihkulla, joka kohdistetaan
ilman mekaanista tukea radan pintaan.

Keksinnén kohteena on myds sovitelma menetelmdn toteutta-
miseksi.

Laitteita, joilla p&&llyste levitet&&n liikkuvan radan pin-
taan vapaasti rataa kohti suuntautuvalla suihkulla, kutsu-
taan yleisesti suutinapplikointilaitteiksi. Suutinappli-
kointilaitteissa p&&llysteseos tuodaan radan pinnalle eril-
liselld pursotussuuttimella ja laitteita on eri tyyppisiéa.
Tama keksintd koskee jet-tyyppistd applikointilaitetta,
jossa pddllysteseos sydtetd&n radalle suihkuna radan p&asdl-
lystettdvan osuuden levyisen kapean raon kautta. Laite tun-
netaan myds nimelld fountain-pd&dllystin. Jet-~ eli fountain-
tyyppisessd applikoinnissa tyypillisesti koko applikoitu
pddllystem&drd siirtyy radan pintaan. P&&llysteen levitys
tapahtuu vastatelan tukemaa rataa vasten ja tavallisesti
pddllyste tasoitetaan heti p&&llystyksen levitt&misen j&l-
keen kaavinterdlld samaa vastatelaa vasten. P&dllystesuih-
kua voidaan s&dtda muuttamalla suihkuraon leveytt&, suihkun
kulmaa ja raon muodostavien huulten asentoa. P&&llysteen
levitys rasittaa rataa vain v8h&n ja p&&dllysteen pumppaus-
tarve on kohtuullisen pieni, joten tarvittava kaavinteré&n
kuormitustarve on pienempi kuin esimerkiksi sivelytela-
applikoinnissa, mik& parantaa ajettavuutta ja 1lis&& teré&n
kestoikaa.

Eurooppalaisessa patenttihakemuksessa 91306138.8 on kuvattu
suutinapplikointilaite, jossa applikointi tapahtuu edell&
kuvatulla tavalla. Laitteeseen kuuluu py8riva vastatela ja

suutin, jossa on suutinrako joka on sovitettu vastatelan
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tukeman radan ldheisyyteen. P&&dllyste sydtetddn radalle
suutinraosta ja kaavitaan md&&r&dpaksuuteen vastatelan yh-
teyteen sovitetulla kaavinter&lld. Suutin on asennettu
kiertyvdsti siten, ettd sen kulma vastatelaan ndhden on
aseteltavissa. Kierto tehd&&n suuttimen k&rjen ympéari,
jolloin suuttimen ja radan vdlinen etdisyys ei muutu suu-
tinkulmaa muutettaessa.

Riitt&van nopealla suihkulla ja suurella applikointim&&r&l-
13 padstd&n nykyisilla suihkup&ddllystyslaitteilla n. 1500 -
1600 m/min ratanopeuksiin, mutta tdll6in kaavinterdlle
tuleva suuri massavirta aiheuttaa helposti ter&vé@rdhtelyjé.
Kaavinnan helpottamiseksi applikoitavan p&&dllystem@&rén
tulisi olla mahdollisimman l&hell& lopullista p&dllystem&a-
rdd, mutta nykyisilléd laitteilla n8in pieniin pd&llystem&a-
riin ei p&&st&d. Kuitenkin mik&li applikointim&dr& on alle
150 g/m‘, kaavinta onnistuu hyvin kohtuullisella terdkuor-
malla, joten jet-applikointilaitteella pit&disi pdasta suu-
rissakin nopeuksissa t&llaiseen applikointimdar&an. Edella
mainitulla applikointim&&r&dllsd p&d&llystesuihku ei kuiten-
kaan suurilla nopeuksilla l&pdise riitt&van hyvin radan
mukana kulkevaa ilmaverhoa ja pdallysteeseen jdisi runsaas-
ti p&&dllystéméttémid kohtia. Koska p&&llystesuihkun nopeut-
ta ei voida rajattomasti kasvattaa, on v&lttdm&tdntd kayt-
t&3d suurta applikointim&ard@& ilmaverhon ldpdisemiseksi. Jos
suihkun nopeutta suhteessa ratanopeuteen lasketaan, suutti-
mesta sydtett&vd massavirta voi olla suurempi, mutta t&al-
16inkddn syotettdvd pdadllystemddrd ei voi olla kovinkaan
pieni. Tyypillisesti p&adllystesuihkun nopeus on 15 - 20%
ratanopeudesta, eli jos ratanopeus on 20 m/s, niin p&&llys-
tesuihkun nopeus on 4 - 5 m/s.

Suutinapplikointilaitteella radalle levitettdva pdallyste-
m&&rd on tavallisesti luokkaa 200 - 300 ml/m‘, josta kaa-
vinterdlld poistetaan 90 - 95%. T&lldin suutinraon leveys
on noin 0,7 - 1 mm ja joskus k&ytet&&n jopa 3 mm rakoa.
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Pienimmé&n applikoitavan p&dllystem&drdn md&rda raon le-
veys. Kapeammasta raosta voidaan suihkuttaa luonnollisesti
kapeampi p&dllystesuihku, mutta alle yhden millimetrin
levyisten ja koko radan leveydelle ulottuvien suorien ja

5 tarkasti m&&rdmittaisten rakojen valmistaminen on vaikeaa.
Jos radalle halutaan levitt&d@ tarkasti juuri se p&allyste-
mddrd mikd tarvitaan, raon leveyden tulisi olla 20 - 100
um. N&in kapean raon leveyttd ei end& pystytéd mittaamaan
luotettavasti mekaanisilla mittalaitteilla, joten pelké&s-

10 td8n raon leveyden tarkistamiseen tarvittaisiin kalliita
erikoismittalaitteita. Kuitenkin, jos radalle voitaisiin
levittdd tarkasti haluttu p&dllystem&&rd, padllysteen levi-
tystéd seuraavaa kaavintaa ei tarvittaisi ja saavutettaisiin
muitakin huomattavia etuja.

15
T8mdn keksinndn tarkoituksena on saada aikaan menetelmd,
jonka avulla liikkuvan radan pinnalle voidaan applikoida
pieni, tarkasti haluttua p&dllystemd&aradd vastaava pdadllys-
temadra.

20
Keksintd perustuu siihen, ettd p&&llyste levitetddn radalle
haluttuna m&dr&nd eritt&in kapean raon kautta ja radalle
siirtynyt pddllystemddrd mitataan ja ainakin toisen raon

@° huulen asemaa s&ddet&dn halutun p&&dllystemddrdn ja poikit-
25 taisen padllystemddrdprofiilin aikaansaamiseksi.

Tdsmdllisemmin sanottuna keksinndén mukaiselle menetelmdlle
on tunnusomaista se, mit& on esitetty patenttivaatimuksen 1
tunnusmerkkiosassa.
30
Keksinndn mukaiselle sovitelmalle on puolestaan tun-
St nusomaista se, mitd@ on esitetty patenttivaatimuksen 9 tun-
. nusmerkkiosassa.

:::::

35 Keksinndn avulla saavutetaan huomattavia etuja.
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Keksinn®n t&rkein etu on se, ettd radalle saadaan tarkasti
haluttu padllystemd@&rd, eikd@ minkd&&nlaista j&dlkikaavintaa
tarvita. P&&llyste muodostaa ilmaharjap&dllystyksess&d saa-
tavan kaltaisen contour-tyyppisen pinnan, jota voidaan
tasoittaa kalanteroinnilla. Tdllaisen pinnan peittavyys on
hyvd, joten menetelmd@ soveltuu hyvin paperi- ja kartonki-
laaduille, joiden valkoisuus on huono. Koska radalle ei
levitetd ylimd&ristd pddllystettd, pddllysteen paluukiertoa
el tarvita ja k&dytettdvad paddllyste on aina tuoretta ja
puhdasta. Té&m& helpottaa p&adllysteen sihtaamista ja ilman-
poistoa, koska pddllysteen sydttdjarjestelmdssad ei ole il-
maan sekoittunutta ja kokkareita sisdltdvad kiertomassaa.
Rataan ei kohdistu mink&&nlaista mekaanista rasitusta padl-
lystettd levitettdessd, ja koska kaavintaa ei tarvita,
ajettavuus on eritt&in hyvd. Ensimm&@isen p&&llystekerroksen
pddlle voidaan levittdd valittomasti uusi p&allystekerros
ilman v&likuivatusta, koska toinen p&a&llystekerros asettuu
yhtd lailla m&r&n p&dllystekerroksen pddlle kuin suoraan
radalle. Ensimmdinen p&dllystekerros voidaan tehdd jollain
muullakin menetelm&lla. Ensimm&inen kerros voidaan levitté&a
esimerkiksi jollain terdp&&llystysmenetelmdlld, joka tunne-
tusti muodosta tasaisen pddllipinnan p&&dllysteen tadyttdessa
paperin epdtasaisuudet. Kun t&mdn tasaisen kerroksen pdédlle
levitetd&dn keksinndn mukaisella tavalla hyvin peitt&va
kerros, pd8stddn hyvdan paallystelaatuun.

Applikoitavaa p&ddllystettd tarvitsee valmistaa v&hemmé&n,
koska suurta kierrdtettdvdsd pddllystemddrdd ei tarvita.
Menetelmd soveltuu suurelle pd&dllystemd&drdalueelle. Pie-
nimm&n mahdollisen p&&dllystemd&drédn rajaa pienin raon suu-
ruus ja suurin pd&llystem8&r& on periaatteessa se kuinka
paljon massaa saadaan pysymdan radan pinnalla tasaisena
kerroksena. Siten menetelmdn avulla voidaan p&&std yhdella
levityskerralla pddllystem&ardan, joka vastaa monikerros-
pddllystyksen kokonaisp&&dllystysmé&rdsa. Kaytettdva pdédllys-
tepaksuus ei riipu pohjapaperin ominaisuuksista, koska ap-
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plikointi ei rasita rataa. Niinp& ohuellekin pohjapaperille
voidaan levitt&d& paksu pddllystekerros ajettavuudesta tin-
kimatta.

Keksinnén mukaisesti toimiva p&adllystyslaitteisto voidaan
sovittaa eri p&ddllystemd&drille ja paperilaaduille hyvin
nopeasti. Kutakin valmistettavaa paperilaatua varten voi-
daan tallettaa ohjaustietokoneeseen tiedot kadytettdvista
sdatbparametreista, kuten ajonopeudesta, suihkukulmasta, -
nopeudesta, suihkun paineesta ja halutusta pd&dllystemd&arads-
td jne. Kun laitteisto kdynnistetdsdn - "ajetaan ylds" -
asettuu pddllystemd&rd heti oikeaksi tai ainakin hyvin
ldhelle oikeaa arvoa. Koska menetelmddn kuuluu jatkuva
pddllystemddrdn ja profiilin mittaus ja s&dtd, laitteisto
kompensoi nopeasti suihkuraon kulumisesta ja muista toimin-
taolosuhteiden muuttumisesta johtuvat muutokset ja p&&llys-

temd88rd asettuu automaattisesti oikeaksi hyvin nopeasti.

Laitteisto on pienikokoinen ja voidaan sovittaa haluttuun
asentoon rataan ndhden, my8s radan yl&puolelle. T&md hel-
pottaa huomattavasti laitteiston suunnittelua aiemmin tun-
nettuihin ratkaisuihin verrattuna. Keksintdd voidaan kayt-
t&8 tunnettujen p&dllystysasemien osana applikointilaittee-
na siten, ettd applikoinnin j&alkeen seuraa kaavinta ter3lla
tai muulla kaavinelimelld. T&8ll8inkin p&&std&n tarkan an-
nostelun ansiosta parempaan ajettavuuteen ja hyv&&n pinnan
laatuun.

Keksintdad selitetddn seuraavassa tarkemmin oheisten piirus-
tusten avulla.

Kuvio 1 on kaaviokuva keksinndn mukaisesta laitteesta poik-
kileikkauksena.

Kuvio 2 on kaaviokuva keksinntn mukaisesta laitteesta si-
vulta.
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Kuvio 3 kaaviokuva keksinndn mukaisen laitteen p&d&llysteen
sybttdjdrjestelmasta.

Seuraavassa halutulla tai toivotulla pd&&llystemd&rdllé
tarkoitetaan sitd pddllystemdardsa, joka paddllystetyn radan
pinnassa tulee olla radan kuivatuksen j&lkeen, eli toivot-
tua radan pinnalle j&&v&a pddllystem&&r&d. Monikerrospddl-
lystyksessd halutulla p&dllystemd&r&lld tarkoitetaan vas-
taavasti kunkin kerroksen lopullista p&&llystem&dré&a.

Suutinraon leveydelld@ tarkoitetaan sen huulten v&listé
etdisyyttd ja pituudella raon pituutta radan poikittaissuu-
nassa.

Kuviossa 1 esitetty laite on sovitettu toimimaan tukema-
tonta rataa 1 vasten. Koska keksinnén mukainen p&&llystys-
menetelmd ei rasita rataa, pdallystys voidaan tehd& vasta-
telan kautta kulkevan radan sijasta hihnatuettua rataa
vasten tai jopa tukematonta rataa vasten,kuten t&ssd. pPaal-
lysteen applikointilaite k&sittd8& kammion 2, josta aukeaa
kiintedn alahuulen 3 ja sdadettdvédn yldhuulen 4 muodostama
suutinrako 5. Jotta levitett&dvd pddllystem&ddrd saataisiin
sdddettyd riittévan pieneksi, suutinraon 5 on oltava hyvin
kapea. Tyypillisesti suutinraon tulee olla 20 - 100 um,
mutta joissain tapauksissa voidaan kaytt&dd jopa 200 um
levyistd rakoa. Laite sopii hyvin laajalle p&dllystem&dra-
ja ratanopéusalueelle, ja ratanopeus voi olla 100 - 3000
m/s ja pddllystemd&rd 3 - 30 g/m‘. Radalle 1 siirtyvd&édn
padllystemdaraan vaikuttaa lisdksi p&dllystesuihkun 6 ja
radan vd&linen nopeusero. Suihkun 6 nopeutta voidaan saadel-
18 muuttamalla painetta kammiossa 2 ja suihkun nopeus voi-
daan valita alueelta 20 - 110% ratanopeudesta. P&dllys-
tesuihkun 6 kulmakin @ voidaan valita varsin vapaasti,
mutta edullisimmin suihku suunnataan loivassa, n. 30° kul-

massa mydtdvirtaan radan kulkusuuntaan n&hden.



109215

7

Kapea suutinrako 5 on eritt&in vaikeaa valmistaa ja jo koh-
tuullisen pienikin kuluminen muuttaa raon mittoja. Koska
pédédllysteseokset ovat mineraalien ja veden seoksia, ne
kuluttavat laitteistoa voimakkaasti. Valmistustoleranssien
5 ja kulumisen aiheuttamien raon mittavirheiden kompensoimi-
seksi yldhuulen 4 asentoa sdddetddn jatkuvatoimisesti sda-
tétunkkien 7 avulla. Tunkit 7 on kiinnitetty laitteen run-
koon 9 ja niiden sdhkdmoottorin avulla kierrettdvdt ruuvit
tukeutuvat suutinraon 5 yldhuuleen 4. Radalle 1 tullut
10 pddllystemddrd mitataan ja yldhuulen 4 asentoa sdadetdan
mittaustuloksen perusteella. Nykyisin k&yt8ssd olevilla
laitteilla pd&llystem8&rd pystytd&n mittaamaan erittdin
tarkasti ja sd&télaitteilla p&dstdan muutamien millimetrin
tuhannesosien asemointitarkkuuteen, joten p&dllystemddréd ja
15 profiili voidaan s&&t&8& riitt&vén tarkasti oikeaksi. P&&l1-
lystem&drddn mittauksen perustuvan profiilis&&dén avulla
voidaan kompensoida sekd@ ajon aikaisten olosuhteiden vaih-
teluiden ettd valmistustoleranssien aiheuttamat p&&llyste-
m&drdn muutokset, vaikka itse rakoa ei voidakaan valmistaa
20 riittavén tarkasti oikean suuruiseksi ja raon kuluminen

suurentaa levitettdvad p&allystemdaraa.

Kuviossa 3 on esitetty yksi ratkaisu p&dllysteen sy6ttémi-
seksi keksinndn mukaiselle padllystyslaitteelle. Oleel-

25 lisinta on, ettd jarjestelmd@ssd ei ole lainkaan p&dllysteen
paluukiertoa, koska radalle ei levitetd ylim&8drad pddllys-
tettd. Sekoitettu p&&llyste sijoitetaan sy&ttds&ilidén 10,
josta sitd@ pumpataan sySttdlinjaa 11 pitkin pd&llystinlait-
teelle 16 pumpulla 12. Nykyisin kdytettdvien pddllysteiden,

30 joiden kuiva-ainepitoisuus on suuri, viskositeetti nousee
korkeaksi, joten p&dllystettd on vaikea sy6ttd& kapeasta
raosta. Niinpd paine sydttdlinjassa 11 on nostettava pum-
pulla 12 riitt8vén suureksi, jotta p&&dllystesuihkulle saa-
taisiin riitt&vad nopeus. Tarvittava painetaso riippuu muun

""" 35 muassa pddllysteen viskositeetista, raon 5 suuruudesta ja
halutusta suihkun nopeudesta ja tarvittava paine asettuu
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useimmiten alueelle 1 - 3 MPa.

Koska p&dllysteen sydttdrako 5 on eritt&in pieni, p&&dllyste
on sihdattava tarkasti ennen sen johtamista p&&llystinlait-
teelle 16. Sihti 15 on sijoitettu mahdollisimman l&helle
pddllystintd 16, jotta valtettdisiin syéttédlinjaan 11 mah-
dollisesti saostuvien kokkareiden pd&sy padllystimeen 16.
Sihdin 15 suodatustarkkuuden on oltava niin hyvd, ettéd
silld voidaan poistaa raon 5 leveyttd suuremmat partikkelit
ja edullisinta olisi k&ytt&& ultrasuodatusmenetelmid. P&3l-
lystimen 16 pd&dllystekammiossa 2 voidaan lisdksi kayttaa
t8ydentdvdd sihtid. Samoin ilma on poistettava tarkasti
pddllysteestd ja pddllysteessd olevien ilmakuplien koon on
oltava raon 5 leveyttd pienempi. Ilmanpoisto tehddan kuvion
3 suoritusmuodossa virtaussuunnassa ennen sihtia 15 sijoi-
tetulla sentrifugityyppiselld ilmanpoistimella 14. Ilman-
poistoa ja suodatusta helpottaa se, ettd jédrjestelmdssa ei
ole paluukiertoa, joten aiemmin tunnetuilta p&allystimilta
takaisin sy&ttds&diliddn 10 palaavaa runsaasti ilmaa ja mah-
dollisesti p&ddllystekokkareita ja epdpuhtauksia sisd@ltavaa
kiertdvdd p&&llystettd el tarvitse k&sitelld. Pd&llystimeen
16 sydtetddn aina tuoretta pd&dllystettd, joka voidaan sih-
data ja josta voidaan poistaa ilma jo ennen sen sijoitta-
mista syo6ttdsd8iliddn 10 ja sydttdlinjassa 11 olevat ilman-
poistin 14 ja sihti 15 varmistavat lopullisesti, ettd p&ial-
lys 16 tulee hyvdlaatuista padllystettd. Sihtauksen ja
ilmanpoiston lis&ksi p&&dllystettd voidaan lammittadad tai
jddhdyttda syottdélinjaan 11 sovitetulla l&mmdénvaihtimella
13.

Koska keksinndn mukaisella laitteella levitet&ddn radan
pintaan hyvin pienin m&&rd pddllystettd, pd&llystesuihku ei
pysty ldpdisemddn radan mukanaan kuljettamaa ilmakerrosta.
Niinpd@ ilma on poistettava radan pinnasta ennen radan tuloa
padllystesuihkun kohdalle. T&h&8n voidaan kdytt&d mekaanisia

karvareita, radan tulosuuntaan ennen p&&llystesuihkua pu-
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hallettavaa ilmasuihkua tai p&&llystesuihkun eteen sijoi-
tettua imulaitetta. Edullisinta on kuitenkin sijoittaa
pd&llystin 16 alipainekammioon 18, jolloin alipaineen avul-
la voidaan estdd mahdollisen p&&llystesumun levidminen

5 ympdristd6n. Edelld mainittuja laitteita voidaan kdytt&aa

estdmdan ilman pddsy alipainekammioon.

Pidllystemddrd sd8detddn halutuksi s&&tépiirin avulla,
joihin kuuluu p&&llystem&&rén mittalaite 19. P&&llystemda-
10 rdn mittaamiseen voidaan k&ytt&& mit& tahansa tunnettua
mittalaitetta, joiden toimintaa ei kuvata tdssd lahemmin.
Pd3llystemddrd sd8detddn laitteiston yldsajon aikana halut-
tuun arvoon muuttamalla p&&llystimen ylahuulen asemaa mit-
talaitteen 19 mittaustuloksen mukaisesti sdatdtunkeilla 7.
15 Kokonaisp&ddllystemddrdn sd&td tehdddn siirtam&lla kaikilla
tunkeilla yl&huulta 4 sen mukaan halutaanko pddllystemddrda
pienentdd vai suurentaa, jolloin suihkurako 5 joko pienenee
tai suurenee. P&&llysteprofiili asetetaan tasaiseksi k&yt-
tamdlld yksittdisid tunkkeja 7 mittaustuloksen mukaisesti.
20 Profiilis&adsllé voidaan my&s kompensoida jossain mdarin
pohjapaperin profiilivirheitd muuttamalla levitetté&vaa
pddllystem&drdsd. Mittaustulokset k&sitellddn ja tunkkien
asetusarvot lasketaan edullisesti tietokoneen 20 avulla.
Tietokone 20 voi olla erillinen laite tai tarvittava ohjel-
25 misto voidaan tallentaa koko laitteiston ohjausjérjestel-
midn. Laitteiston kdytdn aikana tietojdrjestelm&n muistiin
tallennetaan eri p&dllystemd&rilld kaytetyt asetusarvot,
jolloin muistiin talletettuja arvoja voidaan k&ytt&& s&&don
‘FH l3htdkohtana p&dllystemd&&drdd, ajonopeutta tai jotain muuta
30 suuretta muutettaessa ja laadunvaihdosta saadaan hyvin

nopea, jolloin ei synny suurta m&drdd hukkapaperia.

P&d8llystemddrdd voidaan s&&t&dd huulten asennon s&atémisen
lis8ksi tai sijasta sekoittamalla p&&llysteeseen vettad

35 juuri ennen kuin se suihkutetaan radalle. Laimeampi seos
antaa ohuemman lopullisen p&&dllystekerroksen ja useilla
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applikointikammioon sijoitetuilla sekoitussuuttimilla saa-
daan aikaiseksi p&&llystemddrén profiilis&&td, kun pddl-
lysteen kuiva-ainepitoisuutta muutetaan radan leveyden
suunnassa. Laimennusvettd voidaan sydtt&a p&dllystimelle 16
vesiyhteen 17 kautta.

Edellsd esitetyn lisdksi t&l1l& keksinn&lld on muitakin suo-
ritusmuotoja. Esimerkiksi edelld mainitut s&atdtunkit 7
voidaan korvata muilla riitt&vén tarkasti asemoitavilla
sditdlaitteilla. Koska tarvittava s&ddtdalue on hyvin pieni,
siditdlaitteiden ei tarvitse tuottaa suurta voimaa, koska
yldhuuli saadaan taipumaan helposti tarvittavat matkat.
Yl&huulen sijasta voidaan s&&tdd alahuulta tai molempia
huulia. Edullisin s&&tdtapa riippuu siit& mihin kulmaan
pddllystesuihku asetetaan rataan n&hden. Jos suihku suunna-
taan rataan n&hden mydtdsuuntaan, on edullisempaa s&atda
yldhuulta edelld kuvatulla tavalla. Huulten 3, 4 muoto voi

poiketa kuvioissa esitetystd kaaviomaisesta esityksesta.

Keksinnén mukaisen annostelun jdlkeen rataa voidaan kasi-
telld halutulla tavalla. Rata voidaan esimerkiksi tasoittaa
kaavinelimelld tai se voidaan kalanteroida sileyden lis&a-

miseksi.
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Patenttivaatimukset:

1. Menetelmd liikkuvan paperi- tai kartonkiradan pd&llystéa-
miseksi, jossa menetelmidssid padllyste levitetdian radalle
(1) suihkuna (6) kapean, ainakin radan paallystettavalle
osuudelle radan (1) kulkusuuntaan nédhden poikittain ulottu-

van suutinraon (5) kautta, tunnettu siiti, etta

- radalle (1) levitetyn pddllysteen ma&r& mitataan

ainakin radan (1) poikittaissuunnassa,

- suutinraosta (5) suihkutettavaa paallystemiidria
muutetaan useissa kohdissa radan (1) leveydella
siten, ettd radalle (1) tulee suutinraosta (5)
koko radan (1) leveydelle kuivatun radan haluttua
taman paallystekerroksen paksuutta vastaava p&al-

lystemddra.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelm&, tunnettu
siita, ettd paallystemddrdd muutetaan sadtadmdlld suutinraon

(5) leveyttd useissa kohdissa raon pituudella.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmd, tunnettu
siita, etta padllystemddrdd muutetaan sekoittamalla padl-

lysteeseen vettd ennen kuin se johdetaan radalle.

4. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen mene-
telmd, tunnettu siitd, ettd pddllyste levitetddn suutinra-
osta (5) jonka kesgkimddrdinen leveys on pienempi kuin 200

pm, edullisesti pienempi kuin 100 um.

5. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 4 mukainen menetelmd,
tunnettu siitd, etta suutinraon (5) leveyttd muutetaan
sddtdmalléd toisen suutinraon (5) muodostavan huulen (4)

asemaa vastakkaiseen huuleen (3) n&hden.
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6. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen mene-
telmd, tunnettu siitd, ettd mitataan radalle (1) levitetyn
pddllysteen mdard ja pddllystemd&drdprofiili ja suutinraon
(5) leveyttd muutetaan koko pituudelta halutun p&&dllyste-
mddrdn asettamiseksi, ja yksittdisissa kohdissa halutun
poikittaisen p&&llystemddrdprofiilin asettamiseksi.

7. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen mene-
telmd, tunnettu siitd, ett& liikkuvan radan (1) mukanaan
kuljettama ilmakerros kaavataan pois radan (1) pinnasta
ennen pddllystesuihkun (6) osumista rataan (1).

8. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen mene-
telmd, tunnettu siitd, ettd ainakin p8&llystesuihkun (6)
ldheisyyteen muodostetaan alipaine estdm&dn radan (1) muka-
naan kuljettaman ilman osuminen p&&dllystesuihkuun (6).

9. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukairen mene-
telmd, tunnettu siitd, ettd piddllyste sydtetdadn suutinra-
koon (5) paineistettuna sydtt&s&ilidstd (10) ja padllys-
teestd poistetaan ilmaa ja pddllyste sihdataan ennen sen
johtamista suutinrakoon (5).

10. Sovitelma liikkuvan paperi- tai kartonkiradan p&&dllys-
tamiseksi, joka k&sittdd p&allystimen (l6) padllysteen
levittémiseksi radalle (1) suihkuna (6) p&&llystimen (16)
kapean, ainakin radan p&d&llystettdvdlle osuudelle radan (1)
kulkusuuntaan nahden poikittain ulottuvan suutinraon (5)
kautta, tunnettu

- elimistd radalle (1) levitetyn pdallysteen mda-
ran mittaamiseksi ainakin radan (1) poikittais-

suunnassa,

- sddtdelimista (7, 8) suutinraosta (5) suihkutet-
tavan pddllystemddrdn muuttamiseksi useissa koh-

2

1F
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dissa radan (1) leveydelld siten, ettd radalle (1)
tulee suutinraosta (5) koko radan (1) leveydelle
kuivatun radan haluttua taman paallystekerroksen

paksuutta vastaava pddllystemdéra.

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen sovitelma, tunnettu
elimistd (7, 8) suutinraon (5) leveyden muuttamiseksi

useissa kohdissa raon (5) pituudella.

12. Patenttivaatimuksen 10 tai 11 mukainen sovitelma,
tunnettu siita, etta suutinraon (5) keskim&ardinen leveys

on pienempi kuin 200 um, edullisesti pienempi kuin 100 um.

13. Jonkin patenttivaatimuksista 10 - 12 mukainen sovitel-
ma, tunnettu elimistd (7, 8) suutinraon (5) leveyden muu-
ttamiseksi sdatdmdlla toisen suutinraon (5) muodostavan

huulen (4) asemaa vastakkaiseen huuleen (3) ndhden.

14. Jonkin edellad olevan patenttivaatimuksen 10 - 13 mukai-
nen sovitelma, tunnettu elimistd (19) radalle (1) levitetyn
padllysteen mdaran ja padadllystemddraprofiilin mittaamiseksi
ja suutinraon (5) leveyden muuttamiseksi koko raon (5) pi-
tuudelta halutun paallystemddran asettamiseksi, ja yksit-
tdisissd kohdissa halutun poikittaisen p&adllystemddrapro-

fiilin asettamiseksi.

15. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen 10 - 14 mukai-
nen sovitelma, tunnettu elimistd liikkuvan radan (1) muka-
naan kuljettaman ilmakerroksen kaavaamiseksi radan (1) pin-

nasta ennen pdallystesuihkun (6) osumista rataan (1).

16. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen 10 - 15 mukai-
nen sovitelma, tunnettu elimistd (18) alipaineen muodosta-
miseksi pddllystesuihkun (6) l&heisyyteen estamaan radan

(1) mukanaan kuljettaman ilman osuminen paallystesuihkuun

(6).
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17. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen 10 - 16 mukai-
nen sovitelma, tunnettu pumpusta (12) p&ddllysteen sydttdmi-
seksi suutinrakoon (5) paineistettuna sy&ttésdilidstd (10)
syb6ttélinjan (11) kautta ja syétté&linjaan sovitetuista
ilmanpoistimesta (14) ja sihdistd& (15).

18. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen 10 - 16 mukai-
nen sovitelma, tunnettu elimistd (17) veden sekoittamiseksi
pddllysteeseen ennen p&édllysteen johtamista radalle.
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Patentkrav:

Forfarande fo6r bestrykning av en rorlig pappers- eller
kartongbana, varvid bestrykningssmeten utbreds pa banan
(1) som en stradle (6) genom en smal dysslits (5), som i
férhdllande till banans (1) lopriktning strédcker sig i
tvarriktningen 6ver atminstone den del av banan som ar

avsedd for bestrykning, kédnnetecknat av att

- den pad banan (1) utbredda bestrykningsmdngden mdts

adtminstone i banans (1) tvarriktning,

- den bestrykningsmdngd som sprutas ur dysslitsen (5)
andras pa ett flertal stdllen Over banans (1) bredd
pa sa sitt, att en bestrykningsmdngd motsvarande en
onskad tjocklek hos den torkade banan for detta be-
strykningsskikt tillférs banan (1) ur dysslitsen
(5) 6ver hela banans (1) bredd.

Férfarande enligt patentkrav 1, kéannetecknat av att
bestrykningsmdngden andras genom att reglera dys-
slitsens (5) bredd pad ett flertal st&dllen 6ver slitsens

léngd.

Forfarande enligt patentkrav 1 eller 2, kéannetecknat
av att bestrykningsmdngden &ndras genom att blanda

vatten i bestrykningssmeten, innan den leds till banan.

Forfarande enligt nagot av de foregdende patentkraven,
kdnnetecknat av att bestrykningssmeten utbreds ur en
dysslits (5) med en genomsnittlig bredd, som &ar mindre

dn 200 um, foretraddesvis mindre &n 100 um.

Forfarande enligt nagot av patentkraven 1 - 4, kanne-

tecknat av att dysslitsens (5) bredd &ndras genom att
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reglera positionen for den ena lappen (4), som bildar
dysslitsen (5), i forhadllande till motliggande l&pp
(3).

5 6. Forfarande enligt nagot av de foregdende patentkraven,
kannetecknat av att den pd banan (1) utbredda bestryk-
ningsméngden och bestrykningsmangdsprofilen mits och
dysslitsens (5) bredd andras 6ver hela léngden foér
justering av en onskad bestrykningsmangd, och for

10 justering av en Onskad tvdrgdende bestrykningsmangds-

profil pa enskilda stallen.

7. Forfarande enligt ndgot av de féregaende patentkraven,
kdnnetecknat av att det luftskikt som den rorliga
15 banan (1) f6r med sig avskavas fran banans (1) yta,

innan bestrykningsstralen (6) trdffar banan (1).

8. Forfarande enligt nagot av de foregaende patentkraven,
kdnnetecknat av att ett undertryck bildas &tminstone i

20 narheten av bestrykningsstralen (6) foér att forhindra

att den av banan (1) medférda luften trdffar bestryk-

ningsstralen (6).

9. Forfarande enligt ndgot av de foregdende patentkraven,
25 kdnnetecknat av att bestrykningssmeten inmatas under
tryck i dysslitsen (5) fran en inmatningsbehdllare (10)
och luften avldgsnas fran bestrykningssmeten och be-
strykningssmeten silas, innan den leds till dysslitsen
(5).
30
'5* 10. Anordning f6r bestrykning av en rérlig pappers- eller
kartongbana, omfattande en bestrykningsanordning (16)
f6r utbredning av bestrykningssmeten pd banan (1) som
en strale (6) genom en smal dysslits (5) i bestryk-

35 ningsanordningen (16), vilken slits i fodrhdllande till
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banans (1) loépriktning strédcker sig i tvdrriktningen
dver atminstone den del av banan som &r avsedd foér be-

strykning, kannetecknad av

5 - don f6r mdtning av den pd banan (1) utbredda be-
strykningsmidngden atminstone i banans (1) tvar-

riktning,

- regleringsdon (7, 8) for &ndring av bestryknings-
10 mangden avsedd att sprutas ur dysslitsen (5) pa ett
flertal stidllen 6ver banans (1) bredd pd sa satt,
att en bestrykningsméngd motsvarande en &nskad
tjocklek hos den torkade banan for detta bestryk-
ningsskikt tillfors banan (1) ur dysslitsen (5)
15 6ver hela banans (1) bredd.

11. Anordning enligt patentkrav 10, ké&nnetecknad av don
(7, 8) for &ndring av dysslitsens (5) bredd pa ett

flertal stédllen 6ver slitsens (5) langd.

20
12. Anordning enligt patentkrav 10 eller 11, k&nnetecknad
av att dysslitsens (5) genomsnittliga bredd &r mindre
dn 200 um, foretrddesvis mindre &n 100 um.
25 13. Anordning enligt nagot av patentkraven 10 - 12,
kdnnetecknad av don (7, 8) for andring av dysslitsens
(5) bredd genom reglering av positionen for den ena
ldppen (4), som bildar dysslitsen (5), 1 forhallande
?é till motliggande l&pp (3).
S30

e 14. Anordning enligt ndgot av de foregdende patentkraven
10 - 13, kénnetecknad av don (19) f6r mdtning av den
p& banan (1) utbredda bestrykningsmdngden och bestryk-
ningsprofilen och f6r andring av dysslitsens (5) bredd

35 6ver hela slitsens (5) langd f6r justering av en oOnskad
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bestrykningsmdangd, och f6r justering av en o6nskad tvar-

gadende bestrykningsméngdsprofil pa enskilda st&dllen.

Anordning enligt nagot av de féregaende patentkraven
10 - 14, kénnetecknad av don f6r avskavning av det
luftskikt som den rodrliga banan (1) f6r med sig fran
banans (1) yta, innan bestrykningsstrdlen (6) traffar

banan (1).

Anordning enligt nagot av de fdregdende patentkraven
10 - 15, kéannetecknad av don (18) for bildande av ett
undertryck i nédrheten av bestrykningsstralen (6) for
att forhindra att den av banan (1) medfdrda luften

trdffar bestrykningsstralen (6).

Anordning enligt ndgot av de foregadende patentkraven
10 -~ 16, kéannetecknad av en pump (12) f6r inmatning
av bestrykningssmeten under tryck i dysslitsen (5) fran
en inmatningsbehdllare (10) genom en inmatningslinje
(11), och av en avluftningsanordning (14) och en sil

(15) anordnade i inmatningslinjen.

Anordning enligt nagot av de féregaende patentkraven
10 - 16, kéannetecknad av don (17) fo6r inblandning av
vatten i1 bestrykningssmeten, innan bestrykningssmeten

leds till banan.
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