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Urzadzenie ssawkowe do podawania arkuszy blach

1
Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie ssawko-
we do podawania arkuszy blach ze stosu na sta-
nowisko montazowe.’

Znane sg urzgdzenia ssawkowe, w ktérych ssaw-
ki polgczone sg ze specjalnym zbiornikiem wspél-
pracujgcym w 8poséb ciggly z pompg préiniows.
W ukiadzie tym zawarte sg urzadzenia do regu-
lacji podcisnienia w zbiorniku, oraz urzgdzenia
elektryczne do zdalnego sterowania zawor6w. Zna-
ne sg rowniez urzadzenia ssawkowe w ktérych
role pompy préiniowej spelniaja cylindry odpo-
wietrzajace umieszczone w samych korpusach ssa-
wek. Tloki tych cylindréw uruchamiane sg w
pierwsze] fazie podnoszenia przez podnoénik, za$
likwidacja podci$énienia nastepuje poprzez reczne
przestawienie zaworu i polgczenie przestrzeni ro-
boczej cylindra z atmosferg.

Znane urzgdzenie ssawkowe wykazujg nastepu-
jgce wady: urzgdzenie wyposazone w zbiornik cha-
rakteryzuje sie rozbudowanym i kosztownym ukla-
dem regulacyjno-sterowniczym czulym na wszel-
kiego rodzaju uszkedzenia, zajmuje réwniez duio
miejsca i wymaga stalego fachowego nadzoru.
Urzgdzenie wyposazone w cylinder umieszczony
bezpofrednio w ssawce cechuje sie bardzo nieko-
_rzystna 'pz;oporch ciezaru ssawki do ciezaru pod-
noszonego, poza tym ze wzgledu na brak mozli-
woéci utrzymywania podci$nienia na jednym po-
ziomie jest ono wrazliwe na nieszczelnosci, co pro-
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wadzi do niepewno$ci dzialania i stwarza zagroze-
nie wypadkowe. :

Celem wynalazku jest opracowanie urzydzenia
pozbawionego powyiszych wad.

Cel ten zostal osiggniety przez zastosowanie roz-
wigzania bgdacego przedmiotem wynalazku. Pole-
ga ono na zastgpieniu zbiornika i pompy préznio-
wej cylindrem odpowietrzajgcym, ktérego tlok na-
pedzany jest pomocniczym silownikiem pneuma-
tycznym. Ruch podnoszenia odbywa sie za poéred-
nictwem znanego diwigniowego ukladu prostowo-
dowego napedzanego nastepnym sitownikiem pneu-
matycznym zawieszonym przegubowo w ramie

‘urzadzenia. Moment zadziatania ukladu podnoszq-

cego moze by¢é dowolnie dobrany za pomocg na-
stawczego urzadzenia krzywkowego napedzanego
od tloczyska cylindra odpowietrzajgcego.

Urzgdzenie krzywkowe dziala w spos6b mecha-
niczny na dwa przelgczniki rozdziclacza cylindra
podnoszgcego. Rozdzielacz silownika pomocniczego
polaczony jest z jednej strony z przyciskiem zapo-
czagtkowania pracy urzadzenia, a z drugiej z na-
stawnym wylgcznikiem kraficowym uruchamianym
przez zderzak umieszczony na diwigni prostowo-
du. Dla zapewnienia réwnomiernoSci ruchu podno-
szenia, oraz zmniejszenia szczytowych sil powodu-
jacych ten ruch, zastosowano zesp6l spreiyn wspo-
magajgcych w pierwszej fazie podnoszenie i ha-
mujgcych w jego koficowym etapie, to znaczy pod-
czas opuszczania arkusza na st6l montazowy.
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Przedstawione urzgdzenie cechuje si¢ lekkoscig
i zwartoécig konstrukcji, niezawodnoscia dzialania,
oraz latwoscig przystosowania do automatyzacji
cyklu podawania blach. N

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzgdzenie ssawkowe w widoku z bo-
ku, fig. 2 — to samo urzgdzenie w widoku z géry.

Urzgdzenie sklada sie z ssawek 1 zamocowanych
do diwigniowego ukladu prostowodowego 2 nape-
dzanego poprzez pare két zebatych 3 i 4, ramie §
i tloczysko 6 od silownika podnoszgcego 7 zamoco-

wanego przegubowo w ramie 8 urzgdzenia. Silow-
nik podnoszgcy 7 polgczony jest przewodami giet-
kimi 9 z rozdzielaczem 10 sterowanym nastawnymi
przelgcznikami 11 i 12 uruchamianymi krzywksa 18.
Wylgcznik kraficowy 14 wspélpracujacy z zderza-
kiem 15 umieszczonym na diwigni ukltadu prosto-
wodowego 2 polgczony jest z rozdzielaczem 16 si-
lownika pomocniczego 17. Z drugiej strony rozdzie-
lacz 16 dziala na impuls od przycisku inicjujgqcego
18, Silownik pomocniczy 17 sprezony jest sztywno
z drgzkiem 19 tloka cylindra odpowietrzajacego 20
do ktérego podlgczone sg za pofrednictwem prze-
wodéw gietkich 21 ssawki 1. Na drazku 19 zamoco-
wana jest krzywka 13 uaruchamiajgca przelgczniki
rozdzielacza 11 i 12. Pomiedzy zaczepami 22 ramy
8 a diwignig 23 zamocowang do kola z¢batego 3
lub do jego walka 24 rozpiete sy sprezyny 25 i 26,

Przedstawione urzgdzenie dziala w sposéb naste-
pujgey: z chwilg uruchemienia przez obsluge przy-
cisku inicjujacego 18 nastepuje przesterowanie roz-
dzielacza 16 i napelnienie sprefonym powietrzem
prawej przestrzeni roboczej silownika pomocnicze-
g0 17 co powoduje przesuw draika 19 oraz wywo-
lanie podci$nienia w cylindrze odpowietrzajgcym
20, przewodach 21 i ssawkach 1. Gdy podcisnienie
osiggnie wymagang warto§é umieszczona na drgz-
ku 19 krzywka 13 naciska przetgcznik 11 prowadzac
do przesterowania rozdzielacza 10 i napelnienia
prawej komory silownika podnoszgcego 7, a w kon-
sekwencji poprzez ttoczysko 8, ramie 5 i kola zeba-
te 4 i 3 uruchamiajgc uklad prostowodowy 2 wraz
z ssawkami 1.

W poczgtkowe) fazie tego ruchu sprezyny 25 i 26
dzialajac na diwignie 28 wspomagaja ruch podno-
szenla, za$§ w dalszej kolejnosci po przejSciu punktu
martwego dziatajg na diwignie 23 hamujgco. W
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kraficowym gérnym potoZeniu zderzak 15 naciskp
wylacznik krafcowy 14 powodujqc przesterowanie
rozdzielacza 16, stworzenie nadcisnienia w lewej
przestrzeni roboczej sitownika pomocniczego 17,
powrotny ruch drgzka 19, likwidacje podciénienia
w cylindrze odpowietrzajagcym 20, przewodach 21
i ssawkach 1. Pod koniec przesuwu drazka 19
krzywka 18 naciska na przelgcznik 12 przesterowu-
jgc rozdzielacz 10, ktéry zaczyna doprowadzaé spre-

Zone powietrze do lewej komory silownika podno- °

szgcego 7 powodujgc powrotny ruch ssawek 1 na
stos podawanych arkuszy i zamkniecie cyklu po-
dawania., W razie potrzeby zatrzymania prostowo-
du 2 w polozeniu posrednim mozna wyposaiyé
urzgdzenie w znany dodatkowy zawér odcinajgcy
umieszczony na przyklad na przewodzie sterujacym
rozdzielacz 10, i

Zastrzeienia patentowe

1.'Urzadzen§e ssawkowe do podawania arkuszy
blach ze stosu na stariowisko montaiowe, snamien-
ne tym, e sklada sie z cylindra odpowietrzajgcego
(20) polgczonego przewodami gietkimi (21) ze zna-
nymi ssawkami (1), napgdzanego poprzez daiek (19)
pomocniczym silownikiem pneumatycznym (17) ste-
rowanym za pofrednictwem rozdzielacza (16), przy-
cisku (18) i wylgqcznika kraficowego (14) urucha-
mianego przez zderzak (15) zamocowany do zna-
nego ukladu prostowodowego (2), oraz z silownika
podnoszgcego (7) zawieszonego przegubowo w ra-
mie (8), napedzajqcego poprzez tloczysko (8), ramie
(5) i kola zebate (4) i (8) znany uklad prostowodo-
wy (2) zaopatrzony w ssawki (1), przy czym dzia-
lanie silownika podnoszacego (7) regulowane jest
nastawnymi przelgcznikami (11) i (12) uruchamia-
nymi krzywkg (18) znajdujgcg sie na draiku (19),
ktére to przelgczniki (11) i (12) sterujg rozdzielacz
(10) zasilajacy cylinder podnoszgcy (7) poprzez prze-
wody gietkie (9).

2. Urzgdzenie ssawkowe wedlug zastrz, 1, zna-
mienne tym, e do walka (24) na ktérym osadzone
jest sztywno kolo zebate (3) przytwierdzona jest
diwignia (28) do ktérej zaczepione sg spreiyny (25)
i (26) zamocowane drugimi koricami do zaczepéw
(22) bedacych elementami ramy (8), przy czym
spelniony jest warunek wspomagania ruchu podno-
szenia i hamowania ruchu opuszczania na stano-
wisko montazowe.

’
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