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Przedmiotem wynalazku jest pustak $cienny,
zwlaszcza do wykonywania $cian budynkéw bez
uzycia zaprawy.

Znane sg pustaki $cienne, przeznaczone do wyko-
nywania $cian budynkow bez uzycia Srodkéw wig-
zgcych. Pustaki te w wiekszo$ci sg wyposazone w
otwory w kierunku wysoko$ci pustaka, w celu
zmnjejszenia ich wagi. Ponadto otwory te stano-
wig w S$cianie, komory powietrzne na wysokos$é
jednego lub wiecej pustakow, zwiekszajgce zdolnosé
izolacyjng $ciany. Przy wykonywaniu $cian bu-
dynkéw na sucho ze znanych pustakéw, komory
powietrzne, zazwyczaj wypelnia sie dowolnym ma-
terialem o dobrych wlasciwosciach izolacyjnych
jak na przyklad niesortowanym zuzlem, torfem,
pumeksem itp. Niekiedy pustki pustakowe wypelnia
si¢ materialem konstrukcyjnym wylewanym na mo-
kro co uzaleznione jest od rodzaju pustakéw i wy-
mogéw konstrukcyjnych.

Znane pustaki typu ,Presec” przeznaczone do
wykonywania §cian na sucho, majg ksztalt wielo-
otworowych, wycietych schodkowo prostopadloscia-
néw a wiec ksztalt ich jest skomplikowany i trud-
ny przy formowaniu co réwniez nastrecza trud-
noécli przy ukladaniu z nich S$ciany. Ponadto ze

wzgledu na duzy dokladno§é wymagana przy ich

‘ukladaniu, wynoszgcg okolo 1 mm musza one byé
wykonywane przy uzyciu wibropras i.nie nadaja
si¢ do produkecji w formach recznych. Dalszg ich
‘wadg Jest to, 2e wymagajq dodatkowych klinéw do
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ich zespolenia, pustaki sgsiednich warstw w $cia-
nie sa zaklinowane w stykajgcych sie wycieciach.
Sciany wykonane z tych pustakéw majg réwniez
i t¢ wade, ze wymagaja spoinowania w kierunku
poziomym, przy czym od strony zewnetrznej na-
lezy stosowaé dodatkowo zaprawe wodoszczelng.
Stosowanie dodatkowej zaprawy na spoinowanie
poziome poza ta niedogodnos$cig, ze zwigksza kosz-
ty wykonania i obmniza postep robét, ma réwniez tg
wade, ze zaprawa w spoinach wplywa niekorzyst-
nie na cieptochtonno$é Sciany, zwiekszajgc jej prze-
wiewnoéé. Wykonywanie $cian z tych pustakéw
oraz sama produkcja pustakéw 2z powyzszych
wzgledéw sprawia do$é znaczne trudnosci, przy
czym nie zapewniaja one dobrych warunkéw izo-
lacyjnych, z tego tez wazgledu stosuje si¢ je W re-
jonach o umiarkowanym klimacie.

Znane s3 réwniez pustaki typu ,,Gamma”, pusta-
ki te stanowig forme dla wypemmienia materialem
konstrukeyjnym, rzadziej materialem izolujgcym.
Pustak ten jest wyposazony w S$cianki wewnetrzne
usytuowane prostopadle do $cianek licowych i nie
zapewnia wlasciwych warunkéw izolacyjnych, przy
czym nadaje sie jedynie do produkcji przemyslowej
i zaréwno pod wzgledem konstrukcyjnym jak i spo-
sobem ukladania zasadniczo rézni sie od przed-
miotu wynalazku.

Znany jest ponadbo pustak do wykonywania
§cian na sucho, stanowiacy pewng odmiane ksztal-
tu pustaka ,Presec” o prostopadlych otworach



i niesymetrycznym vukladzie. Na calym  obwodzie
dwéch gléwnych otworéw pustak jest zaopatrzony
w wystajgce ramki-wystepy i wyciecia. Pustak
ten ze wzgledu na dwa kierunki pasowania wy-
wotane wystajgcymi ramkami na obwodzie otwo-
ré6w mocowany jest sztywno zaréwno w Kierunku
wzdluz $ciany jak i w kierunku prostopadiym do
$ciany, co powoduje trudnosci przy ukladaniu i wy-
maga duzych dokladno$ci przy ich wykonaniu.

Oprécz wyzej wymienionych pustakéw, znany
jest pustak kratowy wyposazony w krzyzujgce sie
Scianki wewnetrzne, stanowigce przekgtne prosto-
katéw. W miejscach polagczen $cianek wewmetrz-
nych ze S$ciankami licowymi pustak wyposazony
jest we wzmocnienia. Ze wzgledu na pogrubienia
i dodatkowe wzmocnienia pustak ten ma skompli-
kowany ksztalt, przy czym przeznaczony on jest
do budowy na mokro z wypelnieniem pustek ma-
sa betonows.

Szereg podobnych rozwigzan i odmian pustakéw
ukladanych bez uzycia zaprawy, o prostopadlych
$ciankach wewnetrznych nie przyniést praktycz-
nych efektéw, przy czym prébowano obnizyé prze-
grody poprzeczne stwarzajgc rodzaj wystepow, co
ré6wniez powodowalo dwa kierunki pasowan, utrud-
niajgce ukladanie oraz wieksze wymogi odno$nie
dokladnosci wykonania.

Wspélng wadg tych znanych pustakéw jest to, ze
nie zapewniajg wlasciwych warunkéw termoizola-
cyjnych, maja znaczny ciezar i grubo$é, ponadto
dwa kierunki pasowan wymagajg Scistych toleran-
cji, ewentualnie przy ukladaniu wymagajg dodat-
kowych klinéw i uszczelnien. W wiekszosci pusta-
ki te sg produkowane w zakladach prefabrykacji
przy uzyciu ciezkiego sprzetu i nie nadajg sie do
produkeji w formach recznych.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie powyz-
szych wad i niedogodnosci, szczegdlnie wynalazek
stawia sobie za zadanie opracowanie zwartej i mo-
cnej konstrukeji pustaka do budowy $cian budyn-
kow na sucho, ktéry zapewni polepszenie wlasciwo-
$ci termoizolacyjnych przez wydluzenie drogi prze-
nikania strumienia ciepla i wyeliminuje powstawa-
nie mostkéw przewodzacych bezposrednio cieplo
i wilgoé, przy jednoczesnym zmniejszeniu grubosci
i o‘bni‘Zen'iu ciezaru takiego pustaka. Posrednio wy-
nalazek stawia sobie za cel uproszczenie technolo-
gii wykonania pustakéw do budowy na sucho oraz
budynkéw wykonanych z tych pustakéw.

Cel ten zostal rozwigzany w ten sposéb, ze pu-
stak zaopatrzono w wewnetrzne konstrukeyjne
$cianki dzialowe tworzgce przekatne dwéch kwa-
dratéw, wpisanych w gabaryt pustaka, przy czym
tworzg one zewnetrznymi licowymi $ciankami kat
45°, ponadto licowe $cianki podiuzne na calej diu-
go$ci krawedzi goérnej i dolnej sg zaopatrzone w
Qodlu'ine zewnetrzne wyciecia i odpowiadajgce im
podluzne wewnetrzne wypusty. Wycigcia stanowig
rcdzaj prowadnic dla wypustéw, przez co zapewnia
sie wlasciwe ustawienie pustak6w w Scianie, szczel-
no$¢é wykonanej $ciany jak réwniez reczne lub me-
chaniczne ukladanie pustakéw przez ich przesu-
wanie.

Pustak Scienny wedlug wynalazku ma szereg
istotnych zalet, $ciany wykonane z tych pustakéw
maja odpowiednig wytrzymalos¢ i wysokie wlasci-
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wosei izolacyjne, przy czym pustaki sa proste i la-

twe w produkeji i ukladaniu, zar6wno recznie jak’

i mechanicznie. Pustak wedlug wynalazku ma

. zwartag i mocng konstrukcje, Scianki wewnetrzne

uksztaltowane w formie kraty zapobiegaja odksztal-
ceniom przeciwskurczowym i przeciwdeformacyj-
nym. Roéwnoczesnie takie uksztaltowanie wew-
netrznych $cianek powoduje znaczny wzrost wla-
§ciwosei termoizolacyjnych, przy zmmiwejfszox‘lej gru-
boéci pustaka, w stosunku do znanych rozwigzan
uzyskuje sie dlugie drogi przenikania strumienia
ciepla, to jest po dlugich odcinkach skosénych. Po-
dluzne wypusty i wyciecia na goérnych i dolnych
krawedziach obu $cianek licowych zapewniaja je-
den kierunek pasowania pustakéw przy ukladaniu,
umozliwiaja ponadto stosowanie uprzemyslowionej
technologii robét przez mechaniczne ukladanie pu-
stakéw przy uzyciu prostych maszyn. Wypusty oraz
odpowiadajgce im wyciecia spelniaja tez funkcje
zamkniecia zapobiegajacego przewiewnosci Scian,
przez uniemozliwienie bezposredniej dyfuzji pomie-
dzy Kkolejnymi warstwami pustakéw na calej ich
dlugoéci a ponadto zapewniajg stateczno$é kon-
strukcji. W celu ‘dalszego zwiekszenia wlasciwosci
termoizolacyjnych $cian wykonanych z pustakéw
wedlug wynalazku pustki powietrzne wypelnia sie
mechanicznie lub recznie dowolnym materialem
izolujgcym jak na przyklad niesortowanym zuzlem,
torfem, pumeksem itp.

Pustak $cienny wedlug wynalazku oparty na
siatce kwadratéw tworzy krate o pelnej symetrii
i duzej sztywnos$ci, co ulatwia projektowanie i bu-
dowanie lekkich elementéw z zachowaniem pra-
widlowego wigzania przy réznych konstrukcjach.
Ponadto konstrukcja pustaka jest dostosowana do
szerokiego wachlarza surowcow miejscowych i od-
padowych, jak pospoiki o wysokim punkcie pia-
skowym, piaski, kamienie wapniowe, gruz ceglany
i zuzel. Pustaki Scienne wedlug wynalazku, w za-
leznosci od przeznaczenia, moga by¢ wytwarzane
z dowolnego tworzywa lub kruszywa na dostepnym
spoiwie, jak cement, wapno, gips estrychgips w
formach recznych lub tez zakladach prefabrykacji
mechanicznie.

Pustak $cienny wedlug wynalazku jest uwidocz-
niony w przykladowym wykonaniu na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia pustak zasadniczy W rzu-
cie poziomym, fig. 2 — ten sam pustak w widoku
aksonometrycznym, fig. 3 — odmiang narozna pu-
staka w rzucie poziomym, fig. 4 — inng odmiang
narozna pustaka, poléwke w rzucie poziomym, fig.
5 — inng odmiang pustaka, poléwke zasadniczego
pustaka w rzucie poziomym, a fig. 6 — przekréj pio-
nowy pustaka plaszczyzna a—a pokazang na fig. 1.

Gabaryt pustaka stanowi prostopadloscian o wy-
miarach dwéch zlozonych szescianéw. Oba.lica pu-
staka sg rownoleglymi $ciankami 1 i 2 ich grubosci
jest uzalezniona od rodzaju tworzywa, z ktorego
wykonany jest pustak. Wewnetrzne konstrukcyjne
Scianki 3 i 6 maja nieco mniejsza grubo$é od Scia-
nek zewnetrznych i usytuowane sa jako $cianki
pionowe, sko$ne w stosunku do licowych $cianek
1i 2, tworza one w widoku z géry przekatne dwoch
kwadratéw, to jest krate. Zewnetrzne podiuzne wy-
ciecia 7 i 8 na gérnych krawedziach licowych Scia-
nek 1 i 2 pustaka, odpowiadaja wewnetrznym po-
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dluznym wycigeciom 9 i 10 na dolnych krawedziach
licowych $cianek pustaka. )

Odmiana narozna pustaka pokazana na fig. 3,
ma dodatkows czolowa $cianke 11 i nie rézni sie
poza tym od pustaka zasadniczego.

Inna odmiana pustaka, pokazana na fig. 5 jest
poléwka pustaka zasadniczego, majgc te same ele-
menty w takimm samym ukladzie, co pustak zasad-
niczy. - ,

Podobnie inna odmiana pustaka, poléwka naroz-
na pokazana na fig. 4 stanowi cze$§é pustaka na-
roznego, ze Sciankg czolowg i jest poléwka wspom-
nianej odmiany naroznej pustaka pokazanej na
fig. 3. ‘

Technologia robét, wynikajgca z ksztaltu pusta-
ka, jest bardzo prosta, nie wymaga stosowania ele-
mentéw zespalajacych, jak wklady czy kliny, jak
réwniez nie wymaga wykwalifikowanych rzemiesl-
nikow. Nie wymaga tez wielkiej dokladno$ci (tole-
rancji) przy produkcji pustakéw, gdyz wyciecia
i wypusty (felce) calkowicie stabilizujg $ciane
obiektu i zapewniaja jeden kierunek pasowania,
ulatwiajg przez to samoczynne wyréwnanie odchy-
lek wymiarowych.

Pustak $cienny wedlug wynalazku sluzy do budo-
wy $cian budynkéw mieszkalnych, inwentarskich
i gospodarczych zaréwno jedno jak i wielokondy-
gnacyjnych, szczegélnie nadaje sie¢ do stosowania
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na terenach gdzie wystepujg szkody goérnicze. Przy
zalozonej fakturze $ciany zewnetrzne wykonane
z tych pustakéw nie wymagajg tynkowania. Przy
wykonywaniu $cian budynkéw jednokondygmreseyj-
ryzh nie wymagane jest dodatkowe usztywnienie
§cian. Przy wznoszeniu budynkéw wielokendygna-
cyjnych z pustaké6w wedlug wynalazku stosoje sie
usztywnienia przez wprowadzenie pretéw stalowych
w odpowiednie otwory pustakéw i ich zabetonowa-
nie. W tym przypadku pustaki stajg sie otuling
zonstrukeji nosnej.

Zastrzezenie patentowe

Pustak $cienny, zwlaszcza do wykonywania Scian
budynk6w bez uzycia zaprawy, w ksztalcie prosto-
padloécianu i ukladzie kratowym $cianek wew-
netrznych, znamienny tym, ze wewnterzne kon-
strukeyjne $cianki (3) i (5) i (4), (6) tworza prze-
katne dwéch  kwadratéw, przy czym podiuzne li-
cowe S$cianki (1) i () na calej dlugosci krawedzi
gérnej sg zaopatrzone w podiuzne zewnetrzne wy-
ciecia (?) i (8) a na krawedzi dolnej s zaopatrzone
w odpowiadajace tym wycieciom: podluzne wew-
netrzne wypusty (9) i (10), zapewniajace wlasciwe
ustawienie pustakéw w $cianie jej szczelno$é oraz
sztywno$é Sciany. ‘
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