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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wyciskania
zlgczki odgaleznej z odcinka rury metalowej
zwlaszcza z metali kolorowych, Zlgczki tego typu
znajduja zastosowanie w armaturach, rurocia-
gach, instalacjach hydraulicznych i pneumatycz-
nych oraz jako laczniki w réznego rod‘aju kon-
strukcjach mechanicznych. .

Znane sg sposoby przerébki plastycznej wstep-

niakéw metalowych na podobne wyroby poprzez
kucie i prasowanie, kucie metodag Mitchella,
ksztaltowanie wysokimi ci$nieniami.
Przy kuciu i prasowaniu powstaje pélwyréb bez
otworéw wewnetrznych, ktéry wymaga znacznego
udzialu obrébki mechanicznej oraz wigze sie ze
znacznymi stratami materialu.

Przy kuciu wedlug metody Mitchella powstaje
pOlwyréb z cze$ciowo wykonanymi otworami
i w zwigzku z tym réwniez wymaga dalszej
obrébki mechanicznej.

Ksztaltowanie wysokimi ci$nieniami zwigzane
jest ze stosowaniem specjalnych, zlozonych urzg-
dzenn i maszyn. Niedogodnoéci te eliminuje roz-
wigzanie wedlug wynalazku.

Istota sposobu wedlug wynalazku polega na
wyciskaniu w matrycy, dwoma stemplami dzia-
lajacymi przeciwbieznie, zlgczki odgaleznej z od-
cinka rury, w ktoérej w miejscu przewidzianym
na odgalezienie wykonuje si¢ otwér technologicz-
ny.” Material plynacy w kierunku tego otworu
podpiera si¢ na trzpieniu odwzorcowujacym prze-
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kr6j wewnetrzny odgalezienia natomiast jego po-
wierzchnie zewnetrzng formuje sie przez kanat
matrycy dzielonej, ktéry z osig stempli i wstep-
niaka tworzy kat ustalony dla odgalezienia.

Zastosowanie sposobu wedtug wynalazku umo-
zliwia uzyskanie pélwyrobu zlgczek odgaleznych
wymagajacych nieznacznej wykanczajacej obréb-
ki mechanicznej przy malej stracie materiatu.
Pozwala on na uzyskanie zlaczek odgaleznych
o skomplikowanej geometrii przy wzglednie wy-
réwnanej grubo$ci §$cianek i ich niskiej chropo-
watosci oraz dokladnych wymiarach wewnetrz-
nych i zewnetrznych. Zapewnia to uzyskanie
wyrob6éw o wysokiej jakosci i znaczne oszczed-
no$ci materiatlowe zwlaszcza metali kolorowych.

Spos6b wedlug wynalazku zostanie wyjas$niony
przykladowo w oparciu o urzadzenie przedsta-
wione na rysunku, na ktérym fig."1 przedstawia
przekréj podluzny przyrzadu, a fig. 2 przekréj
podluzny wstepniaka. Na prasie do obrébki plas-
tycznej metali instaluje sie przyrzad posiadajacy
matryce 1, w ktérej umieszcza sie¢ zamkniety
ze wszystkich  stron wstepniak w postaci rury
z otworem  technologicznym 2 wykonanym
w miejscu przewidzianym na odgalezienie. Na
wstepniak po obydwu koncach wywiera sig¢ nacisk
dwoma stemplami 3 dzialajagcymi przeciwbieznie,
Material plynacy w kierunku otworu technolo-
gicznego 2 podpiera si¢ na trzpieniu 4, ktéry od-
wzorowuje przekr6j wewnetrzny odgalezienia..
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Powierzchnia zewnetrzna odgalezienia ksztalto-
wana jest przez kanat 5 matrycy 1.

Na fig. 1 pokazane jest ksztaltowanie odgale-
zienia usytuowanego pod katem prostym w sto-
sunku do wyciskanej rury. Przez odpowiednie
pochylenie trzpienia 4 i kanalu 5 mozna uzyski-
waé odgalezienia o zréznicowanym kacie pochy-
lenia. Mozliwe jest uzyskiwanie wigkszej ilosci
odgalezien na przyklad czwérniki. Uzyskany

w ten sposéb pélwyr6b zlgczki odgaleZnej oczysz-
cza sie z ewentualnych wyplywek i przygotowu-
kon-

je do lgczenia z pozostalymi elementami
strukcyjnymi korzystnie przez gwintowanie,
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Zastrzezenie patentowe

Spos6b wyciskania zlaczki odgaleznej z odcin-
ka rury metalowej w przyrzadzie zainstalowanym
na prasie, na ktérg z dwu koncéw naciska sie
stemplami dzialajacymi przeciwbieznie wewnatrz
matrycy, znamienny tym, ze w miejscu przeciw-
dzianym na odgalezienie wykonuje sie otwoér
technologiczny (2) i plynacy w jego kierunku ma-
terial podpiera sie na trzpieniu (4) odwzorowu-
jacym przekréj wewnetrzny odgalezienia nato-
miast jego powierzchnie zewnetrzng formuje sic
przez kanat (5) matrycy (1), ktébry z osig stem-
pli (3) tworzy kat ustalony dla odgalezienia.
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