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Glowica do kotwienia lin
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Przedmiotem wynalazku jest glowica do kotwie-
nia lin skladajgca sie z tulei, klinéw zacisko-
wych i klinéw amortyzujgcych. Ma ona zastoso-
wanie przede wszystkim do kotwienia (blokowa-
nia naciggu) lin w stanie naprezonym w konstru-
kcjach kablobetonowych jak réwniez tam, gdzie
inne dotychczasowe kotwienie lin powodowato
trudno$ci jak zaplatanie petli i utrzymanie sie
w malych tolerancjach diugosci.

Znane s3a glowice do kotwienia ciggien (kabli)
skladajace sie z tulei z otworem stozkowym i znaj-
dujacych sie w niej twardych Kklinéw zacisko-
wych, wykonanych w postaci segmentéw, ktoére
po zlozeniu stanowig S$ciety stozek ze wspoélosio-
wym otworem cylindrycznym.

Ré6wniez znane i stosowane sg do kotwienia lin
glowice skladajgce sie z tulei stalowej z otworem
stozkowym, w ktérym po rozpleceniu koncéwki
liny i zagieciu haczykow na poszczegdlnych dru-
tach uformowany jest stozek blokujacy z plynne-
go stopu biatych metali lub samego bialego metalu,
np. cynku najszerzej stosowanego w polskich mosto-
wych konstrukcjach kablobetonowych. Powyzsze
rozwigzania w pewnych zastosowaniach majg wa-
dy.

Wada spowodowana jest powstawaniem zjawis-
ka karbu u nasady klin6w zaciskowych na skutek
bardzo duzych sil zaciskajacych line; przy glowicy
zalewanej metalem, wady polegaja na koniecz-
nosci wykonywania ucigzliwej pracy rozplatania
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i zarabianiu haczyk6éw na drutach konca liny, ko-
nieczno$ci zalewania drogim materialem w nad-
miernie duzej ilo$ci, przy czym dla zachowania *
wymaganej no$noSci zakotwienia konieczne jest
zachowanie znacznie wigkszych wymiaréw zew-
netrznych glowicy niz na przyklad w glowicy
z klinami zaciskowymi.

W zastosowaniu glowicy zalewanej metalem do
kotwienia lin jako kabli sprezajacych w konstruk-
cjach kablobetonowych ujawnia sie hardzo po-
wazna wada ograniczajgca swobode projektanta-
-konstruktora, polegajgcg na niemozno$ci umiesz-
czania lozysk podporowych bezposrednio przy kon-
cu konstrukeji nos$nej, co powoduje koniecznosé
nadmiernej rozbudowy goérnych czeSci podpdr.

Znaczne wymiary glowicy i konieczno$¢ zakla-
dania podkladek stalowych pod nasade glowicy
powodujg konieczno$¢ specjalnego dobetonowania
koncéwek konstrukeji dla zakrycia zakotwien, co
zmusza do ponownej organizacji robdét betono-
wych, dodatkowego zuzycia deskowania i ponad-
to pozostawia tg cze$§¢ betonu nie sprezong, co
uznaé nalezy za wade techniczng.

Rozwigzanie wedlug wynalazku pozwala uni-
kna¢ wszystkich wad wymienionych wyzej. Przez
zastosowanie dodatkowych klinéw amortyzujgcych
eliminuje sie zjawisko karbu, tak, ze lina moze
byé wykorzystana w pelnej no$nosci bez zmniej-
szania stopnia pewnoSci.

Sl Latawe]



Dakonano jednej poprawki
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W zastosowaniu do kotwienia lin w konstruk-
cjach kablobetonowych glowica matych wymia-
ré6w moze byCé oparta o czolo konstrukeji spre-
zanej w malej wnece i w takim poloZeniu prze-
widuje sie zablokowanie liny naprezonej do wy-
magane]j sily co pozwala na sprezenie betonu calej
konstrukcji i latwe zakrycie glowicy malg iloScia
betonu bez uzycia deskowan.

Tym samym rozwigzanie wedlug wynalazku sta-
je sie ekonomicznie i technicznie pozyteczne.

Glowica do kotwienia lin wedlug wynalazku
sklada sie z tulei 2 z otworem stozkowym i znaj-
dujgcych sie w niej twardych klinéw zaciskowych
3 oraz klinbw amortyzujgcych 4.

Kliny zaciskowe wykonane sa wedlug znanych
dotychczas rozwigzan ze stali do utwardzania
powyzej twardo$ci drutéw liny. Kliny amortyzu-
jace wykonane sg z miekkiego metalu, na przy-
klad miekkiej stali lub tez innego tworzywa
o podobnych wlasnosciach sprezysto-plastycznych;
umieszczone one sg w tulei U jej nasady na prze-
diuzeniu klinéw zaciskowych.

Kliny amortyzujace i zaciskowe wykonane s3
jako segmenty obejmujgce line i tworzace po
zloZzeniu stozek $ciety z otworem cylindrycznym.
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Przyklad wykonania wynalazku jest przedsta-
wiony na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
glowice w przekroju wzdluznym a fig. 2 — te
samg glowice w przekroju poprzecznym.

Kotwienie liny odbywa sie przez zakleszczenie
klinébw zaciskowych, ktére zwierajg sie na skutek
przesuwu po gladkiej powierzchni stozkowej tu-
lei pod wptywem sily przylozonej do jej nasady
powodujgc tym samym =zacisk i kotwienie liny.
Jednocze$nie podobnie zwierajg sie kliny amor-
tyzujace zaciskajgc line w sposéb lagodny na
skutek odksztalcen plastycznych klinéw jako bar-
dziej miekkich od drutéw liny. W wyniku czego
naprezenia wypadkowe w linie od naciggu liny
i zacisku klinbw w przekroju u nasady glowicy
sg prawie takie same jak w przekrojach poza
glowica.

Zastrzezenie patentowe

Glowica do kotwienia lin zawierajgca kliny za-
ciskowe zakleszczajgce line w tulei, znamienna
tym, Ze posiada kliny amertyzujgce (4) uniemozli-
wiajgce powstawanie zjawiska karbu w przekroju
zakleszczenia liny.
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