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A taldlmany targya vizméré ora, amely egy viztémoren

zér6 feddlappal (2) ellatott mér6hazbdl (1), egy szar- 0" 9 B
nyas kereket (4) tartalmaz6 hidraulikus jeladobol, ahol
a szhmyas kerék (4) egy dgyazocsapot (3) befogado, fel-
felé nyitott zsakfurattal kiképzett agyazopersellyel (6)
van ellatva, valamint egy, a szérnyas kerék (4) forgasa- 2 ;
nak mérésére alkalmas, a fed6lap (2) szaraz oldalén el- 7 ;
rendezett szamlaloszerkezetbdl all.

A taldlmany lényege az, hogy az 4gyazécsap (3) a
fed8lapban (2) szilardan és viztoméren rogzitett és a fe- - VN
dblapon (2) keresztill a széraz oldalra atvezetett kialaki- \ 22z ‘
tasa, tovabba az agyazocsap (3) a szamlaloszerkezet ' >
dgyazdcsapjat is képezi. &
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A talalmany tirgya szdrnyas kerekd vizmérd ora.

A technika allasabél ismert szarnyas kerekii vizmé-
16 6rdkndl a szarnyas kerék agyazdcsapja, amely tobb-
nyire acélbdl van, egy, a vizmérd 6ra méréhazanak al-
Jan levd furatba van beépitve. A vizmér8 éra minél
jobb mérési pontossiga érdekében ennek az 4gyazo-
csapnak teljesen fiiggblegesen kell allnia. Ez azonban a
technika jelenlegi alldsa szerint csak nagyon nehezen
megvalésithaté. Egyrészt gyartastechnol6giai szem-
pontbdl meriilnek fel nehézségek. Masrészt hosszh ta-
von galvanikus problémdk jelentkeznek az dgyazocsap
és a mérbhaz kozotti illesztési helyen, mivel az 4gya-
zécsap acélbol, a mér6haz pedig altaliban sargarézbGl
késziil. A létrejové elektrokémiai korréziok és korrd-
zios termékek idGvel 1ényegesen leronthatjik a vizmér
oOra pontossagat.

A viztér (nedves rész) és a szamlaloszerkezet kozott
magneses tengelykapcsoloval felszerelt ismert vizmérd
oOrak (az Ggynevezett szirazmérSk) figy vannak felépit-
ve, hogy a szarnyas kerék a méagneses tengelykapcsold
egyik részével a viztérben van dgyazva. Egy viztémér
fal mogott, kiviillrdl van a szamlalészerkezet felszerel-
ve, amely a magneses tengelykapcsolé masik részét hor-
dozza els6 hajtomiifokozatiban. A szémléloszerkezet
hidraulikus részhez valé hozzarendelését, vagyis ezal-
tal a forgastengelyek hozzdrendelését a migneses ten-
gelykapcsolo két részéhez kdzvetetten, ezen mechani-
kus vizméré ordk gyartsi és illesztési tiirésein keresz-
tiil valésitjak meg.

A hidraulikus jelad6 szidrmyaskerék-forgdsinak a
szdmlaloszerkezetre valé optimalis forgatonyomaték-
atvitele érdekében az alabbi feltételeknek kell teljesiil-
niiik, kiilondsen akkor, ha nagyon kis mennyiségegysé-
gekrdl van sz6, valamint igen csekély adott id6egység
alatt atdramlé mennyiségek mérésekor:

— a vizoldali és szamlaléoldali magnesek forgasten-
gelyeinek pontos egytengelylisége,

— a két, egymassal szemkozti poluspar egyenletes
hazobereje,

— meghatdrozott nagysagrendil hiizoerd-osszetevs,
amely elég erGs ahhoz, hogy maximalis ataramlé
mennyiségeknél is biztositsa az egyiittforgast, azonban
nem olyan er6s, hogy a szarnyas kerék és a szamlalo-
szerkezet magneseinek axidlis agyazohelyeit sziikségte-
leniil terhelje,

— a szamlélészerkezet ellen-forgatonyomatékat mini-
malisra kell csokkenteni, ami lényegében az els hajto-
miifokozat megfelelé kialakitisa révén befoly4solhato.

Az ismert miiszaki megoldasok tengelykapcsold-
magnesként tobbpolusi gyiriis méagneseket, hengeres
magneseket vagy blokkmagneseket irdnyoznak el6,
amelyek adott esetben szelektalt csoportokba pérositva
keriilnek felhasznélasra. A forgastengelyek mechanikai
egymashoz rendelése, a magneses terek pontos alakja,
valamint az ebbdl ered§ csatold- és oldalirany erék
technolégiailag csak nehezen kézben tarthatok, és na-
gyon érzékeny (magas metrologiai osztilyba tartozo)
mérfknél jelentds réforditast igényelnek.

A fenti megoldasok kozil megemlithetjiik példaul
az EP 0 512 325 szam1 szabadalmi leiras szerinti folya-
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dékmérdt, amelynél egy iireges tengely nyulik be a fo-
lyadék éltal atdramlott haz belsd terébe, és az ireges
tengely belsejében egy forgatott tengely van elrendez-
ve. Ennél a megoldasnal egy, a folyadék éltal meghaj-
tott szdryas kerék révén egy magneses tengelykapcso-
16n keresztiil hajtjak meg a forgatott tengelyt, amely vi-
szont egy gorgds szamlaloszerkezetet hajt meg. Ennek
a megoldasnak az egyik lehetséges kiviteli alakjanal az
iireges tengely végén egy vezetGesap van elrendezve,
amely a nyugalmi 4llapotban lev szdrnyas kerék oldal-
s6 megtamasztisira szolgal. Mivel ez a vezetScsap
nem hatol 4t a fedGlapon, igy nem képes biztositani a
szarnyas kerék forgasinak pontosan egytengelyd 4tvi-
telét és ezzel a kell6 mérési pontossdgot.

A taldlmény 4ltal megoldando feladat hidraulikus jel-
adéval felszerelt olyan vizmér ora létrehozdsa, amely
mind mechanikus-magneses, mind pedig elektronikus ér-
zékeléshez optimélis feltételeket biztosit.

A kitiizétt feladatot egy viztdmoren zar6 fed6lappal
ellatott mérShazbol, egy szdrnyas kereket tartalmazo
hidraulikus jeladobdl, ahol a szarnyas kerék egy agya-
zécsapot befogado, felfelé nyitott zsékfurattal kiképzett
agyazopersellyel van ellatva, valamint egy, a szdrmyas
kerék forgasanak mérésére alkalmas, a fedSlap szaraz
oldaldn elrendezett szamléloszerkezetbSl allo vizmérd
Orénél a talilméany értelmében azaltal oldjuk meg, hogy
az 4gyazocsap a fedGlapban szildrdan és viztémoren
rogzitett és a fed6lapon keresztiil a szdraz oldalra 4tve-
zetett kialakitasu, tovabba az dgyazocsap a szamlalo-
szerkezet dgyazocsapjat is képezi. Ily médon a szir-
nyas kerék agyazdsa gyartastechnologiailag a korab-
biaknal lényegesen egyszerdibben valosithaté meg. Ez a
megoldas lehetSvé teszi a forgastengely fliggleges el-
rendezésének lényegesen jobb reprodukalhatésagat a
hidraulikus mér6kamréban. A forgasatvitel egytenge-
lytliségének biztositisa révén jelentésen novelhets a viz-
mérd ora pontossaga és kikiiszobolhetSek a szarnyas ke-
rék tobbszords agyazohelyei.

Kiilonosen elényos, ha a felsd fedSlap, amely a viz-
mérd ora nedves és szraz részét elvalasztja, miianyag-
bol van elGallitva. Ezaltal a t6bbnyire acélbdl készitett
agyazdcsap villamosan szigetelve van az altalaban sar-
garézbdl eldallitott méréhazhoz képest, mialtal kikii-
szOobolhetd az elektrokémiai korr6zid.

Ugyancsak elényds, ha az agyazdcsap a kozéps6 ré-
szén alakos kiképzési és ebben a tartoményban van szi-
lérdan és viztomoren beagyazva a fedSlapba.

Kiilondsen elényos ezen beliil, ha az 4gyazocsap a
kozépsd részén tobb gyiirlis horonnyal van alakossa
téve, és a fed6lap készitésekor ebben a tartomanyban
betétrészként viztomoren kdrbe van frécesontve.

El6nydsen a szarnyas kerék egy félgomb alakn, koz-
pontosan elrendezett dudorral van ellatva, amely a mé-
r6haz aljan forgathatéan fekszik fel, igy a szarnyas ke-
rék szdmdra egy masodik dgyazdhelyet képez. Ily mo-
don minimalis surlodasii dgyazast biztositunk a szar-
nyas kerék szimdra, midltal nagy mérési pontossagot
ériink el.

Ugyancsak el6nyos, ha az 4gyazopersely és a dudor
egy darabbdl van el8éllitva, amely beilleszthetd a szar-



1 HU 219045B 2

nyas kerék egy atmenéfuratdba. Ez lényegesen egysze-
rlibbé teszi a gyartast.

Kiildndsen elényos tovabba, ha az agyazopersely és
a dudor szénszéal-erfsitésd poliamidb6l van elSallitva.
Ezen anyag kopasi és surlodasi tulajdonsigai ugyanis
optimalisak az adott célra.

Emellett kiilonosen célszerdi, ha legalabb az agyazo-
perselynek az dgyazdcsap felé néz6 feliilete és a dudor
feliilete megmunkaélatlan froccsontott kéregként van ki-
alakitva. Ezaltal még kedvezébb kopasi tulajdonsigok
és ezzel egyiitt az dgyazis hosszi élettartama érhetd el,
optimélis mérési pontossig mellett.

Amennyiben egy elektronikus érzékelési (letapoga-
tas) vizmérd ora keriil alkalmazasra, kiilondsen el6-
ny0s, ha a szarnyas kerék forgasanak a feddlap széraz
oldalara val6, pontosan egytengely( atvitelét biztositd
dgyazocsap egy elektronikus letapogatas k6zéps6 elekt-
rodajaként keresztiilnylik a fed6lapon, és legaldbb két
oldalso elektréda altal van koaxialisan koriilvéve. Ez az
intézkedés jelentGs szerkezeti egyszerlisodést eredmé-
nyez. Ennél a megolddsndl eldnyos tovabba, ha a szér-
nyas kerék az agyazocsaphoz képest koaxialisan elren-
dezett, villamosan szigeteld ratétekkel van ellatva, ame-
lyek koaxidlisan vannak elrendezve az oldals6 elektro-
dak és a kozépsé elektrodat képezd agyazocsap kozott.

Amennyiben a jelen taldlmény egy magneses ten-
gelykapcsoloval felszerelt mechanikus szdraz vizmérd
6ranél keriil alkalmazisra, ahol a szamyas kerék magne-
sekkel van ellatva, kiilonosen elényos, ha a fed6lap sza-
raz oldalin levd mechanikus szamlalészerkezet egy
els6 fogaskereke szintén mégnesekkel van ellatva, ahol
ezek a szamyas kerék forgasat atvivé magnesek a for-
géstengely koriil azonos tavolsagokkal eltoltan vannak
elrendezve, emellett a szarnyas kerék forgésanak ponto-
san egytengely( atvitelét biztositd dgyazocsap egyuttal
az els6 fogaskerék agyazocsapjat is képezi.

A fenti megoldasnél kiilonésen elényos, ha a mégne-
sek egy elsé fogaskeréken vannak elrendezve, amely a
magneses tengelykapcsold szaraz oldalon levd részét ké-
pezi és a magnesek legalabb egy része tengelyirdnyban
eltolhatd és rogzithetd médon van az elsé fogaskerék-
ben vagy fogaskeréken elrendezve. Ezen megoldésnal
kiiléndsen eldnyos, ha a magnesek az elsé fogaskerék-
ben levd fészkekbe vannak eltolhatoan beillesztve és ott
ragasztassal rogzithet6k. Ezaltal egyszerd médon meg-
oldhat6é a magnesek hizoerejének helyes beallitasa, és
ezutan a ragasztassal biztosithatd, hogy a magnesek hi-
z6ereje az lizemelés soran kés6bb mar ne valtozzon.

Ugyanakkor igen el6nyds a talalmany értelmében,
ha a mégnesek kiilsé menettel ellatott hernydcsavar-
ként vannak kialakitva, és az els6 fogaskerék megfele-
16en illeszkedd bels6 menettel ellatott furataiban vég-
zett be-, illetve kicsavarozassal vannak eltolva, majd
rogzitve. Ezen el6nyos kiviteli alaknél lehetéség van
arra, szemben a fentebb emlitett kiviteli alakkal, hogy a
hiizéerdt igény szerint uténallitsuk, ha példaul a vizmé-
18 Orat egy jabb hitelesitésre visszaadjuk.

Szintén el6nyds, ha az els6 fogaskerékben vagy fo-
gaskeréken két, a forgastengely koriil egymashoz ké-
pest 180°-kal eltolt helyzeti magnes van elrendezve.
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Ez a talalmany szerinti magneses tengelykapcsold leg-
egyszerlibb és legkisebb sulyu kiviteli alakja. Mivel a
magneses tengelykapcsolonal egy igen gyorsan mozga-
tott alkatrészr6l van sz0, a csekély sily kiilon6sen fon-
tos, hogy a magneses tengelykapcsol6 tomegtehetetlen-
sége ne vezessen mérési hibikhoz.

A talalmanyt részletesebben kiviteli példdk kap-
csén, a csatolt rajz alapjan ismertetjiik.

A rajzon

azl.ébra egy optimalizalt magneses tengelykap-
csoloval felszerelt mechanikus vizmérd
orat tiintet fel fiiggéleges metszetben,

a magneses tengelykapcsolé sziraz ré-
szének egyik lehetséges kiviteli alakjat
tinteti fel, egy részleteket is bemutatd
fliggbleges metszetben, ahol a magne-
sek fészkekbe vannak eltolhatéan beil-
lesztve,

a magneses tengelykapcsolé szaraz részé-
nek egy tovabbi lehetséges kiviteli alakjat
szemlélteti a 2. dbrahoz hasonld metszet-
ben, ahol a mégnesek hernydcsavarként
vannak kialakitva, amelyek a mégneses
tengelykapcsolé megfeleld menetes fura-
taiban vannak elrendezve,

a magneses tengelykapcsolo 2. dbra sze-
rinti szaraz részének feliilnézetét mutat-
ja, mig

egy elektronikusan érzékel6 vizmérd orat
tiintet fel fligg6leges metszetben.

Az 1. 4bran egy optimalizilt magneses tengelykap-
csoloval felszerelt vizmérd ora hidraulikus jeladdja lat-
hatd. A hidraulikus jelado egy 1 méréhazzal rendelke-
zik, amely feliil egy 2 fed6lappal van viztémoéren lezar-
va. A 2 fed6lap egy nyomastoméren bedntott 3 dgyazo-
csapot hordoz, amely merGlegesen 4ll a viz folyasira-
nyéra &s keresztiilhatol a 2 fedGlapon. A 3 agyazicsa-
pon egy 4 szarnyas kerék van forgathatoan agyazva,
amely agyanak fels6 végén egy 5 gy(ir(is magnest hor-
doz. A 4 szarnyas kerék kozépen egy atmendfurattal
rendelkezik, amelybe egy 6 4gyazopersely van beilleszt-
ve. A 4 szarnyas kerék el8nydsen miianyagb6l van ké-
szitve, mig a 6 agyazopersely szénszal-ersitésii poli-
amidbol. A 6 dgyazopersely az alsé végén kinydlik a
4 szarnyas kerékbdl és alul egy félgdmb alaki, kézpon-
tosan elrendezett 15 dudorban végz8dik. Ez a 15 dudor
fel tud fekiidni az 1 mérShaz aljan, és igy at tudja venni
lefelé a 4 szamyas kerék agyazasat. Felfelé a 4 széar-
nyas kerék a 3 agyazocsapnak a 6 agyazoperselyben
val6 feliitkoztetése révén van dgyazva. Hasonloképpen
a 4 szérnyas kerék radidlis 4gyazasat is a 3 agyazocsap
€s a 6 agyazopersely veszi at. Legaldbb a 6 dgyazdper-
sely 3 agyazocsap felé néz6 feliilete és a 15 dudor felii-
lete elénydsen megmunkalatlan froccsontott kéregként
van kiképezve, ahogy azok a 6 agyazopersely elGallita-
sakor létrejottek. Ha a nyilak éltal jelzett irdnyban viz
folyik a hidraulikus jeladé mérékamréjan keresztiil, ak-
kor a 4 szarnyas kerék forgasba jon.

Az 1 mér6haz és a 2 feddlap kozotti nyomastdmor
csatlakozas biztositasa érdekében ezen elemek kozé

a 2. ébra

a3.abra

a 4. ibra

az 5. dbra
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egy 7 O gy(irii van beiktatva. Ezt a 7 O gyiiriit egy, az
1 mérdhaz fels6 részén kialakitott belsé menetbe becsa-
varozott 8 menetes gy(r( fesziti el6, amely a 2 feddla-
pot lefelé nyomja.

A 3 agyazdcsap felsd vége egyidejiileg egy 9 fogas-
kerék 4gyazocsapjaként szolgdl, amely a magneses ten-
gelykapcsolo felsd részének 10, 11 mdgneseit hor-
dozza.

Az 1. 4bran emellett fel van tiintetve a vizmérd ora
mechanikus szamlalészerkezetének also része is. Ez a
szamlaloszerkezet egy 12 dgyazolapot tartalmaz. Ez a
12 agyazélap egy kozpontositd rész révén biztositja
egy masodik 13 fogaskerék megfelel hozzarendelését
az els6 9 fogaskerékhez, és az els6 9 fogaskerék folott
ezen 9 fogaskerék szdmara egy tengelyirdnyl ellen-
4gyaz6 helyet képez. A mésodik 13 fogaskerék a tobbi,
nem &brazolt fogaskerékhez hasonléan a szdmléloszer-
kezetben van 4gyazva, és tengelyének felsd végén egy
nem 4brézolt, letapogatast biztosité csillagkereket hor-
doz. A masodik 13 fogaskerék dgyazisit a szamlalo-
szerkezet felsd részében a 14 vonalkazds jelzi.

Az els6 9 fogaskerék itt a hidraulikus jelad6 részét
képezi. A szamlaloszerkezeti egység felhelyezésekor
az elsé 9 fogaskerék és a masodik 13 fogaskerék fogai
egymasba kapcsolodnak, és a szamlaloszerkezet a 8 me-
netes gyliri egy bevagasaban rogziil.

A 3 agyazdcsap a kozéps6 tartomanyaban tobb gyi-
riis horonnyal van strukturaltt4, vagyis alakossa téve, €s
ezen tartoményban szilardan és viztomoren van a 2 fe-
délapba bedgyazva. A 3 agyazocsap fels6 része egyide-
jiileg az elsd 9 fogaskerék f6 dgyazohelyét képezi.

Az elsé 9 fogaskerék anyagaként olyan mianyagot
vélasztunk, amely egyrészt kedvez agyazasi tulajdon-
sagokkal rendelkezik, masrészt kielégiti a mechanikai
szildrdsaggal szemben timasztott kovetelményeket a fo-
gaskerék hasznalati feltételei mellett. Ez az elsé 9 fogas-
kerék az alsé tartomany4ban két, a forgastengellyel par-
huzamos és egyméshoz képest 180°-kal eltolt helyzetd
furattal van ellatva, amelyekben két pélusiranyt 10 és
11 mégnes van elrendezve.

Az els6 9 fogaskerék szerelésénél a két 10, 11 mag-
nes gy van a 4 szdrnyas kerékben levd 5 gydirds mag-
nes pélusaihoz hozzérendelve, hogy mindig az eltérd
pélusok keriiljenek egymassal szembe. Ilyen hozzaren-
delés mellett miikodik a magneses tengelykapcsol6.

Elényosen tehat a nedves és a szaraz oldalon levd
mégneshordozé ugyanazon 3 dgyazécsapon van dgyaz-
va, amelynek mindkét vége axidlis 4gyazohelyként szol-
gal. Ezéltal biztositani tudjuk a magneses tengelykap-
csolo két magneshordozéjanak optimalis tengelyiranyd
egymashoz rendelését, midltal optimalizaljuk a méagne-
ses tengelykapcsolé hatasfokat és maximalis mérési
pontossagot ériink el.

A 2. 4bra a magneses tengelykapcsolé sziraz részé-
nek egyik lehetséges kiviteli alakjat tiinteti fel részlete-
sebben, mig a 4. 4bra ugyanezen széraz részt mutatja fe-
liilnézetben. Ez a szaraz rész egy lényegében hengeres
testbdl 4ll, amely beliil egy, a 3 4gyazocsap befogadasa-
ra alkalmas tengelyirany( furattal van ellatva. Ezen test
alsé felén megfeleld rogzitGszervek vannak a 10a és
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11a mégnesek rogzitésére felszerelve. Felsé részén a
hengeres test a szdmlaloszerkezet hajtomiivének els6
9 fogaskerckébe megy 4t. A 10a és 11a mignesek meg-
feleld furatokba vannak beillesztve, igy ezek a magne-
ses tengelykapcsolé forgastengelyéhez képest tengely-
iranyban felfelé vagy lefelé eltolhatok. Megfeleld bealli-
t4s utdn ezeket a magneseket megfelelé ragasztoanyag-
nak a furatokba valé bejuttatasaval rogzitjiik. Adott eset-
ben a furatok helyett més keresztmetszet(i fészkek, pél-
d4ul téglalap keresztmetszetii fészkek is kialakithatok,
ha ennek megfelelen téglalap keresztmetszetd magne-
sek keriilnek felhasznalasra.

A 3. dbra a magneses tengelykapcsol6 sziraz részé-
nek egy tovabbi lehetséges kiviteli alakjat szemlelteti.
Alapvet6 szerkezetét tekintve a 3. dbra szerinti kiviteli
alak megfelel a 2. 4bra szerintinek, azonban a 10b és
11b mégneseket befogadd furatok belsé menettel van-
nak ellatva. A 10b és 11b magnesek megfeleld kiilsé
menettel elldtott hemyocsavarként vannak kialakitva.
A 10b és 11b magnesek elénydsen egy szerszam kap-
csolédasat biztosité bevagasokkal, példaul normal
vagy négylapl csavarhizo szdmdra kialakitott résekkel
vagy imbuszkulcs szaméra kialakitott fészkekkel van-
nak ellatva. Ennek a kiviteli alaknak az az elénye, hogy
a magneses tengelykapcsol6 barmikor utdndllithato.

Elénydsen a taldlmany szerinti megolddsnal egy
specialis 3 dgyazocsapot alkalmazunk, amely mindkét
végén axidlis 4gyazohelyként van kialakitva, egyrészt a
4 szarnyas kerék szdmdra, masrészt pedig a szamlalo-
szerkezet 10, 11 magnesekkel elldtott elsé 9 fogaskere-
ke szamara. A 3 4gyazocsap a kozépsd részén tobb be-
szlirassal van ellatva és ebben a tartoméanyban betétrész-
ként viztomoren korben froccsontott modon a hidrauli-
kus jelado felsd 2 fedSlapjaban van elrendezve. Mind a
viztérben, mind pedig a szamlaloszerkezet fel6li olda-
lon a 3 4gyazdcsap kinytlik a 2 fed6lapbol, és mindkét
oldalon f3 4gyazohelyet képez a 4 szamyas kerék, illet-
ve a 10, 11 méagnesekkel ellatott 9 fogaskerék szamara.
A 6 4gyazopersely, az 5 gy(rlis magnest hordoz6 4 szér-
nyas kerék, valamint a 10, 11 mégnesekkel ellatott 9 fo-
gaskerék igy problémamentesen legyarthat6 dgy, hogy
a magnesek korbefutasi eltérései az emlitett 4gyazohe-
lyekt6l jelentéktelen mértékiiek legyenek. Ily modon a
4 szarnyas kerék és a 10, 11 magnesekkel ellatott 9 fo-
gaskerék szerelésekor garantalt a forgdstengelyek egy-
tengelylisége.

Mig a 4 szarnyas keréknél egy négyp6lust 5 gyliris
mégnes keriil alkalmazésra, addig a szdmléloszerkezet
elsd 9 fogaskereke két egyedi 10, 11 magnessel van el-
latva, amelyek egyméssal szemben, a forgastengelytdl
azonos tavolségra vannak elrendezve, és mindegyikiik
tengelyirdnyban eltolhato.

A két (nagy koercitiv ereji) egyedi magnes ily mo-
don a ,helyszinen” Ggy pérosithaté egy szédrnyaskeréek-
mégnessel, hogy mindkét vagy az egyik magnes ten-
gelyirdnyt eltoldsa révén a pérositott magneses terek
aszimmetridja korrigalhato, illetve az a hizoerd-6ssze-
tevs, amely az axidlis 4gyazéerft meghatdrozza, egy
meghatdrozott tiiréstartoményon beliil beszabalyozha-
t6. A két magnes elvégzett beszabélyozasa utén ezeket
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beallitott helyzetiikben (példaul ragasztassal) rogzit-
hetjiik.

Ennél a javasolt megoldasnal a hidraulikus jeladd
és a szamlaloszerkezet kozotti valaszvonalat nem a
magneses tengelykapcsold jelenti, mint a hagyomanyos
vizmér6 6raknal, hanem a szamlaloszerkezet els6 fogas-
kerékparja. A hidraulikus jelad6 tehat mindig magaban
foglalja a magnesekkel ellatott elsd 9 fogaskereket, mig
a tulajdonképpeni szdmlaloszerkezet a méasodik 13 fo-
gaskerékkel kezdddik.

A magnesekkel ellatott 9 fogaskerék tomegét €s mé-
reteit tekintve a lehetd legkisebb. A 4 szarnyas kerék mi-
nimalis forgatonyomatékai igy ugyancsak kedvezdbben
adbdnak 4t a szamlaloszerkezetre és kevésbé érzéke-
nyen adodnak tovabb megfelel§ fogaskerék-attételeken
keresztiil a tovabbi hajtomiifokozatokra. Ezen okokbol
keriilt az érzékelést biztosito csillagkerék is (a probapa-
dos miiveletekhez) a masodik fogaskerékre. Az 0j szam-
laloszerkezet szerkezeti egységként gy van kialakitva,
hogy egy koaxidlis gyirds vallon keresztiil kzponto-
san helyezhetd ra a hidraulikus jeladd fels6 2 fed6lapja-
ra és reteszelhet§ azzal Ossze, igy a méagnesekkel elld-
tott fogaskerékbdl és a szamlaloszerkezet els6 fogaske-
rekébdl all6 fogaskerékpar egymasba kapcsolodik, és
ennélfogva egy meghatarozott tengelytavolsdg adodik.
A szamlaloszerkezet 360°-0s elforgatasi lehet6sége a
hidraulikus jelad6hoz képest igy megmarad. A reteszel-
ve csatlakoztatott szamlaloszerkezet fiiggleges proba-
padjaratasoknal is optimalis lizemmenetet tesz lehetdvé
(a csillagkerék letapogatasa optocsatoloval).

A forgatoagyazas, valamint az egyik axialis agyazo-
hely a szamyaskerék-persely, illetve a méagnesekkel el-
latott fogaskerék zséklyukfurata altal van az 4gyazo-
csapon megvaldsitva. A masodik axialis agyazohely,
amely mindkét elemnél egy-egy, a hidraulikus jelads, il-
letve a méréhéaz egy lapos feliiletéhez képest kdzponto-
san gomb alaku ratét altal van megvalositva, csak ak-
kor keriil alkalmazasra, ha a tengelyiranyban haté mag-
neses erdt, amely a szarnyas kereket €s a méagnesekkel
ellatott fogaskereket egymashoz huzza, mas erék (pél-
d4ul a hidraulikus jeladoban jelentkez6 vizer6k) megha-
ladjak.

Ebben az elrendezésben a mégneses terek az adott
késziiléktdl fiiggGen alakulnak ki, vagyis a gyartast tliré-
sek és a magneses terek alakjai komplex dsszefliggés-
ben adjak meg azokat az erSket, amelyek ezen mégne-
ses tengelykapcsolé minéségét meghatarozzék. A mag-
neses tengelykapcsol6 akkor kivalé mindségli, ha az
eredd oldalirAnyu erfk minél kisebbek, igy nem jelent-
kezik jarulékos agyazési surlodas.

A tengelyirAnyban hat6é huzéerSknek csak olyan
nagynak kell lenniiik, hogy maximalis gyorsuldsnal, il-
letve maximaélis atdramld mennyiségeknél a szamlélo-
szerkezetet még biztosan ,,magéaval vigye” a szdrnyas
kerék. Nagyobb er6k megnovelik a surlodast és az axia-
lis a tengelyirany agyazOhelyeken. A magneses ten-
gelykapcsolé ezen komplex beszabalyozésa egy vagy
mindkét méagnesnek az els6 9 fogaskerék furataiban
valé tengelyiranyt eltolasaval valosithaté meg, akar-
csak a tengelyirdny( hizéer6k optimdlis tartomanyba
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valé beallitasa. Az elvégzett beszabalyozés utan a mag-
neseket egy-egy ragasztocseppel rogzitjiik.

Az 5. 4bran egy elektronikus érzékelési (letapogata-
s0) vizmérd ora van példaként feltiintetve. Valamennyi
kerék egy villamosan szigetelé anyagbol levd, henger-
palast alaki, koaxidlisan elrendezett ratétet hordoz,
amely a 4 szamyas kerékrdl felfelé all ki, és egy éltala-
ban vele koaxialisan elrendezett 23 kdzéps6 elektrodat
vesz koriil. Ez a hengerpalast alaku ratét a mindenkori
mérétipustol figgden egy vagy tobb korcikk alaki kiva-
gast tartalmaz. Ezen hengerpalast alaki ratéten kiviil
két vagy t6bb 24 oldalso elektroda nyulik ki a 2 fed6lap-
rol, ugyancsak az 1 mér6haz mérdkamrajaba. A 3 igya-
z6csap a 23 kozéps6 elektroda kozepébdl kiindulva lefe-
1é nyulik ki, és elénydsen egy darabot képez a 23 kozép-
s6 elektrodaval. Az 5. abra szerinti elektronikus vizmé-
8 6ra nedves részének egyéb agyazasai €s alkatrészei
lényegében megfelelnek az 1. abran bemutatott részek-
nek. Ezért ezen alkatrészek azonos hivatkozési szamok-
kal vannak elldtva, és ezek részletesebb bemutatasatol
eltekintiink.

A taldlméanynak a leirdsbol, az igénypontokbdl és a
rajzokbél kivehet6 jellemz4i és elGnyei, beleértve a szer-
kezeti részleteket és a térbeli elrendezéseket, mind 6n-
magukban, mind pedig egymassal tetszés szerint kombi-
nélva a talalmany szempontjabol lényeges kitanitasnak
tekintenddk.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Vizmér6 6ra, amely egy viztomoren zér6 fedSlap-
pal ellatott mér8hazbol, egy szamyas kereket tartalma-
z6 hidraulikus jeladobol, ahol a szamyas kerék egy
agyazdcsapot befogado, felfelé nyitott zsakfurattal ki-
képzett agyazopersellyel van ellatva, valamint egy, a
szarnyas kerék forgasanak mérésére alkalmas, a feds-
lap széraz oldalan elrendezett szamlaloszerkezetb6l all,
azzal jellemezve, hogy az 4gyazocsap (3) a fedélapban
(2) szilardan és viztdmoren rogzitett és a fedSlapon (2)
keresztill a szdraz oldalra itvezetett kialakitasd, tovab-
ba az 4dgyazocsap (3) a szamlaloszerkezet dgyazocsap-
jat is képezi.

2. Az 1. igénypont szerinti vizmér 6ra, azzal jelle-
mezve, hogy a szarnyas kerék (4) magnesekkel (5) van
ellatva, ugyanakkor a fed6lap (2) szaraz oldalan levo
mechanikus szamlalészerkezet egy elsd fogaskereke (9)
szintén magnesekkel (10, 11; 10a, 10b; 11a, 11b) van el-
latva, ahol ezek a szarnyas kerek (4) forgasat atvivd
magnesek (10, 11; 10a, 11a; 10b, 11b) a forgastengely
koriil azonos tavolsagokkal eltoltan vannak elrendezve.

3. A 2. igénypont szerinti vizmérd Ora, azzal jelle-
mezve, hogy ezen magnesek (10, 11) legaldbb egy része
tengelyiranyban eltolhatoan és rogzithetden az elsd fo-
gaskerékben vagy fogaskeréken (9) van elrendezve.

4. A 3. igénypont szerinti vizmérd o6ra, azzal jelle-
mezve, hogy a magnesek (10a, 11a) eltolhatéan vannak
az els6 fogaskerékben (9) levd fészkekbe beillesztve,
és ott ragasztassal rogzithetdk.
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5. A 3. vagy 4. igénypont szerinti vizméré ora, az-
zal jellemezve, hogy a méagnesek (10b, 11b) kiils me-
nettel ellatott hernydcsavarként vannak kialakitva, és
ezek az elsd fogaskerék (9) megfelelGen illeszkedd bel-
s6 menettel ellatott furataiban be-, illetve kicsavarozas-
sal eltolhatdk és rogzithetSk.

6. A 2-5. igénypontok barmelyike szerinti vizméré
ora, azzal jellemezve, hogy az elsG fogaskerékben vagy
fogaskeréken (9) két, a forgastengely koriil egymashoz
képest 180°-kal eltoltan elhelyezett magnes (10, 11;
10a, 11a; 10b, 11b) van elrendezve.

7. Az 1. igénypont szerinti vizmérd ora, azzal jelle-
mezve, hogy a fed6lap (2) széraz oldalan a szarnyas ke-
rék (4) forgasanak mérésére egy elektronikus szamlalo-
szerkezet van elrendezve, ugyanakkor a szrnyas kerék
(4) forgasanak a feddlap (2) szaraz oldaldra valo, ponto-
san egytengelyl tvitelét biztosito agyazocsap (3) egy
elektronikus letapogatas k6zépsé elektrodajaként (23)
keresztiilnyulik a fedGlapon (2), és legalabb két oldalso
elektroda (24) altal van koaxialisan koriilvéve.

8. A 7. igénypont szerinti vizmérd ora, azzal jelle-
mezve, hogy a szarnyas kerék (4) az agyazdcsaphoz (3)
képest koaxidlisan elrendezett, villamosan szigetel§ ra-
tétekkel van ellatva, amelyek koaxialisan vannak elren-
dezve az oldalsé elektrodék (24) és a kozépsé elektro-
dat (23) képez6 agyazocsap (3) kozott.

9. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti vizméré
ora, azzal jellemezve, hogy a szamyas kerék (4) egy, a
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méréhaz (1) aljan forgathatéan felfekvo, félgémb alaky,
kozpontosan elrendezett dudorral (15) van ellatva, amely
a szarnyas kerék (4) masodik agyazohelyét képezi.

10. A 9. igénypont szerinti vizmér0 ora, azzal jelle-
mezve, hogy az agyazopersely (6) és a dudor (15) egy
darabbdl van el6éllitva, amely a szarnyas kerék (4) egy
atmendfurataba van beillesztve.

11. A 9. vagy 10. igénypont szerinti vizmér0 ora, az-
zal jellemezve, hogy az agyazopersely (6) és a dudor
(15) szénszal-erGsitési poliamidbol van elGallitva.

12. A 11. igénypont szerinti vizméré 6ra, azzal jel-
lemezve, hogy legaldbb az 4gyazoperselynek (6) az
agyazocsap (3) felé nézé feliilete és a dudor (15) felii-
lete megmunkalatlan froccsontott kéregként van kiala-
kitva.

13. Az 1-12. igénypontok barmelyike szerinti viz-
mérQ Ora, azzal jellemezve, hogy a fed6lap (2) milanyag-
bol van eléallitva.

14. Az 1-13. igénypontok barmelyike szerinti viz-
mérG oOra, azzal jellemezve, hogy az dgyazdcsap (3) a
kozépso részén alakos kiképzésii, és ebben a tartomany-
ban van szilardan és viztomoren beagyazva a fedGlapba
).

15. A 14. igénypont szerinti vizmérd ora, azzal jelle-
mezve, hogy az agyazocsap (3) a kozéps6 részén tobb
gylirls horonnyal van alakossa téve, és a fedSlap (2) ké-
szitésekor ebben a tartomanyban betétrészként vizto-
méren kérbe van fréccsontve. ’
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