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".Pneumatyczny aparat.krajkowy dekrosien hezozélenkowych

1

=-Przedmriotemwynalazkir-jest- pneurnatyczny-apa-
rat-krajkowy - do- krosiens beze¢zétenkowych;- zwilasz-
tza*chwytakowychido tworzenia- zbplatanej- kraj-
ki tkaniny, zabezpieczajgcej przed :rstrzepieniem
i wzmacniajgcej skrajne pasma tkaniny.
Znane z radzieckiego opisu:patentowego nr 230 740
urzgdzenie do tworzenia krajki tkaniny w krosnie
-zawiera dyszg zé skoéng Esitaltows konedwkg i -wy-
-drgzeniem;: Usytuowang: w+ prowadmricach: wt-strefie
~powstawania- kiajki -tkaniny) Dysza: poprzezr prze-
-gabowtygcanik -jest: palgezena-z:dwuramienny ¢iwi-
gnig wspoéipracujacy ‘z-kreywka: osadzeng-na-nape-
dowym wale krosnayv Wak-terr zawieravwykorbienie,
ngt Rkbbrym-sjest-nsadzony lgednik ~potgozeny z-tlo-
driem-- pompy: - Pompé:jestpotgezona z-dyszg pneu-
matycznym przewederhi-Do rozpinki w pobliZr kra-
wedzi tkaniny zamocowany jest nieruchomy ogra-
nicznik konca watku oraz sprezyste ramie nozyc,
natomiast do bidla zamocowane jest nieruchome ra-
mie nozyc. W czasie przybijania watku do krawe-
dzi tkaniny nastepuje odcigcie watku nozycami i za-
ssanie jego konca do wydrazenia dyszy. Po utwo-
rzeniu nastepnego przesmyku dysza przesuwa sie
w kierunku tkaniny zaglebiajgc sie w przesmyku,
jednoczeé$nie zmienia sie kierunek ruchu tloka i na-
stepuje wydmuchniecie konca watku do przesmy-
ku i jego zagiecie krawedzia dyszy. W czasie przy-
bijania nowego watku dysza wycofuje sie na po-
przednie miejsce owiewajgc strumieniem powie-
trza zagiety koniec watku pozostawionego w prze-

kY

114155

10

15

20

25

s 2

srhyka, ktéry Zostanie ostatecznie- przytrzymany- po
dobiciu tego: watku i-otwarciu-nowego- przesrhyku.
* Wrtymr cczasie-dysza zasysa-strumiefr powietrza-wraz
‘z ‘odeietym -koficemnnowege -wgtku i+ eyki-pracy u-
riadzenia ~pdwtarza- si€’-vBysza- w-tym- urigdzeniu
wWwykonuje cuch posuwistorzwrotny- w' plaszezyznie
“réwholeglej - da-krawedzi-tkeniny, a- w--czasie*‘jej
eyklw-pracy “nastepuje- Zmiank- kiertinku przeply-
'wit~powietrza - powodujje: zassanie~konfica--wgtku, a
~riastepnitdegorwydmiuch- do' -otwartego- przesmyku.
T-Znany-z Fadzieckiego opistr patentowego nf'a65 450
‘meehanizmy do-twurzenia-krejki thkaniny w-krosnie
~bezézétenkowyn za wiera ' rurowls ksdtattows - dysze
viadzong: suwliwier w-prowadnicy: zamoecowahejdo
Tozpinkir +Bysza - -jest:~ potgczena - pnewrtratycznym
~przewodem ‘Zz-pompg -s53cde=ttoczacq <Ostona rozpin-
ki ma odpowiednie wyciecie poziwalajace na: swo-
bodne wykonywanie ruchu posuwisto-zwrotnego
przez dysze. W czasie ruchu bidla do krawedzi tka-
niny nastepuje zassanie do dyszy konca dobijane-
go watku. W czasie powrotu bidla do tylnego skraj-
nego polozenia, w miare wycofywania sie popycha-
cza, w wyniku dzialania sprezyny na suwak dyszy,
dysza przesuwa sie poza krawedz tkaniny, a naste-
pnie po zmianie przesmyku i zmianie kierunku prze-
plywu powietrza, nastepuje wydmuchniecie kohca
watku do przesmyku, tuz przed przybiciem naste-
pnego watku, ustalajgcego ostateczng konstrukcje
krajki tkaniny.
Znane pneumatyczne urzadzenia krajkowe obar-
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czone sg tg wada, ze wydmuchiwany koniec watku
w strumieniu powietrza nie zawsze trafia prawi-
dtowo do przesmyku w strefe tworzenia krajki tka-
niny, a w zwigzku z brakiem jego trwatego uchwy-
cenia, w czasie wprowadzania do przesmyku jest
niewlasciwie napiety, co czesto jest przyczyng wa-
dliwej konstrukcji krajki tkaniny i jej oslabienia.
Ta ostatniag wada sa obarczone réwniez znane me-
chaniczne urzadzenia do tworzenia zaplatanej kraj-
ki w tkaninie.

Pneumatyczny aparat krajkowy do krosien bez-
cz&enkowych wed,h;g wynalazku zawiera dysze
1vpbmp:,, przy- czym dysza jest wyposazona w spre-
?sty element doc1ska]acy koniec ucietego watku

0 wgleblema dyszy, Dysza jest umieszczona suw-
liwie w prowadnicy: nachylonej pod ostrym katem
do krawedzi tkaniny.

Urzadzenie wedlug wynalazku odznacza si¢ tym,
ze ustawienie dyszy pod niewielkim katem wzgle-
dem linii dobicia watku wywotuje efekt wstepne-
go dobicia jego konca tworzacego krajke tkaniny
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przed wlasciwym dobiciem plocha. Przez caly czas ..

wprowadzania konica watku do przesmyku jest on’

odpowiednic “naprezany.:i wlasciwie uklada sie¢ w
przesmyku tworzac prawidlowa konstrukcje krajki
tkaniny.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia pneumatyczny aparat krajkowy do kro-
sien bezczélenkowych w schemacie ogbélnym, a fig.
2 — kolejne fazy dzialania urzgdzenia w czasie two-
rzenia krajki tkaniny (potozenia A, B, C, D, E).

Pneumatyczny aparat krajkowy do krosien bez-
czélenkowych w przykladowym wykonaniu wedlug
wynalazku .zawiera dysze.1 wyposazong.w sprezy-
sty ‘element 2, ktéry dociska komec uc1etego wat-
ku 10 do ‘wglebienia 3 dyszy 1. Dysza 1 jest. napg-
dzana za po$rednictwem przegubowego lacznika 7
oraz dwuramiennej dZwigni 6 zaopatrzonej na kon-
cu: w rolke 8 od przestrzennej bgbnowej krzywki 5,
-z ktbrg rolka 8 wspbélpracuje, i wykonuje ruchy po-
_suwisto-zwrotne wzdluz prowadnicy 4 zamocowanej
do. kerpusu krosna. Prowadnica.4 od strony bidla
17 z plocha 16 zawiera Scigcie i ma ksztalt klina
i- nachylona jest pod niewielkim katem do krawe-
dzi tkaniny. Dysza ‘1- jest -polaczona elastycznym
pneumatycznym przewodem 11 wyposazonym w od-
cinajacy zawoér 12 z ssacq pompg 13 za posrednic-

twem wyréwnawczego zbiornika 14. Do rozpinki 15 -

,zamocowany jest przesuwnie ustawiacz 9 konca
umetego watku 10.
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Dzialanie pneumatycznego aparatu krajkewego do
krosien bezczélenkowych opisane jest ponizej. Po
dobiciu ptocha 16 watku do krawedzi wytwarzanej
tkaniny i jego ucigciu, koniec watku 10 utrzymy-
wany jest w polozeniu ulatwiajagcym zassanie go
do dyszy 1 przez ustawiacz 9 zamocoWany przesu-
wnie do rozpinki 15. Bidlo 17 odchodzi 'w tylne po-
lozenie, a dysza 1 znajduje sie'w swym tylnym
skrajnym polozeniu, przy czym zawoér 12 jest otwar-
ty (fig. 2, A). Ustawiacz 9 konca ucietego watku 10,
cofniety uprzednio przez bidlo 17 pod rozpinke 15,
wysuwa si¢ po odejéciu bidla w tylne polozenie
ulatwiajgc wejscie konca watku 10 do dyszy 1, z kt6-
rej powietrze odsysane jest pompa 15. Nastepnie
tworzony jest kolejny przesmyk i jednocze$nie dy-
sza 1 rozpoczyna ruch w kierunku krawedzi tka-
niny, za$ jej sprezysty element 2 zsuwa sie z klina
prowadnicy 4 zblizajgc si¢ do wglebienia 3 dyszy
1 (fig. 2, B). Wnikniecie dyszy 1 w otwarty przesmyk
powoduje catkowite zsuniecie sie sprezystego ele-
mentu 2 z klina prowadnicy 4, co sprawia, ze koniec

“:watku 10 jest nim.dociskany do wglebienia 3 dy-
szy 1. W tym momencie strumien powietrza zasy-

sajacy koniec  watku 10 zostaje odciety zaworem 12
(fig. 2, C).

Dalsze wnikanie dyszy 1 w przesmyk powoduje
wyjscie ukladanego w przesmyku konca watku 10
spod napinajgcego go sprezystego elementu 2, a role
napinajagcg przejmuje zewnetrzna $ciana ksztalto-
wej koncéwki 3 dyszy 1, dobijajac wstepnie ukla-
dany w przesmyku koniec watku 10 do krawedzi
tkaniny (fig. 2, D). Nastepnie dysza 1 jest wycofy-
wana z przesmyku w polozenie wyjsciowe, sprezy-
sty element 2 napotkawszy na swej drodze klin pro-
wadnicy 4 jest nim unoszony, a ptocha 16 dobija
nastepny watek do krawedzi tkaniny z prawidlowo
utozonym w przesmyku i wstepnie dobitym koncem
watku 10 (fig. 2, E).

Zastrzezenia patentowe

1. Pneumatyczny aparat krajkowy do krosien
bezczélenkowych, zawierajacy dysze i pompe, zna-
mienny tym, ze dysza (1) jest wyposazona w spre-
zysty element (2) dociskajacy koniec ucietego wat-
ku (10) do wglebienia (3) dyszy (1).

2. Pneumatyczny aparat krajkowy wedlug za-
strz. 1, znamienny tym, ze dysza (1)  jest umieszczo-
na suwliwie w. prowadnicy (4) nachylonej pod os-
trym katem do krawedzi tkaniny..
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