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Obrońców "Pokóju^,Uaaiottfcex,£, fcódź(I*ałska)

Pneumatyczny,aparatkjajkowy dthkrosien bezczółenkowych

łl-Prż£timro^m**wynaJazkirrjest- pneumatycznyrapa¬
rat-krajkowy eto- kfosieh^bezfeółfenkowych/^iwłasz-
-cza;*chwytakowych; • dtr tworzenia- spłatanej kraj-
ki tkaniny, zabezpieczającej przed ^strzępieniem
i wzmacniającej skrajne pasma tkaniny.

Znane z'radzieckiego opisu patentowego nr 230 740
urządzenie do tworzenia krajki tkaniny w krośnie
zawiera dyszą- ze--skośną; kształtową końcówką* i^^-wy¬
drążeniem, i ufeytuowaną* w* prowadnicach' w* strefie

-powitaw&nik- krajki 4kaniny>Dysza- poprzez*pr-ze-
*gabo-wiy• łącznik;jest pałączena-z^dwuramienmi dźwi¬
gnią współpracującą Vkraską?^osadzoną-na-napę¬
dowym ^ale^kroanayjWa^ten? zawiera *wyktiL,:bienie,

-i n&?tetórym ^jesti^sadzony^cłąc&iik -fcołącztmy z tło¬
kiem pcnmp^.oPompa^est'kpoiąezona z-dyszącpneu¬
matycznym przewedemV^DołToż0iritei w pbbliżH* kra¬
wędzi tkaniny zamocowany jest nieruchomy ogra¬
nicznik końca wątku oraz sprężyste ramię nożyc,
natomiast do bidła zamocowane jest nieruchome ra¬
mię nożyc. W czasie przybijania wątku do krawę¬
dzi tkaniny następuje odcięcie wątku nożycami i za¬
ssanie jego końca do wydrążenia dyszy. Po utwo¬
rzeniu następnego przesmyku dysza przesuwa się
w kierunku tkaniny zagłębiając się w przesmyku,
jednocześnie zmienia się kierunek ruchu tłoka i na¬
stępuje wydmuchnięcie końca wątku do przesmy¬
ku i jego zagięcie krawędzią dyszy. W czasie przy¬
bijania nowego wątku dysza wycofuje się na po¬
przednie miejsce owiewając strumieniem powie¬
trza zagięty koniec wątku pozostawionego w prze-
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smyku,który dostanie ostatecznie-przytrzymany po
dobiciu tego? Wątku i--otwarciu-nowego*przesmyku.

' Wr*tyrre'czasie-dyszazasysa -strumień-pówietrza-wraz
z * odciętym ftońcem«^ntywegtr'wątkU i-cykl-pracy u-
rżądzenia -powtarza1 się7-w©ysza w^ym-urządzeniu

-wykonuje ortach posuwisto-zwrotny- w*płaszczyźnie
TÓwhc^egłej-d&*łkraw]e^ziv^kariiny; a* wczasie^jej
»fejrklcrpracy -■ następuje*- zmiana- 'kierunku przfepły-
♦ wu-pówietrza • powodując?zassanie-końca*-Wątku, a
ł tfastępnie*<jeg©'*wydrmich'- ó& otwartego-przesmyku.
r-'Znanym radzieckiego^ópistF pattentrywego* ritf *4£5 450

'mechanizm' do*'twwrze3iiavkrefjki"tkaniny w-krośnie
*bezffeóienkowyrre zawiera * rurowii* kształtować*dyszę
•wsadzoną t suwliwief w*prowadnicy* zamocowanej-do
rozjiinkir'Dysza *■ Jeslr -* połączenarr pneintratycznym
przewodem ^pompą*-ssącó«tłocząc4?^Osłonar rozpin-
ki ma odpowiednie wycięcie pozwalające na*-swo¬
bodne wykonywanie ruchu posuwisto-zwrotnego
przez dyszę. W czasie ruchu bidła do krawędzi tka¬
niny następuje zassanie do dyszy końca dobijane¬
go wątku. W czasie powrotu bidła do tylnego skraj¬
nego położenia, w miarę wycofywania się popycha-
cza, w wyniku działania sprężyny na suwak dyszy,
dysza przesuwa się poza krawędź tkaniny, a nastę¬
pnie po zmianie przesmyku i zmianie kierunku prze¬
pływu powietrza, następuje wydmuchnięcie końca
wątku do przesmyku, tuż przed przybiciem nastę¬
pnego wątku, ustalającego ostateczną konstrukcję
krajki tkaniny.

Znane pneumatyczne urządzenia krajkowe obar-
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czone są tą wadą, że wydmuchiwany koniec wątku
w strumieniu powietrza nie zawsze trafia prawi¬
dłowo do przesmyku w strefę tworzenia krajki tka¬
niny, a w związku z brakiem jego trwałego uchwy¬
cenia, w czasie wprowadzania do przesmyku jest
niewłaściwie napięty, co często jest przyczyną wa¬
dliwej konstrukcji krajki tkaniny i jej osłabienia.
Tą ostatnią wadą są obarczone również znane me¬
chaniczne urządzenia do tworzenia zaplatanej kraj¬
ki w tkaninie.

Pneumatyczny aparat krajkowy do krosien bez¬
czółenkowych.., według wynalazku zawiera dyszę
ijpfaii^przy^cżytti ilysza jest wyposażona w sprę¬
żysty element dociskający koniec uciętego wątku
do wgłębienia dyszyj Dysza jest umieszczona suw-
liwie w'prowadnicy1 nachylonej pod ostrym kątem
do krawędzi tkaniny.

Urządzenie według wynalazku odznacza się tym,
że ustawienie dyszy pod niewielkim kątem wzglę¬
dem linii dobicia wątku wywołuje efekt wstępne¬
go dobicia jego końca tworzącego krajkę tkaniny
przed właściwym dobiciem płochą. Przez cały czas
wprowadzania końca wątku do przesmyku jest on
odpowiednia naprężany..i właściwie układa się w
przesmyku tworząc prawidłową konstrukcję krajki
tkaniny.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy¬
kładzie wykonania na rysunku, na którym fig. 1
przedstawia pneumatyczny aparat krajkowy do kro¬
sien bezczółenkowych w schemacie ogólnym, a fig.
2 — kolejne fazy działania urządzenia w czasie two¬
rzenia krajki tkaniny (położenia A, B, C, D, E).

Pneumatyczny aparat krajkowy do krosien bez¬
czółenkowych w przykładowym wykonaniu według
wynalazku zawiera dyszę 1 wyposażoną w spręży¬
sty element 2, który, dociska koniec uciętego wąt¬
ku 10 do wgłębienia 3 dyszy 1. Dysza 1 jest napę¬
dzana za pośrednictwem przegubowego łącznika 7
oraz dwuramiennej dźwigni 6 zaopatrzonej na koń¬
cu, w rolkę 8 od przestrzennej bębnowej krzywki 5,
z którą rolka 8 współpracuje, i wykonuje ruchy po¬
suwisto-zwrotne wzdłuż prowadnicy 4 zamocowanej
do korpusu krosna. Prowadnica 4 od strony bidła
17 z płochą 16 zawiera ścięcie i ma kształt klina
i nachyloną jest pod niewielkim kątem do krawę¬
dzi tkaniny. Dysza 1 jest połączona elastycznym
pneumatycznym przewodem 11 wyposażonym w od¬
cinający zawór 12 z ssącą pompą 13 za pośrednic¬
twem wyrównawczego zbiornika 14. Do rozpinki 15
zamocowany jest przesuwnie ustawiacz 9 końca
11 ciętego wątku io.

Działanie pneumatycznego aparatu krajkowego do
krosien bezczółenkowych opisane jest poniżej. Po
dobiciu płochą 16 wątku do krawędzi wytwarzanej
tkaniny i jego ucięciu, koniec wątku 10 utrzymy-

5 wany jest w położeniu ułatwiającym zassanie go
do dyszy 1 przez ustawiacz 9 zamocowany przesu¬
wnie do rozpinki 15. Bidło 17 odchodzi w tylne po¬
łożenie, a dysza 1 znajduje się w swym tylnym
skrajnym położeniu, przy czym zawór 12 jest otwar¬

ło ty (fig. 2, A). Ustawiacz 9 końca uciętego wątku 10,
cofnięty uprzednio przez bidło 17 pod rózpinkę 15,
wysuwa się po odejściu bidła w tylne położenie
ułatwiając wejście końca wątku 10 do dyszy 1, z któ¬
rej powietrze odsysane jest pompą 15. Następnie
tworzony jest kolejny przesmyk i jednocześnie dy¬
sza 1 rozpoczyna ruch w kierunku krawędzi tka¬
niny, zaś jej sprężysty element 2 zsuwa się z klina
prowadnicy 4 zbliżając się do wgłębienia 3 dyszy
1 (fig. 2, B). Wniknięcie dyszy 1 w otwarty przesmyk
powoduje całkowite zsunięcie się sprężystego ele¬
mentu 2 z klina prowadnicy 4, co sprawia, że koniec
wątku 10 jest nim. dociskany do wgłębienia 3 dy¬
szy 1. W tym momencie strumień powietrza zasy¬
sający koniec wątku 10 zostaje odcięty zaworem 12
(fig. 2, C).

Dalsze wnikanie dyszy 1 w przesmyk powoduje
wyjście układanego w przesmyku końca wątku 10
spod napinającego go sprężystego elementu 2, a rolę
napinającą przejmuje zewnętrzna ściana kształto¬
wej końcówki 3 dyszy 1, dobijając wstępnie ukła¬
dany w przesmyku koniec wątku 10 do krawędzi
tkaniny (fig. 2, D). Następnie dysza 1 jest wycofy¬
wana z przesmyku w położenie wyjściowe, spręży¬
sty element 2 napotkawszy na swej drodze klin pro¬
wadnicy 4 jest nim unoszony, a płocha 16 dobija
następny wątek do krawędzi tkaniny z prawidłowo
ułożonym w przesmyku i wstępnie dobitym końcem
wątku 10 (fig. 2, E).

Zastrzeżenia patentowe

1. Pneumatyczny aparat krajkowy do krosien
bezczółenkowych, zawierający dyszę i pompę, zna¬
mienny tym, że dysza (1) jest wyposażona w sprę¬
żysty element (2) dociskający koniec uciętego wąt¬
ku (10) do wgłębienia (3) dyszy (1).

2. Pneumatyczny aparat krajkowy według za-
strz. 1, znamienny tym, że dysza (1) jest umieszczo¬
na suwliwie w prowadnicy (4) nachylonej pod os¬
trym kątem do krawędzi tkaniny.
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