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本实用新型公开了一种九级探头快速检测

装置，包括桌体、位于所述桌体上的转盘以及沿

所述转盘周向依次设置的第一检测组件、第二检

测组件与标记组件；其中：所述转盘下方设置有

伺服电机，所述转盘与伺服电机的转轴相连，所

述转盘上设置有定位治具；所述第一检测组件包

括检测相机与检测光源；所述第二检测组件包括

检测气缸与位于所述检测气缸活塞杆端的检测

块，所述检测块上设有检测孔位；所述标记组件

包括标记气缸与位于所述标记气缸活塞杆端的

标记块，所述标记块为柔性块。本实用新型能够

快速、连续地对九级探头进行检测，检测速度快，

精度高，并且无需人工操作，降低了人工成本的

消耗。
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1.一种九级探头快速检测装置，其特征在于，包括桌体、位于所述桌体上的转盘以及沿

所述转盘周向依次设置的第一检测组件、第二检测组件与标记组件；其中：

所述转盘下方设置有伺服电机，所述转盘与伺服电机的转轴相连，所述转盘上设置有

定位治具；

所述第一检测组件包括检测相机与检测光源；

所述第二检测组件包括检测气缸与位于所述检测气缸活塞杆端的检测块，所述检测块

上设有检测孔位；

所述标记组件包括标记气缸与位于所述标记气缸活塞杆端的标记块，所述标记块为柔

性块。

2.根据权利要求1所述的一种九级探头快速检测装置，其特征在于，所述定位治具上设

有定位槽，所述定位槽能够与待检测的九级探头配合。

3.根据权利要求1所述的一种九级探头快速检测装置，其特征在于，所述检测光源为倾

斜设置，所述检测光源与一所述定位治具位置对应。

4.根据权利要求1所述的一种九级探头快速检测装置，其特征在于，所述第二检测组件

通过支架与所述桌体连接。

5.根据权利要求4所述的一种九级探头快速检测装置，其特征在于，所述支架上设置有

夹持油缸，所述夹持油缸将所述检测块夹持，所述夹持油缸能够沿所述支架长度方向进行

运动。

6.根据权利要求1所述的一种九级探头快速检测装置，其特征在于，所述桌体上设置有

控制台，所述控制台与所述第一检测组件、第二检测组件、标记组件均电性连接。

7.根据权利要求6所述的一种九级探头快速检测装置，其特征在于，所述控制台表面设

有人机界面与控制旋钮。

8.根据权利要求1所述的一种九级探头快速检测装置，其特征在于，所述定位治具数量

为若干个且沿所述转盘表面周向间隔分布。
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一种九级探头快速检测装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于探头检测技术领域，尤其涉及一种九级探头快速检测装置。

背景技术

[0002] 在机械制造、石油化工、航天航空、建筑工程、铁路公路、水利电力等领域中，材质

的应力状态和微观结构是影响其运行寿命的主要因素。无损地检测结构的残余应力和某些

机械性质具有重要的经济意义和实用价值。

[0003] 磁测法是根据铁磁材料受力后，磁性的变化来评定内应力，通常采用磁测应力仪

对内应力进行检测，磁测应力仪在使用过程中，通常需要采用探头与物件配合，再进行检

测，对于九级探头，在生产加工完成之后，通常需要对其进行检测，传统的检测方式为人工

检测，即操作者通过目视的方式对其进行检测，这种检测方式对工人的技能要求极高，并且

检测精度较低，增加了人工成本的消耗，效率低下，难以满足现代化高速生产的需求。

实用新型内容

[0004] 本实用新型克服了现有技术的不足，提供一种九级探头快速检测装置，能够快速、

连续地对九级探头进行检测，检测速度快，精度高，并且无需人工操作，降低了人工成本的

消耗。

[0005] 为达到上述目的，本实用新型采用的技术方案为：一种九级探头快速检测装置，包

括桌体、位于所述桌体上的转盘以及沿所述转盘周向依次设置的第一检测组件、第二检测

组件与标记组件；其中：所述转盘下方设置有伺服电机，所述转盘与伺服电机的转轴相连，

所述转盘上设置有定位治具；所述第一检测组件包括检测相机与检测光源；所述第二检测

组件包括检测气缸与位于所述检测气缸活塞杆端的检测块，所述检测块上设有检测孔位；

所述标记组件包括标记气缸与位于所述标记气缸活塞杆端的标记块，所述标记块为柔性

块。

[0006] 本实用新型一个较佳实施例中，所述定位治具上设有定位槽，所述定位槽能够与

待检测的九级探头配合。

[0007] 本实用新型一个较佳实施例中，所述检测光源为倾斜设置，所述检测光源与一所

述定位治具位置对应。

[0008] 本实用新型一个较佳实施例中，所述第二检测组件通过支架与所述桌体连接。

[0009] 本实用新型一个较佳实施例中，所述支架上设置有夹持油缸，所述夹持油缸将所

述检测块夹持，所述夹持油缸能够沿所述支架长度方向进行运动。

[0010] 本实用新型一个较佳实施例中，所述桌体上设置有控制台，所述控制台与所述第

一检测组件、第二检测组件、标记组件均电性连接。

[0011] 本实用新型一个较佳实施例中，所述控制台表面设有人机界面与控制旋钮。

[0012] 本实用新型一个较佳实施例中，所述定位治具数量为若干个且沿所述转盘表面周

向间隔分布。
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[0013] 本实用新型解决了背景技术中存在的缺陷，本实用新型具备以下有益效果：

[0014] 本实用新型在桌体、转盘、第一检测组件、第二检测组件以及标记组件的配合作用

下，能够快速、连续地对九级探头进行检测，检测精度高，在检测过程中无需人工进行操作，

极大地降低了工人的劳动强度，并且提高了检测效率，能够满足现代化高速生产的需求，第

一检测组件的存在，能够对九级探头进行快速拍照检测，第二检测组件的存在，能够采用检

测块对九级探头进行检测，而标记组件的存在，能够对不合格的九级探头进行标记，从而排

除次品。

附图说明

[0015] 下面结合附图和实施例对本实用新型进一步说明；

[0016] 图1为本实用新型优选实施例的整体结构示意图；

[0017] 图2为本实用新型优选实施例的侧视图；

[0018] 图3为本实用新型优选实施例检测块的结构示意图；

[0019] 图中：1、桌体；2、转盘；3、伺服电机；4、定位治具；41、定位槽；5、第一检测组件；51、

检测相机；52、检测光源；6、第二检测组件；61、检测气缸；62、检测块；621、检测孔位；7、标记

组件；71、标记气缸；72、标记块；8、控制台；81、人机界面；82、控制旋钮；9、支架；10、夹持油

缸。

具体实施方式

[0020] 现在结合附图和实施例对本实用新型作进一步详细的说明，这些附图均为简化的

示意图，仅以示意方式说明本实用新型的基本结构，因此其仅显示与本实用新型有关的构

成。

[0021] 如图1至图3所示，一种九级探头快速检测装置，包括桌体1、位于桌体1上的转盘2

以及沿转盘2周向依次设置的第一检测组件5、第二检测组件6与标记组件7；其中：转盘2下

方设置有伺服电机3，转盘2与伺服电机3的转轴相连，转盘2上设置有定位治具4；第一检测

组件5包括检测相机51与检测光源52；第二检测组件6包括检测气缸61与位于检测气缸61活

塞杆端的检测块62，检测块62上设有检测孔位621；标记组件7包括标记气缸71与位于标记

气缸71活塞杆端的标记块72，标记块72为柔性块，本实用新型在使用过程中，首先人工或外

部机械手将待检测的九级探头抓取放入定位治具4的定位槽41内，而后伺服电机3带动转盘

2进行转动，当定位治具4转动至第一检测组件5位置处时，转盘2停止转动，检测相机51与检

测光源52相配合，对待检测的九级探头进行拍照处理，拍照后，将图像信号反馈至控制台8，

由控制台8内的可编程PLC控制器(型号为：欧姆龙CPM1A-30CDR-A-V1)将信号传输至外部图

像检测系统，对得到的图像与标准图像进行比对，进行第一步图像检测，第一步检测完成之

后，转盘2继续进行转动，当定位治具4转动至第二检测组件6位置处时，检测气缸61带动检

测块62进行运动，通过检测块62上的检测孔位621与九级探头配合，对九级探头进行检测，

当检测孔位621能够与九级探头配合时，则表明九级探头合格，如无法配合，则不合格，完成

第二步检测之后，定位治具4在转盘2作用下，转动至标记组件7位置处时，如九级探头为不

合格品，标记气缸71将会驱动标记块72对九级探头进行标记，如九级探头为合格品，则不会

进行标记操作，标记操作的存在，便于于区分合格品与不合格品。
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[0022] 在本实用新型中，检测相机51采用工业CCD相机，标记块72采用柔性的印章，能够

快速、有效地在九级探头上作出标记。

[0023] 进一步地，定位治具4上设有定位槽41，定位槽41能够与待检测的九级探头配合，

定位槽41能够实现九级探头的定位。

[0024] 具体地，检测光源52为倾斜设置，检测光源52与一定位治具4位置对应，从而能够

与检测相机51配合，实现对九级探头的检测。

[0025] 进一步地，第二检测组件6通过支架9与桌体1连接。

[0026] 具体地，支架9上设置有夹持油缸10，夹持油缸10将检测块62夹持，夹持油缸10能

够沿支架9长度方向进行运动。

[0027] 进一步地，桌体1上设置有控制台8，控制台8与第一检测组件5、第二检测组件6、标

记组件7均电性连接。

[0028] 具体地，控制台8表面设有人机界面81与控制旋钮82，便于操作者对其进行操作。

[0029] 进一步地，定位治具4数量为若干个且沿转盘2表面周向间隔分布，从而能够连续

地对九级探头进行检测。

[0030] 总而言之，本实用新型在桌体1、转盘2、第一检测组件5、第二检测组件6以及标记

组件7的配合作用下，能够快速、连续地对九级探头进行检测，检测精度高，在检测过程中无

需人工进行操作，极大地降低了工人的劳动强度，并且提高了检测效率，能够满足现代化高

速生产的需求，第一检测组件5的存在，能够对九级探头进行快速拍照检测，第二检测组件6

的存在，能够采用检测块62对九级探头进行检测，而标记组件7的存在，能够对不合格的九

级探头进行标记，从而排除次品。

[0031] 以上依据本实用新型的理想实施例为启示，通过上述的说明内容，相关人员完全

可以在不偏离本项实用新型技术思想的范围内，进行多样的变更以及修改。本项实用新型

的技术性范围并不局限于说明书上的内容，必须要根据权利要求范围来确定技术性范围。
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图1

图2
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图3
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