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Dispositif pour 'assemblage de deux ou plusieurs

@ Dispositif d’assemblage pour la fixation 'un a l'autre
deux ou plusieurs éléments de machine, notamment
concentriques, comprenant au moins deux bagues concen-
triques (1, 2) fendues ayant chacune une surface (4, 8) cy-
lindrique et une surface (5, 7) conique, ainsi que des orga-
nes de serrage (3) pour serrer les deux bagues axialement
Fune dans l'autre.

Il est prévu, dans les fentes axiales (11, 13) des bagues
(1, 2), au moins une section de matériau (12, 14), par
exemple sous la forme de pont ou de voile faisant partie in-
tégrante des bagues, pour empécher une déformation in-
tempestive des bagues fendues avant montage, sans op-
poser de résistance notable a la déformation des bagues
par contraction ou dilatation radiale, lors du serrage des or-
ganes (3) de serrage axial.

Application: notamment a 'assemblage de moyeux et
d’éléments analogues avec des arbres.

éléments de machine.
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DISPOSITIF POUR L'ASSEMBLAGE DE DEUX OU PLUSIEURS ELEMENTS DE
MACHINE.

La présente invention se rapporte a un dispositif d'assemblage
pour la fixation I'un a l'autre de deux ou plusieurs éléments de
machine, notamment concentriques, comprenant au moins deux bagues
concentriques concentriques ayant chacune au moins une surface
conique et une surface cylindrique, l'une au moins desdites bagues
comportant une fente axiale et étant déformable radialement, les
bagues coopérant l'une avec l'autre par leurs surfaces coniques et avec
les éléments a fixer par leurs surfaces cylindriques, sous l'action d'au
moins un organe de serrage axial dont le serrage provoque une
contraction ou expansion radiale de ladite bague déformable.

De tels dispositifs d'assemblage sont bien connus (voir par
exemple demande de brevet DE-A-2017149) et sont utilisés, sous
divers modes de réalisation, couramment pour fixer de facon
démontable des moyeux, roues et éléments analogues avec des arbres,
le dispositif étant intercalé entre le moyeu et l'arbre a assembler.

La ou les bagues radialement déformables de ces dispositifs sont
completement fendues de part en part axialement, ce qui fait que ces
bagues en acier ont tendance a se déformer, par exemple a se voiler ou
a se contracter. Or, une telle déformation des bagues préalablement au
montage du dispositif entre le moyeu et 1'arbre a assembler fait que ce
montage devient difficile, voire impossible, les bagues étant
généralement congues pour s'ajuster dans l'alésage du moyeu et sur
I'arbre.

La présente invention vise a perfectionner un dispositif
d'assemblage du type défini ci-dessus de maniere que la ou les bagues
déformables de ce dispositif ne puissent pas subir, préalablement au
montage du dispositif, des déformations intempestives susceptibles de
géner, voire de compromettre ce montage.

Le dispositif d'assemblage conforme a l'invention pour la fixation
I'un a l'autre de deux ou plusieurs éléments de machine, notamment
concentriques, comprend au moins deux bagues ayant chacune au
moins une surface conique et une surface cylindrique. L'une au moins
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desdites bagues comporte une fente axiale et est radialement
déformable. Les bagues cooperent 1'une avec l'autre par leurs surface
coniques et avec les €léments a fixer par leurs surfaces cylindriques
sous l'action d'au moins un organe de serrage axial dont le serrage
provogue une contraction ou expansion radiale de ladite bague
déformable. Suivant l'invention, il est prévu, dans ladite fente axiale
de ladite bague déformable, une section de matériau qui shunte ladite
fente au moins partiellement et empéche une déformation intempestive
de la bague, mais n'oppose pas de résistance notable a la déformation
intentionnelle de la bague sous l'effet dudit organe de serrage.

Les bagues en acier ont généralement tendance a se contracter
Jorsqu'elles sont fendues axialement. Par conséquent, ladite section de
matériau destinée a empécher une déformation préalablement au
montage, peut &tre constitu€ée par un €élément rapporté dans la fente,
par exemple un €lément en forme de cale. Dans le cas d'une bague qui,
au montage, doit étre déformée par expansion, cette cale peut rester en
place dans la fente. Dans le cas d'une bague qui doit étre déformée par
contraction, il suffit, aprés montage mais avant serrage du dispositif,
de chasser cette cale de la fente pour permettre ensuite la déformation
voulue par contraction de cette bague. Lorsque le matériau de
1'élément rapporté en forme de cale est suffisamment déformable, cet
élément peut rester en place dans la fente méme dans le cas d'une
bague qui doit étre déformée par contraction, dans la mesure ou la
résistance opposée.par cet €élément lors du serrage du dispositif ne
contrarie pas notablement la déformation de la bague.

En cas d'utilisation d'un tel élément rapporté, ce dernier peut bien
entendu étre constitu€ par un matériau différent du matériau de la
bague.

Suivant un autre mode de réalisation applicable indifféremment a
des bagues intérieures et a des bagues extérieures, ladite section de
matériau prévue dans la fente de la bague fait partie intégrante de la
bague. En d'autres termes, la bague n'est fendue que sur une partie de
sa longueur axiale et ou de son l'épaisseur radiale et, lors du serrage
du dispositif d'assemblage, cette section de matériau qui est suffisante
pour s'opposer a une déformation intempestive de la bague subit une
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déformation plastique, c'est-a-dire permanente, donc une compression
dans le cas d'une bague destinée a €tre déformée en contraction et un
allongement pouvant aller jusqu'a la rupture dans le cas d'une bague
destinée a €tre déformée par dilatation.

En se référant aux dessins schématiques annexés, on va décrire ci-
aprés plus en détail plusieurs modes de réalisation illustratifs et non
limitatifs d'un dispositif d'assemblage conforme a l'invention; sur les
dessins :

la figure 1 est une vue axiale d'un premier mode de réalisation
d'un dispositif conforme 2 I'invention a deux bagues;

la figure 2 est une coupe suivant II-II de la figure 1;

la figure 3 a 7 sont des coupes partielles de plusieurs variantes de
bagues extérieures et de bagues intérieures du dispositif suivant les
figures 1 et 2;

la figure 8 est une coupe axiale d'un dispositif conforme 2
I'invention a trois bagues.

Le dispositif d'assemblage illustré par les figures 1 et 2 présente
les caractéristiques générales d'un dispositif selon la demande de
brevet DE-A-20 17 149 et est destiné a la fixation l'un & l'autre de
deux €léments concentriques non représentés, par exemple un élément
intérieur en forme d'arbre et un élément extérieur en forme de moyeu.
Ce dispositif se compose d'une bague intérieure 1, d'une bague
extérieure 2 et d'€léments de serrage axial 3 constitués par des vis.

La bague intérieure 1 présente une surface intérieure 4 cylindrique
et une surface extérieure 5 conique qui, & son extrémité de plus grand
diameétre, se raccorde a une bride extérieure 6.

La bague extérieure 2 présente une surface intérieure 7 conique et
une surface extérieure 8 cylindrique.

La bague intérieure 1 comporte, dans sa bride 6, plusieurs trous de
passage lisses axiaux 9 répartis sur un cercle, au nombre de huit dans
I'exemple représenté, et la bague extérieure 2 présente un nombre
correspondant de trous axiaux taraudés 10, ce qui permet d'engager les
vis 3 a travers les trous 9 de la bride 6 de la bague intérieure 1 dans
Ies trous taraudés 10 de la bague extérieure 2, en vue du serrage axial
des deux bagues 1 et 2 I'une contre I'autre.
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La bague intérieure 1 comporte une fente axiale 11 qui traverse la
bague 1 de part en part axialement. Par contre, cette fente 11 ne
traverse pas la bague 1 de part en part radialement, mais laisse
subsister, au voisinage de la surface intérieure 4 cylindrique, un mince
pont ou voile 12 de matiére reliant entre eux les deux flancs de la
fente 11. ,

De son cété, la bague extérieure 2 comporte une fente axiale 13
qui travers la bague 2 de part en part radialement, mais non pas
axialement, laissant subsister a l'extrémité axiale de grand diameétre
intérieur de la bague 2 un pont ou voile radial 14 de matiére.

Il est & noter que les sections des deux voiles 12 et 13 doivent étre
choisies de maniere que lesdits voiles empéchent toute déformation
intempestive des bagues 1 et 2, mais n'opposent pas de résistance
notable a la déformation intentionnelle des bagues 1 et 2, & savoir a la
contraction de la bague intéreure 1 et a l'expansion de la bague
extérieure 2, que les deux bagues 1 et 2 subissent lors du serrage des
vis 3 du fait du glissement de la surface extérieure conique 5 de la
bague intéreure 1 sur la surface intérieure conique 7 de la bague
extérieure 2, de sorte que la surface intérieure cylindrique 4 de la
bague intérieure 1 se trouve appliquée contre l'arbre et la surface
extérieure cylindrique 8 de la bague extérieure 2 contre l'alésage du
moyeu.

On reconnait par ailleurs sur la figure 1 la présence de plusieurs
trous taraudés 15 ménagés dans la bride 6 de la bague intérieure 1, ces
trous taraudés 15 étant destinés, de facon connue en soi, & recevoir des
vis de déblocage non représentées qui, engagées dans les trous 15
depuis le méme co6té de la bride 6 que les vis 3, permettent, apres
desserrage des vis 3, de débloquer les deux bagues 1 et 2 par leur
serrage, leurs extrémités libres venant buter contre la bague 2.

Les figures 3, 4 et 5 représentent des bagues extérieures 2 sur
lesquelles le pont ou voile 14 radial, & une extrémité axiale de la
bague 2, selon la figure 2 est remplacé par un pont ou voile axial
intérieur, un pont radial- & l'autre extrémité axial ou un pont axial
extérieur, respectivement.

Sur les figures 6 et 7, le pont ou voile 12 axial intérieur de la
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fente 11 de la bague intérieure 1 selon la figure 2 a été remplacé par
un pont ou voile triangulaire intérieur ou par un pont ou voile radial &
une extrémité axiale, respectivement.

La figure 8 illustre un dispositif d'assemblage a trois bagues, de
type connu en soi, comportant une bague extérieure 16, deux bagues
intérieures 17, 18 et des vis 19 de serrage axial.

La bague extérieure 16 a une section transversale en T, avec deux
surfaces intérieures 20, 21 coniques opposée et une surface extérieure
22 cylindrique.

La bague intérieure 17 présente une surface intérieure 23
cylindrique et une surface extérieure 24 conique, et la bague intérieure
18 présente une surface intérieure 25 cylindrique et une surface
extérieure 26 conique.

La bague intérieure 18 et la bague extérieure 16 comportent
plusieurs trous de passage lisses 27, 28 et la bague intérieure 17 des
trous taraudés 29 pour les vis 19 servant & serrer les deux bagues
intérieures 17 et 18 dans la bague extérieure 16.

Les trois bagues 16, 17, 18 comportent chacune une fente axiale
30, 31, 32 respectivement. Ces trois fentes 30, 31, 32 traversent les
bagues 16, 17, 18 de part en part axialement, mais non pas
radialement, laissant subsister, au voisinage des surfaces intérieures
de ces bagues, des ponts ou voiles de matiere 33, 34, 35 orientés
axialement dans l'exemple représenté.

Il y a lieu de noter que les modes de réalisation décrits ci-dessus
et illustrés par les dessins annexés, n'ont ét€ donnés qu'a titre indicatif
et non limitatif et de nombreuses modifications et variantes sont
possibles dans le cadre de l'invention.

Ainsi, la disposition et I'orientation des ponts de matiére
subsistant dans les fentes des bagues peuvent étre choisies & volonté,
notamment en fonction de criteres concernant la réalisation de ces
fentes, par exemple par fraisage. Cela est valable bien entendu pour
chacune des bagues du mode de réalisation a trois bagues de la figure
8.

Par ailleurs, au lieu de ces ponts ou voiles de la matidre

constitutive des bagues, il serrait possible, dans le cadre de
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l'invention, de réaliser les fentes axialement et radialement de part en
part et de rapporter dans les fentes des sections de matériau, par
exemple en forme de cale. De telles sections rapportées qui pourraient
alors €tre réalis€es en des matériaux autres que le matériau des bagues
pourraient, soit €tre maintenues dans les fentes aprés montage du
dipositif, soit par exemple €tre chassées aprés montage, de maniére a
ne géner en aucune fagon le serrage du dispositif.

Enfin, I'invention est applicable a tous les types de dispositifs
d'assemblage et non pas seulement aux deux types représentés
respectivement sur les figures 1 et 2 (deux bagues) et sur la figure 8
(trois bagues), pour l'assemblage de deux ou plus de deux éléments de
machine qui peuvent &tre concentriques ou non.
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REVENDICATIONS

1.Dispositif d'assemblage pour la fixation 1'un a4 l'autre de deux
éléments de machine, notamment concentriques, comprenant au moins
deux bagues concentriques ayant chacune au moins une surface
conique et une surface cylindrique, 1'une au moins desdites bagues
comportant une fente axiale et étant déformable radialement, les
bagues coopé€rant l'une avec l'autre par leurs surfaces coniques et avec
les €l€éments a fixer par leurs surfaces cylindriques, sous l'action d'au
moins un organe de serrage axial dont le serrage provoque une
contraction ou expansion radiale de ladite bague déformable,
caractéris€ par le fait qu'il est prévu, dans ladite fente axiale (11, 13,
30, 31, 32) de ladite bague déformable (1, 2, 16, 17, 18), une section
de matériau (12, 14, 33, 34, 35) qui shunte ladite fente au moins
partiellement et empéche une déformation intempestive de ladite
bague, mais n'oppose pas de résistance notable a la déformation
intentionnelle de ladite bague sous l'effet dudit organe de éérrage G,
19).

2. Dispositif suivant la revendication 1, caractérisé par le fait que
ladite section de matériau est constitué par un élément rapporté dans
ladite fente, par exemple un €lément en forme de cale.

3. Dispositif suivant la revendication 2, caractérisé par le fait que
ledit €lément rapporté en forme de cale est constitué par un matériau
différent du matériau de la bague.

4. Dispositif suivant la revendication 1, caractéris€ par le fait que
ladite section de matériau (12, 14, 33, 34, 35) fait partie intégrante de
la bague (1, 2, 16, 17, 18).

5. Dispositif suivant la revendication 4, caractérisé par le fait que
ladite section de matériau constitue un pont ou voile axial dans ladite
fente.

6. Dispositif suivant la revendication 4, caractérisé€ par le fait que
ladite section de matériau constitue un voile ou pont radial dans ladite
fente.
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