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(54) Zpisoh vyroby pogumevanych vyziningeh vrstev

Vynélez se tyka zplisobu vyroby pogumo-
vanych vyztuZnych vrstev, naptiklad kestro-
vych, nebo néaraznikovych vrstev plastd, ze-
jména galusek, které jsou tvofeny jednothi-
vymi osnovnimi vldkny nebo provazci.

Doposud byly vyztuZné pogumované vrst-
vy, zejména u vyroby galusek, vyrdbény tak,
Ze jednotliva vidakna pfize se navijela na po-
vrch konfekéniho vélce a takto navinuta
pfize se pak na potéracim stroji potiela kau-
¢ukovym latexem. Po vysuSeni se pfize na
konfekénim vélci natirala kaufukovym roz-
tokem a po usuSeni se spirdlovité sefizla a
pfeloZila pres sebe, &imZ vznikla jedna
kostrové vlozka galusky.

Tento zplsob vyroby vyztuZnych vrstev
je znafné& narofny na mnoZstvi vynaloZené
lidské préce, pfi malé produktivité vyroby.
Navic je timto zplisobem moZno vyrabét
vyztuZné vrstvy pouze pod jednim uhlem
uloZeni jednotlivich vldken vrstvy, Ktery
je dan uhlem sefezdvaci spirdly, ktera je
vyztuZena na povrchu konfekéniho valce,
podle které se vrstva z konfek¢niho vélce
sefizne, &imZ je prakticky zmnemoZnéno o-
vlivilovat zménou 0hlu vlastnosti vyztuZ-
nych vrstev, to znamend vlastnosti plaste.

Dal3im zndmym zplisobem se pogumova-
né vyztuZné vrstvy vyrabi tak, Ze vyztuZny
materidl, ktery je tvoren textilnimi osnovni-
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mi nitémi, jejichZ vzdjemnd pravidelné roz-
tef je udrZovdna dtkovou vazbou, se po vy-
suSen! a vyrovndni osnovnich niti pokryje
kautukovou smési na vicevdlcovém kalandru
a naviji se do zdbalové vloZky, kterda bra-
ni slepeni pogumovaného materidlu. Takto
upraveny materidl se na rezacim zafizeni
odviji ze zdbalové vloZky a pod poZadova-
nym Uhlem FeZe na urfitou konfek&ni $ifku
a naviji do zdsobniku.

Tento zplisob vyroby predpokldds, aby
osnovni nité byly v Zadané roztedi udrZova-
ny atkovou vazbou, navic tento zplisob vy-
roby pogumovanych vyztuZnych vrstev je
moZno uplatnit pouze piFi pogumovéani vy-
ztuZného materidlu pomérng tuhou kaudu-
kovou smési. Nelze ho pouZit pii aplikaci
kauCukové emulze, suspenze, roztoku nebo
pasty.

VySe uvedené nevyhody jsou odstrandny
zplisobem vyroby pogumovanych vyztuZnych
vrstev, napFiklad kostrovych nebo nédrazni-
kovych vrstev pldsil, zejména galusek, kte-
ré jsou tvoreny jednotlivymi osnovnimi vlak-
ny, nebo provazci, podle vynédlezu, jehoZ
podstatou je, Ze jednotlivd vldkna nebo pro-
vazce se odvijeji a vzdjemn& vyrovnédvaji

a vypinajl na poZadované napéti v axidlnim

sméru tahu osnovnich vldken nebo provaz-
cli, naceZ se alespoii jednou protahuji n&ko-
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likaslozkovym pojivem, jehoZ zdkladem je
zejména kauCukovd smés ve formé& rozto-
ku, emulze, suspenze, nebo pasty, kdy po
kaZdém protaZeni se osnovni vldkna, nebo
provazce suSi, naCeZ se sekaji, nebo FeZou
pod stanovenym thlem na poZadovanou kon-
fekéni Sifku.

Zplsobem vyroby podle vynélezu se u vy-
roby vyztuZnych vrstev plastli, zejména ga-
lusek, znacné sniZi podil lidské préce na
celém procesu vyroby pii zvySeni produkti-
vity préace. Navic je moZno TFezat vyztuZny
materidl pod rfiznym konfekCnim uhlem,
¢imZ se podstatnym zpisobem mohou ovliv-
nit jizdni vlastnosti plasté, zejména galu-
sek. Soucasné je moZno pouZit p¥i tvorb&
vyztuZného materidlu pouze osnovni vlak-
na nebo provazce, které je moZno pogumo-
vat kaufukovym roztokem, suspenzi, emul-
Z1 nebo pastou.

Na obrazku je schematicky znézornéna
linka na vyrobu pogumované vyztuZné vrst-
vy pro kostru galusek, dle vyndlezu.

Jednotlivd osnovni vldkna nebo provazce
5 se odtahuji z osnovniho valce 1 pres sviir-
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kovy vélec 2 a osnovni zardzku 3 zabezpe-
¢ujici jejich vyrovnani a vypnuti, potéraci-
mu stroji 4, kde se na vldkna nebo provaz-
ce 5 nanese poZadovand vrstva kaulukové-
ho latexu. Po vysuSeni v su3drné b6 se vldk-
na nebo provazce 5 upravuji potérem kau-
¢ukového roztoku na dalSim pot&racim stro-
ji 4 a odpafeni pfebyte¢ného rozpousStédla
v suSdrné 6 prochézi takto upravend vlik-
na nebo provazce 5 pfes odtahovaci zafize-
ni 7 a zdsobovaci smy¢ku 8 k sekacimu stro-
ji 9, kde se vzdjemné uspofddand a kautu-
kovou smési upravend a spojend vladkna ne-
bo provazce 5 sekaji ve form& pogumované
textilni vloZky pod stanovenym thlem a u-
kladaji do zdsobniku 10 nebo se naviji do
zdbalové vloZky 11. ’ ,

Tohoto zplisobu je moZno s vyhodou po-
uZit pfi vyrob& vyztuZnych vrstev v3ech ty-
pa galusek, nebo velopldstd, jakoZ i kostro-
vych a nebo néraznikovych vrstev pneuma-
tik, nebo jinych gumdrenskych vyrobkd, ob-
sahujicich pogumovanou vyztuZnou vrstvu,
sloZenou z osnovnich vldken nebo provaz-
ca.

PREDMET VYNALEZU

Zplsob vyroby pogumovanych vyztuZnych
vrstev, napfiklad kostrovych nebo nérazni-
kovych vrstev plastll, zejména galusek, kte-
ré jsou tvofeny jednotlivymi osnovnimi viak-
ny, nebo provazci, vyznadujici se tim, Ze
jednotlivd osnovni vldkna, nebo provazce
se odvijeijl a vzdjemné& vyrovnavajl a vypi-
naji na poZadované napéti v axidlnim smé-
ru tahu osnovnich vldken nebo provazci,

naceZz se alespoii jednou protahuji nékoli-
kasloZkovym pojivem, jehoZ zédkladem je
zejména kaulukovd smés ve formé& roztokd,
emulze, suspenze, nebo pasty, kdy po kaZ-
dém protaZeni se osnovni vidkna nebo pro-
vazce suli, nafeZ se sekaji neho FeZou pod
stanovenym thlem na poZadovanou konfeké-
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ni 8ifku.
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