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(57)摘要

本发明公开了一种静音自密封轮胎用橡胶

组合物，包括轮胎主体，所述轮胎主体内设置有

胎圈隔层、支撑层、缓冲层、帘布层以及外胎胎面

层，所述外胎胎面层设置在最外侧；本发明还公

开了一种静音自密封轮胎用橡胶组合物的制备

方法，包括以下步骤：S1、原料配比；S2、混合加

工；S3、坯料连接；S4、硫化成型。本发明结构合

理，通过设置外胎胎面层，外胎胎面层材质为苯

乙烯与丁二烯共聚混合物，苯乙烯材质造价低，

且抗老化性以及耐磨性较好，提升轮胎的耐磨性

以及使用寿命，同时能够降低轮胎的造价，降低

轮胎的生产成本，该轮胎在降低轮胎层数的情况

下提升耐磨性，使得车辆的行驶更加稳定，噪音

更小，稳定性更高。
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1.一种静音自密封轮胎，包括轮胎主体(1)，其特征在于，所述轮胎主体(1)内设置有胎

圈隔层(7)、支撑层(8)、缓冲层(9)、帘布层(10)以及外胎胎面层(11)，所述外胎胎面层(11)

设置在最外侧，且所述外胎胎面层(11)的侧壁与轮胎主体(1)的内壁之间通过EVO胶水连

接，所述帘布层(10)位于外胎胎面层(11)的径向内侧，且所述帘布层(10)与外胎胎面层

(11)之间通过白明胶连接，所述缓冲层(9)设置在帘布层(10)远离外胎胎面层(11)的一侧

表面，且所述缓冲层(9)与帘布层(10)之间通过黄耆树胶连接，所述支撑层(8)设置在缓冲

层(9)远离帘布层(10)的一侧表面，且所述支撑层(8)与缓冲层(9)之间采用虫胶连接，所述

胎圈隔层(7)设置在支撑层(8)远离缓冲层(9)的一侧表面，且所述胎圈隔层(7)与支撑层

(8)之间通过蜂蜡胶水连接，所述外胎胎面层(11)为合成橡胶制成，且所述合成橡胶的材质

为苯乙烯与丁二烯共聚混合物，所述苯乙烯与丁二烯共聚的比例为1:3，且所述苯乙烯与丁

二烯在混合的过程中向其内部添加黏胶剂，所述黏胶剂占苯乙烯与丁二烯共聚总量的5％；

所述支撑层(8)有多个支撑杆(801)组成，多个所述支撑杆(801)均呈U形设计，且多个

所述支撑杆(801)呈周向等间距分布，多个所述支撑杆(801)的材质均为钢纤维；

所述帘布层(10)由合成纤维制成，所述合成纤维的材质为玻璃纤维、聚酯纤维以及尼

龙纤维混合物，所述玻璃纤维、聚酯纤维以及尼龙纤维的比例为1:1:1；所述帘布层(10)由

第一编织线(101)与第二编织线(102)组成，所述第一编织线(101)与第二编织线(102)之间

呈菱形交叉状编织；

所述缓冲层(9)由聚异戊二烯与聚丙烯制成，所述聚异戊二烯与聚丙烯的比例为1：1，

且所述聚异戊二烯与聚丙烯混合的过程中，向混合物内部添加硅橡胶，所述硅橡胶占聚异

戊二烯与聚丙烯总量的30％。

2.根据权利要求1所述的一种静音自密封轮胎，其特征在于，所述胎圈隔层(7)由丁基

橡胶制成，且所述丁基橡胶的材质为异丁烯与异戊二烯合成物，所述异丁烯和少量异戊二

烯的比例为20:1。

3.根据权利要求2所述的一种静音自密封轮胎，其特征在于，所述轮胎主体(1)的表面

开设有两个对称设置的排水圈槽(5)，且两个所述排水圈槽(5)呈环形设计，且所述轮胎主

体(1)的表面还设置有两组第一防滑槽(4)，多个所述第一防滑槽(4)均呈横向设计，且同组

的多个所述第一防滑槽(4)呈周向等间距设置。

4.根据权利要求3所述的一种静音自密封轮胎，其特征在于，所述轮胎主体(1)的表面

开设有多个第二防滑槽(6)，多个第二防滑槽(6)均呈“V”字型设计，且多个所述第二防滑槽

(6)呈周向等间距分布，所述第二防滑槽(6)的两端分别与两个排水圈槽(5)连通。

5.一种制备如权利要求1‑4中任一项所述的静音自密封轮胎的方法，其特征在于，包括

以下制备步骤：

S1、原料配比，将制备轮胎主体(1)、胎圈隔层(7)、支撑层(8)、缓冲层(9)、帘布层(10)

以及外胎胎面层(11)所需的材料按照上述比例进行配比；

S2、混合加工，将步骤S1配比好的各类原料进行加工，加工所需的胎圈隔层(7)、支撑层

(8)、缓冲层(9)、帘布层(10)以及外胎胎面层(11)坯料；

S3、坯料连接，将胎圈隔层(7)、支撑层(8)、缓冲层(9)、帘布层(10)以及外胎胎面层

(11)通过上述的胶水进行连接，得到轮胎坯料；

S4、硫化成型，将步骤S3中所得到的轮胎坯料输入硫化机内进行硫化处理，硫化成型后
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得到轮胎。
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一种静音自密封轮胎用橡胶组合物及制备方法

技术领域

[0001] 本发明涉及轮胎技术领域，尤其涉及一种静音自密封轮胎用橡胶组合物及制备方

法。

背景技术

[0002] 轮胎是在各种车辆或机械上装配的接地滚动的圆环形弹性橡胶制品，通常安装在

金属轮辋上，能支承车身，缓冲外界冲击，实现与路面的接触并保证车辆的行驶性能，轮胎

常在复杂和苛刻的条件下使用，它在行驶时承受着各种变形、负荷、力以及高低温作用，因

此必须具有较高的承载性能、牵引性能、缓冲性能，同时，还要求具备高耐磨性和耐屈挠性，

以及低的滚动阻力与生热性，世界耗用橡胶量的一半用于轮胎生产，可见轮胎耗用橡胶的

能力。

[0003] 随着人们生活水平的提高，人均汽车保有量也越来越大，汽车的款式也越来越多，

不同的类型的车辆需要使用到不同类型的轮胎，同时不同类型的轮胎也具有不同的效果，

一边家用汽车上使用的轮胎为了满足长时间使用的需求，通常轮胎的耐磨性都较好，但是

在现有技术中，传统的耐磨轮胎存在这较大的缺陷，如要想使得轮胎的耐磨性提高，那么就

需要对轮胎的厚度进行增加，这样的方式虽然能够提高轮胎的耐磨性，但是轮胎厚度的增

加会导致轮胎重量增大，不仅会造成汽车的油耗的升高，而且还会造成汽车的加速变慢，影

响汽车的燃油经济性，同时当轮胎的重量提高后，可能会影响汽车行驶的稳定性，以及会增

大车内噪音，影响汽车乘坐的舒适性与安全性，因此本发明公开了一种静音自密封轮胎用

橡胶组合物及制备方法，解决上述问题。

发明内容

[0004] 本发明的目的是为了解决现有技术中存在的缺点，而提出的一种静音自密封轮胎

用橡胶组合物及制备方法，通过设置外胎胎面层，外胎胎面层材质为苯乙烯与丁二烯共聚

混合物，苯乙烯材质造价低，且抗老化性以及耐磨性较好，提升轮胎的耐磨性以及使用寿

命，同时能够降低轮胎的造价，降低轮胎的生产成本，该轮胎在降低轮胎层数的情况下提升

耐磨性，使得车辆的行驶更加稳定，噪音更小，稳定性更高。

[0005] 为了实现上述目的，本发明采用了如下技术方案：

[0006] 一种静音自密封轮胎用橡胶组合物，包括轮胎主体，所述轮胎主体内设置有胎圈

隔层、支撑层、缓冲层、帘布层以及外胎胎面层，所述外胎胎面层设置在最外侧，且所述外胎

胎面层的侧壁与轮胎主体的内壁之间通过EVO胶水连接，所述帘布层位于外胎胎面层远离

轮胎主体的一侧表面，且所述帘布层与外胎胎面层之间通过白明胶连接，所述缓冲层设置

在帘布层远离外胎胎面层的一侧表面了，且所述缓冲层与帘布层之间通过黄耆树胶连接，

所述支撑层设置在缓冲层远离帘布层的一侧表面，且所述支撑层与缓冲层之间采用虫胶连

接，所述胎圈隔层设置在支撑层远离缓冲层的一侧表面，且所述胎圈隔层与支撑层之间通

过蜂蜡胶水连接，所述外胎胎面层为合成橡胶制成，且所述合成橡胶的材质为苯乙烯与丁
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二烯共聚混合物，所述苯乙烯与丁二烯共聚的比例为1:3，且所述苯乙烯与丁二烯共聚在混

合的过程中向其内部添加黏胶剂，所述黏胶剂占苯乙烯与丁二烯共聚总量的5％。

[0007] 优选地，所述帘布层由合成纤维制成，所述合成纤维的材质为玻璃纤维、聚酯纤维

以及尼龙纤维混合物，所述玻璃纤维、聚酯纤维以及尼龙纤维的比例为1:1:1，所述帘布层

由第一编织线与第二编织线组成，所述第一编织线与第二编织线之间呈菱形交叉状编织。

[0008] 优选地，所述缓冲层为天然橡胶制成，所述天然橡胶的材质为聚异戊二烯与聚丙

烯，所述聚异戊二烯与聚丙烯的比例为1：1，且所述聚异戊二烯与聚丙烯混合的过程中，向

混合物内部添加硅橡胶，所述硅橡胶占聚异戊二烯与聚丙烯总量的30％。

[0009] 优选地，所述支撑层有多个支撑杆组成，多个所述支撑杆均呈U形设计，且多个所

述支撑杆呈周向等间距分布，多个所述支撑杆的材质均为钢纤维。

[0010] 优选地，所述胎圈隔层由丁基橡胶制成，且所述丁基橡胶的材质为异丁烯与异戊

二烯合成物，所述异丁烯和少量异戊二烯的比例为20:1。

[0011] 优选地，所述轮胎主体的表面开设有两个对称设置的排水圈槽，且两个所述排水

圈槽呈环形设计，且所述轮胎主体的表面还设置有两组第一防滑槽，多个所述第一防滑槽

均呈横向设计，且同组的多个所述第一防滑槽呈周向等间距设置。

[0012] 优选地，所述轮胎主体的表面开设有多个第二防滑槽，多个第二防滑槽均呈“V”字

型设计，且多个所述第二防滑槽呈周向等间距分布，所述第二防滑槽的两端分别与两个排

水圈槽连通。

[0013] 本发明还提出了一种静音自密封轮胎用橡胶组合物的制备方法，包括以下制备步

骤：

[0014] S1、原料配比，将制备轮胎主体、胎圈隔层、支撑层、缓冲层、帘布层以及外胎胎面

层所需的材料安装上述比例进行配比；

[0015] S2、混合加工，将步骤S1配比好的各类原料进行加工，加工所需的胎圈隔层、支撑

层、缓冲层、帘布层以及外胎胎面层坯料；

[0016] S3、坯料连接，将胎圈隔层、支撑层、缓冲层、帘布层以及外胎胎面层通过上述的胶

水进行连接，得到轮胎坯料；

[0017] S4、硫化成型，将步骤S3中所得到的轮胎坯料输入硫化机内进行硫化处理，硫化成

型后得到轮胎。

[0018] 本发明与现有技术相比，其有益效果为：

[0019] 1、通过设置外胎胎面层，外胎胎面层为合成橡胶制成，且该合成橡胶的材质为苯

乙烯与丁二烯共聚混合物，苯乙烯材质造价低，且抗老化性以及耐磨性较好，因此能够大大

提升轮胎的耐磨性以及使用寿命，同时能够降低轮胎的造价，降低轮胎的生产成本，同时丁

二烯具有弹性好、耐磨性好，且在低温环境下化学性质稳定，一方面能够提高轮胎的耐磨性

以及弹性，同时也能够在低温环境下使用，使得轮胎的使用环境更加广泛，提高装置的实用

性，且该轮胎在降低轮胎层数的情况下提升耐磨性，使得车辆的行驶更加稳定，噪音更小，

稳定性更高。

[0020] 2、通过设置支撑层以及帘布层，支撑层采用多跟支撑杆组成，支撑杆呈U形与轮胎

主体的内壁相配合，能够对轮胎主体起到支撑的作用，且支撑杆采用钢纤维，钢纤维不仅强

度高，而且具有一定的韧性，因此对轮胎主体起到缓冲作用，大大提升了轮胎主体的性能，

说　明　书 2/4 页

5

CN 115891508 B

5



帘布层由第一编织线与第二编织线采用菱形交叉状编织的方式进行编织，编织后形成网状

结构，提高轮胎主体的抗撕裂性，提高轮胎的质量。

附图说明

[0021] 图1为本发明提出的一种静音自密封轮胎用橡胶组合物的轮胎主体立体图；

[0022] 图2为图1中的A处结构放大图；

[0023] 图3为本发明提出的一种静音自密封轮胎用橡胶组合物的轮胎主体结构示意图；

[0024] 图4为图3中的B处结构放大图

[0025] 图5为本发明提出的一种静音自密封轮胎用橡胶组合物的帘布层结构示意图；

[0026] 图6为本发明提出的一种静音自密封轮胎用橡胶组合物的支撑层结构示意图；

[0027] 图7为本发明提出的一种静音自密封轮胎用橡胶组合物的支撑杆结构示意图。

[0028] 图中：1轮胎主体、2安装轮毂、3安装连接盘、4第一防滑槽、5排水圈槽、6第二防滑

槽、7胎圈隔层、8支撑层、801支撑杆、9缓冲层、10帘布层、101第一编织线、102第二编织线、

11外胎胎面层。

具体实施方式

[0029] 为使本发明的上述目的、特征和优点能够更加明显易懂，下面结合附图对本发明

的具体实施方式做详细的说明。在下面的描述中阐述了很多具体细节以便于充分理解本发

明。但是本发明能够以很多不同于在此描述的其它方式来实施，本领域技术人员可以在不

违背本发明内涵的情况下做类似改进，因此本发明不受下面公开的具体实施的限制。

[0030] 参照图1‑7，一种静音自密封轮胎用橡胶组合物，包括轮胎主体1，轮胎主体1内设

置有胎圈隔层7、支撑层8、缓冲层9、帘布层10以及外胎胎面层11，外胎胎面层11设置在最外

侧，且外胎胎面层11的侧壁与轮胎主体1的内壁之间通过EVO胶水连接，帘布层10位于外胎

胎面层11远离轮胎主体1的一侧表面，且帘布层10与外胎胎面层11之间通过白明胶连接，缓

冲层9设置在帘布层10远离外胎胎面层11的一侧表面了，且缓冲层9与帘布层10之间通过黄

耆树胶连接，支撑层8设置在缓冲层9远离帘布层10的一侧表面，且支撑层8与缓冲层9之间

采用虫胶连接，胎圈隔层7设置在支撑层8远离缓冲层9的一侧表面，且胎圈隔层7与支撑层8

之间通过蜂蜡胶水连接，外胎胎面层11为合成橡胶制成，且合成橡胶的材质为苯乙烯与丁

二烯共聚混合物，苯乙烯与丁二烯共聚的比例为1:3，且苯乙烯与丁二烯共聚在混合的过程

中向其内部添加黏胶剂，黏胶剂占苯乙烯与丁二烯共聚总量的5％。

[0031] 帘布层10由合成纤维制成，合成纤维的材质为玻璃纤维、聚酯纤维以及尼龙纤维

混合物，玻璃纤维、聚酯纤维以及尼龙纤维的比例为1:1:1，帘布层10由第一编织线101与第

二编织线102组成，第一编织线101与第二编织线102之间呈菱形交叉状编织，缓冲层9为天

然橡胶制成，天然橡胶的材质为聚异戊二烯与聚丙烯，聚异戊二烯与聚丙烯的比例为1：1，

且聚异戊二烯与聚丙烯混合的过程中，向混合物内部添加硅橡胶，硅橡胶占聚异戊二烯与

聚丙烯总量的30％。

[0032] 支撑层8有多个支撑杆801组成，多个支撑杆801均呈U形设计，且多个支撑杆801呈

周向等间距分布，多个支撑杆801的材质均为钢纤维，胎圈隔层7由丁基橡胶制成，且丁基橡

胶的材质为异丁烯与异戊二烯合成物，异丁烯和少量异戊二烯的比例为20:1。
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[0033] 轮胎主体1的表面开设有两个对称设置的排水圈槽5，且两个排水圈槽5呈环形设

计，且轮胎主体1的表面还设置有两组第一防滑槽4，多个第一防滑槽4均呈横向设计，且同

组的多个第一防滑槽4呈周向等间距设置，轮胎主体1的表面开设有多个第二防滑槽6，多个

第二防滑槽6均呈“V”字型设计，且多个第二防滑槽6呈周向等间距分布，第二防滑槽6的两

端分别与两个排水圈槽5连通。

[0034] 本发明还提出了一种静音自密封轮胎用橡胶组合物的制备方法，包括以下制备步

骤：

[0035] S1、原料配比，将制备轮胎主体1、胎圈隔层7、支撑层8、缓冲层9、帘布层10以及外

胎胎面层11所需的材料安装上述比例进行配比；

[0036] S2、混合加工，将步骤S1配比好的各类原料进行加工，加工所需的胎圈隔层7、支撑

层8、缓冲层9、帘布层10以及外胎胎面层11坯料；

[0037] S3、坯料连接，将胎圈隔层7、支撑层8、缓冲层9、帘布层10以及外胎胎面层11通过

上述的胶水进行连接，得到轮胎坯料；

[0038] S4、硫化成型，将步骤S3中所得到的轮胎坯料输入硫化机内进行硫化处理，硫化成

型后得到轮胎。

[0039] 本发明中，外胎胎面层11为合成橡胶制成，且该合成橡胶的材质为苯乙烯与丁二

烯共聚混合物，苯乙烯材质造价低，且抗老化性以及耐磨性较好，因此能够大大提升轮胎的

耐磨性以及使用寿命，同时能够降低轮胎的造价，降低轮胎的生产成本，同时丁二烯具有弹

性好、耐磨性好，且在低温环境下化学性质稳定，一方面能够提高轮胎的耐磨性以及弹性，

同时也能够在低温环境下使用，使得轮胎的使用环境更加广泛，提高装置的实用性，且该轮

胎在降低轮胎层数的情况下提升耐磨性，使得车辆的行驶更加稳定，噪音更小，稳定性更

高；

[0040] 支撑层8采用多跟支撑杆801组成，支撑杆801呈U形与轮胎主体1的内壁相配合，能

够对轮胎主体1起到支撑的作用，且支撑杆801采用钢纤维，钢纤维不仅强度高，而且具有一

定的韧性，因此对轮胎主体1起到缓冲作用，大大提升了轮胎主体1的性能，帘布层10由第一

编织线101与第二编织线102采用菱形交叉状编织的方式进行编织，编织后形成网状结构，

提高轮胎主体1的抗撕裂性，提高轮胎的质量。

[0041] 以上所述，仅为本发明较佳的具体实施方式，但本发明的保护范围并不局限于此，

任何熟悉本技术领域的技术人员在本发明揭露的技术范围内，根据本发明的技术方案及其

发明构思加以等同替换或改变，都应涵盖在本发明的保护范围之内。
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