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Luski nabojowe, wyrabiane z blachy za-
pomocg prasowania albo ciagnienia, odzna-
czaja sie znanym defektem, pochodzacym
stad, 7e materjat podlega przy samym wy-
robie pewnym odksztalceniom, znacznie
ostabiajgcym w nastepstwie odpornosé¢ tu-
ski. W gornej czesSei luski materjal bywa

przytem sttaczany, w dolnej za§ wycigga-

ny. U goéry zatem luska otrzymuje i moc
i twardosé zupelnie zbyteczne, podezas gdy
w swyeh czesciach dolnych materjat ulega
znacznemu oslabieniu. Précz tego, réwniez
wskutek prasowania lub wyciggania, wiok-
na materjalu przybierajg uklad zblizony do
uktadu tuski, co zmmiejsza wytrzymatosé
tuski w kierunku prostopadtym do jej osi

w stopniu tak znacznym, ze tuski pekaja

“rym na skutek sposobu -fabrykacji,

nieraz juz w procesie samej fabrykacji. Po-

niewaz zas$ podczas wystrzatlu ci§nienie wy-
buchu, dziata wylgcznie prawie w kierunku
obwodu tuski, a wiec w kierunku, w kto-
Juska
posiada - opor majmmiejszy, przeto pekanie
tusek przy wystrzale staje sie zrozumiatem
i nieuniknionem. -« :
_Istota wynalazku polega’.ma sposobie
wyrobu lusek, usuwajgecym powyisze mie-
dogodnosei i ich nastepstwa, i sprowadza sie
do fabrykacji tusek, posiadajgcych osobne
dno i osobny kadlub, czyli trzon tuski, nie-
zaleznie od tego, czy ta czesé¢ tuski powstaje
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przez ciggnienie, czy przez zwijamie odpo-

wiedniego iodeinka blachy.
Nowy sposéb polega mna

speejalnym -



wzmocnieniu czesci dolnej luskl odpowied-
nio do- wiekszych ci$nien, _]alklm ta czesé
patronu podlega. Moze to by¢' osiggniete
w Tozmaity sposob.

W luskach zwijanych nadawaé moina

" odcinkowi blachy ksztalt trapezu. Po zwi-

nigeiu takiego odecinka blachy, kadiub na-
boju posiadaé¢ bedzie na dole wigcej warstw,
niz .w czesci gornej. Postaé trapezu zalezy
od tego jedynie, ile chcemy mieé takich
warstw na gorze, a ile na dole maboju.

Mozna wreszcie gilze patronu wzmocenié
przez umieszezenie ‘w dolnej jej czgéci spe-
“cjalnej wstawki zwinietej ze skrawka bla-
chy. Konice wstawki mogg by¢ przytem po-
Igczone albo w zaklad z' odpowiedniem za-
ostrzeniem koncow blachy, albo tez mogg sie
stykagé bezposredmo Wstawka moze by¢
wylkonana z blachy ciggnionej, w takim
jednak razie posiada podiuzny wykrdj przez
catg swq dtugosé.

Wstawki mozna stosowaé z porzybk'lem
do wszystkich tusek, sktadajacych sie z od-
dzielnego denka i rurki, niezaleznje od tego,
czy rurka patronu powstata przez ciggnie-
- nie, czy tez przez zwijanie, a w tym ostat-

nim wypadku mniezaleznie od tego, czy od-

no$ny odeinek blachy miat postaé trapezu,
czy réwnolegloboku. Poniewai wstawka,
skltadajaca sie z blachy zwinigtej albo z rur-
ki rozeietej, posiada w kierunkw obwodu
catkowity elastycznosé i nie podlega zad-
nym odksztatceniom fabrykacyjnym, przeto
pekanie lusek, lub zacinanie sig nabojow
w lufie podezas wystrzatu, jest wylaczone.
Wstawka moze by¢ umieszczona zar6w-
no zewngtrz, jak i wewngtrz rurki tuski.
Jednocze$nie mozna zastosowaé kilka wsta-
- wek. ‘ ' ‘
Fig. 1 do 4 przedstawiajg kadtub nabo-
. jow zwinietych z odeinkow blachy o postaci
trapezu. Brzegi blachy, zaréwno zewnetrz-
ne jak i wewnetrzne, majg ma skreconym
kadtubie postaé¢ linji §rubowej, co sprawia,
ze brzegi te -dokladnie przylegajs. do po-
wierzchni kadtuba (rurki). Jak widaé z fig.
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‘stosowanie.

2 i 83, u gory kadtub skbada sie z jedne]
Wa.‘I‘StIWy blachy, na dole za§ z dwu warstw,
czyli ze jest on na dole wzmocniony.

Fig. 1 wyobraza luske w widoku, fig. 3

przekréj fig. 1 wzduz linji 4B, zaé fig. 3—

wzdtuz linji CD. Fig. 4 daJe widok odcin-
kéw blachy przed zwinigciem w rurke.

Fig. 5 do 9 przedstawiajg ltuske, zwi-
nietg z odeinka blachy o postaci trapezu.
Roéznica z poprzednim przykladem polega
na tem, ie tuska ta zaopatrzona jest we
wstawke, zwinietg réwniez z trapezowego
kawatka ~blachy. Wskutek tego kadtub,
sktadajacy sie u gory z jednej warstwy bla-
chy, posiada mna dole trzy warstwy.

Fig. 5 twidocznia widok kadiuba ze-
wnetrzny, fig. 6 — przekr6j wzdluz linji
AB, fig. T — wedluz linji CD.

Fig. 8 i 9 przedstawiaja odeinki blachwr
na kadlub i wstawke przed zwinieciem. -

TFig. 10 do 14 uwidoczniajg gilze zZwinie-
tg z odeinka blachy, posiadajacego ksztalt
rownolegtoboku. - W tym wypadku ilo§é
warstw jest wszedzie jednakowa. Przez za-
wstawki  zwiekszamy
warstw w dolnej czeseci gilzy do dwoch.

Widok kadtuba daje fig. 10; fig. 11 sta-

nowi przekroj wzdtuz linji 4B, fig. 12 —
wzdtuz linji CD. Fig. 13 i 14 przedstawiaja
odcinki blachy na kadiub i WStaWkQ przed
zwinieciem,

Fig. 15 wyobraza przekréj podiuzny. lu-
ski, zaopatrzonej we wstawke zewnetrzng;
fig. 16 przekrdj wzdiuz linji 4B, fig. 17 za$
przedstawia wyglad wstawki przed zwi-
nieciem, a fig. 18 do 21 wstawki, posiada-

Jjace wykréj podiuzny.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu >7;w‘jj‘a|nyrch husek do

nabojow, posiadajgcych kadlub zwijany,
tem znamienny, ze kadlub luski otrzymuje
w dolnej, podlegajacej wiekszym ciSnie-
niom, czesei wiekszg ilo§¢é nawarstwien bla-
chy, co mozna o0siggngé¢ przez nadanie od-

ilo§é¢ -



|
cinkowi blachy, tworzgcej kadtub naboju,
postaci trapezu. :
2. Sposob podiug zastrz. 1, tem znamien-
ny, ze zwiniety kadiub gilzy posiada w swej
czedel dolnej wzmacniajaca ja wstawke, wy-

konang ze zwinietego odcinka blachy albo
z rozcietej wzdluz tworzgcej powloki bla-
szanej, umieszczonej nawewngtrz lub naze-
wnatrz kadluba tuski.
Skodovy Zavody Akciové Spolednost
. v Plzni. i
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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