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*■ ząho

Łuski nabojowe, wyraibiaaie z blachy za-
pomocą prasowania, albo ciągnienia, odzna¬
czają się znanym defektem, pochodzącym
stąd, że masterjał podlega przy samymi wy¬
robie pewnym odkształceniom, znacznie
osłabiającym w następstwie odporność łu¬
ski. W górnej części łuski materjał bywa
przytem stłaczainy, w dolnej zaś wyciąga¬
ny. U góry zatem łuska Otrzymuje i moc
i twardość zupełnie zbyteczne, podczas gdy
w swych częściach dolnych matei-jał ulega
znacznemu osłabieniu. Prócz tego, również
wskutek prasowania lub wyciągania, włók¬
na, materjału przybierają układ zbliżony do
układu łuski, co zmniejsza wytrzymałość
łuski w kierunku prostopadłym do jej osi
w stopniu tak znacznym, że łuski pękają

nieraz już w procesie samej fabrykacji. Po¬
nieważ zaś podczas wystrzału ciśnienie wy¬
buchu, działa wyłącznie prawie w kierunku
obwodu łuski, a więc w kierunku, w któ¬
rym na skutek sposobu fabrykacji, łuska
posiada opór najmniejszy, przeto pękanie
łusek przy wystrzale staje się zrozumiałem
i nieuniknionem. «

Istota wynalazku polega , na sposobie
wyrobu łusek, usuwającym powyższe nie¬
dogodności ii ich następstwa, [ sprowadza się
do fabrykacji łusek, posiadających osobne
dno i osobny kadłub, czyli trzon łuski, nie¬
zależnie od tego, czy ta część łuski powstaje
przez ciągnienie, czy przez zwijanie odpo¬
wiedniego odcinka blachy.

Nowy sposób polega ula specjalnym



wzmocnieniu części dolnej łuski, odpowied¬
nio do większych ciśnień, jakim ta część
patronu podlega. Może to być osiągnięte
w rozmaity sposób.

W łuskach zwijanych nadawać można
odcinkowi blachy kształt trapezu. Po 'zwi¬
nięciu takiiego odcieka blachy:, kadłub na¬
boju posiadać będzie ma dole więcej warstw,
niż .w części, górnej. Postać trapezu zalleży
od tego jedynie, ile dioeimy mńeć takich
warstw na górze, a ile na dole naboju.

Można wreszcie gilzę patronu wzmocnić
przez umieszczenie w dolnej jej części spe¬
cjalnej wstawki zwiniętej ze Skrawka bla¬
chy. Końce wstawki mogą być przytem po-
łąezione albo w zakład z" odpowieldnieim za¬
ostrzeniem końców blachy, albo też mogą się
stykać bezpośrednio. Wstawka mJoże być
wykonam z blachy ciągnionej, w takim
jednak razie posiada podłużny wykrój przez
całą swą długość.

Wstawki można stosować z pożytkiem
do wszystkich łusek, składających się z od¬
dzielnego denka i rurki, niezależnie od tego,
czy rurka patronu powst&ła przez ciągnie¬
nie, czy też przez zwijanie, a w tym ostat¬
nim wypadku niezależnie od tego, czy od¬
nośny odcinek blachy miał postać trapezu,
czy równoległoboku. Ponieważ wstawka,
składająca się z Wachy -zwiniętej albo z rur¬
ki rozciętej, posiada w kierunkuj obw,odu
całkowitą elastyczność i nie podlega żad¬
nym odkształceniom fabrykacyjnym, przeto
pękanie łusek, lub zacinanie się nabojów
w lufie podczas wystrzału, jest wyłączone.

Wstawka może być umieszczona zarów¬
no zewnątrz, jak i wewnątrz rurki łuski.
Jednocześnie można izastoisowajć kilka wsta¬
wek.

Fig. 1 do 4 przedstawiają kadłub nabo¬
jów zwiniętych z odcinków blachy o postaci
trapezu. Brzegi blachy, zarówno zewnętrz¬
ne j>ak i wewnętrzne, mają na skręconym
kadłubie postać linji śrubowej, co sprawia,
że brzegi te dokładnie przylegają do po¬
wierzchni kadłuba (rurki). Jak widlać % fig.

2 i 3, u góry kadłub składa się z jednej
warstwy blachy, na dole zaś z dwu warstw,
czyli że jest on nia dole wzmocniony.

Fig. 1 wyobraża łuskę w widoku, fig. 2—
przekrój fig. 1 wzdłuż linji AB, zaś fig. 3—
wzdłuż linji CD. Fig. 4 daje widok odcin¬
ków blachy przed zwinięciem w rurkę.

Fig. 5 do 9 przedstawiają łuskę, zwi¬
niętą z odcinka blachy o postaci trapezu.
Różnica z poprzednim przykładem polega
na iem, że łuska ta zaopatrzona jest we
wstawkę, zwiniętą również iz trapezowego
kawałka blachy. Wskutek tego kadłub,
składający się u góry z jednej warstwy bla¬
chy, posiada na dole trzy warstwy.

Fig. 5 Uwidocznia; widok kaJdłuba 'ze¬
wnętrzny, fig. 6 — przekrój wzdłuż linji
AB, fig. 7 — wzdłuż linji CZ).

Fig. 8 i 9 przedstawiają odcinki blachy
na kadłub i wstawkę przed zwinięciem.

Fig. 10 do 14 uwidoczniają gilzę zwinię¬
tą z odcinka blachy, posiadającego kształt
równoległoboku. W tym wypaidku ilość
warsitw jesit wszędzie jednakowa. Prtzez za¬
stosowanie wstawki zwiększalmy ilość
warstw w dolnej części gilzy do dwóch.

Widok kadłuba daje fig. 10; fig. 11 sta¬
nowi przekrój wzdłuż linji AB, fig. 12 —
wzdłuż linji CD. Fig. 13 i 14 przedstawiają
odcinki blachy na kadłub" i wstawkę przed
zwinięciem.

Fig. 15 wyobraża przekrój podłużny łu¬
ski, zaopatrzonej we wstawkę zewnętrzną;
fig. 16 przekrój wzdłuż linji AB, fig. 17 zaś
przeidsitawia wygląd wstawki przed zwi¬
nięciem, a fig. 18 do 21 wstawki, posiada¬
jące wykrój podłużny.

Z a s t r z e żeni a p a t en to w e.

1. Sposób wyrobu zwijanyeh łusek do
nabojów, posiadających kadłub zwijany,
tern znaimienny, że kadłub łuski otrzymuje
w dolnej, podlegającej większym ciśnie¬
niom, części większą ilość nawarstwień bla¬
chy, co liDożna osiągnąć przez nadanie od-
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cimkoiwii blachy, tworzącej kadłub naboju,
postaci trapezu.

2. Sposób podług zastrz-. 1, tern znamien¬
ny, że owinięty kadłub gilzy posiada w swej
częścii dolnej wzmacniającą ją wstawkę, wy¬

konaną ze zwiniętego odcinka blachy albo
z rozciętej wzdłuż tworzącej powłoki bla¬
szanej, umieszczonej nawewnątrz lub iraze-
wnątrz kadłuba łuski.

Skodovy Zavody Akciova SpoleSnost
v Plzni.

Zastępca: M. S k r z y p k o w s k i,
rzecznik paitantowy.
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