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DESCRIPCION
Molinillo automatico y método de molienda del mismo

La presente solicitud se basa en la solicitud de patente china n.° 201810260452.1 presentada el 27 de marzo de
2018 y reivindica su prioridad.

Campo de la tecnologia

La presente solicitud se refiere a un molinillo y, en particular, a un molinillo automatico y a un método de molienda
del mismo.

Tecnologia anterior

El molinillo y refinador usado en la vida real, no importa un molinillo de acero o un molinillo de ceramica,
normalmente, hacen que un material sea cada vez mas fino moliendo y presionando el material entre una placa de
molienda mévil y una placa de molienda estacionaria, dependiendo tanto la eficiencia de producciéon del molinillo
como la finura del material molido, por lo tanto, del grado de encaje entre la placa de molienda movil y la placa de
molienda estacionaria.

El cabezal de molienda y la estructura de accionamiento de los molinillos existentes no son desmontables. Cuando
se muelen diversos polvos, el segundo material solo puede afiadirse al manguito de molienda después de
completarse el proceso actual y usarse el mismo cabezal de molienda. El sabor del polvo molido puede deteriorarse
debido al aire o particulas introducidas al alimentar los materiales y, debido a que se usa el mismo manguito de
molienda y el mismo cabezal de molienda para moler dos materiales, el sabor del polvo del segundo material puede
verse afectado por el material anterior, por lo que su calidad empeora.

El documento EP 1 466 548 A1 desvela un molinillo automatico, que comprende una estructura de control y al
menos un conjunto de recipiente de material, en donde la estructura de control comprende un conjunto de
accionamiento y una estructura de conexion conectada al conjunto de accionamiento, y el conjunto de recipiente de
material comprende un cuerpo de recipiente de material, un cabezal de molienda y un manguito de molienda, se
proporciona un rebaje en el cuerpo de recipiente de material y la estructura de conexion se acopla con el rebaje, el
cabezal de molienda se encaja en el manguito de molienda, y el cabezal de molienda y el manguito de molienda
definen entre los mismos un compartimento de material para alojar un material, el cabezal de molienda se mueve en
relacion con un manguito de molienda, de tal manera que el material entre el cabezal de molienda y el manguito de
molienda se muele hasta convertirlo en polvo.

Por lo tanto, es necesario disefiar un nuevo tipo de molinillo, que use diferentes manguitos de molienda y cabezales
de molienda al moler multiples materiales, y evite la introduccion de otras particulas durante la alimentacion, para
garantizar el sabor de los materiales.

Sumario

Un objetivo de la presente solicitud es proporcionar un molinillo automatico y un método de molienda del mismo, con
el fin de superar los defectos de la técnica anterior.

Con el fin de lograr el objetivo mencionado anteriormente, la presente solicitud proporciona un molinillo automatico,
que incluye una estructura de control y al menos un conjunto de recipiente de material. La estructura de control
incluye un conjunto de accionamiento y una estructura de conexién conectada al conjunto de accionamiento. El
conjunto de recipiente de material incluye un cuerpo de recipiente de material, un cabezal de molienda conectado de
manera fija al cuerpo de recipiente de material y un manguito de molienda conectado de manera giratoria al cabezal
de molienda. Se proporciona un rebaje en el cuerpo de recipiente de material y la estructura de conexiéon se acopla
con el rebaje. El cabezal de molienda se encaja en el manguito de molienda y el cabezal de molienda y el manguito
de molienda definen entre los mismos un compartimento de material para alojar un material. El conjunto de
accionamiento acciona, a través de la estructura de conexion, el cuerpo de recipiente de material para que gire. El
cuerpo de recipiente de material acciona el cabezal de molienda para que gire. El cabezal de molienda se mueve en
relaciéon con el manguito de molienda, de tal manera que el material entre el cabezal de molienda y el manguito de
molienda se muele hasta convertirlo en polvo.

Ademas, un bastidor de transmision esta dispuesto en el cuerpo de recipiente de material, estando el bastidor de
transmision provisto de una columna de conexiéon conectada al cabezal de molienda.

Ademas, un extremo inferior de la columna de conexion esta en conexidon roscada con una estructura de ajuste para
ajustar el tamafio del hueco entre el cabezal de molienda y el manguito de molienda, la estructura de ajuste incluye
una varilla de ajuste y un resorte de ajuste encamisado en la varilla de ajuste, y el resorte de ajuste se introduce en
el cabezal de molienda.
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Ademas, el cabezal de molienda incluye un cuerpo troncocoénico y una pluralidad de placas de molienda, estando la
pluralidad de placas de molienda dispuestas a intervalos alrededor de una superficie de extremo inferior del cuerpo
troncoconico. El cuerpo troncocoénico esta provisto en su interior de una ranura para introducir en su interior la
columna de conexion. La superficie de extremo inferior del cuerpo troncocoénico esta rebajada hacia dentro para
formar un rebaje de ajuste y el resorte de ajuste se encaja en el rebaje de ajuste.

Ademas, el conjunto de recipiente de material incluye adicionalmente un bastidor de fijacion, el bastidor de fijacion
esta provisto de una columna de colocacién y el manguito de molienda esta provisto de una hendidura de colocacion
en la que se introduce la columna de colocacién. El bastidor de fijacion esta conectado a la estructura de control.

Ademas, la estructura de control incluye adicionalmente una estructura de autobloqueo. La estructura de
autobloqueo incluye un cuerpo de autobloqueo e interruptores de bloqueo, y los interruptores de bloqueo estan
conectados al cuerpo de autobloqueo y al bastidor de fijacion, respectivamente.

Ademas, se proporciona un casquillo de guia dentro del cuerpo de autobloqueo y el cuerpo de recipiente de material
se encaja en el casquillo de guia.

Ademas, la estructura de conexion incluye un engranaje universal.

Ademas, el conjunto de accionamiento incluye una fuente de alimentaciéon, una fuente de fuerza motriz, una
estructura de transmision y un interruptor, el interruptor esta conectado a la fuente de alimentacion, y la fuente de
alimentacion, la fuente de fuerza motriz y la estructura de transmision estan conectadas en secuencia. La estructura
de transmision esta conectada a la estructura de conexion, y un resorte de restablecimiento esta dispuesto entre la
estructura de transmision y la fuente de fuerza motriz.

La presente solicitud proporciona ademas un método de molienda del molinillo automatico, incluyendo el método:

una etapa de molienda: el conjunto de accionamiento acciona el cuerpo de recipiente de material para que gire a
través de la estructura de conexioén y el cuerpo de recipiente de material acciona el cabezal de molienda para que
gire, el cabezal de molienda se mueve en relacion con el manguito de molienda, y el material se muele hasta
convertirlo en polvo entre el cabezal de molienda y el manguito de molienda.

Cuando se muele un segundo material, el conjunto de recipiente de material se separa del conjunto de
accionamiento y se reemplaza por otro conjunto de recipiente de material, volviendo a la etapa de molienda.

El efecto ventajoso de la presente solicitud en comparacién con la técnica anterior es que, en el molinillo automatico
de la presente solicitud, el conjunto de accionamiento acciona el cuerpo de recipiente de material para que gire a
través de la estructura de conexioén y el cuerpo de recipiente de material acciona el cabezal de molienda para que
gire, el cabezal de molienda se mueve en relacion con el manguito de molienda, y el material se muele hasta
convertirlo en polvo entre el cabezal de molienda y el manguito de molienda. El hueco entre el cabezal de molienda y
el manguito de molienda se ajusta mediante la estructura de ajuste, para ajustar el tamafo de las particulas. Cuando
se muele el segundo material, el conjunto de recipiente de material se separa del conjunto de accionamiento y se
reemplaza por otro conjunto de recipiente de material, por lo que los gustos de los dos materiales no se influyen
entre si. Ademas, se forma un espacio sellado entre el manguito de molienda, el bastidor de fijacion y el bastidor de
transmision al alimentar el material, evitando de este modo la introduccion de otras particulas. Por lo tanto, cuando
se muelen multiples materiales, se usan diferentes manguitos de molienda y cabezales de molienda, y se evitan las
impurezas durante la alimentacion, de manera que se garantiza el sabor del material.

La aplicacion se describirda con mas detalle a continuacion con referencia a los dibujos adjuntos y las realizaciones
especificas.

Breve descripcion de los dibujos

La figura 1 es una vista estructural en perspectiva de un molinillo automatico en una realizacion especifica de la
presente solicitud;

la figura 2 es una vista estructural en seccién transversal del molinillo automatico en la realizacion especifica de
la presente solicitud;

la figura 3 es una vista estructural despiezada del molinillo automatico en la realizacién especifica de la presente
solicitud;

la figura 4 es una vista estructural en perspectiva de un cabezal de molienda en la realizacioén especifica de la
presente solicitud;

la figura 5 es una vista estructural en perspectiva de un manguito de molienda en la realizacion especifica de la
presente solicitud;

la figura 6 es una vista estructural en perspectiva de un bastidor de transmision en la realizacién especifica de la
presente solicitud;
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la figura 7 es una vista estructural en perspectiva de un bastidor de fijacion en la realizacién especifica de la
presente solicitud;

la figura 8 es una vista estructural en perspectiva de una estructura de sujecion en la realizacién especifica de la
presente solicitud; y

la figura 9 es una vista estructural en perspectiva de un cuerpo de recipiente de material en la realizacion
especifica de la presente solicitud.

Descripcion detallada de las realizaciones

Con el fin de comprender mejor el contenido técnico de la presente solicitud, la propuesta técnica de la presente
solicitud se describe y explica adicionalmente junto con realizaciones detalladas a continuacion, pero no se limita a
ello.

Como se muestra en la realizacién especifica de las figuras 1 a 9, el molinillo automatico proporcionado en la
presente realizacion puede usarse en interiores o exteriores. Se usan diferentes manguitos de molienda 25 y
cabezales de molienda 22 cuando se muelen multiples materiales, y se evita la introduccion de otras particulas para
garantizar el sabor del material.

Como se muestra en la figura 1, se proporciona un molinillo automatico, que incluye una estructura de control y al
menos un conjunto de recipiente de material. La estructura de control incluye un conjunto de accionamiento y una
estructura de conexiéon conectada al conjunto de accionamiento. El conjunto de recipiente de material incluye un
cuerpo de recipiente de material 20, un cabezal de molienda 22 conectado de manera fija al cuerpo de recipiente de
material 20 y un manguito de molienda 25 conectado de manera giratoria al cabezal de molienda 22. Se proporciona
un rebaje 201 en el cuerpo de recipiente de material 20 y la estructura de conexidn se acopla con el rebaje 201. El
cabezal de molienda 22 se encaja en el manguito de molienda 25, y el cabezal de molienda 22 y el manguito de
molienda 25 definen entre los mismos un compartimento de material 40 para alojar un material. El conjunto de
accionamiento acciona, a través de la estructura de conexion, el cuerpo de recipiente de material 20 para que gire.
El cuerpo de recipiente de material 20 acciona el cabezal de molienda 22 para que gire. El cabezal de molienda 22
se mueve en relacién con el manguito de molienda 25, de tal manera que el material entre el cabezal de molienda 22
y el manguito de molienda 25 se muele hasta convertirlo en polvo.

Cuando se muele el segundo material, el conjunto de recipiente de material se separa del conjunto de accionamiento
y se reemplaza por otro conjunto de recipiente de material, volviendo a la etapa de molienda mencionada
anteriormente.

Ademas, como se muestra en la figura 6, un bastidor de transmision 21 esta dispuesto en el cuerpo de recipiente de
material 20, y el bastidor de transmision 21 esta provisto de una columna de conexién 211 conectada al cabezal de
molienda 22. El bastidor de transmision 21 se acciona para rotar por la rotacion del cuerpo de recipiente de material
20 y el cabezal de molienda 22 se hace rotar junto con la rotacion del bastidor de transmision 21 debido a la
conexion con la columna de conexiéon 211.

Preferentemente, la periferia exterior del bastidor de transmision 21 esta provista de un anillo sobresaliente 212,
mientras que el cuerpo de recipiente de material 20 mencionado anteriormente esté provisto de una hendidura de
presion, y el anillo sobresaliente 212 se introduce en la ranura de presion para lograr la conexion entre el bastidor de
transmisiéon 21 y el cuerpo de recipiente de material 20, de manera que la rotaciéon del cuerpo de recipiente de
material 20 pueda accionar el bastidor de transmisién 21 para que gire.

Preferentemente, un extremo inferior de la columna de conexién 211 esta en conexidn roscada con una estructura
de ajuste para ajustar el tamafo del hueco entre el cabezal de molienda 22 y el manguito de molienda 25, la
estructura de ajuste incluye una varilla de ajuste 24 y un resorte de ajuste encamisado en la varilla de ajuste 24, y el
resorte de ajuste se introduce en el cabezal de molienda 22.

Cuando la varilla de ajuste 24 se hace rotar y se mueve hacia arriba, el resorte de ajuste se comprime por la varilla
de ajuste 24 para forzar al cabezal de molienda 22 a moverse hacia arriba, y el hueco entre el cabezal de molienda
22 y el manguito de molienda 25 se vuelve mas pequefio, por lo que el polvo molido se vuelve mas fino. Cuando la
varilla de ajuste 24 se hace rotar y se mueve hacia abajo, la fuerza de presion de la varilla de ajuste 24 sobre el
resorte de ajuste se reduce, de manera que el cabezal de molienda 22 se mueve hacia abajo, y el hueco entre el
cabezal de molienda 22 y el manguito de molienda 25 se vuelve mas grande, por lo que el polvo molido se vuelve
mas grueso.

Ademas, como se muestra en la figura 4, el cabezal de molienda 22 mencionado anteriormente incluye un cuerpo
troncoconico 221 y una pluralidad de placas de molienda 222, y la pluralidad de placas de molienda 222 estan
dispuestas a intervalos alrededor de una superficie de extremo inferior del cuerpo troncocénico 221. El cuerpo
troncoconico 221 esta provisto de una ranura 223 para introducir la columna de conexion 211. La superficie de
extremo inferior del cuerpo troncoconico 221 se rebaja hacia dentro para formar un rebaje de ajuste 224, y el resorte
de ajuste se encaja en el rebaje de ajuste 224. El material se prensa y se muele a través del funcionamiento
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conjunto entre las placas de molienda 222 y el manguito de molienda 25 para obtener polvo.

En la presente realizacion, la columna de conexion 211 mencionada anteriormente tiene forma de paralelepipedo.
En otras realizaciones, la columna de conexion 211 mencionada anteriormente también puede tener otras formas, tal
como una forma pentagonal, y la forma de la ranura 223 coincide con la forma de la columna de conexion 211 para
una facil instalacion.

Ademas, como se muestra en las figuras 5 y 7, el conjunto de recipiente de material incluye adicionalmente un
bastidor de fijacién 23, el bastidor de fijacion 23 esta provisto de una columna de colocacion 232 y el manguito de
molienda 25 esta provisto de una hendidura de colocacion 251 en la que se introduce la columna de colocacion 232.
El bastidor de fijacion 23 esta conectado a la estructura de control.

Ademas, la estructura de control incluye adicionalmente una estructura de autobloqueo. La estructura de
autobloqueo incluye un cuerpo de autobloqueo 16 y unos interruptores de bloqueo 161, y los interruptores de
bloqueo 161 estan conectados al cuerpo de autobloqueo 16 y al bastidor de fijacion 23, respectivamente.

Preferentemente, los interruptores de bloqueo 161 se encuentran en el centro del cuerpo de autobloqueo 16,
conectando de este modo el cuerpo de autobloqueo 16 y el bastidor de fijacién 23 en la posicion media.

En otras realizaciones, los interruptores de bloqueo 161 mencionados anteriormente se encuentran a ambos lados
del cuerpo de autobloqueo 16 o en varias posiciones en la periferia exterior, y el cuerpo de autobloqueo 16 y el
bastidor de fijacion 23 estan conectados en la periferia exterior.

El bastidor de fijacion 23 esta provisto de unas columnas de guia 231 que se introducen en los interruptores de
bloqueo 161. Cuando se monta el conjunto de recipiente de material, las columnas de guia 231 del bastidor de
fijacion 23 activan los interruptores de bloqueo 161, y los interruptores de bloqueo 161 bloquean el manguito de
molienda 25 para fijar la base de transmision, bloqueando de este modo el conjunto de recipiente de material de
manera que se evite la caida del conjunto de recipiente de material.

Ademas, dado que el cuerpo de autobloqueo 16 y el bastidor de fijacion 23 estan en conexién, es decir, el manguito
de molienda 25 esta fijo, mientras que el cuerpo de recipiente de material 20 y el cabezal de molienda 22 se
accionan para rotar por la estructura de conexion, de manera que el manguito de molienda 25 y el cabezal de
molienda 22 se muevan uno con respecto a otro, el material puede, de este modo, molerse y prensarse.

Especificamente, cuando el bastidor de fijacion 23 se conecta al cuerpo de autobloqueo 16 bajo la accion de los
interruptores de bloqueo 161, la columna de colocacion 232 del bastidor de fijacion 23 se acopla con la hendidura de
colocacién 251 del manguito de molienda 25 mientras el cuerpo de autobloqueo 16 permanece inmovil, por lo que el
manguito de molienda 25 también esta estacionario. Como el manguito de molienda 25 esta estacionario y el
cabezal de molienda 22 se hace rotar en el sentido de las agujas del reloj, las placas de molienda 222 muelen el
material en particulas del mismo tamafio que el hueco, y las particulas caen del hueco para terminar de molerse.

Ademas, se proporciona un casquillo de guia dentro del cuerpo de autobloqueo 16, y el cuerpo de recipiente de
material 20 se encaja en el casquillo de guia.

Cuando se monta el conjunto de recipiente de material, las columnas de guia 231 del bastidor de fijacion 23 se
introducen en el casquillo de guia y el engranaje universal 14 esta operando (rotando en el sentido de las agujas del
reloj), de manera que el bastidor de fijacion 23 no pueda operar y permanezca inmovil, de tal manera que el
manguito de molienda 25 no pueda rotar.

Ademas, el conjunto de accionamiento incluye una fuente de alimentacién, una fuente de fuerza motriz 12, una
estructura de transmision y un interruptor 11, el interruptor 11 esta conectado a la fuente de alimentacion y la fuente
de alimentacion, la fuente de fuerza motriz 12 y la estructura de transmisioén estan conectadas en secuencia. La
estructura de transmision esta conectada a la estructura de conexion, y un resorte de restablecimiento esta
dispuesto entre la estructura de transmision y la fuente de fuerza motriz 12.

En la presente realizacion, la fuente de alimentacién mencionada anteriormente es una bateria, la fuente de fuerza
motriz 12 es un motor y la estructura de transmisiéon es un engranaje de transmisién 13.

Ademas, el molinillo automatico incluye adicionalmente una carcasa 10, la estructura de autobloqueo mencionada
anteriormente se encaja en la carcasa 10, y la carcasa 10 esta provista de una primera pieza de contacto 17 que
esta conectada a la fuente de alimentacion. El interruptor 11 es un interruptor pulsador 11 y un extremo interior del
interruptor pulsador 11 esta provisto de una segunda pieza de contacto 111. Cuando se presiona el interruptor
pulsador 11, la primera pieza de contacto 17 entra en contacto con la segunda pieza de contacto 111, y la bateria
acciona el motor para que gire, el motor opera (rota en el sentido de las agujas del reloj) para accionar el engranaje
de transmision 13 para que gire (en el sentido de las agujas del reloj), de tal manera que el engranaje de transmision
13 acciona el engranaje universal 14 para operar (rotar en el sentido de las agujas del reloj).
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La estructura de control mencionada anteriormente incluye ademas una lampara 30. Cuando la primera pieza de
contacto 17 entra en contacto con la segunda pieza de contacto 111, la lampara 30 también se conecta a la fuente
de alimentacion, para que se ilumine permitiendo de este modo comprobar el estado de la molienda.

Ademas, como se muestra en la figura 9, el engranaje universal 14 mencionado anteriormente esta provisto de una
pluralidad de bielas 141, y un extremo superior del cuerpo de recipiente de material 20 esta provisto de una
pluralidad de rebajes 201 que funcionan conjuntamente con las bielas 141. Cuando las cuatro bielas 141 del
engranaje universal 14 y los cuatro rebajes 201 pueden alinearse para conectarse entre si, el engranaje universal 14
puede accionar inmediatamente el cuerpo de recipiente de material 20 para que gire. Cuando las cuatro bielas 141
del engranaje universal 14 y los cuatro rebajes 201 no pueden alinearse ni conectarse, las cuatro bielas 141 del
engranaje universal 14 entran en contacto con la superficie de extremo superior del cuerpo de recipiente de material
20 y el engranaje universal se mueve hacia arriba, para no obstaculizar el encaje de la superficie de extremo
superior del cuerpo de recipiente de material 20. Cuando se presiona el interruptor pulsador 11, se hace rotar el
engranaje universal 14, y cuando se hace rotar hasta una posicion donde las cuatro bielas 141 del engranaje
universal 14 y los cuatro rebajes 201 pueden alinearse, el resorte aplica una fuerza descendente para forzar la
conexion de las cuatro bielas 141 del engranaje universal 14 y los cuatro rebajes 201, de manera que el engranaje
universal 14 y el cuerpo de recipiente de material 20 puedan hacerse rotar simultaneamente.

Preferentemente, como se muestra en la figura 8, un extremo inferior del engranaje de transmisiéon 13 mencionado
anteriormente esta equipado con una estructura de sujecion 18 y la estructura de sujecion 18 esta rodeada por la
pluralidad de bielas 141 alrededor de su periferia exterior. La superficie de extremo superior del cuerpo de recipiente
de material 20 esta provista de una protuberancia 202 y se proporciona una plataforma ahusada 203 en un extremo
superior de la protuberancia 202. El diametro de una cara inferior de la plataforma ahusada 203 es mayor que el
diametro de la seccion transversal de la protuberancia 202, es decir, la protuberancia 202 y la plataforma ahusada
203 forman un escaldn entre las mismas. La estructura de sujecion 18 incluye un bloque de conexién 183 y dos
brazos de sujecion 182 entre los cuales se sujeta la plataforma ahusada 203, y el bloque de conexién 183 esta
formado por una hendidura 181 que se conecta al engranaje de transmision 13 y se combina con las bielas 141,
formando de este modo una estructura estable en la que estan conectados el centro y la periferia.

Ademas, la hendidura 181 mencionada anteriormente esta inclinada hacia fuera de arriba a abajo con un cierto
angulo de inclinacion y el extremo inferior del engranaje de transmision 13 esta provisto de una barra inclinada para
funcionar conjuntamente con la hendidura 181 para mejorar la estabilidad de la conexion.

En el molinillo automatico mencionado anteriormente, el conjunto de accionamiento acciona el cuerpo de recipiente
de material 20 para que gire a través de la estructura de conexion y el cuerpo de recipiente de material 20 acciona el
cabezal de molienda 22 para que gire, el cabezal de molienda 22 se mueve en relaciéon con el manguito de molienda
25, y el material se muele hasta convertirlo en polvo entre el cabezal de molienda 22 y el manguito de molienda 25.
El hueco entre el cabezal de molienda 22 y el manguito de molienda 25 se ajusta mediante la estructura de ajuste,
para ajustar el tamafio de las particulas. Cuando se muele el segundo material, el conjunto de recipiente de material
se separa del conjunto de accionamiento y se reemplaza por otro conjunto de recipiente de material, por lo que los
gustos de los dos materiales no se influyen entre si. Ademas, se forma un espacio sellado entre el manguito de
molienda 25, el bastidor de fijacion 23 y el bastidor de transmisién al alimentar el material, evitando de este modo la
introduccion de otras particulas. Por lo tanto, cuando se muelen multiples materiales, se usan diferentes manguitos
de molienda 25 y cabezales de molienda 22, y se evitan las impurezas durante la alimentacion, de manera que se
garantiza el sabor del material.

Ademas, en la presente solicitud se proporciona un método de molienda del molinillo automatico, que incluye:

una etapa de molienda: el conjunto de accionamiento acciona el cuerpo de recipiente de material 20 para que gire a
través de la estructura de conexion y el cuerpo de recipiente de material 20 acciona el cabezal de molienda 22 para
que gire, el cabezal de molienda 22 se mueve en relacion con el manguito de molienda 25, y el material se muele
hasta convertirlo en polvo entre el cabezal de molienda 22 y el manguito de molienda 25.

Cuando se muele el segundo material, el conjunto de recipiente de material se separa del conjunto de accionamiento
y se reemplaza por otro conjunto de recipiente de material, volviendo a la etapa de molienda anterior.

Los anteriores son solo ejemplos para ilustrar con mas detalle el contenido técnico de la presente solicitud para
facilitar la comprension de los lectores, pero no pretenden limitar la implementacion de la presente solicitud. El
alcance de la pgireccion de la presente solicitud esta sujeto a las reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Un molinillo automatico, que comprende una estructura de control y al menos un conjunto de recipiente de
material, en donde la estructura de control comprende un conjunto de accionamiento y una estructura de conexién
conectada al conjunto de accionamiento, y el conjunto de recipiente de material comprende un cuerpo de recipiente
de material (20), un cabezal de molienda (22) conectado de manera fija al cuerpo de recipiente de material y un
manguito de molienda (25) conectado de manera giratoria al cabezal de molienda, se proporciona un rebaje (201) en
el cuerpo de recipiente de material y la estructura de conexidn esta encajada en el rebaje, el cabezal de molienda
esta ajustado en el manguito de molienda, y el cabezal de molienda y el manguito de molienda definen entre los
mismos un compartimento de material (40) para alojar un material, el conjunto de accionamiento acciona, a través de
la estructura de conexion, el cuerpo de recipiente de material para que gire y el cuerpo de recipiente de material
acciona el cabezal de molienda para que gire, el cabezal de molienda se mueve en relacion con el manguito de
molienda, de tal manera que el material entre el cabezal de molienda y el manguito de molienda se muele hasta
convertirse en polvo.

2. El molinillo automatico de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde un bastidor de transmision (21) esta dispuesto
en el cuerpo de recipiente de material, estando el bastidor de transmision provisto de una columna de conexién (211)
conectada al cabezal de molienda.

3. El molinillo automatico de acuerdo con la reivindicacion 2, en donde un extremo inferior de la columna de conexién
(211) esta en conexion roscada con una estructura de ajuste para ajustar el tamafo de un hueco entre el cabezal de
molienda y el manguito de molienda, la estructura de ajuste incluye una varilla de ajuste (24) y un resorte de ajuste
encamisado en la varilla de ajuste, y el resorte de ajuste esta introducido en el cabezal de molienda.

4. El molinillo automatico de acuerdo con la reivindicacién 3, en donde el cabezal de molienda incluye un cuerpo
troncoconico (221) y una pluralidad de placas de molienda (222), la pluralidad de placas de molienda estan
dispuestas a intervalos alrededor de una superficie de extremo inferior del cuerpo troncocénico, y el cuerpo
troncoconico esta provisto en su interior de una ranura (223) para introducir en su interior la columna de conexion, la
superficie de extremo inferior del cuerpo troncoconico esta rebajada hacia dentro para formar un rebaje de ajuste
(224) y el resorte de ajuste esta encajado en el rebaje de ajuste.

5. El molinillo automatico de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-4, en donde el conjunto de recipiente
de material comprende ademas un bastidor de fijacion (23), el bastidor de fijaciéon esta provisto de una columna de
colocacién (232) y el manguito de molienda esta provisto de una hendidura de colocaciéon (251) en la que se
introduce la columna de colocacion, estando el bastidor de fijacion conectado a la estructura de control.

6. El molinillo automatico de acuerdo con la reivindicacion 5, en donde la estructura de control comprende ademas
una estructura de autobloqueo, la estructura de autobloqueo comprende un cuerpo de autobloqueo (16) e
interruptores de bloqueo (161), y los interruptores de bloqueo estan conectados al cuerpo de autobloqueo y al
bastidor de fijacion, respectivamente.

7. El molinillo automatico de acuerdo con la reivindicacién 6, en donde se proporciona un casquillo de guia dentro del
cuerpo de autobloqueo y el cuerpo de recipiente de material esta encajado en el casquillo de guia.

8. El molinillo automatico de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde la estructura de conexién comprende un
engranaje universal (14).

9. El molinillo automatico de acuerdo con la reivindicacion 8, en donde el conjunto de accionamiento comprende una
fuente de alimentacién, una fuente de fuerza motriz (12), una estructura de transmision (13) y un interruptor (11), el
interruptor esta conectado a la fuente de alimentacion, y la fuente de alimentacion, la fuente de fuerza motriz y la
estructura de transmision estan conectadas en secuencia, la estructura de transmision estd conectada a la
estructura de conexion, estando un resorte de restablecimiento dispuesto entre la estructura de transmisiéon y la
fuente de fuerza motriz.

10. Un método de molienda de un molinillo automatico, que comprende:

una etapa de molienda: un conjunto de accionamiento acciona un cuerpo de recipiente de material (20) para que
gire a través de una estructura de conexion y el cuerpo de recipiente de material acciona un cabezal de molienda
(22) para que gire, el cabezal de molienda se mueve en relacion con un manguito de molienda (25) y se muele
un material hasta convertirlo en polvo entre el cabezal de molienda y el manguito de molienda,

en donde cuando se muele un segundo material, el conjunto de recipiente de material se separa del conjunto de
accionamiento y se reemplaza por otro conjunto de recipiente de material, volviendo a la etapa de molienda.



ES2927197T3

(O

AN

Fig. 1

10

11



ES2927197T3

/_/

11

12

7T o 15
N ¥ 17
20
21
40
X | 22
[ i
I 23
_| —]
24

Fig. 2



ES2927197T3

10



ES2927197T3

Fig. 4

1"



ES2927197T3

=)

Fig. 5

251

12



ES2927197T3

21

211

212

Fig. 6

13






ES2927197T3

Fig. 8

15

181

183

18

182 ——



ES2927197T3

203

Fig. 9

16

201

202

20



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

