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Machine & éplucher ou écorchgr ies viandes, volailles et poissors.

a. Machinz 3 éplucher ou écorcher les viandes, volailles
et poissons, du tvpe comportant une lame tranchante disposée
au-dessus d'un reulean d'enirainement.

b Ce rouleau 2-comportant une série de saignées circu-
{eires transversales 11, il est prévu une bende fransporteuse
12 passant auiour .de ce rouieau et forméa par des élémenis
longitudineux 15 ayent ls méme écartement que les saignées
11 du rouleey dentrainement 2 et epgagés a [intéricur de
celies-ci en Iss remplissant. Cette bande transporieuse 12, qui
passe sur un oy plusisurs rouleaux de renvoi 14, sst ainsi apte
& dégager les déchets du rouleau dentraincment 2 et 3
déorasser celui-cl. De préférence la bands 12 comporie égale-
ment des &léments wansversaux 16 reliant ses éléments longi-
tudinaux 15 et qui sont aptes & s'engager enire fes dents 10
du rouleau d'enirainement 2, ce qui assure par la suite le
nattoyage sutomatique dss intervalles entre les denis.

¢ La présente maching peut &tre utilisée pour eniever la
peay, I'aponévrose et les neifs de toutes sortes de viandss,
volaiiles et poissons, ainsi que pour retirer la cousnne de
morcesux de lard.
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La présente invention concerne les machines
utilis@es pour éplucher ou &corcher les viandes, volailles
et poissons. Ces machines sont destinées & &tre employées

notamment pour-enlever la peau, l'apondvrose et les nerfs de

15

toutes sortes de viandes, volailles et poissons, ainsi gue
pour retirer la couenne de morceaux de lard. '7

Les machines actuellement les plus utilisées
pour cet usage comportent une lame tranchante disposée au-
dessus d'un rouleau d'entrainement avec un intervalle juste
10 suff

isant pour laisser passer la peau ou couche superficielle
i enlever, le morceau traité &tant amené i glisser au-dessus

gt

de cette lame. Le rouleau entraineur prévue dans ces machines
comporte une série de dents longitudinales aptes & assurer
i’entrainement du morceau & traiter,guidé jusgu'a celui-ci
15 sur un plateau de glissement ou similaire,
Cependant, dans le but d'assurer le nettoyage du
rouleau d'entrainement et d'en retirer 1a peau ou autres
8iéments détachésgu morceau traité, il est en général prévu

a

un peigne fixe dont les dents s'engagent & 1'intérieur

20 de saignées transversales prévues & cet effet sur la surface
de ce rouleau. Cette solution est adoptée sur de nombreuses
machines ,notamment cellesdécritesdans les brevets francais
79 06816 et 79 22252.

Toutefois,pour pouvoir 8tre efficace, une telle

i
(&

solution nécessite 1’existence d'un grand nombre de dents

sur le peigne de nettoyage et par suite un nombre aussi &levé
de saignées transversales sur le rouleau entralineur . Ceci
diminue donc d'autant la surface active d'entrainement de ce
dernier. Par ailleurs ce systéme a pour inconvénient de

30 marquer le morceau de viande ou autre,gui est traité dansla
rachine. En effet la surface de celui=-ci a tendance 3 pénétrer

a& 1l'intérieur de chacune des saignées du rouleau d'entrainement
de sorte gue les angles vifs des bords de celles=ci viennent
*griffer® cette surface.

35 Un autre inconvénient de ce systéme, réside dans
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le fait que les déchets dégagés par le peigne de nettoyage

ont tendance & rester accrochés aux dents de ce derniexr, ce

qui provoque rapidement un phénomé@ne de bourrage pouvant
entrainer une détérioration des dents du peigne et un encrasse-
ment du rouleau entraineur. Enfin ce systéme impose de prévoir
un dispositif supplémentaire pour le nettoyage des dents du
rouleau entraineur et notamment pour le retrait du gras et

des particules de viande ou aponévroses gui peuvent s’y engager.

Pour éviter certains des inconvénients des machines
rappelées ci-dessus, 11 a d8j3 &t€ proposé d'utiliser des
machines dans lesquelles le nettovage du rouleau entraineur
est réalisé par des oxrganes autres gqu'un peigne de nettoyage.
Ceci permet d'uulliser un reu?eau entraineur dépoucrvu de
saignées transversales et gui ne comporte en conséguence
gu'une denture longitudinalie,

Dans un tel cas le heitovage du rouleau d'entraine~-
ment peut Btre assuré par un autre rouleau pourvu d'unne den=
ture hélicofdale, ot bien encore par une brosse circulaire
tournant dzns le méme sens gue le roulean dfentrainement,
comme cela est pré&vu dans le brevet frangais 80 03613,

iin tel systéme &vite de marquer les morceaux d@

ande ou autres gui sont traités dans la machine correspon-
dante. Cependant il présente un autre inconvénient, & savoir
un encrassemsui rapide des dents du rouégau entraineur notam=
ment si e produit traité, par exemple/lz viande, est gras. Or
dans un tel cas L'entrainement du morceau & traiter nest
plus assuré car les intervalles entre les dents du rouleau

-

entraineur se trouvent obturds. Il est vrali gue certains

= e

constructeurs de machines sont parvenus & €viter cet inconvé-

a2

nient par des disposgitifs gupplémentaires de nettoyage congus

i
ac effet. Cependant il s'agit 1a de dispositifs particuliég-
rement cofiteux et compligués.

Cfest pourguoi la présente invention a pour but
de réaliser une machine destinée au méme usage mwais qui est

congue de fagon & &viter les inconvénients des deux types de
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machines rappelées ci-dessus. A cet effet la conception de
cette machine est & la fois telle que le morceau de viande,
ou autre produit traité ,ne risque pas d'@tre marqué par le’
rouleau d'entrainement et que par ailleurs celui-ci soit par-
faitement nettoyé et décrassé par des moyens particuliérement
simples et peu coliteux.

De la fagon habituelle cette machine comporte
un élément tranchant disposé& au-=dessus d'un rouleau d'entraine
ment. Cependant elle est caractérisée en ce qu'il est'p;évu,
en combinaison avec un tel rouleau comportant une sétie de
saignées circulaires transversales, une bande transporteuse
passant autour de celui=-ci et formée par des &€léments longitu-
dinaux avant le méme &cartement que les saignées de ce rouleat
et engagés & l'intérieur de celleg=cien les remplissant.

Ajinsi cette bande transporteuse, qui passe par
ailleurs sur un ou plusieurs rouleaux de renvoi, est apte
a4 dégager la peau ou autres &léments entrainés par le rouleau
d'entrainement et & décrasser les saignées transversales de
ce dernier. Cependant le morceau traité ne risque pas
d'étre marqué par les saignées prévues'dans ce -rouleau car,
dans la zone d'appui de ce morceau sur ce dernier, ces saignéc
se trouvent remplies _par les &€léments longitudinaux de la
bande transporteuse. ’

Dans une forme de réalisation avantageuse de la
présente machine, le rouleau d’entrainement présente des den-
tures longitudinales entre ses saignées transversales et la

bande transporteuse comprend elle-méme des éléments transver=

=~

saux ,gqui sont aptes & s'engager entre les dents de ce rouleau.
Ainsi ces &léments transversaux assurent le décrassage des
intervalles entre les dents,lorsque la bande transporteuse
s'écarte du rouleau d'entrainement.

Cependant dfautres particularités et avantages de
la machine selon 1'invention apparaitront au cours de la

‘description suivante. Celle=ci est donnée en référence au

dessin annexé sur lequel :
La figure 1 est une vue en &lévation de face, avec arrachement

’
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d'une machine selon l'invention comportant deux
postes différents de travail ;
La figure 2 en est une vue en coupe selon la ligne II-II de

a

la figure 1, mais a échelle différente ;

[}

La figuré est une vue partielle en coupe selon un méme planv

-

mais & échelle encore différente, afin de représenter
le mode de travail de la présente machine ;

1~

La figure est une vue partielle en plan de dessus de l'un

des rouleaux d'entrainement de cette machine et de

la bande transporteuse placée autour de celui-ci ;

Les figures 5 et 6 en sont des wvues partielles en coupe selon
1a ligne V=V et VI-VI de la figure 4 ;

Les figures 7 et 8 sont des vues schématiques partielles, en
coupe transversale, de deux variantes de réalisa-
tion de la présente machine.

Dans 1'exemple représenté i la figure 1, la
présente machine est double, car elle comporie deux postes
distincts de travail désignés par les références générales
A et B. Scus ré&serve des différences de détail mentionnées
ultérieurement, ces deux postes sout identiques. Dans ces
conditions un seul d'entre eux est décrit ci-apr&s en détail,
en l'occurrence le poste A de gauche gui peut du reste cons~
tituwer & lui seul une machine compléte.

De fagon connue cette machine comporte une lame
tranchante 1 dispos@e au-dessus d’un rouleau 2 destiné &
assurer lfentrainement du morceau de viande 3 ou autre produit
3 traiter. L'intervalle existant entre cette lame et la partie
correspondante du rouleau 2 est juste suffisant pour permettre
le passage de la membrane 4 ou autre &lément superficiel qui
doit &tre détaché du morceau traité 3. Cependant la lawe 1
est fixde dans un support 5 monté sur le biti de la machine
de fagon que l1l'importance de cet intervalle puisse Etre ré&glé
suivant les cas et applications.

Le vouleau 2 é&st entrainé en rotation par un noteur

6 par l'intermedlalxe d*une chaine 7, courrcie ou similaire.
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Un plateau légdrement incliné 8 est disposé & la partie supé-
rieure de cette machine pour assurer le guidage du morceau 3
& traiter jusgue sur le dessus du rouleau d'entrainement 2, w
rampe inclinée 9 é&tant prévue sur le dessus du supportrs pour
recevoir le morceau 2 apré&s son traitement, comme représenté
sur la figure 3.

De la fagon habituelle, le rouleau rotatif 2 porte 1
multitude de dents longitudinaies 10 destinées a assurer l'en-
trainement du morceau traité 3 puis de la membrane 4 qui est
détachée de celui-ci., Cependant ce rouleau comporteen plus
une série de saign€es circulaires transversales 11 qui sont
sgalement prévues sur la surface du rouleav d'entrainement 2.

Mais , pour les raisons exposées plus loin, 1l°'&cartement
L entre ces saignées est beaucoup plus grand,qﬁe dans les
machines comportant un peigne de nettovage. Dans ces conditios
leur nombre est beaucoup plus faible gue dans celles-ci.

' En combinaison avec ce rouleau
d'entrainement, il est prévu une bande transporteuse désignée
par la ré&férence générale 12 et qui est engagéepartiellement autour
celui=-ci pour recouvrir la zone sur laquelle le morceau & tra:
3 prend appul ainsi gue la zone atitenante. Cette bande trans-
porieuse passe par ailleurs sur un rouleau de renvoi 14,
iibrement rotatif. ’

Cette bande comporte & la fois, une série d'élémen!
longitudinaux 15 et une série d'éléments transversaux 16,
s'étendant entre ceux=-ci. Les &élZments 1ongitudinaﬁx 15 ainsi
prévus sont en nombre &€gal & celui des saignées transversales
11 ménagées dans le vouleau d'entrainement 2 et ils sont apte:

& s’engager dans ces saignées en les remplissant & peu prés

Q

omplétement (voir figure 6).

Quant aux €léments transversaux 16 ils sont dispos¢
avec ui &cart convenable pour pouvoir s'engager dans les in-
tervalles existant entre deux dents successives 10 du rouleau
d'entrainement 2 (voir figure 5).

Dans l'exemple représenté aux figures 4 et 5, la
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bande transporteuse 12 est constituée par des fils ms8talliques
entremélés dont. les différentes parties constituent respecti-
vement les él&ments longitudinaux 15 et les élZments transver-
saux 16 de cette bande, lesquels sont représentés de fagon
plus schématique sur la figure 6 pour une meilleure compré&hension
du dessin. Il sfagit donc en quelque sorte dfune bande métalli-
gue & mailles, formée par une série de fils métalligues
convenablement plids et entremé€lés . Mais il est bien &wvident
que cette bande transportsuse pourrait avoir toute sutre
structure approprife lui permettant de comporter 3 la fois des
&léments loangitudinaux 15 et des &léments transversaux 16.

Ainsi dans la présente machine la membrane 4 gui a
&té détachée du morceau 3 traité, se trouve dégagée
du rouleau d'entrainement 3 par la bande
transporteuse 12 elle-m@me, et non par les dents d’un peigne
comme cela Stait le cas dans certaines machines antéricures
du m8me genre. En effet lorsgue le brin inférieur de cette
bande transporteuse s'&carte du rouleaun d‘entraineménﬁ, il détach
la membrane 4 se trouvant sur celui-ci, et il 1'entraine avec lui
ce qui 1’empéche de s'enrouler autour de ce rouleau.

Mais en méme tempssles &léments longitudinaux 15
de la bande transporteuse dégagent, en dehors des saignses -
transversales 11 de ce rvouleau, tous les dé&chets et lz graisse
qui pouvaient 'y &tre engagés. Quant aux &iSments transversaux
15 de cette m3me bande, il1s extraient et ils emportent avec =ux
ies déchets et 1la graisse qui pouvaient s'@tre introduits dans
les intervalles existant entre les dentures lomngitudinales 10
du rouleau d'entrainement.

Dans ces conditions la bande transportsuss 12
assure une double fonction, 3 savoir

= d'une part le Tretrait de la mewbrane 4 pour
3

trainement 2
- d'autre part le nettoyvage et le décrassemsnt des

saignées transversales 11 et des intervailes
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longitudinaux existant entre les dents 10 de
ce rouleau. 7 ]

Ainsi ce dernier se trouve parfaitement nettoyé
sans qufil soit nécessaire de prévoir des mbyens supplémentail
de nettoyage. Cependant, bien que cela he soit pas indispen-
sable, la présente machine peut cbmporter une rampe 17
d'insuflation d'air comprimé sur le brin inférieur de la band«
transporteuse & l'endroit ol celle-ci quitteile rouleau
d'entrainement. Ceci permet de détacher les déchets qui peuvel
se trouver entrainés par les éléments constitutifs de la
bande transpeorteuse. Eventuellement une brosse 18 peut étre
également prévue pour achever le nettoyage de la bande trans-
porteuse 12,

Du fait que le dégagement de la membrane 4,hors
du rouleau d'entrainement 2,est assuré par la bande. transport
1'6cart L entre les saignées transversales 11 de ce rouleau 4
peut &tre beaucoup plus grand que dans les machines antérieur
dans lesquelles cette opération est assurée par'un peigne.
Ceci évite de réduire la surface active d'entrainement du
rouleau 2. Par ailleurs le moins grand nombre de saignées
transversales réduit les risques de marquage

de la membrane 4 et de la surface du morceéﬁ traité 3
dans la partie oli celui-ci peut s'appliquer directement sur
le rouleau d'entrainement. '

Du reste ce risque de marquage se trouve complétement supprimé

le fait que les saignées transversales 11 sont remplies par
les éléments longitudinaux 15 de la bande transporteuse. Ceci
&vite donc l'un des principaux inconvénients des machines
antérieures du méme genre,
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Il convient de noter que 1l'évacuation des déchets

s'effectue sans probléme. En effet ils sont &vacués & la méme

. vitesse que la rotation du rouleau d'entrainement et lfangle

d'inclinaison de 1'ensemble permet la chute de ces déchets
par leur propre poids. 7

. Le décrassement du rouleau d°entrainement par -
la bande transporteuse 12 est extrémement efficace. Ceci
résulte tout particulidrement du fait que les él8ments longi=
tudinaux 15 et les élé&ments transversaux 16 de cette bande
se trouvaient placds: au fond des saignées transversales 11
et des rainures longitudinales & nettoyer, avant méme que le
morceau de viande ou autre produit traité vienne prendre
appui sur le rouleau d°entrainement. Dans ces conditions,
lorsgue ces mémes éléments sont amenés & sortir de ces
saignées transversales et de ces rainures longitudinales, ils

entrainent automatigquement avec eux toutes les particules

de gras et tous les déchets qui restent sur le rouleau d’entral

nement et qul ount pu s'engager psrtiellement dans ces saignfes et raimres.
) Comme il a déja &té indigqué il peut &tre prévu,
pour des conditions difficiles de travail, une brosse 18 de
nettoyage de la bande transporteuse ainsi gu'une rampe 17 de
projection dfair -comprimé&. Cette rampe est alors constituée
par un tube s’étendant transversalement sur la largeur de
la bande transporteuse et qui comporte  une sé€rie de petits
trous convenablement orientés pour projeter de 1'air & l'en-
droit oli cette bande quitte 1le roulegg d'entrainement.

.Du fait de la conception/de 1'agencement de
la présente machine, le prix de revient de celle=g¢i est plus
écononigue que celui des machines actuelles du méme genre et
ce pour une qualité de travail supérieure. Celle~ci est donc
susceptible de permettre & de petites entreprises de se
moderniser en ayant & leur disposition une machine performante
pour un prig tré&s raisonnable. ,

Dans 1°’exemple représentéd & la figure i la machine
selon 1'invention comporte deux postes distincts de travail
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disposés cbte & cdte. Cependant les intervalles entre les
dentures des deux rouleaux dfentrainement correspondants sont
différents de fagon & permettre des travaux variés sur
n'importe quel type de viande, maigre ou grasse, fragile ou pi
Ainsi gréce aux caractéristiques différentes ainsi..prévues,
il est possible de retirer aussi bien de fines aponévroses qut
de grosses peaux ou des couennes en conservant une excellente
gqualité de travail.

Il faut observer gue la bande transporteuse 12 est
démontable. Elle peut donc &tre facilement remplacée sans
avoir & démonter le rouleau 2 d'entrainement ni les autres
rouleaux de guidage et de tension. )

Eventuellement cette bande peut avoir également
la fonction d'amenér le morceau 3 & traiter sur le rouleau
d*entrainement. Du reste la figure 7 représente partiellement
une variante dans laguelle le brin supérieur de la bande
transporteuse correspondante 12a s'étend & l1l'horizontale pour
ameney, sur le rouleau d’entrainement 2a, un morceau de

<}

iande & traiter, celui=-ci &tant guidé jusqu'a cette bande
par un plateau de glissement 8a.

Cependant, exception faite de cette différence,
la machine correspondante comporte les mdmes caréctéristiques
que précédemment. Dans ces conditions ses divers &léments
constitutifs sont désignés par les mémes chiffres de référence
simplement affectés de 1'indice "a".

La figure 8 représente une autre variante de réali-
sation de la machine selon l'invention. Dans celle=ci la bande
transporteuse correspondante 12b passe sur deux rouleaux de
renvoli 14bren plus du rouleau d'entrainement 2b. L& encore le
brin supérieur de cette bande transporteuse peut &tre disposé
de fagon & assurer l'acheminement du morceau de viande i trait
jusqu'au rouleau d'entrainement correspondant 2b.

Mais il est bien évident que la machine selon 1'in-
vention peut faire 1l'objet de nombreuses autres variantes et
formes différentes de réalisation. Ainsi, au lieu de comporter
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deux postes distincts de travail, disposés cdte & clte,
elle peut 2tre constituée par un seul poste de travail
comprenant donc un seul rouleau d'entrainement et une seule
bande transporteuse engagée'autour de celui-ci.

Par ailleurs, au lieu de comporter 3 la fois des 8lé&ments
transversaux 16 et des &léments longitudinaux 15, la bande
transporteuse 12 pourrvait fort bien &tre constituée uniguement
par des &léments 1ongiﬁudinaux aptes & s'engager dans les
saignées transversales 11 du rouleau d°entrainement 2. En effet
geci serait suffisant pour assurer l'emlévement de la couche
superficiellie 4 se trouvant sur ce rouleau et gui a &té dé&tachée
par la lame 1. Mais cette sclution est moins avantageuse gue
gcelle dé€crite précédemment, car elle implique une tension
parfaite des 2léments longitudinaux dfune telle bande sur le
roulean d'entrainement pour &viter tout risgue de glissement.
De plus cette solution nécessite de prévoir des organes
particuliers de nettovage pour assurer le nettoyage des
intervalles existant entre les dents 10 du rouleau dfentraine-
ment.

Comme déj3 mentionnd cette machine peut &tre utilisée
pour divers travaux impliquant l'enlé&vement de la couche
superficiellis d'un morceau de viande, volaille ou poisson,
ainsi gue les retrait de la couenne des morceaux de lard.
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REVENDICATIONS

a~

1. Machine & éplucher ou &corcher les viandes, volail
et poissons, du type comportant une lame tranchante disposé
au-dessus d'un rouleau d*entrainement, caractérisde en ce g
ce rouleau (2) compbrtant une série de saignées circulaires
transversales (11), il est prévu, en combinaison avec celui
une bande transporteuse (12) passant autour de ce rouleau e
formée par des é&léments longitudinaux (15) aYant le méme
éca:tement que les saignées (11) du rouleau d'entrainement
(2) et engagés & l'intérieur de celles-ci en les remplissan
cette bande transporteuse (12), qui Passe sur un ou plusieu
rouleaux de renvoi (14), &tant ainsi apte & dégager les déc]
du rouleau d'entrainement (2) et & décrasser celui=-ci.

2. Machine selon la revendication 1, caractérisée en
quele rouleau d'entrainement (2) présentant des dentures lo:
gitudinales (10) entre ses saignées transversales (11), la
bande transporteuse (12) comporte elle-méme des &léments
transversaux (16) reliant ses &léments longitudinaux (15) el
qui sont aptes & s'engager entre les dents (10) du rouleau
d'entrainement (2).

3. Machine selon 1l'une des revendications précédentes,
caractérisée en ce que la bande transporteuse (12) consiste
une bande métallique constituée par des fils métalliques cot
et entremélés formént des éléments longitudinaux continus (1
et des &léments transversauxr(16) espécés les uns des autres

4. Machine selon l'une des revendications précédentes,
caractérisée en ce que l'agencement est tel gue, sur une
partie au moins de sa longueur, le brin supérieur de la band
(12) constitue un &lément de transport du morceau de viande
(3), ou autre produit & traiter pour son acheminement jusqgu'a
rouleau d'entrainement (2). , )

5. Machine selon 1l'une des revendications prénédentes,
caractérisée en ce qu'il est Prévu une rampe de Proj ection
d'air comprimé, apte & projeter des jets d'air comprimé sur
bande tranéporteuse (12), & 1'endroit ofi celle-ci guitte le
rouleau d'entrainement (2), ' '
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6. Machine selon 1°'une des revendications précédentes,

caractérisée en ce qu'il est prévu une ou plusieurs brosses

-~

(18) destinées & assurer le nettoyage de la bande transporteuse

(12) aprés que celle—ci ait quitté le rouleau dfentrainement
(2). '

7. Machine selon 1'une des revendications précédentes,
caract8risée en ce qu'elle comporte deux postes distincts de

travail (A et B) disposés cOte & cbte et dans lesguels les
intervalles existant entre les dents (10) des rouleaux d°en-

trainement (2) sont différents et il en est évidemment de méme

pour les &caris entre les éléments transversaux (16} des deux

bandes transporteuses correspondantes, afin gue ces deux postes

puissent assurer des travaux de natures différentes.
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