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一种铜阳极板圆盘铸锭机

(57)摘要

本实用新型公开了一种铜阳极板圆盘铸锭

机，旨在提供一种设计合理、提高了生产效率和

降低了生产成本的铜阳极板圆盘铸锭机。本实用

新型包括圆盘支座，所述圆盘支座上设置有圆

盘，所述圆盘的外周设有传动齿轮，所述圆盘上

阵列有若干个铜阳极铸锭模，所述圆盘的外围依

次设置有浇注装置、喷淋装置、圆盘驱动装置和

顶升装置，所述圆盘驱动装置包括电机座、减速

机、滚式链轮和链轮幅，所述减速机设置于所述

电机座上，所述滚式链轮与所述减速机相连接，

所述链轮幅的一端与所述滚式链轮相连接，所述

链轮幅的另一端与所述传动齿轮相连接。本实用

新型应用于铸锭机的技术领域。
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1.一种铜阳极板圆盘铸锭机，其特征在于：它包括圆盘支座(1)，所述圆盘支座(1)上设

置有圆盘(2)，所述圆盘(2)的外周设有传动齿轮(3)，所述圆盘(2)上阵列有若干个铜阳极

铸锭模(4)，所述圆盘(2)的外围依次设置有浇注装置(5)、喷淋装置(6)、圆盘驱动装置(7)

和顶升装置(8)，所述圆盘驱动装置(7)包括电机座(71)、减速机(72)、滚式链轮(73)和链轮

幅(74)，所述减速机(72)设置于所述电机座(71)上，所述滚式链轮(73)与所述减速机(72)

相连接，所述链轮幅(74)的一端与所述滚式链轮(73)相连接，所述链轮幅(74)的另一端与

所述传动齿轮(3)相连接。

2.根据权利要求1所述的一种铜阳极板圆盘铸锭机，其特征在于：所述圆盘支座(1)的

前端设置有MCU控制器，所述浇注装置(5)、所述喷淋装置(6)、所述圆盘驱动装置(7)和所述

顶升装置(8)均与所述MCU控制器电性连接。

3.根据权利要求1所述的一种铜阳极板圆盘铸锭机，其特征在于：所述浇注装置(5)包

括浇注机架(51)和设置于所述浇注机架(51)上的定量浇注包(52)，所述浇注机架(51)的一

端与所述定量浇注包(52)相铰接，所述浇注机架(51)的另一端设置有与所述定量浇注包

(52)相连接的提升驱动装置(53)。

4.根据权利要求2所述的一种铜阳极板圆盘铸锭机，其特征在于：所述喷淋装置(6)包

括喷淋机架(61)和设置于所述喷淋机架(61)上的喷淋区域(62)，所述喷淋区域(62)内设有

三个所述铜阳极铸锭模(4)，所述喷淋区域(62)内设置有三个分别位于所述铜阳极铸锭模

(4)上方的喷淋头。

5.根据权利要求1所述的一种铜阳极板圆盘铸锭机，其特征在于：所述顶升装置(8)包

括顶升机架(81)，所述顶升机架(81)上设置有顶升气缸(82)和与所述顶升气缸(82)相连接

的顶升板(83)，所述顶升板(83)位于所述铜阳极铸锭模(4)正下方。

6.根据权利要求1所述的一种铜阳极板圆盘铸锭机，其特征在于：所述铜阳极铸锭模

(4)设有一层硫酸钡脱模剂。

7.根据权利要求1所述的一种铜阳极板圆盘铸锭机，其特征在于：所述减速机(72)为摆

线针轮减速机。
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一种铜阳极板圆盘铸锭机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种铸锭机,特别涉及一种铜阳极板圆盘铸锭机。

背景技术

[0002] 目前圆盘铸锭机采用圆盘中心支撑，外圆使用齿轮结构作为传动动力，由按照一

定模数的小齿轮带动大齿轮，达到圆盘整体转动的目的。其特点是结构紧凑、停顿位置精

准，缺点是因为齿轮传动大齿轮生产成本太高。

实用新型内容

[0003] 本实用新型所要解决的技术问题是克服现有技术的不足，提供了一种设计合理、

提高了生产效率和降低了生产成本的铜阳极板圆盘铸锭机。

[0004] 本实用新型所采用的技术方案是：本实用新型包括圆盘支座，所述圆盘支座上设

置有圆盘，所述圆盘的外周设有传动齿轮，所述圆盘上阵列有若干个铜阳极铸锭模，所述圆

盘的外围依次设置有浇注装置、喷淋装置、圆盘驱动装置和顶升装置，所述圆盘驱动装置包

括电机座、减速机、滚式链轮和链轮幅，所述减速机设置于所述电机座上，所述滚式链轮与

所述减速机相连接，所述链轮幅的一端与所述滚式链轮相连接，所述链轮幅的另一端与所

述传动齿轮相连接。

[0005] 进一步的，所述圆盘支座的前端设置有MCU控制器，所述浇注装置、所述喷淋装置、

所述圆盘驱动装置和所述顶升装置均与所述MCU控制器电性连接。

[0006] 进一步的，所述浇注装置包括浇注机架和设置于所述浇注机架上的定量浇注包，

所述浇注机架的一端与所述定量浇注包相铰接，所述浇注机架的另一端设置有与所述定量

浇注包相连接的提升驱动装置。

[0007] 进一步的，所述喷淋装置包括喷淋机架和设置于所述喷淋机架上的喷淋区域，所

述喷淋区域内设有三个所述铜阳极铸锭模，所述喷淋区域内设置有三个分别位于所述铜阳

极铸锭模上方的喷淋头。

[0008] 进一步的，所述顶升装置包括顶升机架，所述顶升机架上设置有顶升气缸和与所

述顶升气缸相连接的顶升板，所述顶升板位于所述铜阳极铸锭模正下方。

[0009] 进一步的，所述铜阳极铸锭模设有一层硫酸钡脱模剂。

[0010] 进一步的，所述减速机为摆线针轮减速机。

[0011] 本实用新型的有益效果是：由于本实用新型包括圆盘支座，所述圆盘支座上设置

有圆盘，所述圆盘的外周设有传动齿轮，所述圆盘上阵列有若干个铜阳极铸锭模，所述圆盘

的外围依次设置有浇注装置、喷淋装置、圆盘驱动装置和顶升装置，所述圆盘驱动装置包括

电机座、减速机、滚式链轮和链轮幅，所述减速机设置于所述电机座上，所述滚式链轮与所

述减速机相连接，所述链轮幅的一端与所述滚式链轮相连接，所述链轮幅的另一端与所述

传动齿轮相连接,所以本实用新型通过滚式链轮结构代替传统链轮链条结构，滚式链轮节

距与大链轮节距一致，大链轮采用链轮辐设计，大幅度降低了制造成本；另外铜阳极板浇注
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后，因温度较高，如不能及时脱模容易造成铜阳极铸锭模损坏，因此在其表面铜液冷凝后，

使用喷淋装置冷却，加快了铜阳极板的冷却速度。

附图说明

[0012] 图1是本实用新型的主视图；

[0013] 图2是本实用新型的侧视图；

[0014] 图3是本实用新型的俯视图。

具体实施方式

[0015] 如图1至图3所示，在本实施例中，本实用新型包括圆盘支座1，所述圆盘支座1上设

置有圆盘2，所述圆盘2的外周设有传动齿轮3，所述圆盘2上阵列有若干个铜阳极铸锭模4，

铜阳极板尺寸700*750*40，可更换所述铜阳极铸锭模4变换铜阳极板尺寸，最大尺寸为

1000*975*40，所述圆盘2的外围依次设置有浇注装置5、喷淋装置6、圆盘驱动装置7和顶升

装置8，所述圆盘驱动装置7包括电机座71、减速机72、滚式链轮73和链轮幅74，所述减速机

72设置于所述电机座71上，所述滚式链轮73与所述减速机72相连接，所述链轮幅74的一端

与所述滚式链轮73相连接，所述链轮幅74的另一端与所述传动齿轮3相连接。

[0016] 在本实施例中，所述圆盘支座1的前端设置有MCU控制器，所述浇注装置5、所述喷

淋装置6、所述圆盘驱动装置7和所述顶升装置8均与所述MCU控制器电性连接。

[0017] 在本实施例中，所述浇注装置5包括浇注机架51和设置于所述浇注机架51上的定

量浇注包52，所述浇注机架51的一端与所述定量浇注包52相铰接，所述浇注机架51的另一

端设置有与所述定量浇注包52相连接的提升驱动装置53。

[0018] 在本实施例中，浇注装置5的外端设置有冶金炉、溜槽和中间包，所述冶金炉中的

铜水通过溜槽流到所述中间包，再通过所述中间包流入所述定量浇注包52，所述定量浇注

包52的下端设置有称重传感器，当所述称重传感器检测到设定的重量值时，所述中间包停

止向所述定量浇注包52注入铜水，保证了铜阳极板的重量一致。

[0019] 在本实施例中，所述喷淋装置6包括喷淋机架61和设置于所述喷淋机架61上的喷

淋区域62，所述喷淋区域62内设有三个所述铜阳极铸锭模4，所述喷淋区域62内设置有三个

分别位于所述铜阳极铸锭模4上方的喷淋头。

[0020] 在本实施例中，所述顶升装置8包括顶升机架81，所述顶升机架81上设置有顶升气

缸82和与所述顶升气缸82相连接的顶升板83，所述顶升板83位于所述铜阳极铸锭模4正下

方。

[0021] 在本实施例中，所述铜阳极铸锭模4设有一层硫酸钡脱模剂。

[0022] 在本实施例中，所述减速机72为摆线针轮减速机。

[0023] 在本实施例中，所述电机座71、所述浇注机架51、所述喷淋机架61和所述顶升机架

81的一侧下端均设置有排水槽9，所述浇注机架51的底端设置有与所述排水槽9相连通的排

水出口10。

[0024] 综上所述，本实用新型具有以下优点：

[0025] 1 .滚式链轮结构代替传统链轮链条结构，滚式链轮节距与大链轮节距一致，大链

轮采用链轮辐设计，大幅度降低了制造成本；
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[0026] 2 .定量浇注包52作为铜液中间浇注装置，其主要作用是保证铜阳极板的重量一

致，同时有效地提高了金属模具的使用寿命；

[0027] 3.铜阳极板浇注后，因温度较高，如不能及时脱模容易造成铸模损坏，因此在其表

面铜液冷凝后，使用喷淋装置6冷却，加快了铜阳极板的冷却速度；

[0028] 4.所述电机座71、所述浇注机架51、所述喷淋机架61和所述顶升机架81均为钢结

构机架，且采用装配式设计，完成零部件制作后现场组装，方便运行。

[0029] 本实用新型应用于铸锭机的技术领域。

[0030] 虽然本实用新型的实施例是以实际方案来描述的，但是并不构成对本实用新型含

义的限制，对于本领域的技术人员，根据本说明书对其实施方案的修改及与其他方案的组

合都是显而易见的。
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图1

图2
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图3
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