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69 Verfahren zur Herstellung einer Leichtbauplatte mit dekorativer Oberfliche.

@ Zur Herstellung einer Leichtbauplatte mit dekorati-

ver Oberfliche wird ein Granulat aus geblihtem Ver-
miculite mit einem Bindemittel vermengt und das erhal-
tene Gemenge zu einem plattenformigen Presskuchen ge-
formt, der gemeinsam mit zumindest einem aus einer mit
Papier kaschierten Aluminiumfolie bestehenden Deckblatt
in einer Presse bei erh6hter Temperatur unter Aushirtung
des Bindemittels verpresst wird. Die so hergestellte Leichi-
bauplatte weist an ihrer oberfliichigen Aluminiumschicht
eine dekorativ wirkende, orangenhautartige Oberflichen-
struktur auf.
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Verfahren zur Herstellung einer Leichtbauplatte mit de-
korativer Oberfliche, bei dem ein Granulat aus geblédhtem
Vermiculite mit einem Bindemittel vermengt und das erhaltene
Gemenge zu einem plattenférmigen Presskuchen geformt
wird und bei dem zumindest auf eine der Frontflichen dieses
Presskuchens ein einseitg mit einem Bindemittel beschichte-
tes Deckblatt aufgebracht und der so erhaltene Vorpressling
in einer mit Beheizungsvorrichtungen ausgestatteten Presse
bei erhohter Temperatur verpresst wird, dadurch gekennzeich-
net, dass man zumindest als eines der Deckblitter eine mit
einer Aluminiumfolie einer Stirke von weniger als 50 pm
kaschierte Papierbahn verwendet, die an ihrer von der Alu-
miniumfolie abgewandten Seite mit Bindemittel beschichtet
wird.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer
Leichtbauplatte mit dekorativer Oberfldche, bei dem ein
Granulat aus geblihtem Vermiculite mit einem Bindemittel
vermengt und das erhaltene Gemenge zu einem plattenfrmi-
gen Presskuchen geformt wird und bei dem zumindest auf
eine der Fronttlichen dieses Presskuchens ein einseitig mit
einem Bindemittel beschichtetes Deckblatt aufgebracht und
der so erhaltene Vorpressling in einer mit Beheizungsvor-
richtungen ausgestatteten Presse bei erhohter Temperatur un-
ter Aushiirtung des Bindemittels verpresst wird.

Ein Verfahren dieser Art zur Herstellung von Leichtbau-
platten ist in der OE-PS 328 151 beschrieben. Die auf diese
Weise hergestellten Leichtbauplatten haben einen hohen
Wirmedimmwert und kdnnen, je nach Art des verwendeten
Deckblattmaterials als «<schwer entflammbar» oder «un-
brennbar» entsprechend DIN 4102 Bl. 1 eingestuft werden.
Als Deckblattmaterial wird in der genannten Osterreichischen
Patentschrift Papier bzw. Aluminiumfolie empfohlen.

In der Praxis wurde nun bei der Herstellung solcher
Leichtbauplatten bisher in erster Linie Papier als Deckblatt-
material verwendet, wihrend sich der Einsatz von Alumi-
niumfolien fiir diesen Zweck bis jetzt nicht durchgesetzt hat.
Das mag daran liegen, dass beim gemeinsamen Verpressen
mit dem Vermiculite-Bindemittel-Presskuchen diese Alumi-
niumfolien eine Stéirke von mehr als 100 pm haben miissen,
wenn. man eine glatte Oberfldche der Pressplatte erhalten
will. Aluminiumfolien dieser Stirke sind nun aber einerseits
relativ teuer, andererseits treten, wegen der grossen Festig-
keitsunterschiede zwischen Aluminiumfolie und Plattenkern,
bei einer mechanischen Bearbeitung oft Schwierigkeiten auf.

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, ein Ver-
fahren zur Herstellung einer Leichtbauplatte der genannten
bekannten Art anzugeben, die zumindest an einer ihrer Front-
fliichen eine Aluminiumschicht mit dekorativer Oberflichen-
struktur aufweist und sich obne Schwierigkeiten, insbeson-
dere durch Sigen, mechanisch verarbeiten ldsst.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiss geldst, indem man
zumindest als eines der Deckblitter eine mit einer Alumi-

niumfolie einer Stirke von weniger als 50 pm kaschierte Pa-
pierbahn verwendet, die an ihrer von der Aluminiumfolie ab-
gewandten Seite mit Bindemittel beschichtet wird.

Die erfindungsgemiss hergestellten Leichtbauplatten zei-

5 gen nun iiberraschenderweise an ihrer oberfléchigen Alumi-
niumschicht eine dekorativ wirkende, orangenhautartige
Oberflichenstruktur. Der dieses Ergebnis bewirkende Mecha-
nismus ist nicht véllig geklirt. Ausserdem treten bei der Be-
arbeitung dieser Leichtbauplatten keine Schwierigkeiten auf;

10 insbesondere bilden sich beim Zerteilen der Platten mit Kreis-

bzw. Bandsiigen glatte Kantenflichen aus, die nicht zum Aus-
brechen neigen.

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines Beispiels
eingehend erldutert.

Zur Herstellung eines Vermiculite-Bindemittelgemenges
werden chargenweise jeweils 85 kg frisch gebldhter Vermi-
culite (einer Qualitiit, die im ungebldhten Zustand Korngrds-
sen von etwa 0,35 bis 1 mm aufweist) in einem Freifallmischer
iiber getrennte Hochdruckspriiheinrichtungen mit einer orga-
20 nischen Bindemittelkomponente, bestehend aus 11,9 kg einer
72 %igen wiisserigen Losung eines Formaldehydkondensa-
tionsproduktes auf Basis von Phenol und Harnstoff, und als
anorganische Bindemittelkomponente mit 14 kg einer 50%-
igen Natronwasserglaslosung bespriiht.

Das so erhaltene rieselformig kornige Gemenge, welches
sich im wesentlichen trocken anfiihlt, wird iiber einen Auf-
gabesilo und iiber Dosierwalzen einer als Bandpresse ausge-
bildeten Vorpresse zugefiihrt, in der ein plattenférmiger
Presskuchen erzeugt wird, dessen Raumgewicht mit ca.

39 180 kg/m? um etwa 50% hoher liegt als das frei geschiittete
Vermiculite-Bindemittelgemenge.

Als Deckblattmaterial wird eine Verbundfolienbahn ein-
gesetzt, die aus einer mit Hilfe von Wasserglas mit einem
60 grammigen Natronkraftpapier kaschierten, 40 pm starken

35 Aluminiumfolie besteht. An der Vorpresse werden nun Ver-
bundfolien dieser Art kontinuijerlich von zwei Vorratsrollen
abgezogen und iiber zugehdrige Beleimvorrichtungen, in wel-
chen sie an ihren papierseitigen Oberfldchen mit einer Binde-
mittelschicht versehen werden, und iiber am Ausgang der

40 Vorpresse angeordnete Anpressrollen kontinuierlich auf die
beiden Frontflichen des in der Vorpresse hergestellten platten-
formigen Presskuchens aufgebracht. Als Bindemitte] dient
dabei dasselbe wie das im Vermiculite-Bindemittelgemenge
als organische Bindemittelkomponente eingesetzte Bindemit-

45 tel.

Der auf diese Weise kontinuierlich hergestellte bzw. mit
Deckblittern versehene Presskuchen wird nun in einzelne
plattenférmige Vorpresslinge aufgeteilt und diese in eine mit
beheizbaren Pressplatten bzw. einer elektrischen HF-Kon-

so densatorfeldheizeinrichtung ausgeriisteten Presse verbracht.

Wihrend des Heisspressens wird der Vorpressling bei einem

Pressdruck von etwa 3 bis 7 kp/cm? auf eine vorgegebene

Stéirke komprimiert und bei einer Pressplattentemperatur von

160°C und unter Anwendung der HF-Heizung ausgeheizt.

Beim Verpressen einer 30 mm starken Leichtbauplatte
betrigt die Presszeit etwa 7 bis 8 Minuten.
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