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Opis wynalazku

Niniejszy wynalazek dotyczy profilu do boniowania tamanej ptaszczyzny budowlanej. Innymi
stowy niniejszy wynalazek dotyczy profilu boni katowej dla ptaszczyzny budowalnej, zawierajgcej
zmiane kierunku tej ptaszczyzny.

Boniowanie jest dekoracyjnym opracowaniem ptaszczyzny budowlanej i/albo jej krawedzi. Tech-
nika boniowania byta znana i stosowana juz w okresie starozytnego Rzymu. W sredniowieczu technika
ta byla stosowana sporadycznie we francuskiej architekturze obronnej Xl wieku. W okresie renesansu
nastapit jej gwattowny rozwdj. W tynku nasladowano wyglad muru z kamienia, przez wykonywanie
w nim za pomoca boni profilowania nasladujacego uktad kamieni w murze. Bonia to spoina podkresla-
jaca uktad kamieni lub bruzde w tynku, nadajaca elewacji monumentalny charakter. Boniowane mogty
by¢ cate elewacje albo tylko cokoty, naroza scian, pilastry, obramowania otwordw, filary itp. Obecnie
boniowanie wykonuje sie na ptaszczyznach budowlanych zewnetrznych, na przyktad na elewacjach
budynku/budowli, murach, ogrodzeniach itp., oraz na ptaszczyznach budowlanych wewnetrznych,
na przyktad na $cianach i/albo sufitach korytarzy, holi, auli oraz duzych pomieszczen.

Obecnie do boniowania stosuje sie profile do boniowania z tworzyw sztucznych. Profile takie po-
zwalaja na tatwe i szybkie boniowanie ptaszczyzn budowlanych.

Typowy profil do boniowania zawiera podtuzny korpus zawierajgcy wneke. Korpus profilu zagte-
biany jest w ptaszczyznie budowlanej w celu realizacji boniowania tej ptaszczyzny. Zazwyczaj profil
do boniowania zawiera dodatkowo elementy mocujace w postaci petnych lub dziurkowanych listew bie-
gnacych wzdtuz korpusu profilu do pewnego mocowania takiego profilu w ptaszczyznie budowlane;.
Profil do boniowania moze zawieraé rowniez dodatkowe elementy mocujace w postaci siatki montazo-
wej, przymocowanej do elementéw mocujacych, aby zapewni¢ jeszcze bardziej pewne mocowanie pro-
filu do boniowania do ptaszczyzny budowalne;.

Zagtebianie profilu do boniowania realizuje sie przez jego wsuniecie w przygotowany wczesniej
rowek w ptaszczyznie budowlanej. Nastepnie stosuje sie zaprawy klejowe do zamocowania profilu
do boniowania do ptaszczyzny budowlanej, w szczegdlnosci dzieki elementom mocujacym oraz dodat-
kowym elementom mocujacym, o ile profil posiada takie elementy. Dalej stosuje sie zaprawy tynkowe
do wykonczenia powierzchni budowlanej z otrzymaniem gotowej powierzchni budowlanej, w ktorej wneka
korpusu profilu do boniowania wyznacza bruzde w tynku nasladujgca uktad kamieni w murze.

Problemem ze znanymi profilami do boniowania jest to, ze nie mozna ich stosowac¢ do wykonania
boni na tamanej ptaszczyZnie budowlanej, gdzie bonia biegnie wzdtuz krawedzi wewnetrznej takiej ta-
manej ptaszczyzny budowlanej. Problem taki pojawia sie w szczegdlnosci przy boniowaniu tamanej
ptaszczyzny budowalnej w obrebie wystajacych albo wklestych form architektonicznych budynku, takich
jak na przyktad wystepy, balkony, ryzality, wykusze, loggie, albo tamanej ptaszczyzny budowalnej usta-
nowionej na styku dwdch albo wiecej budynkéw.

Stosowanie profili do boniowania ze stanu techniki, zawierajgcych zwykty korpus profilu, jest proble-
matyczne, poniewaz nie pozwala na wiasciwe umieszczenie profilu do boniowania w rowku z wytworzeniem
prawidiowej boni biegnacej bezposrednio przy wewnetrznej krawedzi tamanej ptaszczyzny budowlane;.

Sposobem na obej$cie powyzszego problemu jest zastosowanie znanego profilu do boniowania
z elementem mocujacym biegnacym wzdtuz korpusu profilu do boniowania. Niestety w takim przypadku
element mocujacy musi by¢ przyciety, tak aby zapewni¢ element umozliwiajacy wtasciwe umieszczenie
profilu w rowku do wytworzenia prawidtowej boni przy wewnetrznej krawedzi tamanej ptaszczyzny bu-
dowlanej. Przycinane profilu do boniowania wykonywane jest zwykle przez pracownika budowlanego
recznie na miejscu budowy. Przycinanie elementu mocujacego wzdtuz standardowego profilu do bonio-
wania do jego przystosowania do boniowania tamanej ptaszczyzny budowalnej jest niewygodne, ktopo-
tliwe, czasochtonne i irytujgce dla pracownika. Przyciecie elementu mocujgcego standardowego profilu
do boniowania jest zatem najczesciej nieprecyzyjne i niejednakowe na dtugosci profilu, co po umiesz-
czeniu takiego profilu w rowku prowadzi do otrzymania zwichrowanej boni biegnacej bezposrednio
przy wewnetrznej krawedzi tamanej ptaszczyzny budowlane;.

Celem niniejszego wynalazku jest zapewnienie profilu do boniowania, ktéry umozliwia szybkie,
tatwe i mniej czasochtonne wykonanie prawidtowej boni biegnacej przy krawedzi wewnetrznej tamane;
ptaszczyzny budowlanej.

Profil wedtug wynalazku do boniowania tamanej ptaszczyzny budowlanej zawiera korpus do za-
gtebiania we wspomnianej ptaszczyZznie budowlanej, ktéry to korpus zawiera dwie krawedzie wzdtuzne



PL 241 497 B1 3

rozmieszczone w odstepie od siebie i biegnace wzdtuz dtugosci korpusu, $ciane rozpieta miedzy kra-
wedziami wzdtuznymi i wyznaczajaca w korpusie wneke biegnacg wzdtuz dtugosci korpusu, dwa ele-
menty mocujace biegnace wzdtuz dtugosci korpusu, przy czym jeden z elementéw mocujacych jest
potaczony ze $ciang na zewnatrz korpusu w poblizu jednej z krawedzi. Profil wedtug wynalazku do bonio-
wania famanej ptaszczyzny charakteryzuje sie tym, ze zawiera element dystansowy, ktory jest potgczony
ze sciang na zewnatrz korpusu w poblizu drugiej z krawedzi po stronie przeciwnej do wspominanego
jednego z elementéw mocujacych, a drugi z elementdéw mocujacych jest potaczony z elementem dy-
stansowym naprzeciw $ciany korpusu tak, ze moze by¢ zorientowany pod katem w zakresie od 0°
do 180° wzgledem wspomnianego elementu dystansowego.

Korzystnie element dystansowy jest potaczony ze sciang korpusu zasadniczo prostopadle.

Korzystnie wspomniany drugi z elementéw mocujacych jest potaczony z elementem dystanso-
wym za pomoca przegubu do orientowania elementu mocujacego wzgledem elementu dystansowego
w sposéb ciagty pod wybranym katem.

Korzystnie wspomniany drugi element mocujacy jest potaczony z elementem dystansowym nie-
ruchomo pod wybranym katem.

Korzystnie wybrany kat wynosi 45°, 90° albo 135°.

Korzystnie profil do boniowania zawiera ponadto co najmniej jeden pomocniczy element mocu-
jacy potaczony z jednym z elementéw mocujacych.

Korzystnie profil do boniowania zawiera ponadto tymczasowy element zabezpieczajacy do zabezpie-
czania wneki korpusu przed zabrudzeniem podczas montowania profilu do boniowania katowego.

Korzystnie tymczasowy element zabezpieczajacy stanowi wytozenie zabezpieczajace pokrywa-
jace $ciane wneki korpusu profilu.

Korzystnie tymczasowy element zabezpieczajacy stanowi wktadke zabezpieczajacg co najmniej
w czesci wypetniajaca wneke korpusu profilu.

Korzystnie tymczasowy element zabezpieczajacy stanowi element rozpierajacy potaczony mon-
tazowo roztacznie z krawedziami wzdtuznymi korpusu profilu.

Korzystnie profil do boniowania zawiera ponadto co najmniej jeden element kotwigcy potgczony
na zewnatrz ze $ciang i biegnacy wzdtuz korpusu profilu.

Korzystnie $ciana korpusu jest uksztattowana z uformowaniem wneki profilu do boniowania majace;
przekroj poprzeczny wybrany z grupy obejmujacej przekroje w ksztatcie otwartej figury geometrycznej
opartej na trojkacie, kwadracie, prostokacie, trapezie, piecioboku albo innym wieloboku, przekréj péto-
walny, p&tokragty, pot eliptyczny, rustykalny.

Wynalazek zostanie teraz opisany bardziej szczegétowo na zasadzie przyktadu z odniesieniem
do figur rysunku, na ktérym:

Fig. 1 do 3 przedstawiajg widoki z przodu oraz widoki perspektywiczne postaci wykonania profilu

do boniowania, zawierajacych element mocujacy wedtug wynalazku, przy czy pokazano wariant

z nieruchomym elementem mocujacym oraz z elementem mocujacym potaczonym przegubowo,

Fig. 4 do 6 przedstawiajg widoki z przodu oraz widoki perspektywiczne korzystnych postaci wy-

konania profilu do boniowania wedtug wynalazku, zawierajgcych dodatkowo pomocniczy element

mocujacy potaczony z elementem mocujacym,

Fig. 7 do 9 przedstawia widoki z przodu oraz widoki perspektywiczne korzystnych postaci wyko-

nania profilu do boniowania wedtug wynalazku, zawierajacych wyltozenie zabezpieczajace,

Fig. 10 do 12 przedstawiajg widoki z przodu oraz widoki perspektywiczne korzystnych postaci

wykonania profilu do boniowania wedtug wynalazku, zawierajacych wktadke zabezpieczajaca,

Fig. 13 do 15 przedstawiajg widoki z przodu oraz widoki perspektywiczne korzystnych postaci

wykonania profilu do boniowania wedtug wynalazku, zawierajgcych element rozpierajacy,

Fig. 16 do 18 przedstawiajg widoki z przodu oraz widoki perspektywiczne korzystnych postaci

wykonania profilu do boniowania wedtug wynalazku, zawierajacych element kotwiacy,

Fig. 19 przedstawia przyktadowe przekroje poprzeczne korpusu profilu do boniowania wedtug

wynalazku,

Fig. 20 do 21 przedstawiajg przekroje poprzeczne tamanej ptaszczyzny budowlanej z zamonto-

wanym z niej profilem do boniowania wedtug wynalazku, gdzie sktadowe ptaszczyzny tamanej

ptaszczyzny budowlanej zbiegaja sie odpowiednio pod katem 90° i 135°.

Odnoszac sie teraz do figur, fig. 1 do 3 przedstawiajg przyktadowy profil do boniowania tamane;
ptaszczyzny budowlanej 14. Profil do boniowania zawiera korpus 1 do zagtebiania w ptaszczyznie bu-
dowlanej 14. Korpus 1 zawiera dwie krawedzie 2, 2’ biegngce wzdtuz korpusu 1 oraz Sciane biegnaca
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miedzy pierwszg krawedzig 2 a drugg krawedzig 2'. Krawedzie 2, 2’ wraz ze $ciang 3 wyznaczajg
wneke 4, biegnaca wzdtuz korpusu 1 profilu.

Whneka 4 jest otwarta i po zamontowaniu profilu do boniowania w tamanej ptaszczyznie budowla-
nej 14 tworzy bonie. Krawedzie wzdtuzne 2, 2’ stuza do wyznaczenia granicy natozenia zapraw techno-
logicznych, takich jak na przyktad zaprawy klejowe 16 i tynkowe 17.

Przebieg sciany 3 miedzy krawedziami wzdtuznymi 2, 2’ wyznacza ksztatt wneki 4. W jedne;j z po-
staci wykonania profilu do boniowania $ciana 3 korpusu 1 zawiera co najmniej jedno zatamanie tak,
ze wneka ma ksztalt przekroju poprzecznego, wybrany sposréd przekroju w ksztatcie otwartej figury
geometrycznej opartej na tréjkacie, kwadracie, prostokacie, trapezie, piecioboku, innym wieloboku itp.,
jak pokazano na fig. 19. W innej z postaci wykonania profilu do boniowania $ciana 3 korpusu 1 zawiera
co najmniej jedno zaokraglenie tak, Zze wneka ma ksztatt przekroju poprzecznego wybrany sposrod
przekroju potowalnego, potokragtego, poteliptycznego itp., jak pokazano na fig. 19. W jeszcze innej po-
staci wykonania profilu do boniowania $ciana 3 korpusu 1 zawiera co najmniej jedno zaokraglenie
oraz co najmniej jedno zatamanie tak, Ze wneka ma ksztait przekroju poprzecznego, wybrany sposréd
przekroju rustykalnego, jak pokazano na fig. 19, albo innego pozadanego ksztattu ztozonego.

Korpus 1 profilu do boniowania wedtug wynalazku zawiera elementy dystansowy 5 do orientowa-
nia profilu do boniowania wzgledem tamanej ptaszczyzny budowlanej 14 przez wsparcie konca tego
elementu dystansowego 5 o podtoze 15 ptaszczyzny budowlanej, umozliwiajgc w ten sposdb otrzymanie
boni rownomiernie utozonej przy krawedzi tamanej ptaszczyzny budowlanej 14. Element dystansowy 5
wystaje z zewnetrznej sciany 3 korpusu 1 profilu i jest do niej zasadniczo prostopadty, jak pokazano
na fig. 1 do 3. Element dystansowy 5 moze by¢ rowniez zorientowany pod innym katem w zaleznosci
do potrzeb. Diugo$¢ elementu dystansowego 5 jest taka, ze po jego oparciu na podtozu 15 ptaszczyzny
budowalnej pozostaje przestrzen na zapewnienie wymaganych warstw zapraw klejowych 16 i tynko-
wych 17. Diugo$¢ elementu dystansowego 5 miesci sie w zakresie 1 do 20 mm, korzystnie od 2 do 10
mm, a najbardziej korzystnie wynosi okoto 5 mm. W jednej z postaci wykonania element dystansowy 5
znajduje sie w poblizu krawedzi wzdtuznej 2. Korzystnie element dystansowy 5 znajduje sie w odlegtosci
od krawedzi wzdtuznej 2, jak pokazano na fig. 2. Element dystansowy 5 znajduje sie od krawedzi
wzdtuznej 2 w odlegtosci w zakresie 1 do 15 mm, bardziej korzystnie 2 do 10 mm, a najbardziej korzyst-
nie okoto 5 mm. Umiejscowienie elementu dystansowego 5 w odlegtosci od krawedzi wzdtuznej 2,
jak opisano powyzej, zapewnia zagtebienie, ktére jest wypetnianie zaprawami, jak to zostanie opisane
bardziej szczegétowo ponizej, zapewniajac w ten sposdb lepsze zakotwiczenie zapraw klejowych 16
i tynkowych 17 w obrebie krawedzi wzdtuznej 2, oraz zapobiega ich odpryskiwaniu. W innej postaci
wykonania element dystansowy 5 wystaje bezposrednio z krawedzi wzdtuznej 2 tak, ze sciana 3 kor-
pusu przechodzi bezposrednio w element dystansowy 5, jak pokazano na fig. 1i 3.

Element dystansowy 5 jest rozmieszczony wzdtuz dtugosci korpusu 1. W jednej z postaci wyko-
nania profilu do boniowania element dystansowy 5 stanowi element ciagty biegnacy wzdtuz korpusu 1
profilu. W innej postaci wykonania profilu do boniowania element dystansowy 5 podzielony jest na cze-
ci, ktore sg rozmieszczone wzdtuz dtugosci korpusu 1 profilu w dowolnych wzorach, jak opisano po-
wyzej. W Kkorzystnej postaci wykonania element dystansowy 5 stanowi ptaskownik biegnacy wzdtuz
diugosci korpusu 1 profilu, jak przedstawiono na figurach. Element dystansowy 5 korzystnie zawiera
$rodki utatwiajgce zakotwiczanie w zaprawach klejowych 16 i tynkowych 17, rozmieszczone odpowied-
nio na jego powierzchni lub w jego obrebie, takie jak na przyktad karbowanie, rowkowanie lub otwory,
w celu jeszcze bardziej pewnego mocowania profilu do boniowania w gotowej ptaszczyznie budowlanej 14.
Srodki utatwiajace zakotwiczenie elementu dystansowego 5 moga stanowi¢ réwniez inne stosowane po-
wszechnie rozwigzania do kotwiczenia czesci sktadowej wyrobu budowlanego w zaprawach budowlanych.

Profil do boniowania wedtug wynalazku zawiera co najmniej jeden element mocujacy 7 do bar-
dziej pewnego mocowania profilu w tamanej ptaszczyznie budowlanej 14. W jednej z korzystnych po-
staci wykonania profil do boniowania wedtug wynalazku zawiera element mocujacy 7, ktory wystaje
ze sciany 3 korpusu 1 prostopadle na zewnatrz profilu po przeciwnej stronie korpusu 1 do elementu
dystansowego 5 i jest zasadniczo rownolegty do otwartej wneki 4, jak pokazano na przyktad na fig. 1
do 3. Element mocujgcy 7 po przeciwnej stronie do elementu dystansowego 5 znajduje sie w poblizu
krawedzi wzdtuznej 2'. Korzystnie element mocujacy 7 znajduje sie w odlegtoéci od krawedzi
wzdtuznej 2', jak pokazano na fig. 1 do 3. Element mocujacy 7 znajduje sie w odlegtosci od krawedzi
wzdtuznej 2’ w zakresie 1 do 15 mm, bardziej korzystnie 2 do 10 mm, a najbardziej korzystnie okoto 5
mm. Umiejscowienie elementu mocujacego 7 w odlegtosci od krawedzi wzdiuznej 2, jak opisano powy-
zej, zapewnia przestrzeh do krawedzi wzdtuznej 2', ktéra jest wypetniana zaprawami, jak to zostanie
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opisane bardziej szczegétowo ponizej, zapewniajac w ten sposéb wygodne i kontrolowane naktadanie
zapraw klejowych 16 i tynkowych 17 w obrebie otwartej wneki 3 profilu do boniowania.

Profil do boniowania wedtug wynalazku zawiera element mocujacy 7, ktory jest potaczony z ele-
mentem dystansujacym 5 na jego koncu przeciwnym do korpusu 1 profilu. Wedtug jednej z postaci
wykonania element mocujacy 7 jest potagczony z elementem dystansowym 5 za pomocg przegubu 8.
Przegub 8 pozwala na zgiecie wzdtuz tego przegubu 8 elementu mocujacego 7 wzgledem elementu
dystansowego 5, ustawiajac w ten sposob potozenie elementu mocujgcego 7 wzgledem elementu
dystansujacego 5 pod dowolnym zadanym katem, jak pokazano schematycznie na fig. 1 do 3. Zasto-
sowanie elementu mocujacego 7 z potaczeniem przegubowym 8 pozwala na zastosowanie profilu
do boniowania do tamanych ptaszczyzn budowalnych 14, gdzie sktadowe ptaszczyzny tamanej
ptaszczyzny budowalnej 14 zbiegaja sie pod dowolnym katem mieszczacym sie w zakresie 0° do 180°.
Przegub 8 realizuje sie na przyktad, lecz bez ograniczania sie do tego, przez zapewnienie w miejscu
potaczenia elementu mocujgcego 7 z elementem dystansowym S przewezenia w grubo$ci materiatu,
z ktérego wykonany jest profil do boniowania. Alternatywnie, lecz bez ograniczania sie do tego, prze-
gub 8 realizuje sie przez zapewnienie w miejscu potgczenia elementu mocujgcego 7 z elementem dy-
stansowym 5 materiatu podatnego, innego niz ten, z ktérego wykonany jest profil do boniowania. Mozna
stosowaé¢ dowolne inne rozwigzanie, ktore zapewnia funkcjonalnos¢ przegubu 8, jak opisano powyze;.

Wedtug innej postaci wykonania element mocujacy 7 jest nieruchomo potaczony z elementem
dystansowym 5 pod okreslonym wczesniej katem wybranym z zakresu 0° do 180°. W korzystnej postaci
wykonania element mocujacy 7 jest potaczony z elementem dystansowym 5 profilu do boniowania
pod katem 90°, jak pokazano na fig. 1 do 3. W jeszcze innej korzystnej postaci wykonania element
mocujacy 7 jest potaczony z elementem dystansowym 5 profilu pod katem 135°. W takim przypadku
do tamanej ptaszczyzny budowlanej 14 dobiera sie profil do boniowania zawierajgcy element mocu-
jacy 7 potaczony z elementem dystansowym pod katem wiasciwym dla kata zbiegajacych sie sktado-
wych ptaszczyzn tej ptaszczyzny budowalnej 14. Na przyktad, gdy tamana ptaszczyzna budowlana 14
sktada sie z dwdch sktadowych ptaszczyzn zbiegajacych sie pod katem prostym, to do wykonania boni
wzdtuz krawedzi kata stosuje sie profil do boniowania zawierajaca element mocujacy 7 pod katem pro-
stym do elementu dystansowego 5 profilu.

Profil wedtug wynalazku do boniowania tamanej ptaszczyzny budowlanej zawiera dwa elementy
mocujace 7. Na przykiad, jak pokazano na fig. 1 do 18, jeden z elementéw mocujacym 7 jest potaczony
z elementem dystansowym 5, a drugi element mocujacy 7 jest potgczony z korpusem 1 po przeciwne;
stronie do elementu dystansowego 5, jak opisano powyze;.

Element mocujacy 7 jest rozmieszczony odpowiadajgco wzdtuz dtugosci korpusu 1 i/albo ele-
mentu dystansowego 5, jak opisano powyzej. W jednej z postaci wykonania profilu do boniowania ele-
ment mocujacy 7 stanowi element ciagty biegnacy wzdtuz profilu. W innej postaci wykonania profilu
do boniowania element mocujacy 7 jest podzielony na czesci, ktore sg rozmieszczone wzdtuz dtugosci
korpusu 1 profilu w dowolnych wzorach, jak opisano powyzej dla elementu dystansowego 5. W korzyst-
nej postaci wykonania element mocujacy 7 stanowi ptaskownik biegnacy wzdtuz dtugosci profilu,
jak przedstawiono na fig. 1 do 18. Element mocujacy 7 korzystnie zawiera $rodki utatwiajace zakotwi-
czanie w zaprawach klejowych 16 i tynkowych 17, rozmieszczone odpowiednio na jego powierzchni
lub w jego obrebie, takie jak na przyktad karbowanie, rowkowanie lub otwory, w celu jeszcze bardziej
pewnego mocowania profilu do boniowania w gotowej ptaszczyznie budowlanej 14. Srodki utatwiajace
zakotwiczenie elementu mocujacego 7 moga stanowi¢ réwniez inne stosowane powszechnie rozwigza-
nia do kotwiczenia czesci sktadowej wyrobu budowlanego w zaprawach budowlanych.

W korzystnej postaci wykonania profil do boniowania zawiera pomocniczy element mocujacy 9
potaczony z elementem mocujacym 7, aby zapewni¢ jeszcze bardziej pewne mocowanie tego profilu
w ptaszczyznie budowalnej. Pomocniczy element mocujacy 9 biegnie wzdtuz elementu mocujgcego 7.
W jednej z postaci wykonania profilu do boniowania pomocniczy element mocujacy 9 stanowi element
ciagty biegnacy wzdtuz elementu mocujacego 7. W kolejnej postaci wykonania profilu do boniowania
pomochniczy element mocujacy 9 stanowi element ciagty biegnacy wzdtuz ciggtego elementu mocuja-
cego 7 biegnacego wzdtuz dtugosci profilu do boniowania, jak pokazano na fig. 4 do 6. W jeszcze innej
postaci wykonania profilu do boniowania pomocniczy element mocujacy 9 jest podzielony na czesci,
ktére sa rozmieszczone wzdtuz dtugosci elementu mocujgcego 7 w dowolnych wzorach, analogicznie
jak opisano powyzej dla elementu dystansowego 5. Pomocniczy element mocujacy 9 stanowi element
0 znacznie wiekszej dostepnosci wnikania i/albo przenikania zapraw budowalnych w obrebie tego po-
mocniczego elementu mocujgcego 9 w poréwnaniu do elementu mocujgcego 7. Pomocniczy element
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mocujacy 9 stanowi na przykiad, lecz bez ograniczania sie do tego, siatke, mate, tkanine. Stosowac
mozna dowolne materiaty, ktére zapewniaja duza wnikalnos¢ i/albo przenikalnos¢ dla zapraw budowalnych.

Profil do boniowania korzystnie zawiera tymczasowy element zabezpieczajgcy. Tymczasowy ele-
ment zabezpieczajacy jest zapewniony do zabezpieczania wneki 4 korpusu 1 profilu do boniowania
przed jej zabrudzeniem podczas montowania profilu w tamanej ptaszczyznie budowlanej 14. Tymcza-
sowy element zabezpieczajgcy moze by¢ réwniez zapewniony do zwiekszenia sztywnosci profilu pod-
czas jego wytwarzania, transportowania, przechowywania, montowania w ptaszczyznie budowlanej itp.
Tymczasowy element zabezpieczajacy usuwa sie po wykonczeniu tamanej ptaszczyzny budowlanej 14
z zamontowanym profilem do boniowania, odstaniajac wneke profilu.

W jednej z postaci wykonania profilu do boniowania tymczasowy element zabezpieczajacy sta-
nowi wytozenie zabezpieczajace 10 umieszczone na $cianie 3 wewnatrz wneki 4 korpusu 1 profilu,
jak pokazano na fig. 7 do 9, do zabezpieczenia wneki 4 przed zabrudzeniem. Wytozenie zabezpiecza-
jace 10 stanowi na przyktad, lecz bez ograniczania sie do tego, folie przyklejong roztacznie do sciany 3
wneki 4. Stosowa¢ mozna dowolne rozwigzanie, ktore analogicznie jak wytozenie zabezpieczajace 10,
zapewnia ochrone wneki 4 przed zabrudzeniem.

W innej postaci wykonania profilu do boniowania tymczasowy element zabezpieczajacy stanowi
wktadke zabezpieczajaca 11 do zabezpieczenia wneki 4 korpusu 1 przed zabrudzeniem i nieznaczne
zwiekszenie sztywnosci profilu do boniowania. Wktadka zabezpieczajaca 11 jest umieszczona
we wnece 4 korpusu 1 tak, ze wypetnia ona co najmniej czes¢ tej wneki 4. W bardziej korzystnej postaci
wykonania wktadka zabezpieczajaca 11 wypetnia wneke 4 tak, ze jest wyrbwnana z krawedziami
wzdtuznymi 2, 2' korpusu 1 profilu. W jeszcze bardziej korzystnej postaci wykonania wktadka zabezpie-
czajaca 11 jest wyréwnana z krawedziami wzdtuznymi 2, 2’ i zajmuje cata przestrzen wneki 4 korpusu 1,
jak pokazano na fig. 10 do 12. Wkiadka zabezpieczajgca 11 umieszczona jest we wnece 4 tak, ze opiera
sie od wewnatrz o sciane 3 korpusu 1 z nieznacznym naciskiem, co umozliwia odpowiednio pozostanie
tej wktadki 11 we wnece 3 i jej tatwe usuniecie, gdy bedzie to konieczne. Wktadka zabezpieczajgca 11
moze by¢ wykonana z materiatu podatnego, pozwalajacego na realizowanie funkcji, jak opisano powy-
zej. Wktadke zabezpieczajgca 11 mozna wykonac na przyktad, lecz bez ograniczania sie do tego, z ela-
stycznego litego tworzywa sztucznego albo z elastycznej pianki z tworzywa sztucznego. Stosowac
mozna dowolne rozwigzania, ktoére zapewniajg ochrone przed zabrudzeniem wneki 4. Stosowa¢ mozna
dowolne rozwigzanie, ktére analogicznie jak wktadka zabezpieczajaca 11, zapewnia ochrone wneki 4
przed zabrudzeniem oraz poprawia nieznacznie sztywnos$¢ profilu do boniowania.

W jeszcze innej postaci wykonania profilu do boniowania tymczasowy element zabezpieczajgcy
stanowi element rozpierajacy 12 do zabezpieczenia wneki 4 korpusu 1 przed zabrudzeniem i do znacz-
nego zwiekszenia sztywnosci profilu do boniowania. Element rozpierajacy 12 stanowi sztywny ptasko-
wnik pofaczony montazowo rozigcznie z krawedziami wzdtuznymi 2, 2’ korpusu 1 tak, ze tymczasowo
zamyka wneke 3 profilu do boniowania, jak pokazano na fig. 13 do 15. Okreslenie ,montazowo roziacz-
nie” oznacza tutaj, ze element rozpierajgcy 12 jest potgczony z korpusem 1 w taki sposob, ze gdy jest
to konieczne, ten element rozpierajacy 12 moze by¢ fatwo oderwany od tego korpusu 1 na krawedziach
wzdtuznych 2, 2'. Element rozpierajacy jest potaczony z korpusem 1 na przyktad, lecz bez ograniczania
sie do tego, za pomoca przewezenia w grubosci materiatu, z ktérego wykonany jest profil do boniowania,
materiatu podatnego na zerwanie, szeregu perforacji albo szczelin biegngcych odpowiednio wzdtuz kra-
wedzi 2, 2' profilu do boniowania. Stosowaé mozna dowolne rozwigzanie, ktére analogicznie jak element
rozpierajacy 12, zapewnia ochrone wneki 4 przed zabrudzeniem oraz zapewnia duzg sztywnos¢ profilu
do boniowania.

Korzystnie profil do boniowania zawiera element kotwigcy 13 do zachowywania ksztattu profilu
podczas jego montowania w tamanej ptaszczyznie budowlanej. Element kotwigcy 13 wystaje na ze-
wnatrz ze sciany 3 korpusu 1 profilu do boniowania. W jednej z postaci wykonania profilu do boniowania
element kotwiacy 13 stanowi element ciagty biegnacy wzdtuz profilu. W innej postaci wykonania profilu
do boniowania element kotwigcy 13 jest podzielony na czesci, ktére sg rozmieszczone wzdtuz dtugosci
korpusu 1 profilu w dowolnych wzorach, jak opisano powyzej dla elementu dystansowego 5. W korzyst-
nej postaci wykonania element kotwiacy 13 stanowi ptaskownik biegnacy wzdtuz dtugosci profilu. Liczbe
i rozmieszczenie elementow kotwigcych 13 dobiera sie stosowanie do potrzeb. W jednej z korzystnych
postaci wykonania, profil do boniowania zawiera dwa ciagte elementy kotwiace 13 biegnace wzdtuz
korpusu 1 profilu po przeciwnej stronie do odpowiadajgcych krawedzi wzdtuznych 2, 2', jak przedsta-
wiono na fig. 16 do 18.
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Profil do boniowania wedtug wynalazku mozna wytwarza¢ jako pojedynczy element zintegro-
wany. Profil do boniowania mozna wytwarza¢ z poszczegdlnych czesci sktadowych, ktére zestawia sie
razem w celu wytworzenia gotowego profilu do boniowania. Na przyktad, lecz bez ograniczania sie
do tego, wytwarza sie korpus 1, element dystansowy 5, ewentualnie wraz z co najmniej jednym sposréd
elementu mocujgcego 7 oraz elementu kotwigcego 13, jako pojedynczy element zintegrowany, do kto-
rego mocuje sie pomocniczy element mocujacy 9.

Profil do boniowania wedtug wynalazku wytwarza sie na przyktad, lecz bez ograniczania sie
do tego, z tworzywa sztucznego, takiego jak na przyktad PCV, polietylen, polipropylen, lub z innego
odpowiedniego materiatu, takiego jak metal, na przyktad aluminium, miedz albo stal. Profil do boniowa-
nia wytwarza sie na przykfad, lecz bez ograniczania sie do tego, przez wyttaczanie, wspétwyttaczanie.
Pomocniczy element mocujacy wytwarza sie na przyktad, lecz bez ograniczania sie do tego, z PCV,
materiatu szklanego, materiatu skalnego. Stosowa¢ mozna dowolne materiaty i sposoby odpowiednie
do wytwarzania profilu do boniowania znane specjalistom z dziedziny profili budowlanych.

Profil do boniowania wedtug wynalazku stosuje sie do tamanej ptaszczyzny budowlanej 14 ana-
logicznie jak znane profile do boniowania. Zatem analogicznie, w skrocie i na zasadzie przyktadu,
lecz bez ograniczania sie do tego, montowanie profilu do boniowania w tamanej ptaszczyznie budowla-
nej 14 obejmuje nastepujace etapy. Najpierw dobiera sie profil do boniowania stosowanie do tamanej
ptaszczyzny budowlanej 14. Dobieranie polega na wyborze profilu do boniowania o pozadanym prze-
kroju poprzecznym wneki 4 korpusu 1 profilu. Gdy profil do boniowania zawiera element mocujacy 7
przymocowany do elementu dystansowego 5 za pomocg przegubu 8, to zgina sie element mocujacy 7
wzgledem elementu dystansowego 5 pod katem odpowiednim do zbiegajgcych sie ptaszczyzn skfado-
wych tamanej ptaszczyzny budowlanej 14 do boniowania. W przypadku profilu do boniowania, w ktérym
element mocujacy 7 przymocowany jest nieruchomo do elementu dystansowego 5, dobiera sie profil
z elementem mocujgcym 7 zorientowanym wzgledem elementu dystansowego 5 pod katem odpowied-
nim do zbiegajacych sie ptaszczyzn skladowych tamanej ptaszczyzny budowlanej 14 do boniowania.
Nastepnie podtoze 15 tamanej ptaszczyzny przygotowuje sie w celu zapewnienia rowka do umieszcze-
nia w nim profilu do boniowania. Rowek biegnie zasadniczo wzdtuz krawedzi zbiegajacych sie sktado-
wych ptaszczyzn tamanej ptaszczyzny budowlanej 14 do boniowania. Podtoze 15 tamanej ptaszczyzny
budowalnej 14 stanowi na przyktad, lecz bez ograniczania sie do tego, surowa cegta, pustak, beton
i inny materiat z ktérego wykonana jest tamana ptaszczyzna budowlana do boniowania. Podtoze 15
tamanej ptaszczyzny budowlanej stanowi rowniez na przykfad, lecz bez ograniczania sie do tego, ma-
teriat izolacyjny i/albo dociepleniowy, taki jak na przyktad styropian, wetna mineralna, wetna szklana.
Rowek mozna wykonac przy uzyciu dowolnego odpowiedniego dla podtoza 15 sposobu i wyposazenia
stosowanego powszechnie do montowania profili do boniowania. Nastepnie w rowku umieszcza sie
wybrany i ewentualnie przygotowany profil do boniowania. Profil do boniowania umieszcza sie w rowku
w taki sposdb, ze element dystansowy 5 opiera sie o podtoze 15 tamanej ptaszczyzny budowlanej 15,
wyznaczajac w ten sposob tatwe zorientowanie profilu wzgledem tej ptaszczyzny budowlanej 14,
gdzie profil do boniowania jest w jednakowej odlegtosci od podtoza 15 ptaszczyzny 14 do boniowania
na catej jego dtugosci. Korzystnie profil do boniowania umieszcza sie w rowku wypetnionym wczesniej
zaprawa klejowa 16 na wcisk. Dla profilu zawierajgcego element mocujacy 7 przy elemencie dystanso-
wym 5, prawidtowe umieszczenie profilu w rowku jest jeszcze prostsze, szybsze i bardziej doktadne.
Nastepnie podtoze 15 tamanej ptaszczyzny budowalnej pokrywa sie zaprawa klejowa 16. Dla profilu
do bonowania wediug wynalazku zawierajacego co najmniej jeden element mocujgcy 7 oraz korzystnie
co najmniej jeden pomocniczy element mocujacy 9, jak opisano powyzej, to pokrywanie podtoza 15
ptaszczyzny 14 zaprawg klejowa 16 obejmuje rowniez pokrycie tych elementéw mocujacych 5 i pomoc-
niczych elementéw mocujacych 7, zwiekszajac w ten sposéb pewnos¢ mocowania profilu do boniowa-
nia w ptaszczyznie budowalnej 14. Nastepnie tamang ptaszczyzne budowlang 14 z zamontowanym
profilem do boniowania wykancza sie. Wykanczanie tamanej powierzchni budowlanej 14 obejmuje na-
tozenie na warstwe klejowg 16 zaprawy tynkowej 17 tak, ze warstwa zaprawy tynkowej 17 jest wyrdw-
nana z krawedziami wzdtuznymi 2, 2’ korpusu 1 profilu do boniowania, jak pokazano na fig. 20 i 21.
Jezeli profil do boniowania zawiera tymczasowy element zabezpieczajacy, to montowanie profilu do bo-
niowania obejmuje usuniecie takiego elementu zabezpieczajgcego z odstonieciem $ciany 3 otwartej
wneki 3 korpusu 1 profilu. Wneke 4 profilu mozna dalej poddawaé obrébce i wykonczeniu, jak dla zna-
nych profili do boniowania.
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Gotowa bonia w wykonczonej tamanej ptaszczyznie budowlanej 14 zawiera profil do boniowania,
tak ze bonia biegnie wzdtuz krawedzi w kacie zbiegajacych sie ptaszczyzn sktadowych tej ptaszczy-
zny 14. Na fig. 20 przedstawiono na zasadzie przyktadu wykonczona tamana ptaszczyzne budow-
lang 14 z bonig, w ktérej ptaszczyzny skiadowe zbiegajg sie pod katem prostym. Z kolei na fig. 21
przedstawiono na zasadzie kolejnego przyktadu wykoriczona tamana ptaszczyzne budowlang 14 z bo-
nig, w ktorej ptaszczyzny sktadowe zbiegaja sie pod katem 135°. Profil do boniowania wedtug wynalazku
umozliwia boniowanie tamanej ptaszczyzny budowlanej 14, w ktérej ptaszczyzny sktadowe zbiegajg sie
pod dowolnym katem.

Element mocujacy 7 jest potaczony z elementem dystansowym 5 nieruchomo albo przy uzy-
ciu przegubu 8.

Profil do boniowania wedtug wynalazku przez zapewnienie elementu dystansowego umozliwia
tatwe i szybkie boniowanie dowolnej tamanej ptaszczyzny budowlanej. Profil do boniowania wedtug wy-
nalazku umozliwia otrzymanie boni biegnacej w/przy krawedzi zbiegajacych sie ptaszczyzn sktadowych
dowolnej tamanej ptaszczyzny budowlanej, gdzie bonia ta jest réwno i bez zwichrowania rozmieszczona
na swojej dtugosci. Dowolna tamang ptaszczyzne budowlang stanowi w niniejszym wynalazku ptasz-
czyzna, w ktorej ptaszczyzny sktadowe zbiegaja sie pod dowolnym katem.

Cechy wskazane w opisanych powyzej postaciach wykonania wynalazku, a zwtaszcza w korzyst-
nych postaciach wykonania wynalazku, mozna ze sobg taczy¢ lub zastepowa¢ w dowolnym stopniu
i w dowolnych kombinacjach, przy czym wszystkie mozliwe nowe potaczenia lub kombinacje, uwaza sie
za w petni ujawnione w opisie niniejszego wynalazku.

Wynalazek opisano powyzej przy uzyciu korzystnych postaci wykonania, jedynie na zasadzie
przyktadu. Na podstawie powyzszego ujawnienia specjalista rozpozna, ze mozliwe sg modyfikacje, wa-
rianty lub ekwiwalenty, mieszczace sie w duchu i zamysle wynalazczym niniejszego wynalazku bez wy-
chodzenia poza zakres zatgczonych zastrzezen patentowych.

Spis oznaczen:

1 korpus profilu do boniowania katowego

2, 2’ krawedzie wzdtuzne korpusu 1 profilu
$ciana korpusu 1 profilu

wneka korpusu 1 profilu

element dystansowy profilu do boniowania
element mocujacy

mocowanie przegubowe elementu mocujacego 7
pomocniczy element mocujacy

10 wytozenie zabezpieczajgce

Il wktadka zabezpieczajaca

12 element rozpierajacy

13 element kotwiacy

14 tamana ptaszczyzna budowlana

15 podtoze ptaszczyzny budowlanej 14

16 warstwa kleju

17 warstwa tynku

O©CoOo~NOA~W

Zastrzezenia patentowe

1. Profil do boniowania tamanej ptaszczyzny budowlanej (14), zawierajacy

korpus (1) do zagtebiania we wspomnianej ptaszczyznie budowlanej (14), ktéry to kor-

pus (1) zawiera
dwie krawedzie wzdtuzne (2, 2') rozmieszczone w odstepie od siebie i biegngce wzdiuz dtu-
gosci korpusu (1),
Sciane (3) rozpieta miedzy krawedziami wzdluznymi (2, 2') i wyznaczajaca w korpusie (1)
wneke (4) biegnaca wzdtuz dtugosci korpusu (1),
dwa elementy mocujace (7) biegnace wzdtuz diugosci korpusu (1), przy czym jeden z ele-
mentdw mocujacych (7) jest potaczony ze sciang (3) na zewnatrz korpusu (1) w poblizu jed-
nej z krawedzi (2, 2'),
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znamienny tym, ze

zawiera element dystansowy (5), ktory jest potaczony ze Sciang (3) na zewnatrz korpusu (1)
w poblizu drugiej z krawedzi (2, 2’) po stronie przeciwnej do wspominanego jednego z ele-
mentow mocujacych (7),

a drugi z elementéw mocujacych (7) jest potaczony z elementem dystansowym (5) naprzeciw

Sciany (3) korpusu (1) tak, ze moze by¢ zorientowany pod katem w zakresie od 0° do 180°
wzgledem wspomnianego elementu dystansowego (5).

Profil do boniowania wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze element dystansowy (5) jest pota-
czony ze $ciang (3) korpusu (1) zasadniczo prostopadle.

Profil do boniowania wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze wspomniany drugi z elementow
mocujacych (7) jest potaczony z elementem dystansowym (5) za pomoca przegubu (8)
do orientowania elementu mocujacego (7) wzgledem elementu dystansowego (5) w sposob
ciagty pod wybranym katem.

Profil do boniowania wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze wspomniany drugi element mocu-
jacy (7) jest potaczony z elementem dystansowym (5) nieruchomo pod wybranym katem.
Profil do boniowania wedtug zastrz. 3 albo 4, znamienny tym, Zze wybrany kat wynosi 45°,
90°albo 135°.

Profil do boniowania wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze zawiera ponadto co najmniej jeden
pomocniczy element mocujacy (9) potaczony z jednym z elementéw mocujacych (7).

Profil do boniowania wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Zze zawiera ponadto tymczasowy ele-
ment zabezpieczajacy do zabezpieczania wneki (4) korpusu (1) przed zabrudzeniem podczas
montowania profilu do boniowania katowego.

Profil do boniowania wedtug zastrz 7, znamienny tym, ze tymczasowy element zabezpie-
czajacy stanowi wytozenie zabezpieczajace (10) pokrywajace Sciane (3) wneki (4) kor-
pusu (1) profilu.

Profil do boniowania wedtug zastrz 7, znamienny tym, ze tymczasowy element zabezpiecza-
jacy stanowi wktadke zabezpieczajaca (11) co najmniej w czesci wypetniajaca wneke (4) kor-
pusu (1) profilu.

Profil do boniowania wedtug zastrz 7, znamienny tym, ze tymczasowy element zabezpiecza-
jacy stanowi element rozpierajacy (12) potaczony montazowo roztgcznie z krawedziami
wzdtuznymi (2, 2') korpusu (1) profilu.

Profil do boniowania wedtug zastrz 1, znamienny tym, ze zawiera ponadto co najmniej
jeden element kotwigcy (13) potaczony na zewnatrz ze $ciana (3) i biegnacy wzdtuz kor-
pusu (1) profilu.

Profil do boniowania wedtug zastrz 1, znamienny tym, ze $Sciana (3) korpusu (1) jest uksztat-
towana z uformowaniem wneki (4) majacej przekrdj poprzeczny wybrany z grupy obejmujace;
przekroje w ksztatcie otwartej figury geometrycznej opartej na tréjkacie, kwadracie, prostoka-
cie, trapezie, piecioboku albo innym wieloboku, przekréj potowalny, pétokragtly, poteliptyczny,
rustykalny.
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Fig. 16

Fig. 17
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