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Sposéb wytwarzania trudnopalnej cieczy hydrauliczno-smarowej

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania truno palnej, syntetycznej cieczy hydrauliczno-smarowej
o podwyzszonych parametrach lepkosciowo-smarowniczych stosowanej zwtaszcza dla maszyn i urzadzer pracujg-
cych w trudnych warunkach, na przyktad w gérnictwie.

Znane i produkowane obecnie syntetyczne ciecze hydrauliczne i smarowe oparte na bazie zwigzkéw fosfo-
rowo-organicznych oraz chlorowanych weglowodoréw, ze wzgledu na swoje zalety w poréwnaniu z olejami
mineralnymi w aspekcie trudnopalnosci, stanowig zw#aszcza dla potrzeb gérnictwa wazny produkt stuzacy do
smarowania i napedéw hydraulicznych maszyn. Zastosowanie tych cieczy eliminuje bowiem zagrozenie pozaro-
we.

Wada powyz2szych cieczy jest w porownaniu z olejami mineralnymi znacznie nizszy wskaznik lepkosci oraz
stosunkowo niewysokie wtasnosci smarnosciowe. Powoduje to spadek sprawnosci maszyn o okoto 30%. Wady te
w powaznym stopniu ograniczaja mozliwosci zastosowania tych cieczy, wzglednie wymagaja dokonywania zmian
konstrukcyjnych stosowanych obecnie maszyn i urzadzen. Ponadto aktualnie dostgpne na rynku syntetyczne
ciecze rdznia sie znacznie ceng w zaleznosci od ich wtasnosci lepkosciowo-smarowniczych, co réwniez rzutuje na
zakres ich stosowania. Wymienione powyzej wady znanych i produkowanych obecnie cieczy hydraulicznych
i smarowych jeszcze jaskrawiej wystepuja w gornictwie ze wzgledu na panujace tutaj ciezsze i specyficzne waru-
nki eksploatacyjne. .

Celem wynalazku jest usuniecie®ych wad i niedogodnosci przez zastosowanie cieczy trudno palnej o wyso-
kich parametrach lepkosciowo-smarnych. Cel ten zostat osiagniety dzieki zastosowaniu sposobu wytwarzania
trudno palnej, syntetycznej cieczy wedtug wynalazku.

Istota sposobu polega na tym, ze 80—100 czesci wagowych oleju syntetycznego, najkorzystniej estru
fosforo-organicznego o lepkosci od 40—700 cP w temperaturze 20°C podgrzewa sie do temperatury 50—60°C
i przy ciaggtym mieszaniu dodaje 0,5—7 czesci wagowych ciektego polimeru polisiarczkowego o lepkosci od
10.000—40.000 cP w temperaturze 20°C, 1—5 czesci wagowych chlorowanego dwufenylu, 0,16 czesci wago-
wych chlorowanej parafiny, 0,1—1 czeéci wagowej stearynianu sodu oraz 0,1-0,8 czesci wagowych benzotriazo-
lu.
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Otrzymana tym sposobem syntetyczna ciecz trudno palna charakteryzuje si¢ w poréwnaniu ze znanymi
tego rodzaju cieczami od 2 do 5-krotnie wyzszym wskaznikiem lepkosci oraz od 2 do 8-krotnym wzrostem
smarnosci, wykazujac przy tym lepsza odporno$¢ na starzenie. Pozostate parametry cieczy sq na poziomie
odno$nych wtasnoéci smarnych ptynéw hydraulicznych i smarowych.

Przyk+tad l. 100 czesci wagowych fosforanu tréj-izopropylofenylowego o lenkosci 19,1 cP w tempe-
raturze 50°C, podgrzewa sie do temperatury 50°C i przy intensywnym mieszaniu kolejno dodaje 5 czesci wago-
wych ciektego polimeru polisiarczkowego o lepkosci 29 500 cP w temperaturze 20°C, 1 czgsé wagowa chloro-
wanego dwufenylu, 3,5 czeéci wagowych chlorowanej parafiny, 0,1 czesci wagowych stearynianu sodu oraz 0,4
czesci wagowych benzotriazolu. Otrzymana ciecz ma nastgpujace wtasnosci: lepkosé w 50°C 26,8 cP, wskaznik
lepkosci 110, liczba kwasowa 0,12 mg KOH/1 g, smarnos¢ {(obcigzenie zespawania) 690 kG, temperature krzep~
nigcia — 16°C, temperature zaptonu 265°C, temperature palenia 331°C, temperature wrzenia 213°C, gestoéé
1,17 g/cm®, napiecie powierzchniowe 41,9 dyn/cm, wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej 25°C do 50°C wynosi
6,9 - 107%°C. Olej wytrzymuije badania odpornosci na korozje, hydrolize, starzenie oraz test na palno$é mgty
olejowei. Okala1o sig, Ze taki sktad cieczy wykazuje niespotykany dotad poziom smarnosci oraz jednoczesny
zgaczny wzrost. wskaznlka lepkosci. Najlepsze aktualnie ciecze hydrauliczne osiagaja bowiem smarno$é (ocigzenie
zespawania) max — 200 kG przy wskazniku lepkosci 65 jednostek. Parametry lepkosciowo-smarownicze osiggane
przez te ciecz syntetyczng doréwnujq parametrom osiagganym w tym zakresie przez uszlachetnione oleje mineral-
ne, co umozliwia jej stosowanie w trudnych warunkach, na przyktad w gérnictwie w sposéb bezposredni, bez

“koniecznoéci dokonywania jakichkolwiek przerébek konstrukcyjnych istniejgcych maszyn i urzadzeri. Ponadto,
ciecz umozliwia sporzadzenie na jej bazie emulsji smarowych wodnoolejowych oraz mieszanin z olejami minera-
Inymi. Syntetyczna ciecz moze by¢ réwniez preparowana dla z géry zatozonych parametréw, poniewaz przez
dobér odpowiedniego- jej skfadu istnieje mozliwosé regulacji w pewnych zakresach podstawowych jej wtasnosci.

Przyktad Il. 100 czesci wagowych. ciektego chlorowanego dwufenylu o lepkosci 24,1 cP w temperatu-
rze 50°C i wskazniku lepkosci wynoszacym 190, podgrzewa si¢ do temperatury 60°C i przy intensywnym mie-

szaniu kolejno dodaje b czesci wagowych ciektego polimeru polisiarczkowego o lepkosci 33 600 cP w temperatu-
rze 20°C, 3,5 czeéci wagowych chlorowanej parafiny, 0,1 czeéci wagowych stearynianu sodu oraz 0,4 czesci
wagowych benzotriazolu. Otrzymana ciecz ma nastepujgce wtasnosci: lepkosé w 50°C 38,9 cP, wskaznik lepko-
éci +26, liczba kwasowa 0,5 mg KOH/1 g, smarno$é (obcigzenie zespawania) 460 kG, temperatura krzepniecia
—12°C, gesto$é 1,42 g/cm>, wspbtczynnik rozszerzalnosci cieplnej 7,2 * 10”*°C. Olej wytrzymuje badania od~
pornosci na korozje stali, miedzi, aluminium, cynku i kadmu, badania odpornosci hydrolitycznej, starzenie oraz
test na palno$¢ mgty olejowej. Ponadto badania stoiskowe tego oleju na pompach hydrulicznych i z¢batych przy
ci$nieniu roboczym 80 kg/cm? wykazaty 3—5-krotnie mniejsze zuzycie poszczegélnych elementéw pomp w po-
réwnaniu ze znanymi olejami syntetyczﬁymi na bazie chlorowanych dwufenyli, osiagajgc w tym zakresie poziom
zblizony do uszlachetnionych olejéw minera!nych.

Zastrzeienie patentowe

Spos6b wytwarzania trudno palnej cieczy hydrauliczno-smarowej na bazie oleju syntetycznego, z na me=
ienny tym, Zze 80—100 czesci wagowych oleju syntetycznego, najkorzystniej estru fosforoorganicznego
o lepkosci od 40—700 cP w temperaturze 20°C podgrzewa sie do temperatury 50—60°C i przy ciggtym mieszaniu

dodaje 0,5—7 czesci wagowych ciektego polimeru polisiarczkowego o lepkosci od 10 000—40 000 cP w tempe-
raturze 20°C, 1-5 czesci wagowych chlorowanego dwufenylu, 0,1—6 czesci wagowych chlorowanej parafiny,
0,1—1 czesci wagowych stearynianu sodu oraz 0,1—0,8 czesci wagowych benzotriazolu.
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