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(57) Abstract: Washing appliance for cleaning optical lenses (1) or other substrates, comprising two cleaning rails (22,23) for the
high-pressure emission of a jet of cleaning fluid (30) in the form of a flared blade with a width essentially the same or larger than
the diameter of the lens to be cleaned, said rails (22,23) being parallel and to opposing sides of the lens (1) for cleaning such that
the two sheets of fluid (30) are in the same plane and respectively make contact with the concave (10) and convex (11) surfaces
of said lens (1) and with support means (4) to hold the lens (1) in a stable condition during the cleaning operation and means (2")
for displacement of said rails (22,23) or the lens (1) such as to give a simultaneous sweeping of the concave (10) and convex (11)
surfaces of the lens (1) by the respective sheets of cleaning fluid (30).
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(57) Abrégé : Unité de lavage pour machine de nettoyage de verres ophtalmiques (1) ou autres substrats. Elle comprend d'une part
deux rampes de lavage (22,23) susceptibles d'émettre chacune un jet de liquide de lavage (30) sous haute pression se présentant sous
la forme d'une lame évasée de largeur sensiblement égale ou supérieure au diametre du verre a nettoyer, lesdites rampes (22,23)
étant paralleles et montées en opposition de part et d'autre du verre (1) a nettoyer de maniére que les deux lames de liquide (30)
soient situées dans le méme plan et viennent au contact respectivement des surfaces concave (10) et convexe (11) dudit verre (1) et
d'autre part des moyens de maintien (4) destinés a tenir le verre (1) en état de stabilité durant l'opération de lavage et des moyens
(2") permettant de déplacer lesdites rampes (22,23) ou le verre (1) de maniére a réaliser un balayage simultané des surfaces concaves
(10) et convexes (11) du verre (1) par les lames de liquide de lavage (30) respectives.
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La présente invention a pour objet une unité de
lavage pour machine de nettoyage de verres ophtalmiques ou

autres substrats.

On utilise actuellement pour nettoyer les verres
ophtalmiques des procédés manuels ou automatiques a 1’aide de
brosses rotatives qui se présentent sous la forme d’unités de
lavage montées sur un chdssis dans une machine susceptible de
stocker une quantité de verres a nettoyer et de les acheminer
vers les différentes unités de lavage et de séchage a 1l’aide

de moyens de transport.

Toutefois, le passage des poils des brosses de
lavage sur les surfaces concaves et convexes des verres
ophtalmiques a nettoyer occasionne de nombreuses rayures et
plus particulierement lorsqu’ils sont au contact de verres

organiques réalisés a partir de résines thermodurcissables.

La présente invention a pour but de remédier a ces
inconvénients en proposant une unité de lavage pour machine de
nettoyage de. verres ophtalmiques permettant d’améliorer la
productivité de lavage desdits verres et de nettoyer leurs
surfaces concaves et convexes avec une grande efficacité sans

les rayer.

Une unité de lavage pour machine de nettoyage de
verres ophtalmiques selon la présente invention comprend d’une
part deux rampes de lavage susceptibles d’émettre chacune un
jet de liquide de lavage sous haute pression se présentant
sous la forme d’une lame évasée de largeur sensiblement égale
ou supérieure au diametre du verre a nettoyer, lesdites rampes
étant paralléles et montées en opposition de part et d’autre
du verre a nettoyer de maniere que les deux lames de liquide
soient situées dans le méme plan et viennent au contact
respectivement des surfaces concave et convexe dudit verre et

d’autre part des moyens de maintien destinés & tenir le verre
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en état de stabilité durant 1’opération de lavage et des
moyens permettant de déplacer lesdites rampes ou le verre de
maniére a réaliser un balayage simultané des surfaces concaves
et convexes du verre par les lames de liquide de lavage

respectives.

Dans un mode de réalisation préférentielle de 1la
présente invention le jet de liquide de lavage provenant de
chaque rampe sera obtenu par la résultante de plusieurs Jjets
de liquide en forme de lame évasée projetés par des buses de
pulvérisation disposées sur une méme ligne et espacées
réguliérement avec un intervalle entre les buses de
pulvérisation déterminé de maniere que les lames de liquide se
chevauchent au contact du verre pour obtenir une seule lame de
liquide de largeur sensiblement égale ou supérieure au

diametre de la surface concave ou convexe du verre a nettoyer.

Les rampes seront mobiles simultanément en rotation
ou en translation dans un plan parallele au verre & nettoyer
et seront par exemple solidarisées perpendiculairement a un

mat vertical monté en rotation autour de son axe.

Dans un mode de réalisation préférentielle de
l"invention chaque rampe comportera une chambre de
distribution du 1liquide de lavage sous haute pression et le
mat vertical comportera un canal d’amenée du liquide de lavage
sous haute pression débouchant dans lesdites chambres de

distribution.

Le verre sera maintenu horizontalement en position
fixe de lavage entre les deux rampes a l’aide d’une pince de
serrage comprenant deux machoires susceptibles d’étre écartées
ou rapprochées l’une de l’autre pour assujettir solidement le
verre durant son lavage. La machoire de serrage d’un verre
pourra étre constituée d’un bras de levier muni & 1’une de ses
extrémités d'un étrier réalisé a partir d’une plaque

métallique pliée en forme de U tandis qu”une encoche en V sera
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pratiqué dans le coété d’'extrémité de chaque branche dudit U
pour recevoir le bord du verre 1. Le bord des encoches sera
avantageusement découpé en dents de scie de maniére a

améliorer le blocage du bord du verre dans lesdites encoches.

Ainsi le verre sera tenu fixement par la tenaille
pendant 1’opération de nettoyage et les forces opposées
exercées simultanément sur les deux faces concave et convexe
du verre par les deux lames de liquide en vis-a-vis
renforceront 1’état de stabilité du verre et 1'’empécheront
d’'étre éjecté de la pince ou d’étre brisé sous la force du

liquide sous haute pression.

Les avantages et les caractéristiques de 1la
présente invention ressortiront plus clairement de la
description qui suit et qui se rapportent au dessin annexé,

lequel en représente un mode de réalisation non limitatif.

- la figure la représente une vue de profil d’une
unité de lavage d’un verre ophtalmique selon 1la présente

invention

- la figure 1b représente une vue aérienne de

1’unité de lavage selon la présente invention

- la figure 1lc représente une vue en coupe

transversale de 1’unité de lavage selon la présente invention

- La figure 2 représente une vue de profil d’une
pince de serrage pour le maintien du verre dans une unité de

lavage selon la présente invention

- la figure 3a représente une vue latérale d’un
étrier de serrage pour la saisie du verre par la pince de

serrage dans 1l’unité de lavage selon la présente invention

- la figure 3b représente une vue de dessous de

d’un étrier de serrage

- la figure 3c représente une vue de profil de d’un
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étrier de serrage

- la figure 3d représente une vue de détail du bord

de contact d’une encoche en V d’un étrier de serrage

Si on se référe aux figures la, 1lb, 1lc on peut voir
gu’une unité de lavage d’un verre ophtalmique 1 selon la
présente invention est constituée d’une potence 2 comprenant
un mat vertical 2’ portant deux bras horizontaux supérieure 20
et inférieure 21 situés en vis-a-vis et supportant chacun
respectivement une rampe 22,23 de pulvérisation projetant un
liquide de lavage 24 sous haute pression en forme de lame
évasée sur le verre ophtalmique 1 positionné horizontalement

entre les deux rampes de pulvérisation 22 et 23.

Chaque rampe 22,23 comporte une rangée de buses de
pulvérisation 3 projetant des jets de 1liquide 30 sous haute
pression en forme de lame évasée et a pour fonction de laver
respectivement 1l’une des faces concave 10 ou convexe 11 d’un

verre 1 a nettoyer.

Le mat vertical 2’ de la potence 2 de 1l’unité de
lavage est monté en rotation autour de son axe de maniere a
pouvoir déplacer angulairement et simultanément les deux
rampes 22,23 dans un plan horizontal parallele a celui du

verre a nettoyer.

Le nombre et 1’écartement entre les buses de
pulvérisation 3 est défini de maniere a obtenir un faisceau de
lames de liquide 30 se recouvrant au niveau de la surface
concave 10 ou convexe 11 correspondante du verre 1 en formant
un rideau d’eau résultant de la juxtaposition des lames de
liquides 30 et d’une largeur sensiblement égale ou supérieure
au diamétre du verre 1 qui est situé a une distance appropriée
des buses 3 en fonction des paramétres de pression et de

vitesse des lames de liquide 30.

Ainsi, le nettoyage des faces concave 10 et convexe
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11 du verre 1 est réalisé en déplacant angulairement les
rampes 22,23, mobiles en rotation autour de 1l’axe du mat 2
vertical, ce qui a pour effet de déplacer simultanément les
deux rideaux 31 opposés de lames de liquide de lavage 30 et de
balayer toute la surface des deux faces concave 10 et convexe

11 respectives du verre 1.

Des essals ont montrés que pour éliminer toute
pollution & la surface d’un verre ophtalmique le liquide de
lavage projeté a la sortie de chaque buse de pulvérisation 3
devrait atteindre la surface du verre sous une pression de 8 a
30 bars et une vitesse de 1l’ordre de 200 km/H imposant un

débit élevé de 1l’ordre de 30 a 50 1/minute.

Le verre 1 est maintenu horizontalement en
position fixe de lavage entre les deux rampes 22,23 a 1l’aide
d’une pince de serrage 4 que l’on peut voir sur la figure 2
comprenant deux machoires 40 qui peuvent étre rapprochées pour
assujettir solidement le verre 1 durant son lavage par son

bord périphérique 12.

Une machoire 40 de serrage d’un verre 1 est
constituée d’un bras de levier 41 muni a 1l’une de ses
extrémités d’un étrier 42 et a son autre extrémité d’une patte
43 susceptible d’étre montée en rotation autour d’un axe 44 et
d’'étre articulée par engrenage a la patte 43 de 1’autre bras
41 de maniére & permettre le pivotement des deux bras 41 1’un
par rapport a l’autre pour écarter ou rapprocher les étriers
42 en vue du maintien d’un verre 1 quelque soit son diametre.
Les étriers 42 sont réglables angulairement en étant montés
pivotant autour d’un axe 42’ permettant d’adapter le serrage

du verre 1 en fonction de son diamétre.

Les figures 3a, 3b, 3c et 3d montrent qu’un étrier
42 est réalisé & partir d’une plaque métallique 45 pliée en
forme de U et qu’une encoche en V 46 est pratiquée dans le

coté d’extrémité de chaque branche 47 du U pour recevoir le
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bord périphérique 12 du verre 1. La figure 3a montre que le
bord des encoches 46 est découpé en dents de scie 48 de
maniere a renforcer le blocage du bord du verre 1 dans les

encoches 46.

Les forces antagonistes créées par le contact des
deux faisceaux de lames de liquide opposés selon la présente
invention sur les deux faces concave et convexe d’'un verre
ophtalmique permettent par un équilibre des forces de
renforcer la stabilité du verre et d’éviter que celui-ci qui
est maintenu par la pince de serrage ne se soit éjecté de
cette dernieére ou ne se brise sous la pression et la vitesse

élevées des jets de lavage.
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Revendications

1) Unité de lavage pour machine de nettoyage de
verres ophtalmiques (1) ou autres substrats caractérisée en ce
qu’elle comprend d’une part deux rampes de lavage (22,23)
susceptibles d’émettre chacune un jet de liquide de lavage
(30) sous haute pression se présentant sous la forme d’une
lame évasée de largeur sensiblement égale ou supérieure au
diamétre du verre a nettoyer, lesdites rampes (22,23) étant
paralleles et montées en opposition de part et d’autre du
verre (1) a nettoyer de maniere que les deux lames de liquide
(30) soient situées dans le méme plan et viennent au contact
respectivement des surfaces concave (10) et convexe (11) dudit
verre (1) et d’autre part des moyens de maintien (4) destinés
a tenir le verre (1) en état de stabilité durant 1’'opération
de lavage et des moyens (2’) permettant de déplacer lesdites
rampes (22,23) ou le verre (1) de maniere a réaliser un
balayage simultané des surfaces concaves (10) et convexes (11)
du verre (1) par les 1lames de liquide de 1lavage (30)

respectives.

2) Unité de lavage selon la revendication 1
caractérisée en ce que le jet de 1liquide de 1lavage (30)
provenant de chaque rampe (22,23) est obtenu par la résultante
de plusieurs Jjets de liquide (30’) en forme de lame évasée
projetés par des buses de pulvérisation (3) disposées sur une
méme ligne et espacées régulierement avec un intervalle entre
les buses de pulvérisation (3) déterminé de maniére que les
lames de liquide (30’) se chevauchent au contact du verre (1)
pour obtenir une seule lame de 1liquide (30) de largeur
sensiblement égale ou supérieure au diametre de la surface

concave (10) ou convexe (11) du verre (1) a nettoyer.

3) Unité de lavage selon la revendication 1 ou la
revendication 2 caractérisée en ce que les rampes (22,23) sont

mobiles simultanément en rotation ou en translation dans un
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plan paralléle au verre (1) a nettoyer.

4) Unité de lavage selon la revendication 3
caractérisée en ce que les rampes (22,23) sont solidarisées
perpendiculairement & un mat vertical (2’) monté en rotation

autour de son axe.

5) Unité de lavage selon la revendication 4
caractérisée en ce que chaque rampe (22,23) comporte une
chambre de distribution (24) du liquide de lavage sous haute
pression et en ce que le mat vertical (2') comporte un canal
(25) d'amenée du liquide de lavage sous haute pression

débouchant dans lesdites chambres de distribution (24).

6) Unité de lavage selon 1l’une quelconque des
revendications précédentes caractérisée en ce que le verre (1)
est maintenu horizontalement en position fixe de lavage entre
les deux rampes (22,23) a l'aide d’une pince de serrage (4)
comprenant deux méchoires (40) qui peuvent étre écartées ou
rapprochées pour assujettir solidement le verre 1 durant son

lavage.

7) Unité de lavage selon la revendication 6
caractérisée en ce que la méchoire (40) de serrage d’un verre
(1) est constituée d’un bras de levier (41) muni a 1l’une de
ses extrémités d’un étrier (42) réalisé a partir d’une plaqgue
métallique (45) pliée en forme de U et en ce qu’une encoche en
V (46) est pratiquée dans le cbé6té d’extrémité de chaque

branche (47) du U pour recevoir le bord dudit verre (1).

8) Unité de lavage selon 1la revendication 7
caractérisée en ce que le bras de levier (41) d’une méchoire
(40) comporte a son autre extrémité une patte (43) susceptible
d’étre montée en rotation autour d’un axe (44) et d'étre
articulée a la patte (43) de 1l’autre bras (41) de maniére &
permettre le pivotement des deux bras (41) 1l’un par rapport a

1’"autre pour écarter ou rapprocher lesdits étriers (42).
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9) Unité de lavage selon la revendication 7 ou la
revendication 8 caractérisée en ce que le bord des encoches
(46) est découpé en dents de scie de manieére a renforcer le

blocage du bord du verre (1) dans lesdites encoches (46).
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