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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do od-
Srodkowego odlewania przedmiotéw cylindrycz-
nych ze stopéw metali niezelaznych.

Znane urzadzenia do ods$rodkowego odlewania
rur i innych przedmiotéw cylindrycznych po-
siadajg forme o osi poziomej, ktéra jest badz
zamocowana jednostronnie ma wale napedowym
tych urzgdzen, wprawiajacym te forme w szybki
ruch obrotowy, badz tez jest osadzona w dwéch
miejscach, na krazkach tocznych, ktére réwniez
moga nadawaé tej formie ruch obrotowy.

W przypadku jednostronnego zamocowania for-
my dlugo$é odlewanego przedmiotu cylindrycz-
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nego nie moze przekraczaé jego Srednicy, ponie-
waz przy wiekszych diugosciach formy odlewni-
czej powstajg na skutek dziatania sily odsrod-
kowej silne drgania wibracyjne. co zmusza do
nadmiernego rozbudowania calego urzgdzenia
odlewniczego, przy czym te drgania wplywaja
ujemnie na réwnomierno$¢ $cianek odlewanegn
przedmiotu cylindrycznego. Nalezy ponadto za-
znaczyé, ze przy wspomnianym jednostronnym
zamocowaniu formy niemozliwe jest ustawienie
jej pod katem do poziomu, co jak wiadomo do-
datnio wplywa na jako§¢ odlewu,

W przypadku natomiast osadzenia formy od-
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lewniczej na krazkach tocznych, wystepuje trud-
no$é uzyskania réwnomiernych grubosci §cianek
przedmiotu odlewanego, ktérej to niedogodnoseci
‘zapobiega przesuwanie badz rynny odlewniczej
wzdhluz osi formy, badZ tez przesuwanie samej
formy, co bardzo komplikuje urzadzenie odlew-
nicze i tym samym bardzo je podraza.

Niedogodnosci te usuwa urzadzenie wedlug
wynalazku, ktére posiadajgc poziomy uklad osi,
rozni si¢ od znanych tym, ze w celu uzyskania
z jednej strony réwnomiernej grubo$ci Scianek
przedmiotu odlewanego, a z drugiej strony takze
w celu umozliwienia odlewania dlugich przed-
miotéw cylindrycznych, jest zaopatrzone w urza-
dzenie do przesuwania wspomnianych krazkéw
tocznych prostopadle do osi formy.

Dzigki zastosowaniu tego urzadzenia posuwo-
wego mozna na jednym i tym samym urzadze-
niu  odlewniciym oclewaé przedmioty cylin-
dryczne o $rednicy od 20 do 500 mm i grubosci
$cianek od 5 do 60 mm, przy dlugosci od 150
do 1000 mm.

Stwierdzono obecnie, ze dla otrzymania w od-
‘lewie cylindrycznym réwnomiernej gruboéci $cia-
nek wzdluz tworzacej cylindra. konieczna jest
Scisla regulacja ruchu metalu w kierunku po-
dluznym. Wedlug wynalazku osigga sie to w
bardzo prosty sposéb, polegajacy na nachyleniu
obu osi krazkéw napedowych pod odpowiednim
katem wzgledem poziomu. Kat tego pcchylenia
waha sie od 0° do 16° w zaleznoéci od $rednicy
i dlugosci odlewanego przedmiotu.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest uwidocz-
nione ma rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
widok tego urzadzenia z goéry, a fig. 2 — jego
widok boczny.

Na podstawie A umocowany jest silnik 1, kt6-
ry za’ posrednictwem przekladni 2 wprawia w
ruch obrotowy wal 3, na kiérym osadzone sa
dwa napedowe krgzki toczne 4. Na wspomnianej
podstawie A umocowana jest przegubowo W
punkcie 11 druga podstawa B, do ktérej sg przy-
mocowane na stale dwie prowadnice 7, wzdluz
ktérych sa przesuwane dwa luzne krazki 6, osa-

dzone na walg 5, osadzonym w odpowiednich lo-
zyskach 10, przymocowanych $rubami 8 do pod-
stawy B. Wal 5 wraz z krazkami 6 moze by¢
przesuwany prostopadle do osi formy odlewni-
czej, nie uwidocznionej ma rysunku.

Przechylanie podstawy B wraz z walami 3 i 5
i ich krazkami 4 i 6 wzgledem poziomu, a w da-
nym przypadku wzgledem podstawy A, moze by¢
dokonywane w dowolny znany spos6b, np. za
pomocg Srub 9.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do odSrodkowego odlewania
przedmiotéw cylindrycznych ze stopéw me-
tali niezelaznych, z forma odlewniczg o osi
poziomej, znamienne tym, ze posiada dwie
pary krazkéw tocznych (4 i 6), ktére sg osa-
dzone na -dwéch réwnoleglych do siebie wa-
lach (3 i 5) i ktére stanowig podstawe formy
odlewniczej nadajgc jej ruch obrotowy, przy
czym wal (5) wraz z krazkami (6) jest osa-
dzony przesuwnie wzgledem walu (3) w kie-
runku prostopadlym do osi formy odlew-
niczej.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze obydwa waly (3 i 5) wraz z krazkami na-
pedowymi (4) i luznymi (6) sg umieszczone
przegubowo wzgledem pozicmu.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze waly (3 i 5) sg umocowane na podstawie
(B), ktéra jest polgczona przegubowo W
punkcie (11) z podstawg (4) i posiada §ruby

* (9) lub inny narzad do przechylania podsta-
wy (B) wzgledem podstawy (A).
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