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DESCRIGAO

“"PROCESSO E INSTALAQKO DE FABRICO DE UMA FOLHA DE
IMPERMEABILIZAQAO BETUMINOSA"”

A presente invengdo refere-se ao dominio dos produtos de
impermeabilizacdo betuminosos e tem por objectivo um processo
fabrico de uma folha ou de uma membrana de impermeabilizacgao

betuminosa e uma instala¢do para a sua execugdao.

As actuails folhas ou membranas betuminosas sdo geralmente
fabricadas puxando um suporte de impregnacao (por exemplo, uma
armadura fibrosa ou filamentosa) através de uma linha de
impregnag¢do compreendendo, pelo menos uma e, de um modo
preferido varias, estacdo(des) de impregnacdo formada(s), cada
uma, por uma cuba contendo betume ou uma mistura ou uma
composi¢do a base de betume na forma liquida, na qual se embebe
um rolo de tintagem ou um dispositivo de impregnacdoc rotativo

sobre o qual passa continuamente a referida armadura.

Cada rolo de impregnac¢ado aplica, deste modo, uma camada de
betume sobre a contra-face da armadura, enquanto betume liquido
é, igualmente, derramado na face superior por meio de
recipientes ou bordos de descarga, sendo o betume, imediatamente
depois da aplicacac e antes do arrefecimento, impregnado a forga
na armadura, por meio, por exemplo, de duas calandras opostas,

que determinam a espessura das camadas de betume raspando o



excesso e alisando as faces da referida armadura impregnada e

revestida.

Apds arrefecimento e solidificacdo das camadas de betume, a
referida armadura impregnada e/ou revestida ¢é dividida em
segmentos de determinados comprimentos, formando © mesmo numero
de folhas ou membranas individuais, geralmente enroladas em
rolos tendo em vista o seu armazenamento, transporte e
manuseamento, g desenroladas no estaleiro, antes da sua

instalacao.

Estas folhas betumincsas sdo aplicadas aos suportes a
revestir e soldadas lateralmente entre si pelo aquecimento a
magcarico das suas faces inferiores, para tornar fluida a

correspondente camada de betume.

No entanto, este modo de fixacao é fastidioso e a presenca
de uma chama num estaleiro ¢é sempre um factor de risco

significativo.

Além disso, muitos suportes ou componentes a
impermeabilizar sdo mais ou mais menos inflamdveis, ou ndo

resistem aoc calor produzido por um magarico.

Para tentar atenuar estas desvantagens, foram propostas
folhas e membranas com as faces inferiores auto-aderentes em
toda a sua superficie, por exemplo, por aplicacdo a frio de um
betume aderente. Ndo obstante, esta aderéncia superficial pode
ocasionar um contacto demasiado intimo entre o suporte e estas

folhas ou membranas, nao permitindo uma distribui¢do das



tensbes, nem dos movimentos relativos entre eles, ou ainda uma

difusdo das eventuais bolsas de gds presentes nos reversos.

Além disso, a totalidade do reverso deve ser coberta por
uma folha de proteccgdo destacdvel dispendiosa, cuja remocdo pode
mostrar-se fastidiosa no estaleiro e gerar muito desperdicio.
Além disso, uma boa qualidade de fixacdo apenas pode ser obtida
durante a primeira tentativa de solidarizacdo, o nivel de
impermeabilizacdo obtido ao nivel das orlas de recobrimento
entre folhas e membranas adjacentes parcialmente sobrepostas em
regides limitrofes, ndo é compardvel ao obtido pelo soldadura a
quente e a utilizacdo de grandes guantidades de betume auto-

aderente a frio aumenta o pre¢o de custo.

Para tentar solucionar as limita¢des acima mencionadas,
foram propostas varias solugbes melhoradas, a saber, das folhas
de impermeabiliza¢ao auto-aderentes apresentando na Dborda uma
orla termo-soldavel (ver, em particular: 0 documento
EP-A-0352394), folhas de impermeabilizac¢dao que nao apresentam na
contra-face sendo faixas de betume auto-aderente espacadas ou,
ainda, folhas de impermeabilizacao fixas mecanicamente ao longo
de uma das suas bordas (cobrindo a borda oposta da folha
adjacente estas fixagdes com uma orla termo-solddvel para

assegurar a impermeabilizacgdo).

No entanto, as referidas primeira e terceira solugdes
preconizam um retorno a utilizacdo de macaricos e a segunda
solugao gera desigualdades na superficie, devido a
sobre-espessura ao nivel das faixas de Dbetume auto-aderente
aplicadas na contra-face e ndo conferem uma resisténcia mecénica

suficiente ao desprendimento, devido a reduzida 4rea de



aderéncia, ligada a uma solidarizacao por simples depocsicao das
referidas faixas de betume autocolante sobre a camada inferior

de betume.

Finalmente, diferentes conceitos de membranas betuminosas
de impermeabilizacado apresentando uma zona em forma de faixa num
betume diferente, em particular do tipo auto-aderente, ja foram
propostos, particularmente pelos documentos DE-U-29613310 e
DE-U-29911125, ou ainda pelos documentos EP-A-0905303,
DE-U-8904333 e DE-A-19909483.

Nos primeiros dois documentos DE referidos, esta faixa num
betume diferente estende-se ao longo de uma borda longitudinal

da membrana e estd em contacto com a armadura.

Ndo obstante, embora estes vadrios documentos descrevam a
constituicao destas membranas, nenhum deles fornece a qualquer
informacdo sobre © seu modo de fabrico ou, ainda, sobre uma

instalacao possivel para o seu fabrico.

Pelos documentos U.S. 2559879 e U.S. 4795661, conhecem-se
processos e 1nstala¢gdes de fabrico de produtos betuminosos
alongados (ripas de telhado) pela impregnagdo de um reforco
fibroso, sendo a espessura da camada de impregna¢dao regulada por
raspagem, de modc a resultarem produtos com uma @ secgdo

transversal de espessura varidvel.

No entanto, a raspagem descrita nestes dois documentos ndo
conduz a uma remocgdo total da camada de betume numa das faces
dos produtos e nenhum destes dois documentos refere a

impregnacac com um segundo betume, diferente do primeiro.



O problema que se levanta com a presente invencgdc consiste
em propor, a partir dos processos e das instalac¢des conhecidas a
partir dos documentos U.S. 4795661 e U.S. 1802032, um processo e
uma 1instalacao de execugao correspondente, permitindo fabricar
industrialmente uma membrana de impermeabilizacdo betuminosa
dotada de, pelo mencs, uma faixa de betume ou mistura de betume
diferente do betume que impregna a membrana, estando a referida
faixa intimamente ligada a armadura da membrana e podendo
apresentar, indiferentemente, uma espessura igual ou diferente
daquela da camada de betume ou mistura de betume de impregnacédo

ou revestimento do resto da membrana.

Este problema é resolvido gracas ao processo de acordo com
a4 reivindicacdo 1 e A instalacdo de acordo com a reivindicacdo

8.

a 1invencao serd melhor compreendida, gragas a descrigédo
seguinte, que se refere a uma forma de realizacdo preferida,
dada a titulo de exemplo ndao restritivo, e explicada com

referéncia acs desenhos esquemdticos anexos, nos quais:

a figura 1 é uma vista esquemdtica, em alcado lateral, de
uma linha de impregnacgdo ou de uma parte de uma linha de
impregna¢do para a execucdo do processo de acordo com a

invencao;

as figuras 2 e 3 sdo vistas em corte transversal, segundo
B-B e C-C, respectivamente, de uma forma de realizagdo da
armadura revestida por meio da instalacdo representada na

figura 1, e,



a figura 4 é uma vista em alcado lateral e em corte de um
sistema de impermeabilizacao compreendendo, em particular,
folhas obtidas por meio do processo de acordo com a

invencao.

A presente 1nvengdo refere-se, essencialmente, a um
processo de fabrico de uma folha ou uma membrana 1 de
impermeabilizacdo betuminosa compreendendo uma armadura 2
impregnada e/ou revestida com, pelc menocs, um betume, ou pelo
menos, uma mistura contendo betume, aplicado(a) 3, 3’ sobre,
pelo menos, uma das suas faces 17, 1" e apresentando, pelo
menos, numa das suas faces 1’, 1”, pelo menos, uma zocna 4 em
forma de faixa ou de parcela de faixa num betume, ou numa
mistura 5 a Dbase de Dbetume, diferente do(s) referido(s)
betume(s) ou mistura(s) de betume aplicado(s) inicialmente 3,

37.

De acordo com a invencdo, e como mostra a figura 1 dos
desenhos anexos, © referido processo consiste em produzir uma
faixa 2 de armadura impregnada e/ou revestida de modo
sensivelmente uniforme sobre toda a sua largura, com exCepgao
de, pelo menos, uma zona em forma de faixa, ou parcela 4 de
faixa, pelo menos, numa das suas faces 2', 2”, apresentando uma
espessura de Dbetume 3, 3’ menos importante ou nac apresentando
nenhuma aplicagdc de betume 3, 3’, aplicar ao nivel da referida,
pelo menos uma, faixa ou parcela 4 de faixa, numa espessura
controlada, um Dbetume ou uma mistura 5 & base de betume
diferente daquele ou daqueles gue 1mpregnam € gue revestem o
resto da faixa (2) de armadura e, finalmente, apds arrefecimento

dos betumes ou misturas a base de betume 3, 3’, 5, condicionar a



folha ou a membrana 1 de impermeabilizacdo resultante na forma

desejada.

Estas operagdes de tratamento sao realizadas, de um modo
preferido, pelo desfilar continuo da armadura 2 numa instalagdo
6 ou linha de impregnagao adaptada compreendendc, pelo menos,

duas estagfes 7 e 8 de impregnacgao.

O condicionamento serd, geralmente, efectuado pelo corte
transversal da faixa continua formada pela armadura 2 revestida
com dois ou varios tipos de betume 3,3’ e 5 em segmentos de
determinados comprimentos coclocados em rolos ou apresentados na

forma de placas flexiveis.

O betume ou mistura 5 & Dbase de betume aplicado(a)
posteriormente poderé apresentar-se, relativamente ao(s)
betume(s) ou mistura 3, 3’ inicial(ais) impregnando e revestindo
a armadura 2, uma composicdo e/ou propriedades fisicas, quimicas
e/ou mecanicas diferentes, de acordo com os efeitos particulares
requeridos ao nivel da referida(s) faixa(s) ou parcelal(s) de
faixa 4 (propriedades aderentes a frio, maior flexibilidade,
resisténcia mecdnica aumentada, factor de alongamento aumentado,
densidade mais elevada, maior rigidez, comportamento ao calor

melhorado,...).

Poderd ser o mesmo quando se prevé aplicar diversas camadas
de betumes 3, 3’ compativeis entre si, mas podendo apresentar

propriedades meclnicas e/ou fisico-quimicas diferentes.



Podia-se igualmente prever-se, se necessdario, a aplicacdo
consecutiva de varias camadas de betumes ou de misturas 5,

apresentando formulag¢des idénticas ou diferentes.

Ndo obstante, de acordo com uma forma de realizacdo
preferida da invencgdo, o betume ou mistura a base de betume 5
aplicado(a) posteriormente consiste em betume ou uma mistura a
base de betume aderente ou auto-aderente a frio, estando af(s)
zonas em forma de faixa ou parcela(s) de faixa 4, que recebem o
referido betume ou mistura 5 auto-aderente, cobertas antes do
acondicionamento com uma folha destacavel de protecgdo, por

exemplo, papel do tipo revestido a silicone (ndo representado).

Do mesmo modo, a armadura 2 executada em forma de faixa,
poderd ter diversas naturezas e constituigdes, a saber,
particularmente tela ndo tecida ou rede de fibras ou de
filamentos em material de polimero ou mineral, estrutura com
mono-camada, multi-camada ou complexa (associacdo de uma rede ou
uma tela com uma pelicula ou uma folha, perfurada ou continua,
num material metdlico, termopldstico ou outro), com Unico

componente ou multiplos, ligados ou separados, ...

De acordo com a invengao (Figura 1), a produgdo da faixa 2
de armadura impregnado e/ou revestida que apresenta pelo menos
uma faixa ou uma parcela 4 de faixa sem betume ocu com espessura
reduzida de betume consiste, apds revestimento ou impregnacgac da
referida armadura 2 pelo referido, pelo menos um, betume ou
mistura a Dbase de Dbetume 3, 3’, numa ou mais aplicag¢des
(passagem ao nivel de uma ou varias estagbes 7, 7' de
impregnacgdao, aplicando betumes ou misturas 1dénticas ou

diferentes), em remover localmente, sobre uma largura pré-



regulada, completamente, o referido, pelo menos um, betume ou a
mistura 3, 3’ em, pelo menos uma, das faces 2’,2” da referida
armadura 2, ao nivel de, pelo menos, uma zona sensivelmente em
forma de faixa ou de parcela 4 de faixa, por esta raspagem,

antes do arrefecimento e solidificacao.

Como mostrado na figura 1 dos desenhos anexos, a remogdo
do(s) betume(s) ou mistura(s) a base de betume 3, 3’ aplicado(s)
inicialmente é realizada por meio de uma rasoura ou raspador 9
posicionada (o) imediatamente apds a estagdo de impregnacdo ou a
ultima estagdo 7 de impregnagdo com o(s) betume(s) ou mistura(s)
3, 3" a Dbase de betume iniciais e comprimido(a) contra a
armadura 2 1impregnada e revestida que passa ininterruptamente
sobre ou sob af(o) referida(o) rascura ou raspador 9, estal(e)
ultima (o) apoiando-se directamente na referida armadura 2
utilizada como suporte de raspagem e sendo, de um modo
preferido, regulavel transversalmente (perpendicularmente a

direccédo do movimento da tela 2).

A raspagem eliminara a totalidade da referida camada ao
nivel da(s) zona(s) 4 respeitantes de forma a expor a face 2’ ou
2" correspondente da armadura 2 e autorizar uma fixagdo e uma
ligagdo intima entre esta ultima e o betume ou as misturas 5 a
base de ©betume aplicadas posteriormente ac nivel desta(s)
zona(s) 4 desimpedida(s), donde resulta uma solidarizacdo
mecanica de elevada resisténcia, combinada com uma ligagdo
quimica resultante da prépria natureza do referido betume ou
mistura 5 e de uma eventual mistura de fases na interface

betume(s) 3,3'/betume 5.



Como sobressai da forma de realizacgdc anterior, af(s)
zona(s) 4 pode(m) estar situada(s) em diferentes locais da folha
ou membrana 1, isto &, na face superior 1 ou inferior 1”, no
centro ou nos lados, ser unica(s) ou multiplas, continua(s) ou

segmentada(s), etc..

De acordo com uma primeira variante de realizagdao,
representada na figura 3 dos desenhos anexos, a zona 4 recebendo
0 betume ou a mistura 5 a Dbase de Dbetume aplicada
posteriormente, consiste numa banda lateral continua formando
uma borda longitudinal da folha ou membrana 1 de
impermeabilizacdo resultante final e posicionada na contra-face

ou na face 1" inferior desta Ultima.

De acordo com uma segunda variante de realizagdo, nédo
representada nos desenhos anexos, a ou as zonas 4 que recebem o
betume ou a mistura 5 a base de betume aplicada posteriormente
consiste (m) numa ou mais faixas que se estendem
longitudinalmente na contra-face 1”7 da membrana ou folha 1 de
impermeabilizacdo, se necessario, distribuidas transversalmente

com espacamentos fixos ou varidveils entre si.

Para obter uma folha ou membrana 1 de impermeabilizag¢do com
uma espessura sensivelmente constante, pode prever-se que a
espessura da camada de betume ou de mistura 5 a base de betume
aplicada posteriormente seja, aproximadamente, igual a espessura
da camada de betume(s) ou mistura(s) a base de betume 3, 3’

inicialmente presente e removida por raspadura Ou raspagem.

No entanto, pode igualmente ser previsto, em variante, Jque

a espessura da camada de betume ou de mistura 5 & base de betume

10



aplicada posteriormente, seja diferente da espessura da camada

de betume(s) ou mistura(s) 3, 3’ a base de betume.

Deste modo, uma espessura inferior permitiréd, por exemplo,
alcancar, pelo menos, um parte da sobre-espessura resultante de
sobreposicdo na borda ou da presenca de meios 11 de fixacao
mecanicos salientes, assegurando uma ligacgdo por aderé&ncia mais
intima ao nivel de uma faixa 4 em betume 5 autocolante em
contacto com a superficie superior de uma borda de uma folha

adjacente.

A invencdo permite, deste modo, controlar perfeitamente a

espessura da folha ou membrana 1 ao nivel da(s) zona(s) 4.

Para reforg¢car ainda mais a ligag¢do entre o betume ou as
misturas 5 a base de betume aplicadas posteriormente e o corpo
da folha ou membrana 1, particularmente a armadura 2 deste
ultimo, o processo pode, além disso, consistir em tratar ou do
preparar o fundo 4’ do sulco obtido apds remover localmente o(s)
betume(s) ou mistura(s) 3, 3’ a base de Dbetume inicialmente
presente(s), isto antes da aplicacao da camada de betume ou da
mistura 5 a base de betume diferente (aplicacdo de um agente
ligante especifico, remogdc de um componente ou tratamento da

armadura 2, ...).

Uma preparacao possivel do fundo 4’ do sulco ou da
separacgdo obtida poderd, por exemplo, consistir em aplicar, apds
raspagem, areia (ou um material granuloso semelhante) na

superficie produzida pela raspagem.
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Uma parte, pelo menos, da areia adere ao betume ainda ndo
solidificado da superficie do fundo do sulco do passo e ©

excedente (nao aderente) é removido, por exemplo, por escovagem.

Obtém-se, deste modo, uma superficie granulosa com elevada
capacidade de aderéncia formando um suporte de fixagao para af(s)

camada (s) de betume 5 diferente.

Embora descrito mais particularmente em relagao com um(a)
ou dois betume(s) ou mistura(s) 3, 3’, o especialista da
profissao compreendera que al(s) camada(s) betuminosa(s)
referida(s) nas faces da armadura 2 poderd(do) igualmente ser
obtida(s) por aplicagbes sucessivas de trés ou mails camadas

elementares de betumes ou de misturas diferentes ou idénticas.

Do mesmo modo, a camada de betume ou de mistura 5 poderé
ser obtida numa sé ou em varias aplicagdes e ser constituida por
diversas sub-camadas em betumes ou misturas diferentes ou

idénticas.
A titulo de exemplo de realizagdo prdatica ndo restritiva da
execucdo do processo de acordo com a invencdo, pode prever-se

executar as seguintes operagbes:

— fornecimento de uma armadura compdsita de poliéster -

tela de vidro de 170 g/m2 tendo uma largura de um metro;

- impregnac¢ado da armadura com um ligante betuminoso fluido;

12



— betumagem com um ligante betume/elastdémero conforme as
exigéncias UEAtc. (obtengdo de uma membrana impregnada

com uma espessura de cerca de 2,5 mm);

— raspagem da borda deste ligante ao longo de uma largura

de 8 cm, na contra-face da membrana impregnada;

— aplicacdo de uma protecgdo de superficie do tipo pelicula

antiaderente ou palhetas de arddsia;

— aplicacdo de uma pelicula antiaderente na contra-face

sobre os 92 c¢m de betume nac raspado;

- a aplicacgdo, no nivel de 8 cm de betume raspado, de um

betume com propriedades auto-aderentes;

— protecgac desta orla auto-aderente por um papel Kraft com

silicone de 10 cm de largura.

A presente invengdo tem, igualmente, por objectivo, como
mostra em parte a figura 1 dos desenhos anexos, uma instalacdo 6
de fabrico de membranas ou folhas de impermeabilizacdo
betuminosas para a execugdoc do segundo modo de realizacdo do
processo acima descrito, compreendendo, em particular, uma linha
de impregnacao betuminosa compreendendo uma ou mais estagdes 7,
77 de impregnac¢do consecutiva(s) atravessada(s) por uma armadura
2 em faixa continua, para impregnar, de um modo preferido nas
suas duas faces, por, pelo menos, um dado primeiro betume ou
mistura 3, 3’ a base de betume, ou por um primeiro e segundo

betumes ou misturas 3 e 3’ de betumes.
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Como mostra a figura 1 dos desenhos anexos, esta instalacgao
6 compreende, além disso, por um lado, uma rasoura ou raspador
9, disposta(o) imediatamente apdés a estacgcdaoc de impregnagdo ou a
ultima estacdo 7 de impregnacaoc, com o referido, pelo menos um,
primeiro betume ou mistura 3 e o destinado(a) a remover uma
espessura pré-ajustada de betume(s) ou de mistura(s) 3, 3’ a
base de Dbetume(s) presente(s) em, pelo menos, uma face 2” da
referida armadura 2 e ao nivel de, pelo menos, uma zona 4 em
forma de faixa e, por outro lado, uma esta¢do 8 de impregnagdo
suplementar destinado a aplicar uma camada de betume ou mistura
a base de betume 5 diferente do(s) betume(s) ou mistura(s) 3, 3’
raspada(s) ao nivel da referida, pelo menos uma, zona em forma
de faixa 4, e situada a Jjusante da ultima estacdao 7 de
impregnac¢do que aplica o ou um dos betume(s) ou mistura(s) 3, 3’
de impregnag¢do inicial e a montante de uma eventual estagdo de
condicionamento fazendo, igualmente, parte da referida

instalacéo 6 de fabrico.

O raspador 9 poderd apresentar uma dada forma, ser
orientado segundo uma direcgdc predeterminada relativamente a
armadura 2 em movimento ininterrupto e ser aplicado com uma
pressac pré-ajustada contra esta ultima, em funcdo da quantidade
e da localizacdo da camada de betume(s), ou de misturaf(s) 3, 3’

a remover.

De uma forma vantajosa, este raspador 9 poderd igualmente
ser regulade na posicdoc transversal, para permitir um

posicionamento preciso da faixa a ser raspada.

A instalagdc 6 para a execugdo da invengdo poderd ser

construida expressamente para a producdo de folhas ou membranas

14



1 ou resultar da adicdo de uma estacdao 8 de tratamento

suplementar fixada a uma instalacao existente.

No entanto, em conformidade com a variante de realizacgéao
preferida da instalagdo de acordo com a invencdo, a estagao 8 de
impregnacgdo suplementar é mdvel ou estd montada de uma forma
escamoteavel ou removiveis e num compreende, em particular, um
dispositivo de impregnagdo ou um rolo 8’ de tintagem que
mergulha no betume ou mistura 5 de betume diferente no estado
liquido, por exemplo do tipo betume auto-aderente a frio, e cuja
superficie ¢ raspada, apds a impregnagac e antes da aplicagdo
contra a armadura 2, por um raspador 8” cuja forma e dimensdes
do corte 8’’’ da borda frontal é func¢do da forma, da disposigédo
e das dimensdes da(s) =zona(s) 4 raspada(s) e da espessura da
camada de betume ou mistura 5 de betume a aplicar ao nivel da(s)

referida(s) zona(s) 4.

A instalacdo 6 de acordo com invencgdo podera, deste modo,
ser obtida a partir de uma linha de revestimento tradicional,
por simples adi¢do do raspador 9 e da estacao 8 adicional.
Prevendo esta ultima como sendo mdvel ou removivel, serd
possivel modificar rapidamente a 1linha de revestimento para
passar de uma producdo tradicional para uma produgao de folhas

ou membranas 1 de acordo com invengdo, ou vice versa.

A realizacdo de uma faixa 4 de Dbetume aderente a frio na
borda longitudinal da folha ou membrana 1 poderd ser efectuada
formando uma faixa 4 longitudinal a uma determinada disténcia da
borda da armadura 2 1impregnada e revestida e cortando, em
seguida, uma orla lateral para recolocar a referida faixa 4 na

borda de uma folha ou membrana 1 (Fig. 3B).
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No entanto, de acordo com uma variante de realizacdao
preferencial limitando as quedas, a raspagem e &a aplicacao da
camada 5 de betume sera realizada pelo ajuste micrométrico do
raspador e do dispositivo de aplicagaoc ao nivel da borda

longitudinal da tela a revestir.

Poderao, igualmente, prever-se varios conjuntos
raspador 9/estacgdo de impregnacdo 8 consecutivos, ou um raspador
9 e diversas estagdes 8 de i1mpregnagdao consecutivas, podendo
cada estacdo 8 aplicar uma ou varias faixas 4 de Dbetumes
diferentes, sendo as referidas faixas distintas e separadas ou,
eventualmente unidas (faixa laminada formada por diversas

camadas sobrepostas de betumes diferentes).

Eventualmente, uma das esta¢des 8 poderd aplicar igualmente
um produto de impregnacdo compativel com um betume, mas de
natureza diferente (por exemplo, polimero ou outro material

termopldastico).

A figura 3 dos desenhos anexos mostra uma folha ou membrana
1 de impermeabilizacao betuminosa, compreendendo uma armadura 2
impregnada e/ou revestida por, pelo menos, um primeiro betume ou
mistura 3, 3’ & base de betume aplicado sobre, pelo menos, uma
das suas faces 17, 17, e apresentando, pelo menos, uma zona 4 em
forma de faixa ou parcela de faixa num betume, ou numa mistura 5
a base de betume, diferente do referido primeirc e/ou segundo
betume ou mistura 3, 3’ em, pelo mencs, uma das suas faces 17,

1.

A referida, pelo menos uma, faixa ou parcela 4 de faixa

formada a partir do referido betume ou mistura diferente 5,
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consiste numa camada deste Ultimo aplicada, pelo menos, numa
cavidade em forma de sulco ou parcela de sulco efectuada, por
rasoura ou raspagem, na camada de betume(s) ou de mistura(s) 3,
3’7 & base de betume aplicada inicialmente ao nivel da face 1’
superior ou 1”7 inferior da referida foclha ou membrana 1 de

impermeabilizacao.

Naturalmente, esta folha ou membrana 1 sao obtidas, de um
modo preferido, por intermédic do processo acima descrito e por

meio da referida instalacdo 6.

Finalmente, a figura 4 mostra um sistema de
impermeabiliza¢do para telhados formado por uma ou diversas
camadas de folhas ou membranas de impermeabilizacdo betuminosas,
sendo, sendo, pelo menos, a camada base em contacto com ©
suporte 10 para cobrir formada de folhas ou de membranas 1 de
impermeabilizacdo acima descritas, a zona 4 em forma de banda
lateral compreendendo, na superficie ou na contra-face, uma
camada 5 de Dbetume auto-aderente a frio cobrindo ou sendo
recoberta por uma zona em forma de banda lateral de uma folha ou

membrana 1 adjacente.

Como mostra a figura 4 dos desenhos anexos, as folhas ou
membranas 1 poderdo ser fixadas por fixagbes 11 mecanicas ao
longo das suas bordas longitudinais, a borda oposta apresentando
na contra-face uma faixa 4 em betume auto-aderente destinado a
cobrir a orla fixa mecanicamente da folha ou a membrana 1

lateralmente adjacente.

Esta camada de impermeabilizag¢do ¢é instalada rapidamente

sem necessidade de meios de aquecimento, apresenta uma boa
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impermeabilizacdo ao nivel das zonas de recobrimento e ¢ fixada
firmemente ao suporte 10 para cobrir, por exemplo cubas de aco

cobertas de 134 mineral.

Lisboa, 17 de Novembro de 2008
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REIVINDICACOES

Processo de fabrico uma folha ou membrana de
impermeabilizacac betuminosa, compreendendo uma armadura
impregnada e/ou revestida com, pelo menos, um betume ou,
pelo menos, uma mistura a base de betume, aplicado{a) sobre,
pelo menos, uma das suas faces e apresentando, pelo menos,
uma zona em forma de faixa ou parcela de faixa num betume,
ou numa mistura a base de Dbetume, diferente do(s)
referido(s) Dbetume(s) ou da(s) referida(s) mistura(s)
inicialmente aplicados sobre, pelo menos, uma das suas

faces,

consistindo o referido processo em produzir uma faixa
(2) de armadura impregnada e/ou revestida de modo
sensivelmente uniforme, numa ou mais aplicac¢des, sobre
toda a superficie de, pelo menos, uma das suas faces
(27, 2"), e em remover localmente, numa largura e numa
profundidade pré-ajustadas o referido, pelo menos, um
betume ou mistura (3, 3’) sobre a referida, pelo
menos, uma face (27, 2”) da referida armadura (2), ao
nivel, pelo menos, de uma zona sensivelmente em forma
de faixa ou parcela (4) de faixa, 1sto antes do
arrefecimento e solidificacdao do(s) Dbetume(s) ou

mistura(s) (3, 3'), sendo o processo caracterizado:

por consistir em remover completamente a camada
de betume(s) ou mistura(s) a base de betume (3,

3’) ao nivel da referida, pelo menos uma, zonha



(4) e expor a correspondente face (2’ ou 2") da
armadura (2), sendo esta remo¢gdo realizada por
meio de uma rasoura ou um raspador (9), gue esté
posicionada (o) imediatamente apds a estagao de
impregnagao ou a ultima estacao (7) de
impregnagdo com o(s) betume(s) ou mistura(s) a
base de betume (3, 37) iniciais e que ¢&
comprimido (e) contra a armadura (2) impregnada e
revestida, movendo-se ininterruptamente scbre ou
sob o referido raspador ou referida rasoura (9),
este({s) ultimo(a) apoiando-se directamente na
referida armadura (2) utilizado como suporte de

raspagem e,

por consistir, apds o estdgio de raspagem, para
aplicar ao nivel da referida, pelo menos uma,
faixa ou parcela (4) de faixa, desprovida de
betume, numa espessura controlada, um betume ou
uma mistura (5) a base de Dbetume diferente
daquele ou daqueles gque impregnam e revestem o
resto da armadura (2) e, finalmente, apds
arrefecimento dos betumes ou misturas a base de
betume (3, 3’, 5), para acondicionar a folha ou a
membrana (1) de impermeabiliza¢do resultante na

forma desejada.

Processo de acordo com a reivindicagédo 1, caracterizado por
a zona (4) que recebe o betume ou a mistura (5) a base de
betume aplicado(a) posteriormente consistir numa faixa

lateral continua formando uma borda longitudinal da folha ou



membrana (1) de impermeabilizacdo resultante final e situada

na contra-face ou na face (1”) inferior desta ultima.

Processo de acordo com a reivindicacac 1 caracterizado por
a(s) zona(s) (4) gue recebe(m) o betume ou a mistura a base
de betume (5) aplicado(a) posteriormente consistir(em) numa
ou mails faixas que se estende longitudinalmente na
contra-face (1) da membrana ou folha (1) de
impermeabilizagado sendo, se necessario, distribuidas
transversalmente com espacamentos fixos ou varidveils entre

Si.

Processo de acordo com qualquer uma das reivindicagbes 1 a
3, caracterizado por a espessura da camada de betume ou de
mistura a base de betume (5) aplicada posteriormente ser
aproximadamente igual a espessura da camada de betume(s) ou
de mistura(s) a base de betume (3, 3’) inicialmente presente

e removida por raspadura ou raspagem.

Processo de acordo com gqualquer uma das reivindicagdes 1 a
3, caracterizado por a espessura da camada de betume ou de
mistura a base de betume (5) aplicada posteriormente ter uma
espessura diferente da camada de betume(s) ou de mistura(s)
a base de betume (3, 3’) inicialmente presente e removida

por raspadura ou raspagem.

Processo de acordo com qualquer uma das reivindicacgSes 1 a
5, caracterizado por o betume ou a mistura a base de betume
(5) aplicado(s) posteriormente consistir em betume ou numa
mistura a base de betume aderente ou auto-aderente a frio,

estando a(s) zona(s) em forma de faixa(s) ou parcela(s) (4)



de faixa que recebe(m) o referido betume ou mistura (D)
auto-aderente recoberta(s) antes do acondicionamento com uma
folha de proteccdo destacavel, por exemplo, do tipo papel de

silicone.

Processo de acordo com qualquer uma das reivindicacges 1 a
6, caracterizado por consistir em tratar ou preparar o fundo
(4") do sulco obtido apds a remogdo local do(s) betume(s) ou
mistura(s) a base de Dbetume (3, 37) inicialmente
presente(s), 1sto antes da aplicacdo da camada de betume ou

de mistura (5) a base de betume diferente.

Instalacdo de fabrico de membranas ou de folhas de
impermeabilizacdo betuminosas para a execucao do processo de
acordo com qualquer uma das reivindicagdes 1 a7,
compreendendo, em particular, uma linha de impregnacdo
betuminosa compreendendo, por um lado, uma ou mais estacdes
(7, 7'") de impregnacdo consecutivas atravessada(s) por uma
armadura (2) a impregnar, de um modo preferidc nas suas duas
faces por, pelo menos, um primeiro betume ou mistura (3) a
base de um determinado betume e, por ocutro lado, uma rasoura
ou raspador (9) disposta(o) imediatamente apds a estagdo de
impregnacao ou a Ultima estacdo (7) de impregnagdo com ©
referido, pelo menos um, betume ou mistura (3) e
destinada(o) a remover uma espessura pré-ajustada de
betume (s) de mistura(s) (3, 3') a base de betume presente(s)
em, pelo menos, uma face (2”) da referida armadura (2), isto

ac nivel de, pelo menos, uma zona (4) em forma da faixa,

instalag¢do (6) caracterizada por a rasoura ou o0

raspador (9) ser regulada(o) de modo a apoiar-se



directamente sobre a armadura (2) wutilizada como
suporte de raspagem, de modo a eliminar a totalidade
da camada de Dbetume(s) ou de mistura (s) (3, 37)
presente ao nivel da(s) zona(s) (4) e por compreender
uma estacao (8) de impregnacdo suplementar destinada a
aplicar uma camada de betume ou de mistura a base (5)
de Dbetume diferente do(s) betume(s) ou mistura(s) (3,
3') removido(s) ao nivel da referida, pelo menos uma,
zona (4) em forma de faixa, e localizada a jusante da
Ultima estacdo (7) de impregnacdoc aplicando o ou um
dos Dbetume(s) ou mistura(s) (3, 3’) de 1impregnacao
inicial e a montante de uma eventual estacdo de
acondicionamento que faz, igualmente, parte da

referida instalacdo (6) de fabrico.

Instalacdo de acordo com a reivindicacdo 8, caracterizada
por a estacao (8) de impregnacao adicional ser mdvel ou
montada de um modo escamotedvel ou amovivel e compreender,
em particular, um dispositivo de impregnag¢ac ou um rolo (87)
de tintagem que estd mergulhado no betume ou na mistura (5)
de betume diferente no estado liquido, por exemplo, do tipo
betume auto-aderente a frio, e cuja superficie ¢é raspada,
apds a impregnacgdo e antes da aplicagdo contra a armadura
(2), por um raspador (8”) cuja forma e dimensdes do recorte
(8’77") da(s) borda frontal sdao funcdo da forma, da
disposicdo e das dimensdes da(s) zona(s) (4) raspada(s) e da
espessura da camada de betume ou de mistura (5) de betume a

aplicar ao nivel da(s) referida(s) zona(s) (4).

Lisboa, 17 de Novembro de 2008
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RESUMO

“"PROCESSO E INSTALAQAO DE FABRICO DE UMA FOLHA DE
IMPERMEABILIZAQAO BETUMINOSA”

A  presente 1invengdo refere-se a um pProcesso e uma
instalagdo de fabrico de uma folha de impermeabilizacdo
betuminosa, compreendendo uma armadura impregnada e/ou revestida
por um betume e apresentando uma zona em forma de faixa ou
parcela de faixa num betume diferente do referido primeiro

betume.

Processo caracterizado por consistir em produzir uma faixa
(2) de armadura impregnada e/ou revestida, com excepgdc de, pelo
menos, uma zona em forma de faixa ou parcela (4) de faixa,
sobre, pelo menos, uma das suas faces (2’ ,2”), apresentando uma
espessura de  betume (3, 37) menos importante, ou  nao
apresentando nenhuma aplicagac de betume (3, 3'), para aplicar
ao nivel da referida, pelo menos uma, faixa ou parcela (4) de

faixa, numa espessura controlada, um betume (5) diferente

daquele aplicado inicialmente e, finalmente, apds arrefecimento



e solidificacdo do  betume aplicado posteriormente, para
acondicionar a folha (5) ou a membrana (1) de impermeabilizacao
resultante na forma desejado, sendo as referidas operagdes de
tratamento realizadas pelo movimento continuo da armadura (2)
numa instalacao (6) ou 1linha de impregnacao adaptada,
compreendendo, pelo menos, duas estacdes (7, 1, 8) de

impregnacgdc.
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