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KUHNSDORFER HOLZFASERMATTENWERK PACHT -~ UND BETRIEBSGESELLSCHAFT

m.b.H,

"PROCESSO PARA A FABRICAGAO DE UMA ESTEIRA DE FIBRAS MANEJAVEL E

ARMAZENAVEL"

A presente inveng3o diz respeito a um processo para a
fabricag8o de uma esteira de fibras manejdvel e armazendével,
formada por fibras celulébésicas e fibras termoplésticas, em es
pecial fibras de poliéster e/ou fibras naturais gde origem ve-
getal, e que contém um aglomerante termoendurecivel 3 base de
pléstico, sendo a referida esteira apropriada para moldar por
prensagem pegas de trabalho de forma est&vel, sob a acgdo de
calor e pressdo, € o endurecimento do aglomerante termoen-

recivel numa fase posterior do processo,

Sob a acgdo do calor e da press3o durante o processo
de moldag8o por prensagem, o aglomerante termo en-
durecivel endurece e as fibras termopl&sticas formam pontos
de unido colados por aquecimento entre as fibras gue também
endurecem depois do arrefecimento e originam uma superficie

lisa.



Do pedido de patente de inveng¢3o alem3 DE-A-32 39 732
€ conhecido o processo de formar uma esteira de fibras manejé
vel do tipo atrés mencionado, aquecendo um velo de fibras fa-
bricado com fibras celulésicas e fibras termoplisticas, bem
como, se for caso disso, de outros materiais termoplésticos
ou de um aglomerante termoendurecivel, de tal modo que as fi-
bras termoplésticas amolecem até ao seu ponto de adesdo, de
maneira que as fibras se fixam pelos pontos de contacto medi-

ante aglutinagdo mftua, pré-consolidando-se a esteira de fibras,

Se a consolidagdo do velo de fibras se realizar por
unido por fusdo, obtém-se um velo de fibras com caracteristi-
cas muito diferentes na secgdo transversal, sempre que o velo
de fibras se aquega mais intensamente nas camadas superficiais,
Se se pretender assegurar uma aglutinagdo das camadas médias,
j& ndo se assegura gue as camadas superficiais apresentem ainda
uma estrutura fibrosa e a esteira de fibras seja suficientemen-

te flexivel para uma manipulag¢do posterior.

Na esteira de fibras de acordo com o pedido de patente
de inveng3o alemd DE-A-32 39 732, os aglomerantes responséveis
pelo endurecimento da esteira de fibras misturam-se unicamente
com as fibras, de modo que n3o se pode garantir um endurecimen-
to uniforme. Em especial, podem aparecer zonas nas gquais existe

aglutinante em quantidade insuficiente, de modo que a vega de



. =3

trabalho pronta n3o apresenta a mesma resisténcia em todos os

pontos.,

Através do pedido de patente de inven¢do alem3 DE-B-
-1 054 416 conhece-se também um processo para a fabricag¢do de
uma esteira de fibras. Segundo este documento, transforma-se
uma mistura de fibras celulbsicas e de fibras sintéticas num
velo de fibras éue se consolida por adigdo de aglutinantes, a
queé se segue uma secagem e uma prensagem., Neste caso, as fibras
das camadas superficiais aglutinam-se entre si nos pontos de
contacto, de modo que o velo de fibras fica estabilizado e pode

submeter-se a um processamento posterior.

Este processo conhecido apresenta os inconvenientes de
a adigd3o de aglutinantes na superficie de um velo de figuras ser
dificil de realizar e exigir uma secagem posterior, Além disso,
o velo de fibras apresenta na secg¢3o transversal caracteristicas
de resisténcia muito diferentes, visto que a impregna¢do do velo
de fibras com aglutinantes apenas estd prevista nas suas camadas
superficiais. Uma impregnag¢do completa exige um tratamento poste
rior, no entanto mais dificil, visto que o velo de fibras ainda

ndo seco tem de ser tratado com muito cuidado.

De acordo com o pedido de patente de invenc&o alem3 DE-B-

-1 054 416, a consolidagdo da peca de trabalho prensada realiza-se

por aplicagdo de pd de resina sintética nos espagos ocos da prensa



de moldagdo da esteira de fibras. Para se obter uma pega cde traba
lho consolidada uniformemente, é necess&rio introduzir o p6 de re
sina sintética na prensa numa camada de espessura uniforme o que,
no entanto, ¢ muito diffcil ou mesmo impossivel de realizar quan-

do a pega de trabalho tem formas complicadas,

A presente invengdo tem por objecto evitar estes inconve-
nientes e dificuldades, proporcionando um processo para a fabrica
¢do da esteira de fibras descritas na introdugdo que d& origem a
uma esteira de fibras consolidada homogeneamente, com caracteris-
ticas uniformes em toda a secgdo transversal e que possa realizar-
-se com um consumo de energia reduzido. Além disso, a fabricacgfo
de pegas de trabalho consolidadas uniformemente a partir desta es-

teira de fibras deve ficar assegurada.

Segundo a presente inven¢3o, o problema resolve-se pela

aplicagdo combinada das seguintes caracteristicas:

-impregnando as fibras celulébésicas com uma solugdo do aglo
merante termoendurecivel, de preferéncia uma solugdo de resina fe-
nblica, e secando-as,

-misturando as fibras celulésicas secas, em seco, com fi-
bras termoplé&sticas, tais como fibras de poliéster, e/ou fibras
naturais de origem vegetal,

~formando a partir da mistura de fibras celulbésicas e fi-
bras termoplésticas e/ou fibras naturais de origem vegetal um velo,

e



-consolidando o velo formado numa mdgquina de agulhas, por

costura,.

Se o tratamento posterior da esteira de fibras se realizar
por transformagd3o particularmente forte da esteira de fibras, cose-
-se de preferéncia a mistura de fibras celulbsicas e de fibras ter-
moplésticas e/ou de fibras naturais de origem vegetal num velo por-

tador fino de fibras termoplésticas.

Pode fabricar-se uma esteira de fibras especialmente uni-
forme formando um velo de fibras celulébsicas impregnadas e um velo
de fibras termoplésticas e/ou fibras naturais de origem vegetal,
que se misturam num tambor, formando a partir da mistura outro velo

e cosendo-o sobre um tecido portador fino de fibras termopl&sticas.

A esteira de fibras fabricada segundo a presente invengdo,
de preferéncia para a fabrica¢3o de objectos moldados sob aplica-
¢3o de calor e pressdo com fibras celulésicas, fibras termoplésti-
cas e/ou fibras naturais de origem vegetal e um aglomerante endu-
recivel a base de pléstico, & caracterizada por as fibras celulési
cas serem impregnadas com uma solu¢3o de aglomerante term o endure-
civel e serem unidas com as fibras termoplé&sticas e/ou fibras natu

rais de natureza vegetal mediante liga¢3o mec&nica sem fus3o.

Para solicitag3es de esforgo particularmente grande da es-

teira de fibras, as fibras celulésicas e as fibras termopl&sticas



e/ou as fibras naturais de origem vegetal ficam convenientemente
unidas mecanicamente, de forma adicional, com um velo portador

fino de fibras termoplé&sticas.

Um objecto formado por uma esteira de fibras segundo a
presente invengdo, sob a aplicag¢do de calor e press8o, & caracte
rizado por as fibras celulbsicas, as fibras termopl&sticas e/ou
as fibras naturais de origem vegetal ficarem incrustadas em fun-
digdo endurecida de aglutinante termoendurecivel e ficarem unidas

através desta fundig3o.

Vantajosamente, as fibras celulbsicas s3o reticuladas com
© velo portador e a fundig¢f3o endurecida de aglomerante term o endu
recivel, de modo que o objecto apresenta uma resisténcia particu-
larmente grande e uma superficie altamente capaz de resistir a es
forgos. Além disso, um objecto deste tipo apresenta uma elevada
estabilidade dimensional e valores elevados de resist@ncia a com-

pressdo por flex3o.

O processo segundo a presente inveng3o & explicado em por
menor a seguir com o auxilio dos desenhos anexos, cujas figuras

representam:

As figl e 2, respectivamente, um esquema do processo para

a produgdo da esteira de fibras;

A fig. 3, um objecto fabricado a partir de uma esteira de

fibras segundo a presente inveng&o, numa vista em persvectiva;



A fig. 4, este objecto, em corte pela linha (IV-IV) da
fig. 3; e
A fig. 5, um corte cde pormenor deste objecto, muito amplia

do,

Segundo a fig. 1, aparas de polpa (1) transformam-se em
fibras celulésicas (3) por desfibrac¢3o, na miquina desfibradora
(2). Estas fibras celulésicas s3o impregnadas com cera (4) e uma
solug¢do de resina fenblica (5). As fibras de celulose (6) imoregna
das secam-se em seguida num secador tubular (7) e s3o transforma-

das em fardos (9) por compress3o numa prensa (8).

As fibras termoplésticas (10) e, por exemplo, as fibras de
poliéster, desintegram-se de fardos de fibras de poliéster (1l1l) e
sdo transportadas através de um depbsito intermédio (12) para uma
maquina dispersora de fibra (13). A mlquina dispersora de fibra
(13) dispersa as fibras de poliéster (1l0) sobre uma correia trans-
portadora (14). Sobre esta camada de fibras de poliéster dispersam-
-se, por meio de outras duas médquinas disversoras de fibra (15,16),

fibras celulésicas que se formaram vor desintegrag¢do dos fardos (9).

A sancduiche formada deste modo mistura-se previamente numa
misturadora (17) e continua-se a misturar numa misturadora fina
(18). A mistura (19) é transportada para uma dobradora de velo (20)
na qual se forma um velo de fibras (21) com um peso pré-determinado.

Este velo de fibras (21) é colocado sobre um velo de poliéster (22)



fino e € cosido neste, numa miguina de coser (23). A esteira Qe
fibras (24) fabricada deste modo é em seguida cortada com um
formato pré-determinado num dispositivo cortador (25) e as

esteiras s3o empilhacdas num dispositivo empilhador (26),

O velo de fibras pode ser manipulado muito bem avesar de
estar mole e flexivel, de modo que, quando posteriormente se qui
ser transformar num objecto moldado, por prensagem, nio hé quais
quer dificuldades., Se em vez das fibras termoplésticas (10) se
usarem fibras naturais de origem vegetal (por exemplo de algod3o),
ou se utilizarem estas fibras naturais misturadas com fibras ter-

moplésticas, obtém-se igualmente um velo de fibras mole e flexivel,

Seguncdo o processo representado na fig. 2, o tratamento
das aparas de polpa (1) para a preparagdo de fibras celulésicas
impregnadas (6) e das fibras de poliéster (10) realiza-se da mesma
maneira que no drocesso representado na fig. 1; porém, a formacio
do velo de fibras realiza-se de maneira cdiferente., As fibras celu-
lb6sicas (6) s3o conduzidas por uma cinta transportacdora (4) até a
dobracora de velo (20)., As fibras de poliéster (10) s3o conduzidas
pela cinta transportadora (27) até uma mdquina dobradora de wvelo
prépria (28). Deste modo, forma-se um velo de fibras préprio (29, 30)

tanto das fibras celulésicas como das fibras de poliéster,

Os dois velos de fibras (29) e (30) sfo conduzidos juntos
e misturam-se num tambor (31)., A partir desta mistura forma-se, por
sua vez, um velo (21) que se coloca sobre um velo de poliéster (22)

fino, Na miquina de coser (23) seguinte cose-se o velo de fibra



(21) com o velo de poliéster (22) fino, de modo que se forma por
sua vez uma esteira de fibras (24) perfeitamente manejével, mas

suficientemente moldéavel.

A partir das esteiras de fibras (24) fabricam-se objectos
por prensagem, sob a acg¢do de calor e pressdo. Um objecto (32)
deste tipo esté representado, como exemplo, nas fig., 3 e 4, Repre
senta um revestimento de porta de um autombvel, Como pode ver-se
na fig. 4, este revestimento de porta (32) apresenta aproximada-
mente em toda a secgdo transversal aproximadamente a mesma espessu

ra de parede,

Na fig. 5 representa-se um corte através do objecto (32)
num pormenor muito ampliado. Podem ver-se as fibras celulésicas
(6) que estdo incrustadas em fundi¢3o endurecida (33) de aglome-
rante termoendurecivel, A delimitag3o exterior do objecto (32) &
formada, por um lado, (34) por um velo portador (22) de fibras
termoplé&sticas (35) que n3o sé est3o unidas mecanicamente com as
fibras celulésicas (6), como também as fibras celulbsicas (6) es
t3o reticuladas com o velo portador (22) e a fundig¢do endurecida
(33) de aglomerante endurecivel, que se introduz no velo portador
(22) na operagdo de prensagem, para formar uma figura rigida re-

sistente e de forma estével,

No aglutinante endurecido est3o incrustadas adicionalmente
fibras termoplésticas (36) ou ent3o fibras naturais, no caso de se
usarem estas adicionalmente as fibras termoplésticas (36) ou em

vez destas fibras termoplésticas (36).



Reivindicacg¢des

1.- Processo para a fabricacao de uma esteira de fibras (24)
manejavel e armazenavel, formacda por fibras celuldsicas (1) e fi-
bras termoplasticas (10), em especial fibras de poliéster e/ou fi-
bras naturais de origem vecetal e que contém um aclomerante ter-
moendurecivel (5) a base de plastico, sendo a referida esteira de
fibras (24) apropriada para moldar, por prensaagem, pecas de traba-
lho de forma estavel sob a accao de calor e de pressao e o endure-
cimento do aalomerante termoendurecivel (5) numa fase ulterior do
processo, caracterizado por se utilizarem as seguintes medidas, en
associacao:

- impregnacao das fibras celuldsicas (1) com uma solucao do

aglomerante tecrmoendurecivel (5), de preferéncia uma solucao de

resina fenolica, ¢ a sua secacem;
— mistura dos fibras de celulosce sccas (6), em scco, com fi-
bras termoplasticas (10), tais como fibras dec poliéster c¢/ou fi-

bras naturais de oriaem veactal:

BAD ORIGINAL @
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- formagao a partir da misture de fibras celulédsicas (6) e ce
fibras termoplasticas (10) e/ou fibras naturais de origen vecetal
de um velo (21) e

- consolidagao do velo formado (21) numa maguina de aculhes

(23) por costura.

2.- Processo de acordo com a reivindicagao 1, caracterizaco
per a mistura de fibras celuldsicas (6) e de fibras terrmoplésticas
(10) e/ou de fibras naturais de oricem vegetal ser cosida num velc

portacor (22) fino de fibras termoplésticas.

3.~ Processo de acoréo com as reivindicagoes 1 ou 2, carac-
terizado por se formar um velo (29) de fibras celuldsicas (€) e u-—
velo (30) de fibras termorlasticas (10) e/ou de fibras naturaics ce
oricem vecgetal, sendo os referidos velos misturados num tambor {217,
formando-se a partir da mistura outro velo (21) e cosendo-se nu-

velo portador (22) fino de fibras terropldsticas.

4.- Esteira de fibras (24), de preferéncia para a fabricacao
di objectos moldados sob & accao 4o calor e de pressao con fibras
cclulosicas (1), fibras termoplasticas (10) o/ou fibras naturais de
origem vegcetal ¢ um aglomerante termoondurccivel (5) 3 base de olas

tico, caracterizada por as fibras celuldsicas (1) serem improanadae

com uma solucao do aglomerante termocndurccivel (5) ¢ estarem uni-

das com as fibras termoplasticas (10) e/ou fibras naturais de orj-
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gem vegetal por entrelacamento mecanico sem fusao.

5.- Esteira de fibras de acordo com a reivindicacgédo 4, ca-

racterizada por as fibras celuldsicas (1) e as fibras termoplasti-

cas (10) e/ou as fibras naturals de origem vegetal estarem alén

disso unidas mecanicamente com um velo portador (22) fino de fibras

termoplasticas.

6.~ Objecto (32) formado a partir de uma esteira de fibras
de acordo com as reivindicacdes 4 ou 5, com aplicacao de calor e
nressao, caracterizado por as fibras celuldsicas (6), as fibras
termoplasticas (36) e /ou as fibras naturais de oricem vegetal se
incrustarem em fundigao encurecicda (33) de aglomerante termcendure-

civel e se unirem por meic desta fundicao (33).

7.- Objecto de acordo com a reivindicagao 6, caracterizado
por as fibras de celulose (6) serem reticuladas com o velo portador

(22) e a fundigao endurecida (33) de aglomerante termoendurecivel,
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"Processo para a fabricacdao de uma esteira de fibras

manejavel e armazenéavel".

n

A invencao refere-se a um processo para a fabricagac de
uma esteira de fibras manejavel e armazenavel.

Para assegurar caracteristicas uniformes em toda a
seccao transversal num Drocesso para a fabricacao de uma esteire
cde fibras (24) manejavel e armazenavel, formada pcr fibras de ce-

lulose (1) e fibras termonlasticas (10), em especial fibras ce z

@]

O

liester, e/ou fibras naturais de origem vegetal e contendo ur acl
merante termoendurecivel (5) & base de plastico, sendo a referid=
esteira (24) apropriada para moldar por prensagem pecas de traba-
lho de forma estavel sob a accdo do calor e pressdo e o endureci-
mento do aglomerante termoendurecivel (5), numa fase postericr co
processo,

- impregnam-se as fibras de¢ celulose (1) com uma sclucao
de aglomerante termocendurecivel (5), de preferéncia uma solucdac de
resina fendlica, ¢ secam-so,

- misturam-sc as fibras de colulose sceas (6} om seco

com fibras termoplasticas (10), como fibras de poliéster, c/ou

fibras naturais de oriacem veactal,
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- forma-se, a partir da mistura de fibras de celulose
(6) e de fibras termoplasticas (10) e/ou fibras naturais de origem
natural, um velo (21},

- consolida-se o velo (21) numa maquina de agulhas (23)

por costura.
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