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(57) Abstract: Animpression cylinder (6) comprises a cylinder core (71) encompassing a bearing shaft (79), and aremovable sleeve
(63) that is slid onto the cylinder core (71). The cylinder core (71) has an electrical contact point in the form of a double-crimped
metal ring (100) as well as a non-rotating brush (102) as a power supply. A conducting zone (631) of the slid-on sleeve (63) rests
against the electrical contact point (100). The electrical contact point (100) and the power supply (102) are electrically insulated
P from the rest of the cylinder core (71) encompassing the bearing shaft (79) such that the rest of the cylinder core (71) is not charged
during operation. The bearings (12) of the impression cylinder (6) therefore do not need to be electrically insulated with a lot of

effort.

[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
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(57) Zusammenfassung: Eine Presseurwalze (6) umfasst einen eine Lagerwelle (79) aufweisenden Walzenkern (71) und einen dar-
auf aufgeschobenen, abnehmbaren Sleeve (63). Der Walzenkern (71) umfasst eine elektrische Kontaktstelle in Form eines doppelt
gekropften Metallrings (100) und als Stromzufiihrung eine nicht rotierende Biirste (102). Ein leitender Bereich (631) des aufgescho-
benen Sleeves (63) liegt an der elektrischen Kontaktstelle (100) an. Die elektrische Kontaktstelle (100) und die Stromzufithrung
(102) sind vom die Lagerwelle (79) aufweisenden Rest des Walzenkerns (71) elektrisch isoliert, so dass der Rest des Walzenkerns
(71) im Betrieb nicht aufgeladen wird. Dadurch brauchen die Lager (12) der Presseurwalze (6) nicht aufwindig elektrisch isoliert
zu werden.
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Presseurwalze

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Presseurwalze,
insbesondere fir eine Tiefdruckeinrichtung, gemdss dem

Oberbegriff des unabhé&ngigen Patentanspruchs 1.

Tiefdruckeinrichtungen werden zur Herstellung verschiedenster
Druckerzeugnisse verwendet. Sie umfassen im Allgemeinen u.a.
einen Gravurzylinder, eine Presseurwalze und weitere Walzen,
um zu bedruckendes Drucksubstrat zwischen den Gravurzylinder
und die Presseurwalze zu befdrdern, wo dann in einem
sogenannten Druckspalt das Drucksubstrat bedruckt wirzd.
Hierbei wird Farbe aus einer Farbwanne auf den Gravurzylinder
aufgebracht, das auf dem Gravurzylinder enthaltene
Druckmuster auf das Drucksubstrat gedruckt und anschliessend

das Drucksubstrat in einem Trockner getrocknet.

Der Einsatz einer elektrostatischen Druckhilfe, mit der die
jusserste Schicht der Presseurwalze elektrostatisch
aufgeladen wird, bewirkt eine verbesserte Druckqualitéat.
Hierbei wird beispielsweise die Presseurwalze mit einer
Halbleiterschicht als &dusserster Schicht gefertigt und im
Betrieb wird diese Halbleiterschicht dann aufgeladen. Die

Stromzufuhr kann dabei auf verschiedene Arten erfolgen.

Neuere Presseurwalzen sind oft mehrteilig aufgebaut und
umfassen mindestens einen eine Lagerwelle aufweisenden
Walzenkern und einen darauf aufgeschobenen, abnehmbaren
Sleeve. Solche Presseurwalzen haben den Vorteil, dass durch
Vorhalten von Sleeves verschiedener La&ngen und durch
einfaches Austauschen der entsprechenden Sleeves

Druckerzeugnisse verschiedener Breiten mit derselben
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Tiefdruckeinrichtung hergestellt werden kdnnen, ohne dass
jewelils die ganze Presseurwalze ausgetauscht zu werden
braucht. Auch ist der Aussenmantel der Presseurwalze ein
verschleissintensiveres Teil als der Walzenkern, so dass
durch die Trennung in Walzenkern, welcher meistens aus Stahl
besteht, und abnehmbaren Sleeve der Unterhalt der | |
Tiefdruckeinrichtung vereinfacht wird, weniger Kosten
verursacht werden und insgesamt kostenglinstiger gedruckt
werden kann. Die Sleeves umfassen in der Regel mehrere
Schichten, die auf ein Kunststoffrohr aufgebracht werden und
somit im Vergleich zum Walzenkern leicht sind, was die

Transportkosten reduziert.

Nachteilig bei den bekannten mehrteiligen Presseurwalzen mit

- Sleeves und elektrostatischer Aufladung der dussersten

Schicht des Sleeves ist aber der Umstand, dass die Sleeves
jeweils Ulber den Walzenkern aufgeladen werden, welcher zu
diesem Zweck selbst aufgeladen wird. Dies hat zur Folge, dass
die Presseurwalzen mit aufwdndigen, isolierenden Lagern in
der Tiefdruckeinrichtung montiert werden missen, um zu
vermeiden, dass iuber die Lager Ladung abfliesst. Zudem sind
mit diesen herkdmmlichen Anordnungen neuere, schirfere

Explosionsschutzvorschriften nur schwer zu erfillen.

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde,
eine Presseurwalze der eingangs erwahnten Art zu schaffen,
die eine Aufladung der &dussersten Schicht des Sleeves
ermdglicht, ohne dass die Lager der Presseurwalze aufwandig

elektrisch isoliert zu werden brauchen.

Diese Aufgabe wird durch die erfindungsgemésse Presseurwalze

gelost, wie sie im unabhdngigen Patentanspruch 1 definiert
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ist. Vorteilhafte Ausfihrungsvarianten ergeben sich aus den

abhdngigen Patentansprichen.

Das Wesen der Erfindung besteht im Folgenden: Eine .
Presseurwalze, insbescndere fir eine Tiefdruckeinrichtung,
umfasst einen eine Lagerwelle aufweisenden Walzenkern und
einen auf den Walzenkern aufgeschobenen, abnehmbaren Sleeve.
Der Walzenkern umfasst eine elektrische Kontaktstelle und
eine Stromzufihrung zu dieser elektrischen Kontaktstelle. Ein
leitender oder halbleitender Bereich des aufgeschobenen
Sleeves liegt an der elektrischen Kontaktstelle an. Die
elektrische Kontaktstelle und die Stromzufihrung sind vom die
Lagerwelle aufweisenden Rest des Walzenkerns elektrisch
isoliert, so dass der Rest des Walzenkerns im Betrieb nicht

aufgeladen wird.

Bei der erfindungsgemdssen Presseurwalze wird mit einer
elektrischen Isolation verhindert, dass die zur Aufladung der
dussersten Schicht des Sleeves bestimmte Spannung auch den
Walzenkern der Presseurwalze aufzuladen vermag. Dadurch
kénnen die Lager der Lagerwelle der Presseurwalze ohne
komplizierte Isolationen ausgebildet werden und die
verscharften Vorschriften des Explosionsschutzes sind
einfacher zu erfillen. Vorzugsweise rotiert die Lagerwelle
mit dem Rest des Walzenkerns mit, moéglich ist aber auch eine
Ausfihrung mit einer starren Lagerwelle, um die sich der Rest

der Presseurwalze dreht.

Mit Vorteil weist der Sleeve eine hochleitende und eine
dariiber angeordnete halbleitende Schicht auf. Die
halbleitende Schicht ist die &dusserste Schicht des Sleeves,

welche elektrostatisch aufgeladen werden soll, wdhrend die
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hochleitende Schicht fir die gleichm@ssige Aufladung der
halbleitenden Schicht besorgt ist. Die halbleitende Schicht
besteht beispielsweise aus einem dotierten Kunststoff oder
einem dotierten Gummigemisch, widhrend die hochleitende
Schicht iblicherweise aus Metall, z.B. einem Metallrohr,
einem gewickelten Metalldraht oder einer Metallfolie, aus

kohlenstofffaserverstarktem Kunststoff (CFK) bzw. aus

‘leitfahigem Gummi oder Polyurethan (PU) besteht. Ein Sleeve

ohne isolierende Schicht kann direkt auf den Walzenkern
aufgeschoben sein, wenn die &dusserste Schicht des Walzenkerns

elektrisch iéolierend ist.

Vorzugswelse weist jedoch der Sleeve eine elektrisch
isolierende Schicht, eine dariiber angeordnete hochleitende
Schicht und eine dariber angeordnete halbleitehde Schicht
auf. Die hochleitende Schicht ist wiederum fiir die
gleichmdssige Aufladung der halbleitenden Schicht zusténdig,

wdhrend die innerste, elektrisch isolierende Schicht den

Sleeve zum Walzenkern hin iscliert. Die elektrisch

isolierende Schicht.kann beispielsweise als vorzugswelise aus
Kunststoff gefertigtes Tragerrohr des Sleeves ausgebildet

sein.

Vorteilhafterweise liegt die hochleitende Schicht des
aufgeschobenen Sleeves direkt an der elektrischen
Kontaktstelle an oder ist iber eine hochleitende Verbindung
damit verbunden. Auf diese Weise kann die Kontaktstelle die

hochleitende Schicht optimal aufladen.

Vorzugsweise ist die elektrische Kontaktstelle in einen
Isolatorblock eingebettet. Der Isolatorblock gewdhrleistet

eine effiziente elektrische Isolation vom Rest des
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Walzenkerns.

Bei einer vorteilhaften Ausfiihrungsvariante weist der
Walzenkern bis auf die elektrische Kontaktstelle eine
elektrisch isolierende &dusserste Schicht auf. Dies ermdglicht.
es, einen Sleeve ohﬁe elektrisch isolierende Schicht zu |

verwenden.

Bei einer vorteilhaften Ausfilhrungsvariante weist die
elektrische Kontaktstelle ein vorstehendes, elastisch
nachgiebiges Kontaktelement auf, vorzugsweise eine
Kontaktlamelle, ein Kugeldruckelement oder Borsten. Dadurch
wird ein guter Kontakt zum aufgeschobenen Sleeve und eine

gute Stromiibertragung auf einfache Weise sichergestellt.

Bei einer alternativen vorteilhaften Ausfihrungsvariante
umfasst die elektrische Kontaktstelle eine Korona-Elektrode.
Die Korona-Elektrode ermdglicht eine beriihrungsfreie
Ladungsibertragung und benétigt weniger Unterhalt als

beriihrende Kontaktelemente.

Vorzugsweise ist die elektrische Kontaktstelle ringfdrmig
Uber den gesamten Umfang der Presseurwalze ausgebildet. Dies
sorgt fluir eine schnelle und gleichmdassige Aufladung der

halbleitenden Schicht des Sleeves.

Beli einer alternativen Ausfihrungsvariante ist die
elektrische Kontaktstelle {iber ein Ringsegment des Umfangs
der Presseurwalze im Bereich von 0° bis 90°, vorzugsweise 0°
bis 60°, noch bevorzugter 0° bis 30°, ausgebildet. Die
elektrische Kontaktstelle ist bei dieser Ausfihrungsvariante

weniger aufwandig als bei der Ausfihrungsvariante, bei der
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sie sich ringférmig iber den gesamten Umfang der

Presseurwalze erstreckt.

Vorzugsweise ist die elektrische Kontaktstelle an einer

Stirnseite des Walzenkerns angeordnet. Dies erleichtert
einerseits die Stromzufuhruhg und anderseits ist die
Stirnseite oft auch besser zugadnglich als ein mittlerer
Bereich des Walzenkerns, so dass die elekt:ische
Kontaktstelle einfachef realisiert werden kann. Moglich ist
aber auch eine Anordnung der elektrischen Kontaktstelle in

einem mittleren Bereich des Walzenkerns.

Bei einer vorteilhaften Ausfihrungsvariante weist die
Stromzufuhrﬁng eine elektrische Leitung auf, die durch den
Walzenkern gefihrt ist, vorzugsweise auch durch die |
Lagerwelle, und eine weitere elektrische Kontaktstelle, die
an einer Stirnseitée des Walzenkerns angeordnet ist. Die
Stromibertragung vom ruhenden Teil der Stromzufithrung auf den
mit dem Walzenkern mitrotierenden Teil kann so unabh&dngig von
der elektrischen Kontaktstelle, an der der Sleeve anliegt,

optimal positioniert werden.

Vorzugsweise umfasst die Stromzufihrung eine Blrste, eine
Kontaktwalze, eine Korona-Elektrode oder eine
Induktionseinrichtung. Dies sind zuverldssige und einfache
Mittel, um der elektrischen Kontaktstelle den fir die
Aufladung der &dussersten Schicht des Sleeves erforderlichen

Strom zuzufihren.

Im Folgenden wird die erfindungsgemdsse Presseurwalze unter
Bezugnahme auf die beigefiigten Zeichnungen anhand von

Ausfilhrungsbeispielen detaillierter beschrieben. Es zeigen:
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Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

eine schematische Seitenansicht eines
Ausfihrungsbeispiels einer Tiefdruckeinrichtung mit

einer erfindungsgemdssen Presseurwalze;

eine Perspektivansicht eines Teils derx
Tiefdruckeinrichtung von Fig. 1 mit einer

Spannungsversorgung;

einen Ladngsschnitt durch ein Ausfihrungsbeispiel
eines zweischichtigen Sleeves einer

erfindungsgemd@ssen Presseurwalze;

einen Langsschnitt durch ein Ausfiihrungsbeispiel
eines dreischichtigen Sleeves einer

erfindungsgemdssen Presseurwalze;

einen La&ngsschnitt durch einen Teil eines ersten
Ausfihrungsbeispiels einer erfindungsgemdssen
Presseurwalze mit einer eine Bilirste aufweisenden

Stromzufihrung;

einen Langsschnitt durch einen Teil eines zweiten
Ausfihrungsbeispiels einer erfindungsgemassen
Presseurwalze mit einer eine Korona-Elektrode

aufweisenden Stromzufihrung;

einen Langsschnitt durch einen Teil eines dritten
Ausflihrungsbeispiels einer erfindungsgemdssen
Presseurwalze mit einer zwel Birsten und eine durch
den Walzenkern gefiihrte elektrische Leitung

aufweisenden Stromzufithrung;
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Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

8

9

10

11

12

13

einen Langsschnitt durch einen Teil eines vierten
Ausfihrungsbeispiels einer erfindungsgemdssen
Presseurwalze mit einer eine Korona-Elektrode und
eine durch den Walzenkern gefiihrte elektrische

Leitung aufweisenden Stromzufihrung;

einen Langsschnitt durch einen Teil eines fiinften
Ausfihrungsbeispiels einer erfindungsgemdssen
Presseurwalze mit einer an der Stirnseite

vorstehenden elektrischen Kontaktstelle;

einen Langsschnitt durch einen Teil eines sechsten
Ausfiihrungsbeispiels einer erfindungsgemdssen
Presseurwalze mit einer in einem Isolatorblock

eingebetteten elektrischen Kontaktstelle;

eine Detailansicht einer erfindungsgem@ssen
Presseurwalze mit einer gemdss einem ersten
Ausfiihrungsbeispiel als Kugeldruckelement

ausgebildeten elektrischen Kontaktstelle;

eine Detailansicht einer erfindungsgemassen
Presseurwalze mit einer gemass einem zweiten
Ausfihrungsbeispiel durch Kontaktlamellen

gebildeten elektrischen Kontaktstelle;

eine Detailansicht einer erfindungsgemdssen
Presseurwalze mit einer gemdss einem dritten
Ausfihrungsbeispiel als Korona-Elektrode

ausgebildeten elektrischen Kontaktstelle;
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Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

14 - eine Detailansicht der Presseurwalze von Fig. 10

15

16

17

18

19

20

mit einer gemdss einem vierten Ausfihrungsbeispiel
als Metallring ausgebildeten elektrischen
Kontaktstelle, die in einen Isolatorblock

eingebettet ist;

eine Detailansicht einer erfindungsgemdssen
Presseurwalze mit einer gemass einem flinften
Ausfihrungsbeispiel als Metallring ausgebildeten,
stirnseitig offenliegenden elektrischen

Kontaktstelle;

eine Querschnittsansicht der Presseurwalze von Fig.

14 gemdss der Linie A-A in Fig. 14;

eine Querschnittsansicht einer zu der Presseurwalze

von Fig. 14 alternativen Presseurwalze;

eine Querschnittsansicht einer weiteren zu der

Presseurwalze von Fig. 14 alternativen

Presseurwalze;

einen Langsschnitt durch ein erstes
Ausfihrungsbeispiel eines Sleeves einer
erfindungsgemdssen Presseurwalze mit einer
stirnseitig nach innen gezogenen hochleitenden

Schicht;

einen Langsschnitt durch ein zweites
Ausfihrungsbeispiel eines Sleeves einer

erfindungsgemdssen Presseurwalze mit einem
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leitenden Ring in einem ausgesparten Bereich einer

innen'liegenden isolierenden Schicht;

Fig. 21 - einen La&ngsschnitt durch ein drittes
Ausfihrungsbeispiel eines Sleeves einer
erfindungsgemdssen Presseurwalée mit einem
leitenden Kohlebelag um ein stirnseitiges Ende der

innen liegenden isolierenden Schicht;

Fig. 22 - einen Ladngsschnitt durch ein viertes
Ausfihrungsbeispiel eines Sleeves einer
erfindungsgemdssen Presseurwalze mit einem
metallischen Sﬁift durch ein stirnseitiges Ende der

innen liegenden isolierenden Schicht; und

Fig. 23 - einen Ladngsschnitt durch ein finftes
Ausfiihrungsbeispiel eines Sleeves einer
erfindungsgemdssen Presseurwalze mit einem
leitenden Draht durch ein stirnseitiges Ende der

innen liegenden isolierenden Schicht.

Eine Tiefdruckeinrichtung 1 gemdss dem in Fig. 1 schematisch
dargestellten Ausfihrungsbeispiel umfasst einen
Gravurzylinder 3, der in eine Farbwanne 2 eintaucht. Bei der
Drehung des Gravurzylinders 3 nimmt er an seiner Oberflé&che
in der Farbwanne 2 Druckfarbe auf, die von einer Rakel 4 -
abgestrichen wird, so dass lediglich in den Gravurndpfchen
des Gravurzylinders Farbe verbleibt. Oberhalb des
Gravurzylinders 3 befindet sich eine Presseurwalze 6, welche
sich in Bezug auf den Gravurzylinder in entgegengesetzter
Richtung bewegt. Zwischen dem Gravurzylinder 3 und der

Presseurwalze 6 befindet sich ein Druckspalt, durch den ein
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Drucksubstrat 5 gefithrt wird. Das iliber Umlenkwalzen 7
gefihrte Drucksubstrat 5 wird anschliessend weiter in einen
Trockner 8 befoérdert, wo die zuvor aufgetragene Farbe
getrocknet wird. Schliesslich verldsst das Drucksubstrat 5
die Tiefdruckeinrichtung 1 und wird zu weiteren, nicht

gezeigten Einrichtungen gefihrt.

Die Tiefdruckeinrichtung 1 weist eine Antriebs- und eine
Bedienerseite auf. Auf der Antriebsseite sind die notwendigen
Antriebe angeordnet, wahrend auf der Bedienerseite die
jeweils vom Bediener bendtigten Handgriffe fir den Betrieb
und die Wartung der Tiefdruckeinrichtung 1 vorgenommen werden

kénnen.

Fir die gesamte weitere Beschreibung gilt folgende
Festlegung. Sind in einer Figur zum Zweck zeichnerischer
Eindeutigkeit Bezﬁgsziffern enthalten, aber im unmittelbar
zugehOrigen Beschreibungstext nicht erldutert, oder
umgekehrt, so wird auf deren Erwdhnung in vorangehenden

Figurenbeschreibungen Bezug genommen.

Fig. 2 zeigt einen schematischen Ausschnitt aus der
Tiefdruckeinheit von Fig. 1. Das Drucksubstrat 5 wird Uber
die Umlenkrolle 7 in den Druckspalt zwischen der
Presseurwalze 6 und dem Gravurzylinder 3 gefthrt. Zur
Verbesserung der Druckgqualitdat wird die &dusserste Schicht der
Presseurwélze 6 mittels einer Beladungseinheit 10, welche
iber eine Kabelverbindung 11 mit einer Spannungsversorgung 9

verbunden ist, elektrostatisch aufgeladen.

Die Presseurwalze ist hier mehrteilig ausgefihrt und umfasst

einen Walzenkern und einen von der Bedienerseite her auf den
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Walzenkern aufgeschobenen Sleeve, wobei der Walzenkern und
der Sleeve vorzugsweise leicht konisch sind. Der Sleeve kann
von der Bedienerseite her einfach ausgewechselt werden, was
eine schnelle Umristung auf ein anderes Druckformat

ermdglicht.

Fig. 3 zeigt eine Ausfiihrungsvariante eines Sleeves 61,
welche zwel Schichten umfasst: eine dussere halbleitende

Schicht 610 und eine innere isclierende Schicht 612. Die.

"halbleitende Schicht 610 ist vorzugsweise aus dotiertem Gummi

oder dotiertem Polyurethan (PU) hergestellt, wdhrend die
isolierende Schicht vorzugsweise aus Kunststoff, z.B. aus

glasfaserverstdrktem Kunststoff (GFK), hergestellt ist.

Fig. 4 zeigt eine alternative Ausfuhrungsvariante eines
Sleeves 62, welche ausser der dusseren halbleitenden Schicht
610 und der inneren isolierenden Schicht 612 noch eine
mittlere hochleitende Schicht 611 aufweist. Die hochleitende
Schicht 611 sorgt fiir eine gleichmidssige Aufladung der
halbleitenden Schicht 610, wenn sie selbst aufgeladen wird.
Die hochleitende Schicht 611 ist vorzugsweise aué Metall,
z.B. ein Metallrohr, ein gewickelter Metalldraht oder eine
Metallfolie, aus kohlenstofffaserverstarktem Kunststoff (CFK)

bzw. aus leitfdhigem Gummi oder Polyurethan (PU).

Bei den in den Figuren 3 und 4 gezeigten Sleeves 61 bzw. 62
ist die Verbindung der hochleitenden Schicht 611 oder der
halbleitenden Schicht 610 mit einer elektrischen
Kontaktstelle am Walzenkern durch die isolierende Schicht 612
hindurch oder an dieser vorbei nicht dargestellt.
Diesbeziglich wird insbesondere auf die Figuren 19 bis 23 und

die dazugehérige Beschreibung verwiesen.
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Fig. 5 zeigt einen La&ngsschnitt durch einen Teil eines ersten
Ausfihrungsbeispiels einer erfindungsgeméssen Presseurwalze 6
mit einem Walzenkern 71, der eine Lagerwelle 79 und ein
Trdgerrohr 76 aufweist, und einem darauf aufgeschobenen
Sleeve 63, welcher eine innere isolierende Schicht 632, eine
mittlere hochleitende Schicht 631 sowie eine &dussere
halbleitende Schicht 630 aufweist. Die Presseurwalze 6 ist in
einem Lager 12 drehbar gelagert. Die hochleitende Schicht 631
ist am einen stirnseitigen Ende der Presseurwalze 6 nach
innen gezogen und liegt dort an einer elektrischen
Kontaktstélle in Form eines doppelt gekrdpften Metallrings
100 an. Der Metallring 100 ist Uber einen ringfbrmigen
Isolatorblock 103 am Rest des Walzenkerns 71 angebracht und
von diesem elektrisch isoliert. Eine Stromzuflthrung zum |
Metallring 100 umfasst eine nicht rotierende Birste 102, die

am rotierenden doppelﬁ gekropften Metallring 100 anliegt.

Als Alternative zum doppelt gekrdpften Metallring 100 ist

auch ein Metallstiick verwendbar, das sich nur idber einen Teil
des Umfangs des Walzenkerns 71 erstreckt. In_diesem Fall muss
sich die nicht rotierende Bilirste ringférmig um den Walzenkern

71 herum erstrecken.

Fig. 6 zeigt einen Langsschnitt durch einen Teil eines
zweiten Ausfihrungsbeispiels einer erfindungsgemdssen
Presseurwalze mit einem Walzenkern 72, der wiederum die
Lagerwelle 79 und das Tradgerrohr 76 aufweist, und dem darauf
aufgeschobenen Sleeve 63, welcher die innere isoclierende
Schicht 632, die mittlere hochleitende Schicht 631 sowie die

dussere halbleitende Schicht 630 aufweist.
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Im Unterschied zum ersten Ausfihrungsbeispiel liegt die am
einen stirnseitigen Ende der Presseurwalze 6 nach innen
gezogene hochleitende Schicht 631 an einer elektrischen
Kontaktstelle in Form eines einfach gekropften Metallrings
110 an. Der Metallring 110 ist iiber einen ringférmigen
Isolatorblock 113 am Rest des Walzenkerns 72 angebracht und
von diesem elektrisch isoliert. Eine Stromzufihrung zum
Metallring 110 umfasst eine nicht rotierende ringfdérmige
Korona-Elektrode 112 mit einer Vielzahl von gleichmédssig
verteilten Elektrodenspritzen, die zum Metallring 110 hin

gerichtet sind.

Als Alternative zum gekrdpften Metallring 110 ist auch ein
Metallstiick verwendbar, das sich nur ilber einen Teil des

Umfangs des Walzenkerns 72 erstreckt.

Fig. 7 zeigt einen Langsschnitt durch einen Teil eines
dritten Ausfihrungsbeispiels einer erfindungsgemdssen
Presseurwalze 60 mit einem Walzenkern 73, der wiederum die
Lagerwelle 79 und das Tragerrohr 76 aufweist, und dem darauf
aufgeschobenen Sleeve 63, welcher die innere isolierende
Schicht 632, die mittlere hochleitende Schicht 631 sowie die

jdussere halbleitende Schicht 630 aufweist.

Im Unterschied zu den ersten beiden Ausfihrungsbeispielen
liegt die am einen stirnseitigen Ende der Pfesseurwalze 60
nach innen gezogene hochleitende Schicht 631 an einer
elektrischen Kontaktstelle in Form eines einfachen
Metallrings 120 an. Der Metallring 120 ist Uber einen
ringférmigen Isolatorblock 126 am Rest des Walzenkerns 73
angebracht und von diesem elektrisch isoliert. Eine

Stromzufihrung zum Metallring 120 umfasst eine mit diesem
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verbundene isolierte elektrische Leitung 122, welche durch
den Walzenkern 73 und dessen Lagerwelle 79 hindurch zu einer
Stirnseite der Lagerwelle 79 fihrt und dort mit einer
weiteren elektrischen Kontaktstelle in Form eines Metallrings

123 in einem rlngformlgen Isolatorblock 127 verbunden ist.

‘Der mit der Lagerwelle 79 mitrotierende Metallring 123 ist

mit zwei nicht rotierenden Biirsten 125 aufladbar.

Als Alternative zu den Metallringen 120 und 123 sind auch
Metallstiicke verwendbar, die sich jeweils nur lber einen Teil
des Umfangs des Walzenkerns 73 erstrecken.bEntsprechend
missen sich dann auch die Isolatorblocke 126 und 127 nur lber
einen Teil des Umfangs erstrecken. Dafiir muss anstelle der
zwel nicht rotierenden Biirsten 125 eine ringfdrmige Bilirste

vorhanden sein.

Das in Fig. 8 dargestellte vierte Ausfithrungsbeispiel einer
erfindungsgemidssen Presseurwalze unterscheidet sich vom
dritten Ausfiihrungsbeispiel dadurch, dass der Metallring 123
nicht mit Biirsten, sondern mit Hilfe einer nicht rotierenden
ringférmigen Korona-Elektrode 135 aufgeladen wird. Ansonsten

gilt das zum dritten Ausfiihrungsbeispiel Gesagte.

Fig. 9 zeigt einen Langsschnitt durch einen Teil eines
finften Ausfithrungsbeispiels einer erfindungsgemdssen
Presseurwalze mit einem Walzenkern 74, der die Lagerwelle 79
und ein Tragerrohr 77 aufweist, und dem darauf aufgeschobenen
Sleeve 63, welcher die innere isolierende Schicht 632, die
mittlere hochleitende Schicht 631 sowie die &dussere

halbleitende Schicht 630 aufweist.
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Im Unterschied zu den ersten beiden Ausfilhrungsbeispielen
liegt die am einen stirnseitigen Ende der Presseurwalze nach
innen gezogene hochleitende Schicht 631 an einer elektrischen
Kontaktstelle in Form eines gekropften Metallrings 140 an,
der an der Stirnseite der Presseurwalze vorsteht. Der
Metallring 140 ist ﬁbei einen ringférmigen Isolatorblock 142
am Rest des Walzenkerns 74 angebracht und von diesem

elektrisch isoliert.

Als Alternative zum gekrépften Metallring 140 ist auch ein
Metallstiick verwendbar, das sich nur iber einen Teil des

Umfangs des Walzenkerns 74 erstreckt.

Fig. 10 zeigt einen Langsschnitt durch einen Teil eines
sechsten Aﬁsfﬁhrungsbeispiels einer erfindungsgeméssen
Presseurwalze mit einem Walzenkern 75, der die Lagerwelle 79
und ein Tragerrohr 78 aufweist, und dem darauf aufgeschobenen
Sleeve 63, welcher die innere isolierende Schicht 632, die
mittlere hochleitende Schicht 631 sowie die &dussere

halbleitende Schicht 630 aufweist.

Im Unterschied zum fiinften Ausfiihrungsbeispiel liegt die am
einen stirnseitigen Ende der Presseurwalze nach innen
gezogene hochleitende Schicht 631 an einer elektrischen
Kontaktstelle in Form eines Metallrings 150 an, der in einen
ringférmigen Isolatorblock 152 eingebettet ist und Uber
diésen am Rest des Walzenkerns 75 angebracht und vom Rest des

Walzenkerns 75 elektrisch isoliert ist.

Als Alternative zum Metallring 150 ist auch ein Metallstiick
verwendbar, das sich nur Uber einen Teil des Umfangs des

Walzenkerns 75 erstreckt.
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Die in den Figuren 5 bis 10 dargestellten elektrischen
Kontaktstellen 100, 110, 120, 140 und 150 koénnen sowohl auf
der Antriebsseite als auch auf der Bedienerseite und/oder
auch in einem mittleren Bereich der Presseurwalze angeordnet. .

sein.

Bei dem in Fig. 11 in einer Detailansicht geieigten Teil
einer erfindungsgeméssen Presseurwalze ist die elektrische
Kontaktstelle gemdss einem ersten Ausfihrungsbeispiel als
Kugeldruckelement 170 ausgebildet, das in einer Ausnehmung
des ringfoérmigen Isolatorblocks 152 angeordnet ist. Das
Kugeldruckelement 170 umfasst eine oder mehrere Kugeln, die
durch eine oder mehrere Federn elastisch nach aussen gedrickt
wird bzw. werden. Es kann sich ringfdrmig iUber den ganzen
Umfang des Walzenkerns 75 oder auch nur iber einen Teil davon

erstrecken.

Bei dem in Fig. 12 in einer Detailansicht gezeigten Teil
einer erfindungsgemidssen Presseurwalze ist die elektrische
Kontaktstelle gemdss einem zweiten Ausfiihrungsbeispiel durch
Kontaktlamellen 171 gebildet. Die Kontaktlamellen 171 kénnen
sich ringférmig tber den ganzen Umfang des Walzenkerns 75

oder auch nur itber einen Teil davon erstrecken.

Bei dem in Fig. 13 in einer Detailansicht gezeigten Teil
einer erfindungsgemdssen Presseurwalze ist die elektrische
Kontaktstelle gemdss einem dritten Ausfihrungsbeispiel durch
eine Korona-Elektrode 173 realisiert. Die Korona-Elektrode
173 kann sich ringfdrmig Uber den ganzen Umfang des
Walzenkerns 75 oder auch nur iUber einen Teil davon

erstrecken.
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Bei dem in Fig. 14 in einer Detailansicht gezeigten Teil
einer erfindungsgemdssen Presseurwalze ist die elektrische
Kontaktstelle gemidss einem vierten Ausfilhrungsbeispiel durch
ein Metallstiick 150 gebildet. Das Metallstick 150 kann sich
ringfdrmig Uber den ganzen Umfang des Walzenkerns 75 oder

auch nur iUber einen Teil davon erstrecken.

Bei dem in Fig. 15 in einer Detailansicht gezeigten Teil
einer erfindungsgemdssen Presseurwalze ist die elektrische
Kontaktstelle gemdss einem finften Ausfihrungsbeispiel durch
ein Metallstlick 172 gebildet, das stirnseitig offenliegt,
d.h. nicht isoliert ist. Das Metallstilick 172 kann sich
ringférmig iiber den ganzen Umfang des Walzenkerns 75 oder

auch nur Uber einen Teil davon erstrecken.

Fig. 16 ist eine Querschnittsansicht der Presseurwalze von
Fig.'l4 gemdss der Linie A-A in Fig. 14. In dieser

Querschnittsansicht ist deutlich erkennbar, dass sich das
dargestellte Metallstiick 150 ringfdérmig tber den gesamten

Umfang des Walzenkerns 75 erstreckt.

Fig. 17 zeigt eine Ausfihrungsvariante der Presseurwalze von
Fig. 14, bei der sich ein die elektrische Kontaktstelle

bildendes Metallstiick 153 nur liber einen Teil des Umfangs des
Walzenkerns 75 erstreckt. Der Rest des Umfangs wird von einem
Isolatorblock 154 eingenommen, der dementsprechend grdsser
ist als der Isolatorblock‘152 der in Fig. 16 dargestellten

Ausfihrungsvariante.

Fig. 18 zeigt eine weitere Ausfilhrungsvariante der
Presseurwalze von Fig. 14, bei der sich ein die elektrische

Kontaktstelle bildendes Metallstiick 155 nur iUber einen sehr
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kleinen Teil des Umfangs des Walzenkerns 75 erstreckt. Der
Rest des Umfangs wird von einem Isolatorblock 156
eingenommen, der dementsprechend noch grdsser ist als der
Isolatorblock 154 der in Fig. 17 dargestellten

Ausfihrungsvariante.

Fig. 19 zeigt einen Langsschnitt durch den Sleeve 63 der in

den Figuren 5 bis 15 dargestellten Presseurwalzen. Beil diesem
Sleeve 63, der eine innere isolierende Schicht 632, eine
mittlere hochleitende Schicht 631 sowie eine &dussere
halbléitende Schicht 630 aufweist, ist die hochleitende
Schicht 631 stirnseitig nach innen gezogenen und die
isolierende Schicht 632 nicht bis ganz an den stirnseitigen
Rand des Sleeves 63 gefihrt. Die hochleitende Schicht 631‘
kann so an dieser Stelle die elektrische Kontaktstelle am

Walzenkern direkt kontaktieren.

Fig. 20 zeigt einen Langsschnitt durch ein zweites
Ausfihrungsbeispiel eines Sleeves 64, bei dem die isolierende
Schicht 632 ebenfalls nicht bis ganz an den stirnseitigen
Rand des Sleeves 64 gefiihrt ist. Eine zwischen der inneren
isclierenden Schicht 632 und der dusseren halbleitenden
Schicht 630 angeordnete hochleitende Schicht 641 ist hier
aber im Gegensatz zu der in Fig. 19 dargestellten
hochleitenden Schicht 631 nicht stirnseitig nach innen
gezogen. In dem sich dadurch ergebenden ausgesparten Bereich
ist ein leitender Ring 643 angeordnet, welcher eine
hochleitende Verbindung zwischen der hochleitenden Schicht
641 und der elektrischen Kontaktstelle am Walzenkern bildet.
Vorzugswelse ist der leitende Ring 643 aus Metall oder aus

kohlenstofffaserverstdrktem Kunststoff (CFK) hergestellt.
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Fig. 21 zeigt einen Langsschnitt durch ein drittes
Ausfihrungsbeispiel eines Sleeves 65 mit einer inneren
isolierenden Schicht 652, einer mittleren hochleitenden

Schicht 651 und einer &dusseren halbleitenden Schicht 650. Um

ein stirnseitiges Ende der isolierenden Schicht 652 herum ist

ein leitender Kohlebelag 653 gefiihrt, welcher eine
hochleitende Verbindung zwischen der hochleitenden Schicht

651 und der elektrischen Kontaktstelle am Walzenkern bildet.

Fig. 22 zeigt einen Langsschnitt durch ein viertes
Ausfihrungsbeispiel eines Sleeves 66 mit einer inneren
isolierenden Schicht 662, einer mittleren hochleitenden
Schicht 661 und einer &dusseren halbleitenden Schicht 660. Die
isclierende Schicht 662 ist an einem stirnseitigen Ende von
einem metallischen Stift 663 durchquért, welcher eine
hochleitende Vérbindung zwischen der hochleitenden Schicht

661 und der elektrischen Kontaktstelle am Walzenkern bildet.

Fig. 23 zeigt einen La&ngsschnitt durch ein finftes
Ausfihrungsbeispiel eines Sleeves 67 mit einer inneren
isolierenden Schicht 672, einer mittleren hochleitenden
Schicht 671 und einer &usseren halbleitenden Schicht 670. Die
isolierende Schicht 672 ist an einem stirnseitigen Ende von
einem leitenden Draht 673 durchgquert, welcher eine
hochleitende Verbindung zwischen der hochleitenden Schicht

671 und der elektrischen Kontaktstelle am Walzenkern bildet.

Die in den Figuren 19 bis 23 gezeigten Sleeves 63, 64, 65, 66
und 67 sind insofern untereinander austauschbar, als sie auf
denselben Walzenkern aufschiebbar sind und an derselben

Stelle eine Verbindungsstelle zur elektrischen Kontaktstelle

am Walzenkern aufweisen.
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Zu den vorbeschriebenen Presseurwalzen sind weitere

konstruktive Variationen realisierbar.
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Ansprlche

1. Presseurwalze (6; 60), insbesondere flr eine
Tiefdruckeinrichtung (1), mit einem eine Lagerwelle (79)
aufweisenden Walzenkern (71; 72; 73; 74; 75) und einem darauf
aufgeschobenen, abnehmbaren Sleeve (61; 62; 63; ©64; 65; 66;
67), wobéi der Walzenkern (71; 72; 73; 74; 75).eine
elektrische Kontaktstelle (100; 110; 120; 140; 150; 153; 155;
170; 171; 172; 173) und eine Stromzufihrung (102; 112; 122,
123, 125; 135) zu .dieser elektrischen Kontaktstelle umfasst
und ein leitender (611; 631; 651; 661; 671) oder
halbleitender (610; 630; 650; 660; 670) Bereich des
aufgeschobenen Sleeves (61; 62; 63; 64; 65; 66; 67) an der
elektrischen Konﬁaktstelle (100; 110; 120; 140; 150; 153;
155; 170; 171; 172; 173) anliegt, dadurch gekennzeichnet,
dass die elektrische Kontaktstelle (100; 110; 120; 140; 150;
153; 155; 170; 171; 172; 173) und die Stromzufihrung (102;
112; 122, 123, 125; 135) vom die Lagerwelle (79) aufweisenden
Rest des Walzenkerns (71; 72; 73; 74; 75) elektrisch isoliert
sind, so dass der Rest des Walzenkerns (71; 72; 73; 74; 75)

im Betrieb nicht aufgeladen wird.

2. Presseurwalze (6; 60) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der Sleeve (61; 62; 63; 64; 65; 66; 67)
eine hochleitende (611; 631; 651; 661; 671) und eine darliber
angeordnete halbleitende (610; 630; 650; 660; 670) Schicht

aufweist.

3. Presseurwalze (6; 60) nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Sleeve (61; 62; 63; 64; 65; 66; 67)
eine elektrisch isolierende Schicht (612; 632; 652; 662;
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672), eine dariber angeordnete hochleitende Schicht (611;
631; 641; 651; 661; 671) und eine dariber angeordnete
halbleitende Schicht (610; 630; 650; 660; 670) aufweist.

4, A Presseurwalze (6; 60) nach Anspruch 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die hochleitende Schicht (611;
631; 651; 661; 671) des aufgeschobenen Sleeves (61; 62; 63;
64; 65; 66; 67) direkt an der elektrischen Kontaktstelle
(100; 110; 120; 140; 150) anliegt oder {iiber eine hochleitende
Verbindung (643; 653; 663; 673) damit verbunden ist.

5. ‘Presseurwalze (6; 60) nach einem der Ansprilche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die elektrische
Kontaktstelle (100; 110; 120; 150; 153; 155; 170; 171; 172;
173) in einen Isolatorblock (103; 113; 126; 152; 154; 156)

eingebettet ist.

6. Presseurwalze (6; 60) nach einem der Anspriiche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Walzenkern (71; 72;
73; 74; 75) bis auf die elektrische Kontaktstelle (100; 110;
120; 140; 150; 153; 155; 170; 171; 172; 173) eine elektrisch

isolierende &dusserste Schicht aufweist.

7. Presseurwalze (6; 60) nach einem der Anspriiche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die elektrische
Kontaktstelle ein vorstehendes, elastisch nachgiebiges
Kontaktelement aufweist, vorzugsweise eine Kontaktlamelle

(171), ein Kugeldruckelement (170) oder Borsten.

8. Presseurwalze (6; 60) nach einem der Anspriiche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die elektrische

Kontaktstelle eine Korona-Elektrode (173) umfasst.
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9. Presseurwalze (6; 60) nach einem der Anspriiche 1
bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die elektrische
Kontaktstelle (100; 110; 120; 140; 150; 153; 155; 170; 171;
172; 173) ringférmig iiber den gesamten Umfang der

Presseurwalze (6; 60) ausgebildet ist.

10. Presseurwalze (6; 60) nach einem der Anspriche 1
bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die elektrische
Kontaktstelle (100; 110; 120; 140; 150, 153; 155; 170; 171;
172; 173) Uber ein Ringsegment des Umfangs der Presseurwalze
(6; 60) im Bereich von 0° bis 90°, vorzugsweise 0° bis 60°,

noch bevorzugter 0° bis 30°, ausgebildet ist.

11. Presseurwalze (6; 60) nach einem der Anspriche 1
bis 10, dadufch gekennzeichnet, dass die elektriséhe

Kontaktstelle (100; 110; 120; 140; 150; 153; 155; 170; 171;
172; 173) an einer Stirnseite des Walzenkerns (71; 72; 73;

74; 75) angeordnet ist.

12. Presseurwalze (6; 60) nach einem der Anspriche 1
bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Stromzufiihrung eine
elektrische Leitung (122; 132) aufweist, die durch den
Walzenkern (73) gefiihrt ist, vorzugsweise auch durch die
Lagerwelle (79), und eine weitere elektrische Kontaktstelle

(123) aufweist, die an einer Stirnseite des Walzenkerns (73)

angeordnet ist.

13. Presseurwalze (6; 60) nach einem der Anspruche 1
bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Stromzufihrung eine
Birste (102; 125), eine Kontaktwalze, eine Korona-Elektrode

(112; 135) oder eine Induktionseinrichtung umfasst.
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