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Uktad mlota wolnospadowego

‘Przedmiotem wynalazku jest uktad mtota wolnospadowego przeznaczonego w szczegélnosci do kafaréw.

Stosowane w kafarach uktady miotéw wolnospadowych maja bijak zawieszony na linie — przechodzjcej
przez krazek wierzchotkowy wiezy kafara i nawinigtej na bgben wciggarki. Po wiaczeniu sprzegta lina nawija sig
na beben, powodujac podnoszenie bijaka do géry. Po wytaczeniu sprzegta bijak opada wtasnym ciezarem, a
ciagniona przez niego lina napedza bgben w kierunku przeciwnym, ktéry w koricowej fazie spadama osiaga
znaczng szybkosé.

Uchwycenie wtlasciwego momentu podnoszenia bijaka do géry — po uderzeniu — jest bardzo istotne w
pracy miota wolnospadowego. Za wczesne przechwycenie opadajacego bijaka zmniejsza znacznie efekt uderzenia
oraz wywoiuje duZe sity dynamiczne, dziatajace na ling, mechanizmy wciggarki i elementy wiezy. Za péZne
wlaczenie sprzegta powoduje nadmierne odwinigcie liny z bebna i tworzenie si¢ petli, co prowadzi do zrywania
liny. Poza tym wydiuza si¢ cykl pracy miota. Z tych tez wzgledow sterowanie reczne miota wolnospadowego
wymaga duzej wprawy od obstugi i mimo to nie daje zadawalajgcych wynikow.

Niedogodnosci te uwypuklaja si¢ szczegSlnie przy pograzaniu rur do pali formowanych w gruncie. W tym
przypadku obserwacja wzrokowa momentu uderzenia jest niemozliwa, a wyciagnigcie bijaka po zerwaniu liny z
rury o Srednicy okoto 500 mm i dtugosci kilkunastu metréw jest ucigzliwe i niebezpieczne.

Znany z polskiego opisu patentowego nr 63743 uktad automatycznego sterowania mtota wolnospadowego
jest zaopatrzony w rolke¢ sterujgca, dociskang sprezyng do liny w gornej czesci wiezy kafara. W momencie
uderzenia bijaka zmniejsza si¢ napigcie liny, co umozliwia spre¢zynie przemieszczenie rolki sterujgcej a zarazem
przestawienie suwaka rozdzielacza sterujgcego sprzegto.

Ten sposéb sterowania wprawdzie eliminuje mozliwo$é wczesniejszego przechwycenia bijaka to jednak nie
zapewnia uzyskania wlasciwego momentu wiaczenia sprzggta. Whaczenie sprzegta za posrednictwem ruchu rolki
sterujacej, spowodowanego zwolnieniem si¢ liny po uderzeniu bijaka, daje zbyt p6Zna zmiang kierunku obrotow
rozpgdzonego begbna, co prowadzi do nadmiernego odwinigcia liny z bebna i tworzenia si¢ petli.

Wad tych nie ma miot wolnospadowy wedtug wynalazku wyposazony w hydrauliczny sitownik jedno-
stronnego dziatania, zaopatrzony w dwa zblocza oraz zawér o duzym przeptywie. Sitownik stuzy do podno-
szenia bijaka zawieszonego na linie, przewinigtej przez zblocza sitownika i nawinigtej na bgben, spelniajgcy role
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magazynu liny, z ktérego pokrywane jest zapotrzebowanie na ling — wynikajace z postepu bijaka przy uderzeniu.
Wspétpraca hydraulicznego sitownika z bgbnem polega na tym, Ze hamulec bgbna zwolniony jest na poczatku
wysuwania oraz na koricu wsuwania si¢ ttoczyska hydraulicznego sitownika. Hamulec bgbna sterowany jest -
przez krzywke i przelacznik elektryczny przesterowujacy rozdzielacz, ktéry taczy sitownik hamulca z przewo- .
dem ci$nieniowym albo z przewodem od zbiornika oleju.

Odwijanie liny z bgbna na przewidywany postep juz w pierwszej fazie wysuwania ttoczyska usuwa mozli-
wos$é powstawania szarpnigé liny w czasie uderzenia bijaka. Natomiast zwolnienie hamulca w koticowej fazie
wsuwania ttoczyska stwarza mozliwos¢ dodatkowego odwinigcia sig liny, np. w przypadku nieprzewidywanego
zwigkszonego postepu bijaka w czasie uderzenia.

W uktadzie wedtug wynalazku, w kaidej fazie bicia mltotem, lina jest prowadzona w profilowanych row-
kach krazkéw linowych i nie ma mozliwosci zaplatania si¢. Zawdr o duzym przeptywie wyposazony jest w- zawor
zwrotny, zasilany przez rozdzielacz sterowany re¢cznie albo rozdzielacz sterowany elektrycznie. Kozdzielacz
sterowany elektrycznie przelaczany jest przez przetgcznik elektryczny wspolpracujqcy ze zderzakami osadzo-
nymi na ruchomej czgéci hydraulicznego sitownika.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przyktadzie wykonama na rysunku, przedstawiajacym schema-
tycznie uktad miota wolnospadowego.

Jak uwidoczniono na rysunku bijak 1 jest zawieszony na linie 2 — przechodzacej przez quiek w1erzchol-
kowy 3 wieZy kafra (lub innej konstrukcji) oraz zblocza 4 i 5 potaczone hydraulicznym sitownikiem 6 jedno-
stronnego dziatania, i nawinigtej na bgben 7. Zblocze 5 potgczone jest z czgscig statg hydraulicznego sitownika
6, przymocowang do wiezy kafara, a zblocze 4 z czgécia ruchomg hydraulicznego sitownika (np. ttoczyskiem),
do ktérej przymocowana jest krzywka 8 sterujgca przelgcznik elektryczny 9, oraz dwa zderzaki 10, 11 wspét-
pracujgce z przetacznikiem elektrycznym 12. sterujacym rozdzielaczem13, .

Rozdzielacz 13 sterowany elektrycznie i rozdzielacz 14 sterowany recznie potgczone sg przez zawér 15
automatycznego przelaczania i zawér zwrotny 16 z cylindrem hydraulicznego sitownika 6 oraz przewodem 17 ze
zbiornikiem oleju a przewodem 18 z pompg. Zawdr zwrotny 16 znajduje si¢ wewnatrz zaworu 19 o duzym
przeplywie, ktéry umozliwia szybki wyptyw oleju z cylindra sitownika do zbiornika oleju przez przewdéd 20.
Przetacznik elektryczny 9 steruje rozdzielaczem 21, taczgcym sitownik 22 hamulca bgbna z przewodem 23 od
zbiornika oleju lub z przewodem cisnieniowym 24. Po przetaczeniu przez zderzak 10 przetgcznika elektrycznego
12 nastgpi przestawienie rozdzielacza 13 i olej zacznie doptywa¢ z przewodu 18 do komory pod zaworem 19.

Z chwilg wzrostu ciSnienia w tej komorze otworzy si¢ zawdr zwrotny 16 i ruchoma cze$é hydraulicznego
sitownika 6 zacznie si¢ przemieszczaé. W poczatkowej fazie ruchu rolka przetgcznika elektrycznego 9 znajduje
si¢ na krzywce 8, w tym czasie rozdzielacz 21 taczy sitownik 22 z przewodem cinieniowym 24, co powoduje
utrzymanie bgbna w stanie tylko cz¢sciowo zahamowanym. Z tego wzgledu zapotrzebowanie na ling, wynikajgce
z oddalania si¢ zblocza 4, pokrywane jest z bebna 7, gdyi obrét bgbna wymaga mniejszej sity niZz podniesienie
bijaka 1.

Wielko$¢ odwinigtej liny 2 z bgbna 7 powinna bydé réwna zatozonej wielkodci postgpu (pogrgzania) bijaka
1 po uderzeniu. Po wyjéciu krzywki 8 spod rolki przetacznika elektrycznego 9 rozdzielacz 21 zostanie przesta-
wiony w drugie potozenie i komora pod zaworem 19 zostanie potgczona z przewodem 17. Spadek ci$nienia oleju
w komorze pod zaworem 19 spowoduje otwarcie tego zaworu i potaczenie cylindra hydraulicznego sitfownika 6 z
przewodem 20 oraz opadanie bijaka 1.

W koricowej fazie ruchu do dotu bijaka 1 krzywka 8 wchodzi pod rolke prze}aczmka 9, powodujac
przestawienie rozdzielacza 21 w drugie polozenie i potaczenie sitownika 22 z przewodem ci$nieniowym 24.
Sprezyna hamulca zostaje SciSnigta przez sitownik 22 i utrzymuje beben 7 w stanie czesciowo zahamowanym.
Stwarza to mozliwo$¢ dodatkowego odwinigcia liny z bgbna w przypadku zwigkszonego pograZenia si¢ bijaka.
Po zadziataniu zderzaka 10 na przetacznik 12 nastapi przestawienie rozdzielacza 13 w drugie potozenie i olej
zacznie doptywaé do komory pod zaworem 19. Sterowanie pracag miota moze si¢ odbywaé réwniez za pomoca
rozdzielacza 14 sterowanego recznie.

Zastrzezenia patentowe

1. Uktad milota wolnospadowego zwlaszcza do kafaréw, wyposazony w bijak zawieszony na
linie, znamienny tym, Ze lina (2) przewinigta jest przez dwa zblocza (4, 5) polaczone hydraulicznym
sitownikiem (6) jednostronnego dzialania, zaopatrzonym w zawdr (19) o duzym przeplywm i nawinigta na
beben (7) zaopatrzony w hamulec.
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2. Uktad miota wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze hamulec bgbna (7) sterowany jest przez
krzywke (8) i przetgcznik elektryczny (9) przetaczajacy rozdzielacz (21), ktéry taczy sitownik (22) hamulca
bebna (7) z przewodem ci$nieniowym albo z przewodem od zbiornika oleju.

3. Uktad mlota wedlug zastrz. 1, znamienny tym, zezawdr (19)o duzym przepltywie zaopatrzo-
ny jest w zawér zwrotny (16) potaczony z rozdzielaczem (13) sterowanym elektrycznie oraz/albo z rozdzie-
laczem (14) sterowanym recznie.

4, Uktad mlota wedtug zastrz. 1 albo 3, znamienny tym, Ze cze$é ruchoma hydraulicznego
sitownika (6) jest zaopatrzona w zderzaki (10, 11) wspéipracujace z przetacznikiem elektrycznym (i2) do
sterowania rozdzielacza (13), przez ktdry zasilany jest hydrauliczny sitownik (6).
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