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Iitel dey Erfindung:

Vorrichtung zum Fadenanlegen und Bilden einey Fadenreserve an
Aufspulmaschinen

Anwendungsgebiet der Erfindung:

Die Erfindung betrifft eine Vorriochtung zum Fadenanlegen an
mehrere auf einer Achse befindliche Spulenhiilsen und zur Bil-
dung einer Fadenreserve an Aufspulmaschinen, bel denen die Fa-
den von einem Ablaufpunkt lUber eine Changiervorrichtung und
eine die Spulenhiilsen mit antreibende. Reibwalze zur Spulenhiil-
se geflihrt werden. Vorzugswelse findet diese Vorrichtung an
Aufspulmésohinen fir synthetische Fdden Anwendung, die mit ex-
trem hghen Fadenllefergeschwindigkeiten arbelten.

<

Charakteristik der bekannten technischen Losungen:

Es 1st™iblich, bel der Herstellung von Spulen auf der Spulen-—
hiilse vor dem Aufspulbeginn neben dem zu bildenden Spulenkir-
per eine Reservewlcklung zu erzeugen. Eine solche Reservewick—
lung eImdglicht es, den spdteren Verfahrensablauf rationeller
zu gestalten, indem durch Verbinden des Fadenendes der einen
Spule mit dem Fadenanfang der nichsten Spule usf. ein konti-
nulerlicher FadenlieferprozeB erfolgen kann. Zur Herstellung
elner solchen Reservewlcklung sind bereits verschiedens Ver-
fahren und Vorrichtungen bekannt geworden, welche entweder
elne Reservewlcklung vor dem Aufspulbeginn oder eine Reserve-
wlcklung erst nach dem Verlegen einer Polsterwlcklung auf der
Spulenhiilse erzeugen. Dies gesochleht bei einsr der bekannten
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Vorriohtuhgen im wesentlichen so, daB der Faden wdhrend des
Einlegens in die Fangnut iliber eine drehbare, planparallele
Platte aus seinem Laufweg ausgelenkt wird. Diese Platte ist
als Kipphebel ausgebildet und wird in Ruhelage gegen elnen
ortsfesten Anschlag gedriickt. Belm Fadenanlegen wird der Um-
stand auégenutzt, daB die durch dle Saugpistole ausgeilbte Fa-
denzugkraft geringer ist als die Fadenzugkraft wihrend des
Aufwickelns. Beim Fadenanlegen ist die das Andriicken bewirken—
de Kraft so groB, daf sie von der Fadenzugkraft der Saugpl-
stole nicht iiberwunden wird. Erst mit dem Fangen des Fadens
wichst die Fadenzugkraft so welt an, daf die Haltekraft fir
den Kipphebel iiberwunden wird und der Xipphebel ausschwenkt,
wobei der Faden freigegeben wird (DE-0S 2 042 674)

Bei einer welteren Vorrichtung wird die Fadenreserve ﬁach dem
Herstellen einer Polsterwicklung mit Hilfe elnes Changierfa-
denfihrers und eines Hilfsfadenfilhrers, verbunden mit ent=
sprechenden Steuerelementen, gebildet. Nach Verlegung der
Polsterwicklung wird der Faden vor dem Brreichen des Changler—
umkehrpunktes vom Hilfsfadenfihrer iiber den Changierumkehr—
punkt hinausgebracht und von diesem kurze Zeit, die im Berelch
yon 10 bis 50 ms liegt, gehalten. Das Halten des Hilfsfaden-
fithrers wird von einem Hubmagneten bewirkt, der den Hilfsfa-
denfiihrer nach dem Bilden der Fadenreserve freigibt und der
normale Aufspulvorgang beginnt. Wihrend der ganzen Zelt ver-
bleibt der Faden im Changierfadenfilhrer. Dexr Hilfsfadenfithrex
1st ein Drehstab, der vorzugswelse um selne senkrechte Achse
drehbar ist und . in seiner Ruhestellung parallel zur Bahn des
Changlerfadenfihrers liegt (DE-0S 2 614 252).

Allen diesén bekannten-Vorrichtungen ist gemeinsam, daf sle
‘einen relativ komplizierten Mechanismus beinhalten, um den
Faden in die gewiinschte Richtung der Fadenreservezone zu
‘bringen.
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Ziel der Erfindung:

Es ist das Ziel der Erfindung, den Prozel des Fadenanlegens
und der Bildung der Fadenreserve qualitativ zu verbessern und
rationeller zu gestalten.

Darlegung des Wesens der Erfindung:

Das Wesen der Erfindung besteht darin, eine Vorrichtung zum
Fadenanlegen und Bilden einer Fadenreserve zu schaffen, wel-
che durch einfaches Kombinieren einzelner Bauelemente folgen—
de Moglichkeiten der Fadenreserveblldung zuldfBt:

- Bildung einer Fadenreserve auf dem vorderen Hiillsenrand nach
gemeinsamem Anlegen aller Fdden an der Spulspindelspitze.

- Blldung einer Fadenreserve auf dem hinteren Hiilsenrand nach
gemelnsamem Anlegen aller Fdden an der Spulspindelspitze.

— Bildung elner Fadenreservewlcklung auf dem vordefen Hilsen-
rand nach vorangegangener Polsterwicklung und gemeinsamem
Anlegen aller Fdden an der Spulspindelspitze.

- Bildung einer Fadenreserve auf dem hinteren Hiilsenrand nach
vorangegangener Polsterwicklung und gemeinsamem Anlegen al-
ler Fdden an dexr Spulspindelspitze.

= Blldung elner Fadenreserve auf dem vorderen Hilsenrand und
elnzelnem Anlegen aller Fidden glelchzeltig an der jewelll-
gen Hilse.

— Bildung einer Fadenreserve auf dem hinteren Hiilsenrand und
elnzelnem Anlegen aller Fidden gleichzeitig auf der jeweili-
- gen Hillse.

Dies wird erreicht, indem alle zu einer Spulentrdgerachse gé-
‘horenden Fadenablaufstellen auf .einer beweglichen Barre be-
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festigt sind, die als Koppel eines Parallelkurbeltriebes aus-
gebildet 1st, wobei vor dem Changierfadenfuhrer eine Klappe
und nach der Spulentrigerachse ein Anlegeblech angeordnet sind.
Der Parallelkurbeltrieb ist mit einem Pneumatikzylinder ver—
bunden, und das Verhdltnis des Hubes des Pneumatikzylinders zum
Gesamtweg der Barre betrdégt 1 : 1,5 bls 1 : 3. Die Geschwin-
digkeif der Barrenbewegung ist iiber einstellbare Drosseln in
belden Bewegungsrichtungen feinfithlig regelbar, wobel der Ge-—
samtweg der Barre mindestens der Spulenhiilsenlédnge entspricht.
ZweckmsBlg sind der beweglichen Barre seitliche Anschlége mit
einer Grob- und Feineinstellung zugeordnet. Diese seltlichen
Anschlsge sind so einstellbar, daB die Fdden im Moment des
Fadenanlegens zwischen dem Spulenhiilsenrand und Fangschlitz
liegen. Nach einem weiteren Merkmal ist zum Umsteuern der
Barre dem Paralleltrieb ein Schalter zugeordnet, der wechsel-
seitig in der vorderen und hinteren Barrenstellung montier—~
bar ist. Durch eine Sperrklinke ist die Barre in ihrer Mit-
telstellung verriegelbar. Die vor den Changierfadenfiihrern
angeordnete Klappe ist mittels einer vorgespannten Druckfe-
der stufenweise schwenkbar und steuert in Abhéngigkeilt zu
ihrer Stellung ilber einen Schalter die Barre.

Einem welteren Merkmal zufolge ist das Anlegeblech mit eilner
Zugfeder verbunden und schwenkbar angeordnet. Kurz vor dem
Ende des Schwenkweges des Anlegebleches ist ortsfest ein
Schalter angeordnet. Das Anlegeblech weist vorteilhaft mit
Fadenfithrern bestiickte Schiebebleche auf, die in Fiihrungen
des Anlegebleches lingsverschiebbar sind.

Ausfithrungsbeisplels

Anhand der Ausfilhrungsbeisplele darstellenden Zeichnungen
wird die Erfindung niher erldutert.

Es zelgen:
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Fig. 1: eine Vorderansicht der Vorrichtung,

Fige 2: die Seitenansicht dazu,
Fige. 3: die Vorrichtung nach Fig. 1 mit halb ausgeschwenk-

ter Klappe,

Fig. 4: ~ die Seitenansicht dazu mit gemeinsam an der qul—
spindelspitze angelegten Fdden,

Fig. 5: eine Vorderansicht mit Darstellung der voll aus-
geschwenkten Klgppe, :

Fig. 6: die Seitenansicht dazu mit noch nicht von den
Changierfadenfilhrern erfafBten Faden,

Flge 7: die Vordersicht der Vorrichtung mit angebrachtem
Anlegeblech zum Einzelanlegen der Fiden an den
Spulenhilsen,

Fig. 8 und 9: das Anlegeblech mit den Schiebeblechen in rechter
und linker Stellung.

Fig. 10: die in Mittelstellung mechanisch verriegelte
' Barre der Vorrichtung.

Von den Spinndiisen kommend, gelangen die Fiden iiber die Ab-
saugung, Fadenwdchter und Préparationseinrichtung zur Barre
mit den Fadenfiilhrern 2. Diese Fadenfilhrer 2 sind verdrehsicher
und auswechselbar auf der Barre 4 befestigt. Uber die am Ma-
schinengestell 3 angelenkten Schwingen 4 ist die Barre 1 mit—
tels eines Pneumatikzylinders 5 parallel verschiebbar. Der
Pneumatikzylinder 5 ist in seiner Geschwindigkeit durch Dros-
seln regelbar und damit auch die Bewegung der Barre 1. Die
Anschlédge 6 begrenzen den Weg der Barre 1 und sind ebenfalls
verstellbar. Vorteilhaft 1st ein relativ groBes Ubersetzungs—
verhaltnis zwischen dem Hub des Pneumatikzylinders 5 und dem
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Hub der Barre 4 iiber die Schwingen 4 herzustellen, um die Ge-
schwindigkeit der Bewegung der Barre 1 zu erhohen. Kurz ober-
haldb der Changlereinrichtung 7 mit den Changierfadenfiihrern 8
ist eine Klappe 9 angeordinet. Die Klappe 9 ist so eingerichtet,
dafl sle entweder von Hand stufenweise oder auch von dem Pneu-
matikzylinder 10 kontinuilerlich von den Changierfadenfihrern 8
wegbewegt wird, Mit dieser Schwenkbewegung der Klappe 9 wer-
den die FHden 11 aus den Changierfadenfithrern 8 gehoben bzw.
erst zum gewilnschten Zeltpunkt zum Changieren freigegeben. Von
der Zugfeder 12 wird die Klappe 9 in Ruhelage gehalten. Glelch-
zeitig wird von der Zugfeder 12 der Schalter 13 geschlossen
gehalten. Der Schalter 13 steuert in Abhingigkeit von der Stel-
lung der Klappe 9 die Lage der Barre 1. Das vorgenannte stufen-
weise Schalten der Klappe 9 von Hand geschieht in Verbindung

- mit der_Vorgespannten Druckfeder 14. Belm Bewegen der Klappe 9
nach vorn in Richtung der Changierfadenfiihrer 8 wird diese mit
dem Widerstand der Zugfeder 12 frel bewegt. Die Kraft der
Druckfeder 14 ist bei einem weiteren Schwenken der Klappe 9

zu Uberwinden. Die Druckfeder 14 umgibt den im Gestell 5 mon-
tierten StiBel 15. Beide Federn 12; 44 sind so dimensioniert,
daB die Xlappe 9 von Hand iiber den Ausleger 16 ohne grofien
Kraftaufwand bewegt werden kann. Am Changlergehduse 7 ist der
Fadenriickhalter 17 befestigt, der dle Fadden 11 erst zum ge-~
wiinschten Zeitpunkt in die Fadenabreif- oder Fadenreservebil-
dungszone gelangen léBte

Beim Bilden einer Fadenreserve auf dem vorderen Hiilsenrand
nach gemeinsamem Anlegen aller Faden 11 an der Spulspindel-
spitze werden die Fdden 11 von der nicht mit dargestellten
'Fadentrennforrichtung aus mit Hilfe des Fadenanlegeinjektors
in die zum jewelligen Fadenlauf gehtvrenden Fadenfihrer 2 der
Barre 1 elngelegt. AnschlieBend werden die Faden weiter nach
unten gefiithrt bis zu dem Spalt'zwisdhen der Changlervorrich-
tung 7 und der Reibwalze 18. Dabel werden die Fdaden 11 vom Fa-—
denriickhalter 17 einige Millimeter vor dem AbreiBschlitz 19
als Fadenbiindel zurilckgehalten. Der Ausleger 16 der Klappe 9
wird nun bis zum ersten spilirbaren Anschlag nach unten gedruckt,
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wodurch der Schalter 13 betdtigt wird, der iliber ein elektrisch
vetdtigtes, pneumatisches Wegeventil den Pneumatikzylinder'5
mit Druckluft beaufschlagt. Der Pneumatikzylinder 5 bewegt
ilber die Schwingen 4 die Barre 1 mit den Fadenfilhrern 2 in
Richtung "A" (Fig. 4) zur Fadenreservezone hin. Dabel wird

der Fadenanlegeinjektor so gehalten, daf das Fadenbiindel der
einzelnen Fiden 11 in den AbreiBschlitz 19 der Spulenhiilse 20
gelangen und abreifien kann.

Durch ein Driicken am Ausleger 16 bewegt sich die Klappe 9

. welter nach vorn und hebt die Fdden 11 Uber den Fadenriick-
halter 17, dabel kidnnen die Fgden 11, bewirkt durch die Fa-
denzugkomponente, in die jeweilige Fadenreservebildungszone
gelangen. Die Kante der Klappe 9 geht dabel nur so weit nach
vorn in Richtung der Reibwalze 18, daB die Faden 11 nicht in
die Changierfadenfiihrer 8 gelangen kénnen. Inzwischen wurde
eine Abfallwicklung gebildet. Ist dies geschehen, so wird der
Ausleger 16 freigegeben und in seine Ausgangslage zuriickge=— '
fiihrt und. betdtigt dabel wiederum den Schalter 13, wodurch die
Barre 1 in Richtung "BY bewegt wird. Dadurch bildet sich eine
Fadenreserve, deren Linge sich nach der Geschwlndlgkelt der
Bewegung der Barre 1 auf "B" zu richtet. Dle Fidden 411 sind von
der Klappe 9 freigegeben und gelangen in die entsprechenden
Changiérfadenfﬁhrer 8, und. der Aufspulprozel beginnt.

Bel der Bildung einer Fadenréserve auf dem vorderen Spuianhul—'
senrand mit vorhergehender Polsterwicklung und gemelnsamem An-
legen aller Fiden an der Spulspindelspitze ist in den Anlege-
mechanismus der Pneumatikzylinder 10 und ein Zeitrelals, das
den Schalter 13 auslidst, einzubeziehen. Der StiBel 15 mit der
Druckfeder 14 wird nicht benotigt. Am Schwenkmechanismus dexr
Barre 1 sind die Schalter 21 vorzusehen zum Umsteuern des
Pneumatikzylinders 5. Die Fdden 11 werden wiederum mit dem
Fadenanlegeinjektor durch den Spalt zwischen der Changlerein-
richtung 7 und Reibwalze 18 gefiihrt und dabel vom Fadenriick-
halter 17 zurickgehalten. Anschliefend wird das Fadenbiindel
mit dem Fadenanlegeinjektor an den Abreifischlitz 19 der Spu-
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lenhiilsen 20 gehalten und abgerissen. Nach erfolgtem Abrelflen
bzw. bel Beginn der Abfallwicklyng wird die Klappe 9 durch
Drilcken des Auslegers 16 nach vorn geschwenkt und das Faden-
biindel tber den Fadenriickhalter 17 gehoben. Infolge der be-
stehenden Fadenzugkraftkomponente zleht es die einzelnen Fi-
den 11 zur Mitte der jeweiligen Spulenhiilse 20 hin. Beim Ab-
schwenken der Klappe 9 wird wieder der Schalter 13 betdtigt,
der ein Zeitrelails auslost. Von der Zugfeder 12 wird die Klap-
pé 9 in ihre Ruhelage zuriickgebracht, die Faden 11, welche

von den Changierfadenfihrern 8 erfaBt wurden, bilden nunmehr
eine Polsterwicklung, bis das Zeitrelais ablauft und die Pneu-
matikzylinder 5; 10 mit Druckluft beaufschlagt. Vom Pneuma-
tikzylinder 10 wird die Klappe 9 nach vorn gefiilhrt und die
Faden 11 aus den Changierfadenfﬁhrern 8 gehoben. Glelchzel-
tig drilckt der Pneumatikzylinder 5 die Barre 1 mit den Faden-
~ flhrern in die Reservestellung. Dabei wird, hervorgerufen ’
durch die Hubumkehr des Kolbens, eine kurze Abfallwicklung
gebildet. Die Pneumatikzylinder 5; 10 werden bel Erreichen

der Hubumkehr iiber die Schalter 21 sofort umgeschaltet, und
die Barre 1 geht in ihre Ausgangslage zurilick, wobel sich dile
Reservewlcklung bildet. Beim gleichzeitigen Zuriickfihren der
Klappe 9 durch den Pneumatikzylinder 10 kommen die Fédden 11
wieder in die Changlerfadenfiihrer 8, und der normale Aufspul-
vorgang beginnt. '

Nach den Fige. 7 bls 9 ist eine weitere vorteilhafte Vorrichtung
im Prinzip aufgezeigt. Der Anlegemechanismus wird hier durch
ein Anlegeblech 22 ergdnzt. Das Anlegeblech 22 ist SQhwenkbe—
weglich am Maschinengestell 3 angebracht und ist mit Anschlé~-
gen 23; 24 sowie Langsnuten versehen. Die Lingsnuten verlaufen
parallel zur Richtung der Changierfadenfihrer 8. In -dlesen
Lingsnuten sind durch Fiihrungselemente 25 getragehe Schiebe-~
bleche 26; 27 beweglich aufgenommen. Am Schiebeblech 27 ist
ein Griff 28 befestigt. Das gesamte Anlegeblech 22 wird von
einer am Maschinengestell 3 verankerten Zugfeder 29 in seiner
Ausgangslage gehalten.
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Die Arbeitsweise ist die, daB bei Bildung einer Fadenreserve
auf dem vorderen Spulenhiilsenrand bei gleichzeitigem, einzel-
nen Anlegen aller Fsden 11 auf der jJeweiligen Spulenhiilse 20
das Fadenbiindel mit dem Fadenanlegeinjektor wieder durch den
Spalt zwischen Changiereinrichtung 7 und Reibwalze 18 gefilhrt
wird, wobei der Fadenriickhalter 17 verhindert, dafi dle Fdden
11 in den Bereich der Changilerfadenfiihrer 8 gelangen. Das von
"der Zugfeder 29 in Ausgangslage gehaltene Anlegeblech 22 wird
in Richtung "C" (Fig, 7) eingeschwenkt. Kurz vor der Arbeits~
stellung des Anlegebleches 22, vorzugswelse 20° « 30° vorher,
wird der Schalter 30 betdtigt, welcher bewirkt, daf die Bar-
re 4 mit den Fadenfiilhrern 2 in die Fadenreservezone gebracht
~wird und die Klappe 9 nach vorn schwenkt. Dabei wird das Fa-
denbiindel wieder iiber den Fadenrlickhalter 417 und die Changier-
fadenfilhrer 8 hinweggehoben. Mittels des Griffes 28 wird das
Schiebeblech 27 in Richtung "D" bis zum Anschlag 23 gescho-
ben. Die am Anlegeblech 22 und an den Schiebeblechen 2635 27
angeordneten Fadenfilhrer 31 liegen nun paarwelse nebeneinan-
der, so daf die Fdden 411 in die ihnen zugeordneten Fadenfith-
rer 31 eingelegt werden kivnnen. Anschlieflend werden die Schie-
bebleche 263 27 am Griff 28 bis zum Anschlag 24 zurﬁckgescho-
ben, und die Fdden 11 gelangen, jeder einzeln, in dle Nahe der
AbreiBschlitze 19 der Spulenhiilse 20. Nunmehr wird durch Aus- -
16sen der Zugfeder 29 das Anlegeblech 22 in die AuSgangslage
gezogen, die Fdden 11 geraten in die Abreifischlitze 19, rellen
ab und werden von den Spulenhiilsen 20 mitgenommen. Kurz nach
Beginn der Riickbewegung des Anlegebleches 22, vorzugswelse
wieder bei 20° - 30°, wird der Schalter 30 betitigt, wodurch
die Barre 1 in ihre Ausgangslage gefiihrt wird. Dabel Wird die
Fadenreserve gebildet, deren Linge sich wlederum nach der Ge-
schwindigkeit der Bewegung der Barre 1 richtet. Je schneller
dies geschieht, desto kiirzer die Fadenreserve. Mit der Beta-
tigﬁng”des Schalters 30 wird auch die Klappe 9 zuriickgefihrt,
und die Faden 11 gelangen nach Bildung der Fadenreserve so-
fort in die‘jeweiligen Changierfadenfiihrer 8, und der Auf-
‘spulprozeB beginnt. Je kleiner der Winkel zum Betidtigen des
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Schalters 30 durch das Anlegeblech 22 gehalten wird, desto ge-
ringer ist auch die Abfallwicklung. Bei dem vorzugswelse ge-
nannten Winkel von 20° - 30° ist die Abfallwicklung gleich
Null. Die Abfallwicklung kann dem Anwendungsgebiet entspre-
chend in ihrer GroBe reguliert werden. Bel galettenlosem Spin-
nen von synthetischen Materialien kann der Winkel bis auf 85°
erhoht werden, um eine geniigend groBe Abfallwicklung zur Be-
seitigung von Fehlverziigen zu erhalten.

Fiir die Durchfilhrung weiterer Moglichkeiten der Bildung einer
Fadenreserve ist am Maschinengestell 3 eine Sperrklinke 32 an-
gebracht, von der die Barre 1 mit Hilfe der Kerbe 33 in Mit-
telstellung gehalten werden kann. |

Bei der Bildung einer Fadenreserve auf dem hinteren Spulenhiil-
senrand nach gemeinsamem Anlegen aller Fdden 14 an der Spul-
spindelspitze sind zum Bewegen der Barre 1 am Pneumatikzylin—
der 5 die Anschliisse zu vertauschen., Die Anschlédge 6 fiir die
Barre 1 sind so zu verstellen, daB der Weg der Barre 1 nahezu
der Linge der Spulenhiilse 20 entspricht. Ebenso 1ist die Sperr-
klinke 32 zur mechanischen Verriegelung der Barre 1 in der
Mittelstellung mit einzubeziehen (Fig. 10).

Die Sperrklinke 32 wird von Hand entriegelt, und die Barre 1
gelangt nach vorn in ihre Endstellung. Nach dem Einlegen der
Faden 11 in die Fadenfithrer 2 werden sié weiter bls zum Fa-
denritckhalter 17 gefihrt. Der Ausleger 16 der Klappe 9 wird
bis zum Federanschlag gedriickt, wobel der Schalter 13 betatigt
wird, der die Barre 1 in dle hintere Stellung bringt. Die Fa-
den 11 werden an die Spulspindelspitze angelegt. Der Ausleger
16 wird voll durchgedriickt und die Klappe 9 damit nach vorn
gebracht. Die Faden 11 werden iber den Fadenriiokhalter 17 ge-
hoben und laufen bis zum hinteren Rand der zugehorigen Spu-—
lenhiilse 20. Der Ausleger 16 wird losgelassen und der Schal-
ter 13 nicht mehr betdtigt. Der Pneumatikzylinder 5 driickt

die Barre 1 soweit vor, bis in ihrer Mittelstellung die Sperr-
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klinke 32 in dle Kerbe 33 einrastet. Dabei wird die Fadenre-
serve geblldet. Gleichzeltlig wurde die Klappe 9 zurilickgefiihrt,
die Fdden 11 vom jeweiligen Changierfadenfiihrer 8 erfafit und
damit der Spulprozell ausgelcst.

Die Blldung der Fadenreserve am hinteren Spulenhiilsenrand nach
vorangegangener Polsterwicklung und gemeinsamem Anlegen aller
Fdden 11 an der Spulspindelspitze erfordert den AnschluB des
Pneumatikzylinders 5, die Einstellung der Anschldge 6 fir die
Barre 1 und die Sperrklinke 32, wie sle beim Bllden der Faden-
reserve am hinteren Spulenhiilsenrand ohne Polsterwicklung schon
beschrieben wurde. Dazu ist lediglich'noch ein Zeitrelais und
die Anoxdnung des Schalters 21 an der hinteren Schwinge 4 der
Barre 41 einzubezlehen. Nach Losen der Sperrklinke 32 gelangt
die Barre 1 zum vorderen der Anschlidge 6, und das Fadeneinle-
gen in die Fadenfiihrer 2 kann erfolgen. Durch Driicken eines
Tasters am Bedientableau erfolgt das Zuriickfiihren dexr Barre 4
bis zur Mittelstellung und wird durch dle Sperrklinke 32 ver—
riegelt. Mit dem Fadenanlegeinjektor werden die Fidden 11 wie-
der hinter den Fadenrilickhalter 417 gelegt und weiter bis zur
Spulspindelspitze gefilhrt. AnschliefBend wird der Ausleger 16
voll durchgedrickt, wobel vom Schalter 13 ein einstellbares
Zeitrelals gestartet wird. Die lber den Fadenriickhalter 17 »
gehobenen Fdden laufen zur Spulenmitte, werden von den Changier-
fadenfiihrern erfalt, und die Polsterwicklung blldet sich. Nach
Ablauf der eingestellten Zeit am Zeitrelais wird von dort aus
vom Pneumatikzylinder 410 die Klappe 9 nach vorn gebracht und
hebt die Fdden 11 aus den Changierfadenfiihrern 8, wobei gleich=~
zoltig der Pneumatikzylinder 5 dle Barre 1 zum hinteren Anschlag
6 bringt. Bei Erreichen des hinteren Anschlages 6 erfolgt vom
Schalter 21 aus ein sofortiges Umsteuern der Barre 1, die nun
bls zu lhrer Verriegelung in die Mittelstellung zuriicklauft,
wobel sich am hinteren Spulhiilsenrand die Fadenreserve bildet.
Das dabei ebenfalls erfolgte Riickfiihren der Klappe 9 1dBt die
Fdden 11 "in Eingriff der Changierfadenfilhrer 8 gelangen, und
der Aufspulprozel beginnt.

- 12 -
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SchlieBlich ermdglicht die Vorrichtung auch eine Bildung der
Fadenreserve auf dem hinteren Spulenhiilsenrand und einzelnes
Anlegen aller Fdden 411 an die jewelllge Spulenhiilse.

Die Sperrklinke 32, die Einstellung der Anschlége 6 und der
Anschlul des Pneumatikzylinders 5 sind so, wie bei der Bildung
einer Fadenreserve auf dem hinteren Spulenhillsenrand pach ge-
meinsamem Anlegen aller Faden an der Spulspindelspltze, Wel-
terhin sind einzubeziehen das Anlegeblech 22 mit doppelt gro-
fem Verschiebeweg der Schiebebleche 26; 27, der Pneumatlkzy-
linder 10 fir die Klappe 9 und der Schalter 30. Der Schalter
43 wird hierbeil nicht benttigt.

Die Sperrklinke 32 der Barre 1 wird entriegelt und schnappt in
ihre vordere Stellung, und das Einlegen der Faden 11 in die
Fadenfiihrer 2 erfolgt. Das Anlegeblech 22 wird eingeschwenkt
und 15st dabei den Schalter 30 aus. Di& Barre 1 gelangt dadurch
in die hintere Stellung. Gleichzeitig schwenkt die Klappe 9 aus.
‘Die Schiebebleche 26; 27 werden am Griff 28 zum Anschiag 23
gefihrt und die Faden 11 einzeln in die Fadenfihrer 31 einge-
legt. Anschliefiend sind die Schiebebleche 263 27 bis zum An-
schlag .24 zuriickzuschieben. Das Anlegeblech 22 wird frelgege~
ben, schwenkt durch die Kraft der Zugfeder 29 in die Ausgangs-—
lage, und die Fdden 11 gelangen in die entsprechenden Abreifi-
schlitze 19. Gleichzeitig wird der Schalter 30 nicht mehr be-
tétigt, so daB die Barre 1 zur Mitte gefiihrt und verriegelt
wird und die Klappe 9 zurlickschwenkt. Im Verlauf der Bewegung
der Barre 1 bildet sich dle Fadenreserve. Mit dem Zurilckschwen-
ken der Klappe 9 erfassen die Changierfadenfilhrer 8 die Faden
11, und der Aufspulprozel beginnt.
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Erfindungsanspruch:

1.

4.

De

Vorrichtung zum Fadenanlegen an mehrere auf einer Achse be-
findliche Spulenhiilsen und zur Bildung einer Fadenreserve
an Aufspulmaschinen, bel denen die Fiden von einem Ablauf-
punkt iiber eine Changiereinrichtung und eine die Spulenhiil-
sen antreibende Relbwalze zur Spulenhiilse gefiihrt werden,
gekenngzelichnet dadurch, daB die zu einer Spulentrigerachse
gehorenden Fadenahlaufstellen (2) auf einer beweglichen Bar-
re (1) befestigt sind, dle als Koppel aines Parallelkurbel-
triebes ausgebildet ist, wobei vor den Changilerfadenfiihrern
(8) eine Klappe (9) und nach der Spulentrigerachse ein An—
legeblech (22) angeordnet ist. |

Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB dex
Parallelkurbeltrieb mit einem Pneumatikzylinder (5) ver-
bunden ist und das Verhdltnis des Hubes des Pneumatikzy-
linders (5) zum Gesamtweg der Barre (1) 1 : 4,5 bis 1 : 3
betrégt, o

Vorrichtung nach den Punkten 41 und 2, gekenngzeichnet da-
durch, daBl die Geschwindigkeit der Bewegung der Barre (1)
mittels Drosseln in beiden Bewegungsrichtungen feinfiihlig
regelbar ist, wobei der Gesamtweg der Barre (1) mindestens
der Spulenhiilsenlinge (20) entspricht.

Vorrichtung nach den Punkten 1 bis 3, gekennzeichnet da-
durch, daB der beweglichen Barre (1) seitliche Anschlige
(6) mit einer Grob— und Feineinstellung zugeordnet sind.

Vorrichtung nach den Punkten 1 und 4, gekennzeichnet da-
durch, daB die Anschlsige (6) so einstellbar sind, dafl die
Fdaden (11) im Moment des Anlegens zwischen dem Spulenhiilsen—
rand und dem Abreifischlitz (49) liegen.

Vorrichtung nach den Punkten 1 bis 5, gekennzeichnet da-
durch, daB dem Parallelkurbeltrieb ein Schalter (21) zuge-
ordnet ist, der wechselseitig in der vorderen und hinteren
Stellung der Barre (1) montierbar ist. |

-2 -
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- 7+ Vorrichtung nach den Punkten 1 bis 6, gekennzeichnet da-
durch, daB die Barre (1) in Mittelstellung durch eine
Sperrklinke (33) verriegelbar ist. M

8. Vorrichtung nach den Punkten 1 bis 7, gekennzeichnet da-

durch, daB die Klappe (9) stufenweise schwenkbar ist und
- in Abhéngigkeit ihrer Stellung iiber einen Schalter (13)
die Stellung der Barre (1) steuert.

9. Vorrichtung nach den Punkten 1 bis 8, gekennzeichnet da-
durch, daB das Anlegeblech (22) mit einer Feder (29) ver-
bunden und am Maschinengestell (3) schwenkbar angeordnet
ist. '

10. Vorrichtung nach den Punkten 1 bis 9, gekennzeichnet da-
durch, daB ein Schalter (30) innerhalb des Schwenkweges
des Anlegebleches (22) lageverschiebbar angeordnet ist.

11« Vorrichtung nach den Punkten 1 bis 10, gekenngeichnet da-
durch, daf das Anlegeblech (22) mit Fadenfihrern (31) be-
stlickte Schiebebleche (26; 27) aufweist, die in Filhrungen
(25) des Anlegebleches (22) linear verschiebbar angeord-
net sind. ~ o
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