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Przedmiotem wynalazku jest spos6b elektroche-

micznej obrobki powierzchni odblys$nikéw alumi-
niowych.

Odbty$niki aluminiowe sa gléwng cze$cig skila-
dowa latarki, w szczegbélnoSci konduktorskiej i re-
widenckiej, stosowanej w kolejnictwie.

Znany spos6b obroébki elektrochemicznej, za po-
moca ktoérej osigga sie powierzchnie odblysnika
aluminiowego o strukturze porowatej z potyskiem
polega na tym, ze odtluszczone odbtys$niki zanu-
rza sie do elektrolitu o skladzie: 5% kwasu fluo-
roborowego i 95% wody w temperaturze 30—32°C
na czas 10—15 minut, przy gestoSci pradu 2—
—10 A/dem? z udzialem olowiowej katody.

Wada tego sposobu jest duza szkodliwo§é kwa-
su fluoroborowego, klopotliwe uzupelnianie elek-
trolitu oraz zanieczyszczenie elektrolitu zwigzka-
mi otowiu, co powoduje obnizenie polysku odbty$-
nika.

Inne znane sposoby obrobki elektrochemicznej
odblys$niké6w aluminiowych polegaja na zanurzaniu
odttuszczonych odblySnikéw w elektrolicie o skla-
dzie 120 g/1 bezwodnika kwasu chromowego w
temperaturze 35—100°C na czas 15—90 sekund
przy gestoSci pradu anodowego 80 A/dcm? lub w
elektrolicie o skladzie 15% weglanu sodowego
i 5% fosforanu sodowego w temperaturze 80°C
przy napieciu pradu 12—15 V i gestoSei 5—
—6 A/dcma?.

Sposoby te pozwalajg jednak na uzyskiwanie po-

64453

10

15

20

25

30

2

wierzchni odbly$nika aluminiowego o duzym po-
lysku lecz bez struktury porowatej, co nie daje
pozadanych efektéw S$wietlnych. Odbicie promie-
ni §wietlnych jest wyraznie kierunkowo-zwiercia-
dlane, co nie jest odpowiednie tam, gdzie wyma-
gane jest ro6wnomierne o$wietlenie duzych po-
wierzchni.

Sposéb obrobki elektrochemicznej wedlug wy-
nalazku polega na tym, ze odbly$niki zanurza sie
jako anode przy wlgczonym Zrodle pradu do ka-
pieli, skladajacej sie z 950 g kwasu ortofosforo-
wego T5%-owego i 50 g gliceryny o temperaturze
60—80°C na okres 10—20 minut z udzialem ka-
tody kadmowej. Po tym okresie odbly$nik wyj-
muje sie pod pradem z elektrolitu i poddaje pa-
sywacji w roztworze o nastepujacym skladzie —
70 do 80 g kwasu ortofosforowego, 10—15 g bez-
wodnika kwasu chromowego i 2—25 g fluorku
sodu w 1 1 wody w okresie kilku sekund.

Spos6éb ten pozwala bez dodatkowych operacji
na otrzymanie odbly$niké6w aluminiowych o wy-

sokim wspoOtczynniku odbicia, dochodzgcym do
90% i jednocze$nie rozpraszajacym strumien
Swietlny.

Powierzchnia odbly$nika otrzymana przez za-
stosowanie sposobu wedlug wynalazku posiada
struktﬁre porowatg, przy jednoczesnym potysku.
Uzyskanie takiej powierzchni jest dla pewnych
typéw odbly$nikéw, na przyklad gdy pozadane
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jest mozliwie rownomierne o$wietlenie dosyé du-
zej powierzchni — konieczne.

Przyktad: Odbly$Snik wykonany z aluminium
o czystoSci nie mniejszej niz 99,5% w stanie p61-
twardym, z blachy o grubo$ci 1 mm, nalezy dok-
ladnie odtlusci¢ w 5% roztworze wodorotlenku
sodowego o temperaturze 75—90°C, kilkakrotnie
plukaé w wodzie zimnej i gorgcej, a nastepnie
jako anode zanurzy¢ pod pradem do elektrolitu
o skladzie 950 g kwasu ortofosforowego 75%0-owego
i 50 g gliceryny.

Katoda w tym procesie jest blacha kadmowa
o grubo$ci 5 mm. Po przetrzymaniu odbty$nika w
tej kapieli przy gestoSci 12 A/dem? napigciu 13—
—17 V i temperaturze 60—80°C przez okres 15—
—20 minut i wyptlukaniu w wodzie zanurzamy go
w kapieli o skladzie 12 g bezwodnika kwasu
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chromowego, 2 g fluorku sodu i 73 g kwasu orto-

fosforowego w 1 1 wody na okres 1—2 sekund.
Zastrzezenie patentowe

Sposdb elektrochemicznej obrobki powierzchni
odbly$nikéw aluminiowych, znamienny tym, ze
odblysniki te zanurza sie jako anode w kgpieli
sktadajacej sie z 95% wagowych kwasu ortofosfo-
rowego i 5% wagowych gliceryny, o temperaturze
50—100°C i napieciu 10—20 V na okres 10—20 mi-
nut z udziatem katody kadmowej, a nastepnie
poddaje sie je obrébce w roztworze pasywujgcym
zawierajacym w litrze wody 70—80 g kwasu orto-
fosforowego, 10—15 g bezwodnika kwasu chromo-
wego i 2—25 g fluorku sodowego w okresie kilku
sekund. '

PZG w Pab. zam, 1850-71, nakl. 230 egz.
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