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Vynilez re$i zpasob vyroby vytavitelnych
moedeldt se zaloZenymi slévarenskymi jad-
Iy pro vyrobu presn& litych souasti so
Stihlymi predlitymi ctvory, aplikovatelny ze-
jména pri vyrobd téchto soudasti z t&rko-
obrebitelnych materidll, napiiklad chiaze-
nych turbinovych lopatek.

Dutin{ v scuddstech z t&Zko obrobitelnych
materidld je moZno vyrdbdt rlznym: zplsc-
by. Jako p¥iklad moZno uvést vrtani, elek-
trojiskrové nebo elektrochemické obrahs-
ni. Hlavni nevvhodou t&chto zplisobfl e
vak nizks vrodoltivitn oy & vy~
robnl nédklady. Z t8chto davodé se slo¥its
souCasti s vnitinimi dutinami velmj Zasto
vyrab&jl presnym litim metodou vytavitel-
néhc modsiu.

Pl pfesném liti metodoy vytaviteingho
modelu je dfleZitou operact viroba mods-
lu souldsti, cbvykle zhotoveného z vosko-
vych nebo plastickych hmot. M4-1i soudsst
obsahovat dutiny, je t¥eba do modelf vhod-
né umistit slévarenskad jddra. Obvykly po-
stup je takovy, Ze slévarensks jadra jsou v
modelové form& zalita nebo zalisovana do
t8lesa modelu.

Presnost odlévané soutdsti zavisi na pfes-
nosti a rozmérové stdlosti modelu. Proto
se vytavitelné modely, urfené pro néroc-
né odlitky, vyrdbi na lisech ¥l pouZit! vy-
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sokych lisovacich tlakfl. Py této operaci
vznikd nebezped! destrukce jader. Je to ze-
jména prl pouZiti dlouhych jader s malym
prifezem urfenym k piredlévani Stihlych
priichozich dutin. P#ikladem takovych ja-
der jsou tenké kiemenné Kapilary, pouZiva-
né pro zhotoveni priichozich otvort v chla-
zenych turbinovych lopatkéch.

Uvedené nedostatky odstrafiuje zpisob vy-
roby vytavitelnych modelfi podle vyniiezu,
jehoZ podstata spofivd v tom, %e ve vyta-
vitelngm modely s vyivol asjpive dwiiiny
zalisovénim kovevych trnfl, nade? se tvto
trny vyjmeu a dutiny se vyplni siévirens-
kymi jacry. Desirukce ijader ie pfi pouZitl
tohoto zplsobu vyroby vytaviteinych ico-
dell zcels vylouZens.

Priklad vyroby vytavitelného modelu scu-
¢asti se Etihiymi predlitymi otvory je zné-
zornén na pfiloZendm vykresu, kde je zné-
zornén voskovy model 1, do kterého byly
v modelové form& zalisovdny kovové trny
2 z kaleného ocelového dratu, s plesnvymi
kalibrovanymi rozméry. Pred vloZenin ko-
vovych trnft 2 do modelové formy byly
opatfeny tenkou vrstvou vhodného separa-
toru, napfiklad silikonového cleje. Po vyj-
muti kovového trnu 2 z vytavitelného mo-
delu 1 se do vzniklych dutin zasunou pFes-
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na slévarenskd jadra, napriklad kFemenné
kapiléry.
PREDMET VYNALEZU

Zpiisob vyroby vytavitelngych modell se Ze ve vytavitelném modelu odlévané sou-
zaloZenymi slévarenskymi jadry pro vyro- g4sti se vytvoFi nejprve dutiny zalisovdnim
bu presn& litych soudasti se Stihlymi pred- kovovych trnil, nadeZ se tyto trny vyjmou
litymi préchozimi otvory, vyznageny tim, a dutiny se vyplni slévdrenskymi jadry.

1 list vykresi
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