(1) FREMLAGGELSESSKRIFT 142646
61) Int. CL.° B 28 B 7/02
DANMARK E 04 6 13/02

(21) Ansegning nr. 311 1/76 (22) Indleveret den 9. Jul. 1976

(24) Lebedag 9. Jul. 1976

(44) Ansegningen fremiagt og
fremleeggelsesskriftet offentliggjort den 8. dec. 1 980

DIREKTORATET FOR .
PATENT- OG VAREMARKEVASENET  (30) Prioritet begaerst fra den
11. Jul. 1975, 7507994, SE

(1) A-BETONG AB, Box 2, S-351 03 Vaexjoe, SE.

("2 Opfinder: Goete Liljegren, Myntvaegen 22, S-352 47 Vaexjoe, SE.

(74) Fuldmeegtig under sagens behandling:
Ingenigrfirmaet Hofman-Bang & Boutard.

(54) Fremgangsmdde ved stgbning og afformning af en t1il et pllleelement
beregnet stgttefod af beton.

Den foreliggende opfindelse angdr en fremgangsmdde af den i den
indledende del af kravet angivne art.

Ved en sddan fremgangsméde udnyttes en s&kaldt direkte afform-
ning, dvs., at formenes hoveddele fjernes fra det stebte emne
praktisk taget direkte efter udstebningen. Dette er en almindelig
kendt fremgangsmdde, der ofte anvendes ved fremstilling af rer
og lignende emner med enkel udformning. Derved forekommer to va-
rianter af afformningen, dels at den indre og ydre formdel fjer-
nes samtidigt og dels, at den ene formdel ferst fjernmes helt,
hvorefter den anden formdel fjernes. Disse fremgangsmider ved
afformning fungerer tilfredsstillende, ndr der er tale om rer
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og andre lignende produkter, men de kan ikke anvendes ved et
produkt med en mere kompliceret formgivning, f.eks. en stotte-
fod til et pilleelement. En af grundene til dette er, at der ved
et produkt af denne art findes stor risiko for, at der optreder
skader pd produktet ved afformningen samtidigt med, at man kan
risikere smtninger i produktet ved den fortsatte hardning efter

afformningen.

Formélet med opfindelsen er at tilvejebringe en fremgangsmade

af den i indledningen til kravet angivme art, hvilken fremgangs-
méde ger det muligt at undgd, at der optreder skader pa det steb-
te emne ved afformningen og ved den efterfglgende herdning. Frem-
gangsmdden ifglge opfindelsen er ejendommelig ved det, der er
angivet i den kendetegnende del af kravet.

Ved en sadan fremgangsmade borttrazkkes den indre formkerne forst
et lille stykke, hvorefter formkernen og den ydre formdel fjernes
samtidigt. Ved den forste aftrazkning af formkernen opnér man, at
denne slipper det stsbte emne, hvilket er af stor betydning, ef-
tersom den krmvede kraft til ophmvelse af vedhzftningen mellem
formen og det stobte emne ville blive alt for stor, hvis begge
formdele skulle fjernes samtidigt. Ved at man begranser den fors-
te aftrekning til et lille stykke opnds samtidigt, at den indre
formkerne understetter den regrformede del af stpttefoden ved den
folgende samtidige fjernelse af formkernen og den ydre formdel.
Derved undgés risiko for skader, ogsd hvis aftrzkningen skulle
ske hurtigt og/eller hvis ungjagtigheder skulle forefindes i for-
men. Desuden sker fjernelsen af formkernen og den ydre formdel

i en arbejdsgang, hvilket forenkler afformningen og desuden inde-
berer en betydelig tidsgevinst. Derved sges kapaciteten af steo-
beanlegget, uden at antallet af forme behgver at sges.

De separate formdele til udsparingerne bliver ved fremgangsmaden
ifglge opfindelsen siddende, indtil betonen er herdnet i krevet
grad. Hensigten med dette er at muliggere en direkte afformning
af det stobte emne. Hvis de separate formdele blev fjernet direk-
te efter stebningen ville der vare en stor risiko for beskadi-
gelser i emnet som fglge af deformationer. Ved at de separate
formdele til udsparingerne efterlades bliver det muligt ved di-
rekte afformning af frigere formens hoveddele, dvs. den ydre form-



3 142646

del og formkernen, hvorved disse dele klargares til fornyet steb-
ning pé& et tidligt stadium.

Patentkrav:

Fremgangsmdde ved stebning og afformning af en til et pilleele-
ment beregnet stottefod af beton med en bundplade, en pd denne
centralt beliggende, opad rettet rerformet del med udsparinger
til dannelse af tyndveggede partier, samt et antal gfstivnings-
plader eller afstivningsflanger, der forbinder den rerformede
del med bundpladen, hvor stettefoden stebes i en form med dels
en ydre aftrskkelig formdel, som begranser den udvendige side

af bundpladen, afstivningsflangerne og de udsparingsfrie parti-
er af den rerformede del, dels en indre aftrmkkelig formkerne,
som begraznser indersiden af den rerformede del, og dels separate
formdele til dannelse af udsparingerne i den rerformede del,
hvor formdelene monteres, og der indlzgges armering, og formen
derefter placeres i omvendt stilling pd& et vibratorbord og fyl-
des med en betonblanding og vibreres ved hjslp af vibratorbordet
sdledes, at betonblandingen udfylder formen fuldstendigt, og
hvor der pd formen anbringes et i hovedsagen plant 18g, som for-
mer undersiden af stettefodens bundplade, og formen med stotte-
foden lgftes, vendes i retvendt stilling og stilles pa& et passen-
de underlag, hvorefter stettefoden afformes p& léget i hovedsa-
gen direkte efter afsluttet stebning, kendetegnet
ved, at den indre formkerne ferst aftrmzkkes et 1ille stykke, at
formkernen og den ydre formdel derefter aftrmzkkes samtidigt og
tilbagefores og klargeres til fornyet stebning, medens de sepa-
rate formdele for udsparingerne forbliver pd deres plads, indtil
betonen i stgttefoden er hzrdnet i tilstrzkkelig grad.
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